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Exzenterschleifer Serien-Nr.

Eccentric sander Serial no.
Ponceuse excentrique N° de série
WTS 150/7 E 492453
Jahr der CE-Kennzeichnung: 2004

Year of CE mark:
Année du marquage CE :

@ EG-Konformitatserklarung. Wir erklaren in alleiniger

Verantwortung, dass dieses Produkt mit den folgenden Normen
oder normativen Dokumenten Ubereinstimmt: EN 60745-1, EN 60745-
2-4, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3 gemaf den
Bestimmungen der Richtlinien 2006/42/EG, 2004/108/EG, 2011/65/EU.

EC-Declaration of Conformity: We declare at our sole

responsibility that this product is in conformity with the following
standards or standardised documents: EN 60745-1, EN 60745-2-4, EN
55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3 in accordance with
the regulations 2006/42/EC, 2004/108/EC, 2011/65/EU.

CE-Déclaration de conformité communautaire. Nous déclarons

sous notre propre responsabilité que ce produit est conforme
aux normes ou documents de normalisation suivants: EN 60745-1,
EN 60745-2-4, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3
conformément aux prescriptions des directives 2006/42/CE, 2004/108/
CE, 2011/65/UE.

@ CE-Declaracion de conformidad. Declaramos bajo nuestra

exclusiva responsabilidad que este producto corresponde
a las siguientes normas o documentos normalizados: EN
60745-1, EN 60745-2-4, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-
3-2, EN 61000-3-3 conforme a las prescripciones estipuladas
en las directrices  2006/42/CE, 2004/108/CE, 2011/65/UE.

CE-Dichiarazione di conformita. Dichiariamo sotto la nostra
esclusiva responsabilita che il presente prodotto e conforme alle
norme e ai documenti normativi sequenti: EN 60745-1, EN 60745-2-4,
EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3 conformemente
alle normative delle direttive 2006/42/CE, 2004/108/CE, 2011/65/UE.

@ EG-conformiteitsverklaring.  Wij verklaren op eigen

verantwoordelijkheid dat dit produkt voldoet aan de volgende
normen of normatieve documenten: EN 60745-1, EN 60745-2-4, EN 55014-
1, EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3 conform de richtlijnen 2006/42/
EG, 2004/108/EG, 2011/65/EU.

@ EG-konformitetsforklaring. Vi forklarar i eget ansvar, att denna

produkt stammer overens med foljande normer och normativa
dokument: EN 60745-1, EN 60745-2-4, EN 55014-1, EN 55014-2, EN
61000-3-2, EN 61000-3-3 enligt bestammelserna i direktiven 2006/42/
EG, 2004/108/EG, 2011/65/EU.



EY-standardinmukaisuusvakuutus. Vakuutamme

yksinvastuullisina, etta tuote on seuraavien standardien ja
normatiivisten ohjeiden mukainen: EN 60745-1, EN 60745-2-4, EN
55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3 direktiivien 2006/42/
EY, 2004/108/EY, 2011/65/EU maaraysten mukaan.

EF-konformitetserklaering: Vi erklzerer at have alene ansvaret

for, at dette produkt er i overensstemmelse med de fglgende
normer eller normative dokumenter: EN 60745-1, EN 60745-2-4,
EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3 i henhold til
bestemmelserne af direktiverne 2006/42/EG, 2004/108/EG, 2011/65/EU.

® CE-Konformitetserkleaering. Vi erklerer pd eget ansvar at

dette produktet er i overensstemmelse med fglgende normer
eller normative dokumenter: EN 60745-1, EN 60745-2-4, EN 55014-
1, EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3 iht. Bestemmelsene i
radsdirektivene 2006/42/EF, 2004/108/EF, 2011/65/EU.

CE-Declaracao de conformidade: Declaramos, sob a nossa

exclusiva responsabilidade, que este produto corresponde as
normas ou aos documentos normativos citados a seguir: EN 60745-
1, EN 60745-2-4, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-
3-3 segundo as disposicoes das directivas 2006/42/CE, 2004/108/CE,
2011/65/UE.

Heknapauus cootBetcTBus EC. Mbl 3a9B19eM C UCKNOYUTENBHOM

OTBETCTBEHHOCTbI, 4YTO [AaHHbIA  MPOAYKT  COOTBETCTBYET
cnefylowmM HOpMaM UM HopMaTMBHbIM fgokyMeHTaM: EN 60745-1, EN
60745-2-4, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3 B
COOTBETCTBMM C nofioxeHnamu aupektmns 2006/42/ EG, 2004/108/EG,
2011/65/EU.

ES prohlaseni o shodé. ProhlaSujeme s veskerou
odpovédnosti, ze tento vyrobek je ve shodé s nasledujicimi
normami nebo normativnimi dokumenty: EN 60745-1, EN 60745-
2-4, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3 podle
ustanoveni  smérnic, 2006/42/ES, 2004/108/ES, 2011/65/EU.

Oswiadczenie o zgodnosci z normami UE. Niniejszym

oswiadczamy na wtasna odpowiedzialnosé, ze produkt ten
spetnia nastepujace normy lub dokumenty normatywne: EN 60745-1,
EN 60745-2-4, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-
3 zgodnie z postanowieniami wytycznych 2006/42/EG, 2004/108/EG,
2011/65/EU.

G il },(/(‘am.;.. [,(W

Dr. Martin Zimmer 18.12.2012

Leiter Forschung, Entwicklung, technische Dokumentation
Head of Research, Development and Technical Documentation
Directeur recherche, développement, documentation technique

Festool Group GmbH & Co. KG
C € Wertstr. 20
D-73240 Wendlingen
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Exzenterschleifer

Technische Daten WTS 150/7 E
Leistung oS00 W
Drehzahl 2000 - 6000 min™'
Schleifhub 7 mm
Gewicht (ohne Kabel) 1,9 kg
Schutzklasse @/l
Symbole

Warnung vor allgemeiner Gefahr

Staubmaske tragen!
Augenschutz tragen!

a0

Anleitung/Hinweise lesen!

Gehorschutz tragen!

Ve

Die angegebenen Abbildungen befinden sich am
Anfang der Bedienungsanleitung.

1 BestimmungsgemafBe Verwendung
Die Maschine ist bestimmungsgemalf3 vorgesehen
zum Schleifen und Polieren von Holz, Kunststoff,
Metall, Stein, Verbundwerkstoffen, Farbe/Lacke,
Spachtelmasse und ahnlichen Werkstoffen.
Asbesthaltige Werkstoffe dirfen nicht bearbeitet
werden.
Wegen der elektrischen Sicherheit darf die Ma-
schine nicht feucht sein und nicht in feuchter
Umgebung betrieben werden. Die Maschine darf
nur fur Trockenschliff verwendet werden.

Fir Schaden und Unfalle bei nicht be-
& stimmungsgemaflem Gebrauch haftet
der Benutzer.

2 Sicherheitshinweise
Warnung! Lesen Sie samtliche Sicher-
heitshinweise und Anweisungen. Fehler
bei der Einhaltung der Warnhinweise und Anwei-
sungen konnen elektrischen Schlag, Brand und/
oder schwere Verletzungen verursachen.
Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und An-
weisungen fiir die Zukunft auf.
Derinden Sicherheitshinweisen verwendete Begriff
.Elektrowerkzeug” bezieht sich auf netzbetriebene

Elektrowerkzeuge (mit Netzkabel) und auf akku-
betriebene Elektrowerkzeuge (ohne Netzkabel).
- Beim Arbeiten kdnnen schadliche/giftige Staube
entstehen (z.B. bei bleihaltigem Anstrich, eini-
gen Holzarten und bei Metall]. Das Berihren
oder Einatmen dieser Staube kann fir die Bedi-
enperson oder in der Nahe befindliche Personen
eine Gefahrdung darstellen. Beachten Sie die in
Ihrem Land gultigen Sicherheitsvorschriften.

Schlieflen Sie das Elektrowerkzeug an eine
geeignete Absaugeinrichtung an.
Tragen Sie zum Schutz lhrer Gesundheit
eine P2-Atemschutzmaske.
Tragen Sie, wegen den beim Schleifen
auftretenden Gefahren, stets eine Schutz-
brille.

- Entstehen beim Schleifen explosive oder selbst-
entzindliche Staube, so sind unbedingt die Be-
arbeitungshinweise des Werkstoffherstellers zu
beachten.

- Priifen Sie nach dem Herunterfallen das
Elektrowerkzeug und den Schleifteller auf Be-
schadigung. Demontieren Sie den Schleifteller
zur genauen Priifung. Lassen Sie beschadigte
Teile vor dem Einsatz reparieren. Gebroche-
ne Schleifteller und beschadigte Maschinen

konnen zu Verletzungen und Unsicherheit der
Maschine fuhren.

3 Emissionswerte
Die nach EN 60745 ermittelten Werte betragen
typischerweise:

Schalldruckpegel 82 dB(A)
Schallleistungspegel 93 dB(A])
Messunsicherheitszuschlag K=3dB

@ Gehorschutz tragen!

Schwingungsgesamtwerte a, (Vektorsumme drei-
er Richtungen) ermittelt entsprechend EN 60745:

Handgriff a, = 4,5 m/s?
K=2,0m/s?
Zusatzhandgriff a, = 6,5m/s?
K=2,0m/s?

Die angegebenen Emissionswerte (Vibration, Ge-

rausch)

-dienen dem Maschinenvergleich,

—eignen sich auch fir eine vorlaufige Einschatzung
der Vibrations- und Gerauschbelastung beim
Einsatz,

-reprasentieren die hauptsachlichen Anwendun-
gen des Elektrowerkzeugs.



Erhohung moglich bei anderen Anwendungen, mit
anderen Einsatzwerkzeugen oder ungentgend
gewartet. Leerlauf- und Stillstandszeiten der Ma-
schine beachten!

4 Elektrischer Anschluss und Inbetrieb-

nahme
& Die Netzspannung muss mit der Angabe
aufdem Leistungsschild Ubereinstimmen.
Zum Einschalten wird der Schalter (1.3]) bis zum
Einrasten nach vorne geschoben. Ein Druck auf
das hintere Ende des Schalters gentligt, um die

Einschaltsperre zu l6sen und die Maschine aus-
zuschalten.

5 Elektronik

Die Maschine besitzt eine Vollwellen-
Elektronik mit folgenden Eigenschaf-
ten:

Sanftanlauf

Der elektronisch geregelte Sanftanlauf sorgt fur
einen ruckfreien Anlauf der Maschine.
Drehzahlregelung

Die Drehzahl lasst sich mit dem Stellrad (1.5) stu-
fenlos zwischen 2000 und 6000 min™' einstellen.
Damit konnen Sie die Schnittge-schwindigkeit
dem jeweiligen Werkstoff optimal anpassen.
Konstante Drehzahl

Die vorgewahlte Motordrehzahl wird elektronisch
konstant gehalten. Dadurch wird auch bei Belas-
tung eine gleichbleibende Schnittgeschwindigkeit
erreicht.

Temperatursicherung

Zum Schutz vor Uberhitzung (Durchbrennen
des Motors] ist eine elektronische Temperatur-
uberwachung eingebaut. Vor Erreichen einer
kritischen Motortemperatur schaltet die Sicher-
heitselektronik den Motor ab. Nach einer Abkuhl-
zeit von ca. 3-5 Minuten ist die Maschine wieder
betriebsbereit und voll belastbar. Bei laufender
Maschine (Leerlauf] reduziert sich die Abkiihlzeit
erheblich.

[ELECTRONIC

6 Einstellungen an der Maschine

Ziehen Sie vor allen Arbeiten an der
& Maschine stets den Netzstecker aus der
Steckdose!

6.1 Schleifteller-Bremse

Um ein unkontrolliertes Hochdrehen des Schleif-
tellers zu verhindern, wird dieser durch eine
Manschette (3.1) abgebremst. Da sich die Man-
schette im Laufe der Zeit abnitzt, muss sie bei
nachlassender Bremswirkung durch eine neue
(Bestell-Nr. 443 443) ersetzt werden.

Bei der Montage ist darauf zu achten, dass die
Nuten der Manschette in die Fihrungen am Ge-
hduse eingesetzt werden (Abb. 3).

6.2 Auswahl und Montage der Schleifteller
Schleiftellerauswahl

Abgestimmt auf die zu bearbeitende Oberflache
kann das Gerat mit drei unterschiedlich harten
Schleiftellern ausgeristet werden.

Hart: Grobschliff auf Flachen, Schleifen an Kanten.
Weich: Universell fir Grob- und Feinschliff, fur
ebene und gewdlbte Flachen.

Superweich: Feinschliff an Formteilen, Wolbun-
gen, Radien. Nicht an Kanten einsetzen!
Montage

Die Schleifteller und die Werkzeugaufnahme am
Gerat sind mit einer formschlissigen Aufnahme
versehen (2.1). Achten Sie vor dem Festschrauben
des Schleiftellers auf dessen richtige Lage.

Aus Sicherheitsgrinden dirfen nur Original-
Schleifteller von Festool verwendet werden!

6.3 Schleifmittel befestigen

Auf dem Stickfix-Schleifteller lassen sich die dazu
passenden Stickfix-Schleifpapiere und Stickfix-
Schleifvliese schnell und einfach befestigen. Die
selbsthaftenden Schleifmittel werden einfach auf
den Schleifteller aufgedrickt und vom Haftbelag
des Stickfix-Schleiftellers sicher gehalten. Nach
Gebrauch werden die Stickfix-Schleifpapiere ein-
fach wieder abgezogen.

6.4 Poliermittel befestigen

Um Beschadigungen zu vermeiden, durfen Poli-
Stick-Poliermittel (Schwamme, Filze, Lammfell)
nur auf dem speziellen Polierteller eingesetzt
werden, der anstelle eines Schleiftellers auf der
Maschine montiert wird. Die PoliStick-Poliermit-
tel werden wie die Stickfix-Schleifmittel einfach
auf den Polierteller aufgedriickt und nach Ge-
brauch wieder abgezogen.

6.5

Nl

Absaugung
Schlie3en Sie die Maschine stets an eine
Absaugung an.




An den Absaugstutzen (1.6) kann ein Festool-
Absauggerat mit einem Absaugschlauchdurch-
messer von 27 mm angeschlossen werden.

6.6 Zusatzhandgriff

Der Zusatzhandgriff (Zubehér, 1.1) kann wahl-
weise rechts oder links am Getriebekopf festge-
schraubt werden.

7 Arbeiten mit der Maschine
Befestigen Sie das Werkstick stets so,
A dass es sich beim Bearbeiten nicht be-
wegen kann.
Halten Sie die Maschine fur eine sichere Fihrung
mit beiden Handen am Motorgehause (1.4) und
am Getriebekopf (1.2) bzw. am Zusatzhandgriff
(Zubehor, 1.1) fest.
Uberlasten Sie die Maschine nicht, indem Sie
diese zu stark andricken! Sie erreichen das bes-
te Schleifergebnis, wenn Sie mit maflig starkem
Anpressdruck arbeiten. Die Schleifleistung und

-qualitat hangen im wesentlichen von der Wahl
des richtigen Schleifmittels ab.

7.1 Metallbearbeitung
Bei der Bearbeitung von Metall sind aus
Sicherheitsgrinden folgende Maf3nah-
men einzuhalten:
- Vorschalten eines Fehlerstrom- (FI-) Schutz-
schalters.
- Maschine an ein geeignetes Absauggerat an-
schlief3en.
- Maschine regelmafiig von Staubablagerungen
im Motorgehause reinigen.

Schutzbrille tragen.

8 Zubehor, Werkzeuge

Verwenden Sie nur das fur diese Maschine
vorgesehene originale Festool-Zubehor und
Festool-Verbrauchsmaterial, da diese System-
Komponenten optimal aufeinander abgestimmt
sind. Bei der Verwendung von Zubehor und Ver-
brauchsmaterial anderer Anbieter ist eine qua-
litative Beeintrachtigung der Arbeitsergebnisse
und Einschrankung der Garantieanspriche wahr-
scheinlich. Je nach Anwendung kann sich der Ver-

schleifl der Maschine oder Ihre personliche Be-
lastung erhohen. Schitzen Sie daher sich selbst,
Ihre Maschine und Ihre Garantieanspriche durch
die ausschlief3liche Nutzung von original Festool-
Zubehor und Festool-Verbrauchsmaterial!

Die Bestellnummern fur Zubehor und Werkzeu-
ge finden Sie in lhrem Festool-Katalog oder im
Internet unter ,www.festool.com”.

Wartung und Pflege

Ziehen Sie vor allen Arbeiten an der
Maschine stets den Netzstecker aus der
Steckdose!

Alle Wartungs- und Reparaturarbeiten,
die ein Offnen des Motorgehiuses erfor-
dern, dirfen nur von einer autorisierten
Kundendienstwerkstatt durchgefihrt
werden.

Zur Sicherung der Luftzirkulation mussen die
Kuhlluftoffnungen im Motorgehause stets frei und
sauber gehalten werden.

Das Gerat ist mit selbstabschaltbaren Spezial-
kohlen ausgerustet. Sind diese abgenutzt, erfolgt
eine automatische Stromunterbrechung und das
Gerat kommt zum Stillstand.

AN
AN

-~ Kundendienst und Reparatur nur
A . durch Hersteller oder durch Service-
werkstatten: Nachstgelegene Adres-
se unter: www.festool.com/Service
Nur original Festool Ersatztei-
le verwenden! Bestell-Nr. unter:
www.festool.com/Service

10 Entsorgung

Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den
Hausmdill! Fihren Sie die Gerate, Zubehor und
Verpackungen einer umweltgerechten Wieder-
verwertung zu. Beachten Sie dabei die geltenden
nationalen Vorschriften.

Nur EU: Gemaf Européischer Richtlinie 2002/96/
EG mussen verbrauchte Elektrowerkzeuge ge-
trennt gesammelt und einer umweltgerechten
Wiederverwertung zugefihrt werden.

Informationen zu Reach: www.festool.com/reach



Eccentric sander

Technical data WTS 150/7 E
Power oS00 W
Speed 2000 - 6000 rpm
Sanding stroke 7 mm
Weight (excluding cable) 1.9 kg
Degree of protection @/ Il

The specified illustrations can be found at the
beginning of the operating instructions.

Symbols

Warning of general danger

Wear a dust mask!
iU

Wear protective goggles!

Read the Operating Instructions/Notes!

Wear ear protection!

@O

Intended use

As specified, the machines are designed for sand-
ing and polishing wood, plastic, metal, stone,
composite materials, paint/varnish, filler and
similar materials. Materials containing asbestos
must not be processed. For reasons of electrical
safety the machine must not be damp nor oper-
ated in a humid environment. The machine may
only be used for dry sanding.

The user is liable for damage and injury
resulting from incorrect usage!

>

2 Safety instructions

& WARNING! Read all safety warnings and all

instructions. Failure to follow the warnings
and instructions may result in electric shock, fire
and/or serious injury.

Save all warnings and instructions for future

reference.

The term ,power tool” in the warnings refers

to your mains-operated (corded) power tool or

battery-operated (cordless) power tool.

- Harmful/toxic dusts can occur during your work
(e.g. lead-containing paint, some types of wood
and metal). Contact with these dusts, espe-
cially inhaling them, can represent a hazard for
operating personnel or persons in the vicinity.

Comply with the safety regulations that apply in
your country. Connect the electric power tool to
a suitable extraction system.
To protect your health, wear a P2 protec-
tive mask.
Always wear protective goggles because
of possible dangers when sanding.

- The manufacturer’s handling and processing
instructions must be observed without fail if
explosive or self-igniting dusts are likely to oc-
cur during sanding.

- Only for AS/NZS: The tool shall always be sup-
plied via residual current device with a rated
residual current of 30 mA or less.

- If the power tool is dropped or falls, check
for damage to the machine and sanding pad.
Remove the sanding pad for closer inspection.
Repair damaged parts before using again. Bro-

ken sanding pads and damaged machines can
cause injuries and machine instability.

3 Noise and vibration information
The typical values determined in accordance with
EN 60745 are:

Sound pressure level 82 dB(A])
Sound-power level 93 dB(A)
Measuring uncertainty allowance K=3dB

@ Wear ear protection!

Overallvibration levels a, (vector sum for three di-
rections) measured in accordance with EN 60745:

Handle a, =4,5m/s?
K=2,0m/s?
Auxiliary handle a, = 6,5m/s?
K=2,0m/s?

The specified emissions values (vibration, noise)

—are used to compare machines.

-They are also used for making preliminary
estimates regarding vibration and noise loads
during operation.

- they represent the primary applications of the
power tool.

Increase possible for other applications, with oth-

er insertion tools or if not maintained adequately.

Take note of idling and downtimes of machine!

4 Power supply and start-up
The mains voltage must correspond to
the specification on the rating plate.
To switch on, push the switch (1.3) forwards until
it engages. Pressing the back end of the switch is



sufficient to release the switch-on lock and switch
the machine off.

5 Electronics

The machine has full-wave electronics
with the following features:

[ELECTRONIC]

Smooth start-up

The smooth start-up ensures the machine starts
up jolt-free.

Speed adjustment

You can regulate the speed steplessly between
2000 and 6000 rpm using the adjusting wheel (1.5).
This enables you to optimise the cutting speed to
suit the material.

Constant speed

The pre-selected speed remains constant whether
the machineis in operation orin neutral position.
Temperature control

To prevent overheating, the safety electronics
switches the machine off when it reaches a critical
motor temperature. Let the machine cool down
for approx. 3-5 minutes before using it again. The
machine requires less time to cool down if it is
running, i.e. in neutral position.

6 Machine settings
Always remove the power supply plug
& from the socket before carrying out any
work on the machine.
6.1 Sanding base brakes

The sanding base is braked by a collar (3.1) in
order to prevent any uncontrolled excessive speed
of the sanding base. Because the collar wears
down in the course of time, it has to be replaced
by a new one (order no. 443 443) as soon as there
is any reduction in the braking effect. During as-
sembly, make sure that the grooves of the collar
are inserted in the guides on the housing (Fig. 3).

6.2 Choice and installation of the sanding
disks

Choise of sanding disk

The appliance can be fitted with three sanding
disks of different hardness depending on the
surface to be treated.

Hard: coarse sanding on surfaces, sanding at
edges.

Soft: universal for coarse and fine sanding for flat
and curved surfaces.

Super-soft: fine sanding on formed parts, curves,
radii. Do not use on edges!

10

Assembly

The sanding disks and the tool-holding fixture on
the appliance are equipped with a positive holder
(2.1). Make sure the sanding disk is correctly posi-
tioned before screwing it tight. For safety reasons,
only use original Festool sanding disks!

6.3 Attaching sanding material

The appropriate Stickfix sanding paper and Stick-
fix sanding felt can be fastened quickly and easily
onto the Stickfix sanding base.

The self-adhesive sanding material is simply
pressed onto the sanding base and held safely
in place by the Stickfix sanding base velcro sur-
face. After use, the StickFix sandpaper is simply
pulled off.

6.4 Securing polishing attachments

To prevent damage, PoliStick polishing attach-
ments (sponges, felt, lambswool bonnets) may
only be used on the special polishing pad that is
fitted on the machine instead of a sanding pad. In
the same way as the StickFix abrasives, the Poli-
Stick polishing attachments are simply pressed
onto the polishing pad and pulled off after use.

6.5

You can connect a Festool extractor with an ex-

tractor hose diameter of 27 mm to the extractor
connector (1.6).

6.6 Auxiliary handle

The auxiliary handle (Accessories, 1.1) can be
screwed onto either the right or left of the gear
head.

Dust extraction
Always connect the machine to a dust
extractor.

7 Working with the machine
Always secure the workpiece in such a
& manner that it cannot move while being
worked.
For safe guidance, hold the machine with both
hands on the motor housing (1.4) and on the
gear head (1.2) and/or the auxiliary handle (Ac-
cessories, 1.1). Never overload the tool by using
too much pressure! The best sanding results are
achieved when applying moderate pressure. The
sanding performance and quality depend mainly
on the choice of the right sanding material.



7.1 Metalworking

The following precautions are to be taken
when processing metals for safety rea-
sons:

- Pre-connect a residual current circuit-breaker.
- Connect the machine to a suitable dust extractor.
- Clean tool regularly of dust accumulations in

the motor housing.

Wear protective goggles.

8 Accessories, tools
Use only original Festool accessories and Festool
consumable material designed for this machine
because these system components are designed
specifically for the machine. Using accessories
and consumable material from other suppliers
will most likely affect the quality of your working
results and limit any warranty claims. Machine
wear or your own personal workload may increase
depending on the application. Protect yourself and
your machine, and preserve your warranty claims
by always using original Festool accessories and
Festool consumable material!
The order numbers of the accessories and tools
can be found in the Festool catalogue or on the
Internet under “www.festool.com”.
9 Maintenance and care

Always remove the power supply plug
& from the socket before carrying out any

work on the machine.

All maintenance and repair work which
& requires the motor casing to be opened
may only be carried out by an authorised
service centre.

11

The cool air openings in the motor casing must
always be kept clean and unobstructed to ensure
air circulation. The tool is fitted with special mo-
tor brushes with an automatic cut-out. When the
brushes become worn the power supply is shut off
automatically and the tool comes to a standstill.

Customer service and repair only
through manufacturer or service
workshops: Please find the nearest
address at: www.festool.com/Ser-
vice

Use only original Festool spare parts!
Order No. at: www.festool.com/
Service

10 Disposal

Do not throw the power tool in your household
waste! Dispose of machines, accessories and
packaging at an environmentally-responsible
recycling centre. Observe the valid national regu-
lations.

EU only: European Directive 2002/96/EC stipulate
that used electric power tools must be collected
separately and disposed of at an environmentally
responsible recycling centre.

Information on REACh: www.festool.com/reach
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Ponceuse excentrique

Données techniques WTS 150/7 E
Puissance 500 W
Rotation 2000 - 6000 tr/min
Course de poncage 7 mm
Poids (sans cable) 1,9 kg
Classe de protection @/ Il

Les illustrations indiquées se trouvent au début
du mode d’emploi.

Symboles

& Avertissement de danger
8

Portez des lunettes de protection !

Portez un masque antipoussieres !
Lire la notice / les instructions !

Munissez-vous de casques anti-bruit!

00O

Utilisation conforme

La machine est concue pour le poncage et le
polissage des matériaux suivants : bois, plasti-
que, métal, pierre, aggloméré, peinture/laque,
mastic et matériaux similaires. Il est interdit de
travailler des matériaux contenant de l'amiante.
Pour des raisons de sécurité électrique, cette
machine ne doit pas étre humide ni étre utilisée
dans un environnement humide. Cette machine
ne doit étre utilisée que pour un polissage a sec.
L'utilisateur est responsable des dégats
ou accidents qu’il peut provoquer en ne
respectant pas les dispositions de sécu-
rité.

>

Informations de sécurité
ATTENTION ! Lire toutes les consignes de
sécurité et indications. Le non-respect des
avertissements et instructions indiqués ci-apres
peut entrainer un choc électrique, un incendie et/
ou de graves blessures.
Conservez toutes les consignes de sécurité et
notices pour une référence future.
Le terme « outil » dans les avertissements fait
reference a votre outil électrique alimenté par le
secteur (avec cordon d'alimentation) ou votre outil
fonctionnant sur batterie (sans cordon d’alimen-
tation).

12

- Pendant le travail, des poussiéres nocives/
toxiques peuvent apparaitre (p.ex. peinture
contenant du plomb, certaines essences de
bois, métal). Le contact ou linhalation de ces
poussieres peut présenter un danger pour l'utili-
sateur ou les personnes se trouvant a proximité.
Veuillez respecter les prescriptions de sécurité
en vigueur dans votre pays. Raccordez loutil
électrique a un dispositif d’aspiration adapté.

Pour votre santé, portez un masque de
@ protection respiratoire de classe P2.

- En cas de poussiéres explosives ou auto-inflam-
mables dues au poncage, il faut absolument res-
pecter les indications du fabricant du matériau
concernant l'usinage.

Portez toujours des lunettes de protection
contre les dangers du poncage.

- En cas de chute, vérifiez que l'outil électrique
et le patin de poncage ne sont pas endomma-
gés. Démontez le patin de poncage pour un
examen minutieux. Faites réparer les piéces
endommagées avant toute utilisation. Des
patins de poncage cassés et des machines
endommagées peuvent causer des blessures
et compromettre la slreté de la machine.

3 Information concernant le niveau sonore

et les vibrations

Les valeurs typiques obtenues selon EN 60745

sont les suivantes :

Niveau de pression de bruit 82 dB(A)
Niveau de puissance sonore 93 dB(A)
Majoration pour incertitude de mesure K=3dB

@ Munissez-vous de casques anti-bruit!

Valeurs vibratoires globales (somme vectorielle
tridirectionnelle) déterminées selon NE 60745 :

Poignée a, = 4,5m/s?
K=2,0m/s?
Poignée supplémentaire a, = 6,5m/s?
K=2,0m/s?

Lesvaleurs d’émission indiquées (vibration, bruit)

-sont destinées a des fins de comparaisons entre
les outils.

- Elles permettent également une estimation pro-
visoire de la charge de vibrations et de la nuisance
sonore lors de lutilisation

- et représentent les principales applications de
Uoutil électrique.

Cependant, si la ponceuse est utilisée pour

d'autres applications, avec d’autres outils de tra-



vail ou est insuffisamment entretenue, la charge
de vibrations et la nuisance sonore peuvent étre
nettement supérieures. Tenir compte des temps
de ralenti et d'immobilisation de l'outil !

4 Raccordement électrique et mise en
route

La tension du réseau doit correspondre
aux indications de la plaque signal-étique.
Pour la mise en marche, pousser le commu-ta-
teur (1.3) vers l'avant jusqu’a sa position d’enclen-
chement. Une pression sur la partie arriere du
commutateur suffit pour annuler le verrouillage
en position marche et éteindre la machine.

5
/N\

[ELECTRONIC]

Electronique

Cette machine dispose d'une électronique
complete qui présente les caractéristi-
ques suivantes :

Démarrage progressif

Le démarrage progressif assure un fonctionne-
ment sans a-coups de la machine.

Régulation de la vitesse

Le régime est réglé en continu au moyen
de la molette (1.5) entre 2000 et 6000 tr/
min. Vous pouvez ainsi adapter de facon opti-
male la vitesse de coupe a chaque matériau.
Régime constant

Le régime sélectionné est maintenu constant en
marche a vide et pendant le traitement.
Protection thermique

Pour assurer une protection contre la surchauffe,
le systeme électronique de sécurité arréte la ma-
chine dés qu’une température critique du moteur
est atteinte. Aprés une période de refroidissement
d'env. 3 a 5 minutes, la machine est a nouveau
préte a U'emploi. Le temps de refroidissement
diminue quand la machine fonctionne (marche
avide).

6 Réglages de la machine
Avant d’entreprendre une quelconque
& intervention sur la machine, débrancher
la prise de courant !
6.1 Blocage du patin de poncage

Le patin de poncage est bloqué par une collerette
(3.1) afin d’éviter qu’il ne monte de facon incon-
trolée. La collerette étant soumise a l'usure dans
le temps, Ueffet de blocage s’affaiblit, et elle doit
étre remplacée par une neuve (référence 443 443).
Lors du montage, veiller a ce que les rainures de
la manchette soient correctement positionnées
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par rapport aux guides du carter (Fig. 3).

6.2 Choix et montage des supports de poncage
Choix des supports de poncage

L'appareil peut étre équipé de trois disques de
poncage de dureté différente en fonction de la
surface a traiter.

Dur : poncage grossier sur des surfaces, meulage
des arétes.

Souple : universel pour poncage grossier et fin
de surfaces planes et bombées.

Trés souple : poncage fin sur des piéeces formées,
des cintres, des rayons. Ne pas utiliser sur des
arétes!

Montage

Les disques de poncage et le raccordement de
Uoutil sur Uappareil sont équipés d'un raccorde-
ment mécanique (2.1). Avant de serrez le support,
vérifiez qu’il est en position correcte. Pour des
raisons de sécurité, il faut utiliser exclusivement
des supports de poncage d'origine Festool!

6.3 Fixer Uabrasif

Le patin de poncage Stickfix permet une fixation
rapide et aisée des papiers abrasifs Stickfix et des
non-tissés abrasifs Stickfix adaptés. Les abrasifs
autoagrippant sont facilement placés sur le patin
de poncage puis maintenus en toute sécurité par
le revétement autoagrippant du patin de poncage
Stickfix. Apres utilisation, retirez simplement les
toiles émeri.

6.4 Fixation du produit de polissage

Afin d’éviter toute détérioration, les produits de po-
lissage PoliStick (éponge, feutre, peau d’agneau)
ne doivent étre utilisés que sur le plateau de
polissage spécifique a monter sur la machine
a la place du patin de poncage. Les produits de
polissage PoliStick, tout comme l'abrasif Stickfix,
doivent simplement étre appliqués sur le plateau
de polissage puis retirés apres utilisation.

6.5 Aspiration
Raccorder toujours la machine a une
iTL aspiration.

Le manchon d’'aspiration (1.6) permet de raccorder
un aspirateur Festool doté d'un flexible de 27 mm.

6.6 Poignée supplémentaire

La poignée supplémentaire (accessoire, 1.1) peut
étre vissée indifféremment a droite ou a gauche
sur la téte de carter.



7 Travail avec la machine
Fixer la piece a usiner de maniére a ce
& qu’elle ne puisse pas bouger pendant le
traitement.
Pour un guidage sir, maintenir la machine a deux
mains au niveau du carter moteur (1.4) et de la
téte de carter (1.2) ou de la poignée supplémen-
taire (accessoire, 1.1).
Ne surchargez pas la machine en appuyant trop
fort ! Vous obtiendrez le meilleur résultat de pon-
cage avec une pression d'application moyenne.
Le rendement et la qualité du poncage dépen-
dent essentiellement de la sélection de l'abrasif
adéquat.

Traitement des métaux
Lorsdutraitementdes métaux, il estindis-
pensable de respecter les mesures sui-
vantes afin de travailler en toute sécurité :
- Installer un commutateur de sécurité a courant
de défaut (FI).
- Raccorder Uoutil a un aspirateur approprié.
- La machine doit régulierement étre nettoyée
pour éliminer les dépots de poussiéres accu-
mulées dans le corps du moteur.

Porter des lunettes de protection.

8 Accessoires, outils

Utilisez uniquement des accessoires et consom-
mables Festool d’origine prévus pour cet outil :
ces composants sont parfaitement adaptés les
uns aux autres. Si vous utilisez des accessoires
et consommables d’autres marques, la qualité
du résultat peut étre dégradée et les recours en
garantie peuvent étre soumis a des restrictions.
L'usure de loutil ou votre charge personnelle
peuvent augmenter selon chaque application.
Pour cette raison, protégez-vous, votre outil et
vos recours en garantie en utilisant exclusive-
ment les accessoires Festool et consommables
Festooldorigine ! Les références des accessoires
et outils figurent dans le catalogue Festool ou sur
Internet sous “www.festool.com”.

71
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Entretien et maintenance

Avant d’entreprendre une quelconque
intervention sur la machine, débrancher
la prise de courant !

Tout entretien ou réparation qui nécessite
l'ouverture du capot du moteur ne doit
étre entrepris que par un atelier autorisé.
Pour assurer une bonne circulation de l'air de re-
froidissement, il faut que les ouvertures du carter
du moteur soient propres et non encrassées. La
machine est équipée de char-bons spécifiques a
coupure automatique. Si ces charbons sont usés,
ily a coupure de courant automatique et arrét du
fonctionnement de la machine.

P

AN
AN

Seuls le fabricant et un atelier homo-
logué sont habilités a effectuer toute
réparation ou service. Les adresses
a proximité sont disponibles sur :
www.festool.com/Service

Utilisez uniquement des pieces de
rechange Festool d'origine.Référence
sur : www.festool.com/Service

10 Elimination

Ne jetez pas les outils électriques avec les ordures
ménageres ! Eliminez les appareils, les acces-
soires et les emballages de facon compatible avec
lenvironnement. Respectez en cela les disposi-
tions nationales en vigueur.

Uniquement UE : conformément a la directive
européenne 2002/96/CE, les outils électriques
usagés doivent étre collectés séparément et recy-
clés de facon compatible avec 'environnement.
Informations a propos de REACh :
www.festool.com/reach
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Lijadora excéntrica de madera y metal). El contacto o la inhalacién
Datos técnicos WTS 150/7 E de este polvo puede suponer una amenaza para
Potencia 500 W la persona que realiza el trabajo o aquellas que
Velocidad 2000 - 6000 r.p.m. se encuentren cerca. Observe las normativas
Orbita 7 mm de seguridad vigentes en su pais. Conecte la
Peso (sin cable) 1,9 kg herramienta eléctrica a un equipo de aspiracion
Clase de proteccion @/l apropiado.

Utilice por el bien de su salud una masca-
Las figuras indicadas se encuentran al comienzo @ rilla de proteccidn respiratoria con filtro

del manual de instrucciones. P2.

Debido a los peligros que se pueden

Simbolos presen-tar, lleve siempre puestas unas

& : , gafas de proteccidon durante el trabajo

Aviso ante un peligro general .
con la lijadora.

_n ., - Cuando durante el lijado se produzcan polvos

iUsar gafas de proteccion! explosivos o autoinfljamablesp,) se deberéf)n ob-

servar imprescindiblemente las instrucciones

@ U . de trabajado /mecanizado de la casa productora

iUsar mascarilla! . .. .
del material que esta siendo trabajado.

- Tras la caida, compruebe si se han danado
la herramienta eléctrica y el plato lijador.
Desmonte el plato lijador para realizar una
comprobacion exacta. Haga reparar las piezas
deterioradas antes de usar la herramienta. El
plato lijador roto y las herramientas danadas
pueden provocar lesiones e incertidumbre al
utilizar la maquina.

iLeer las instrucciones e indicaciones!

iUsar protectores auditivos!

OO®

Uso conforme a la destinacion
Conforme a las especificaciones, la maquina esta
prevista para lijary pulir madera, plastico, metal,
piedra, materiales compuestos, pintura / barniz,
emplaste y materiales similares.

No se deben trabajar materiales que contengan
amianto. Por motivos de seguridad eléctrica, la
magquina no puede estar himeda ni trabajar en

3 Informacion relacionada con el ruido y
vibraciones

Los valores obtenidos segun la norma EN 60745

alcanzan normalmente:

entornos hiimedos. La maquina sélo puede usar-  Nivel de intensidad sonora 82 dB(Al
se para el lijado en seco. Potencia sonora — 93 dB(A]
Factor de inseguridad de medicion K=3dB

El usuario responde de los danos y acci-

dentes que puedan derivarse de un uso o
no conforme a Lo previsto iUsar protectores auditivos!

>

Valores totales de oscilaciones a, (suma de los

2 Instrucciones de seguridad vectores de las tres direcciones) determinados
& {ATENCION! Lea integramente las instruc-  5€9Un EN 60745:

ciones e indicaciones de seguridad. El in- Empunadura a, =4,5m/s?
cumplimiento de dichas instrucciones e indicacio- K=2,0m/s?
nes puede dar lugar a descargas eléctricas, incen- Mango adicional a, =6,5m/s?
dios o lesiones graves. K=2,0m/s?
Guarde todas las indicaciones de seguridad e Las emisiones especificadas (vibracidn, ruido)
instrucciones para futuras referencias. - sirven para comparar maquinas,

El término herramienta eléctrica empleado en - son adecuadas para una evaluacidn provisional
las siguientes advertencias de peligro se refiere a de los valores de vibracién y ruido en funciona-
herramientas eléctricas de conexion a la red (con miento

cable dered]ya herramientas eléctricas acciona-  _y representan las aplicaciones principales de la
das por acumulador (o sea, sin cable de red). herramienta eléctrica.

- Al trabajar puede producirse polvo perjudi;ial/ Ampliacion posible con otras aplicaciones, me-
toxico (p. ej. de pintura de plomo, algunos tipos  giante otras herramientas o con un manteni-
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miento inadecuado. Tenga en cuenta la marcha
envacio y los tiempos de parada de la maquina.

4 Conexion eléctrica y puesta en funcio-
namiento
La tension de la red debe coincidir con los
& datos que figuran en la placa indicadora
de potencia.
Para conectarlo debe desplazarse el interruptor
(1.3) hacia adelante hasta que encastre. Basta
presionar sobre la parte posterior delinterruptor
para activar el bloqueo de conexiony desconectar
la maquina.

Sistema electronico

La maquina dispone de un sistema elec-
tronico de onda plena con las siguientes
caracteristicas:

Arranque suave

El arranque suave proporciona una puesta en
marcha de la maquina sin sacudidas.
Regulacion del nimero de revoluciones

Las revoluciones pueden regularse de modo
continuo con la rueda de ajuste (1.5) entre 2000y
6000 r.p.m.. De esta forma, la velocidad de corte se
puede adaptar de forma dptima a cada material.
Revoluciones constantes

Las revoluciones preseleccionadas se manten-
dran constantes con la marcha envacioy durante
el proceso de trabajo.

Dispositivo protector contra sobre-temperaturas
Cuando el motor alcanza una temperatura critica,
el sistema electronico de seguridad desconecta la
magquina para prevenir un sobrecalentamiento.
Después de un tiempo de enfriamiento de aprox.
3-bminutos, la maquina esta preparada paravolver
a funcionar. Si la maquina estd en marcha (marcha
en vacio) el tiempo de enfriamiento se reduce.

5

[ELECTRONIC]

6 Ajustes en la maquina
iAntes de realizar cualquier trabajo en la
& magquina se debe retirar el enchufe de la
caja de contacto!
6.1 Freno del plato de lijado

A fin de evitar una aceleracion incontrolada del
plato de lijado, ésta es frenada por medio de una
guarnicion (3.1). Debido a que esta guarnicion se
desgasta con el tiempo, ésta tiene que ser reno-
vada cuando se registre una merma en el efecto
de frenado (nim. de pedido 443 443).

Durante el montaje debe tenerse en cuenta que
las ranuras del manguito deben introducirse en
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el guiado de la carcasa (Fig. 3).

6.2 Seleccion y montaje de los discos de lijar
Seleccion de los discos de lijar

Adaptado a la superficie a trabajar, el aparato
puede ser equipado con tres discos de lijar de
diferente grado de dureza.

Duro: Para un lijado basto de superficies, asi
como para el lijado de bordes y cantos.

Suave: Universal, para un lijado basto y fino en
superficies planas y bombeadas.

Supersuave: Para un lijado fino de piezas mecani-
zadas/perfiladas, superficies bombea-das, radios.
iNo emplearlo nunca en bordes o cantos!

Montaje

Los discos de lijary es asiento de la herra-mienta
en el aparato disponen de un alojamiento de so-
porte de unidn positiva (2.1). Antes de enroscar el
disco de lijar es imprescindible observar que se
encuentre en su posicion correcta. jPor razones
de seguridad, solamente deben emplearse discos
de lijar originales de Festool!

6.3 Fijacion del material abrasivo

Sobre el plato de lijado Stickfix se pueden fijar
con rapidez y facilidad los papeles de lija Stickfix
y velos de lijado Stickfix apropiados para ello.
Los materiales abrasivos auto-adheribles se
presionan simplemente sobre el plato de lijado y
son retenidos con seguridad por el recubri-miento
adherente del plato de lijado Stickfix. Después de
usarse, los papeles abrasivos Stickfix se pueden
volver a quitar facilmente.

6.4 Fijar el agente de pulir

Para evitar desperfectos, sélo deben colocarse
agentes de pulir polistick (esponjas, fieltros, piel
de cordero) en el plato pulidor especial, que se ha
montado en la maquina en lugar del plato lijador.
Los agentes de pulir polistick, como los abrasivos
Stickfix, se colocan facilmente en el plato pulidor
y se vuelven a quitar después de usarse.

6.5 Aspiracion
i L Conecte siempre la maquina a la aspira-
1> cion.

Se puede conectar un aparato de aspiracion
Festool en los racores de aspiracion (1.6) con un
didmetro de tubo de 27 mm.



6.6 Mango adicional

El mango adicional (accesorios, 1.1) puede fijarse
segun se desee a la derecha o la izquierda en la
cabeza del engranaje.

7 Trabajo con la maquina
Fije la pieza de trabajo siempre de forma
A que no se pueda mover cuando se trabaje
con ella.
Sujetar la maquina para un guiado seguro con
las dos manos por la carcasa del motor (1.4) y
por el cabezal del engranaje (1.2) o por el mango
adicional (accesorios, 1.1).
No sobrecargue la maquina presionandola dema-
siado sobre el objeto a lijar. Un resultado 6ptimo
de lijado lo conseguira trabajando con una presién
de apriete moderada. La capacidad y calidad de
lijado dependen esencialmente de la eleccion del
material abraviso correcto.

7.1 Elaboracion de metal
Pormotivos de seguridad deberantomarse
& las medidas siguientes al elaborar metal:
- Agregaruninterruptorde corriente de defecto (Fl).
- Conectar la maquina a un aparato de aspiracion
apropiado.
- Limpieza periddica en la maquina para eliminar
lasaglomeracionesde polvoenelcarterdelmotor.

Usar gafas de proteccion.

{CL0)

8 Accesorios, herramientas

Utilice solamente los accesorios Festool origina-
les y el material de consumo Festool disenados
para esta maquina, ya que los componentes de
este sistema presentan una 6ptima compati-
bilidad entre si. La utilizacidon de accesorios y
material de consumo de otros fabricantes es
probable que afecte a la calidad de los resultados
de trabajo y conlleve una limitacion de los dere-
chos de la garantia. El desgaste de la maquina
o de su carga personal puede variar en funcién
de la aplicacion. Utilice Unicamente accesorios
originalesy material de consumo de Festool para
su propia protecciony la de la maquina, asi como
de los derechos de la garantia

Los numeros de pedido de los accesorios y he-
rramientas figuran en el catalogo Festool o en
Internet en la direccion www.festool.com.
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Mantenimiento y conservacion

iAntes de realizar cualquier trabajo en la
magquina se debe retirar el enchufe de la
caja de contacto!

Los trabajos de mantenimiento y repa-
racidon que requieran abrir la carcasa del
motor, deben llevarse a cabo Unicamente
en un taller autorizado.

Para asegurar la circulacion de aire, deben
mantenerse siempre limpias y despejadas las
aberturas para el aire de refrigeracion en la
carcasa del motor. La maquina esta provista de
carbones activos especiales para la des-conexion
automatica. cuando estos carbones activos se han
desgastado, se interrumpe auto-maticamente la
toma de corriente y la maquina se para.

AN
AN

El Servicio de atencion al cliente y
reparaciones solo esta disponible por
parte del fabricante o de los talleres
de reparacion: encuentre la direccion
mas proxima a usted en: www.festool.
com/Service

Utilice Unicamente piezas de recam-
bio Festool originales. Referencia en:
www.festool.com/Service

10 Eliminacion de residuos

Nunca deseche las herramientas eléctricas junto
con los residuos domésticos. Recicle los aparatos,
accesorios y embalajes de forma respetuosa con
el medio ambiente. Tenga en cuenta la normativa
vigente del pais.

Solo UE: De acuerdo con la Directiva europea
2002/96/CE, las herramientas eléctricas usadas
se someteran a una recogida selectiva y a una
reutilizacion compatible con el medio ambiente.
Informacion sobre REACh:
www.festool.com/reach



D,

Levigatrici orbitali

Dati tecnici WTS 150/7 E
Prestazione 500 W
Numero di giri 2000 - 6000 min
Corsa di levigatura 7 mm
Peso (senza cavo) 1,9 kg
Grado di protezione @/ Il

Le figure indicate nel testo si trovano allinizio
delle istruzioni per l'uso.

Simboli

& Avvertenza di pericolo generico

Indossare la maschera antipolvere!

Leggere le istruzioni/avvertenze!

OO

Indossare gli occhiali protettivi.

Utilizzare le cuffie di protezione!

(O]
1

Utilizzo conforme
L'utensile & progettato per la levigatura e la luci-
datura dilegno, plastica, metallo, pietra, materiali
stratificati, colori/vernici, stucco e simili. E" vietata
la lavorazione di materiali contenenti amianto. A
causa della sicurezza elettrica, la macchina non
dev'essere umida, né dev'essere utilizzata in am-
bienti umidi. La macchina puo essere utilizzata
solamente per operazioni di lucidatura a secco.
L'utilizzatore & responsabile di eventuali
danni o infortuni causati da un utilizzo
improprio.
2 Informazioni per la sicurezza
ATTENZIONE! E assolutamente necessario
leggere attentamente tutte le avvertenze
di sicurezza e le istruzioni. Eventuali errori nell'a-
dempimento delle avvertenze e delle istruzioni qui
di seqguito riportate potranno causare scosse elet-
triche, incendi e/o lesioni gravi.
Conservare tutte le avvertenze di sicurezza e i
manuali per riferimenti futuri.
Il termine «elettroutensile» utilizzato nelle avver-
tenze di pericolo si riferisce ad utensili elettrici
alimentati dalla rete (con linea di allacciamento)
ed ad utensili elettrici alimentati a batteria (senza
linea di allacciamento).

- Durante la lavorazione vengono prodotte polveri
dannose/velenose (ad es. pitture contenenti
piombo, alcuni tipi di legno e metallo). Il contatto
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o linalazione di tali polveri possono costituire
un pericolo per gli utenti o per le persone che
si trovano nelle vicinanze. Osservare le dispo-

sizioni di sicurezza valide nei rispettivi paesi.
Collegare l'utensile ad un dispositivo adeguato
di aspirazione della polvere.
Per proteggere la salute, indossare una
maschera di protezione delle vie respira-
torie P2.
A causa dei pericoli che possono insorge-

re durante la levigatura si raccomanda di

indossare sempre occhiali di protezione.

- Se nella levigatura si sviluppano polveri esplosi-
ve o inflammabili si devono osservare scrupolo-
samente le norme di lavorazione del produttore
del materiale.

- Dopo un’eventuale caduta, verificare che uten-
sile e platorello non siano danneggiati. Smon-
tareil platorello per ispezionarlo correttamen-
te. Far riparare le parti danneggiate prima
dell'uso. Platorelli rottie macchine danneggiate
possono provocare lesioni e compromettere la

sicurezza della macchina.

3 Informazioni sulla rumorosita e sulle
vibrazioni
| valori rilevatiin base alla norma EN 60745 ripor-

tano caratteristicamente:

Livello di pressione acustica 82 dB(A)
Potenza sonora 93 dB(A)
Supplemento per incertezza dimisura K=3dB

@ Utilizzare le cuffie di protezione!

Valori complessivi sulle vibrazionia, (somma vet-
toriale di tre direzioni) rilevati secondo la norma
EN 60745:

Impugnatura a, = 4,5m/s?
K=2,0m/s?
Impugnatura supplementare a, = 6,5m/s?
K=2,0m/s?
| valori di emissione indicati (vibrazioni, rumo-

rosita)
- hanno valore di confronto tra le macchine,

- permettono una valutazione provvisoria del
carico di rumore e di vibrazioni durante l'uso,
- rappresentano l'attrezzo elettrico nelle sue ap-

plicazioni principali.
Valori maggiori sono plausibili con altre ap-
plicazioni, con altri utensili e in caso di scarsa
manutenzione. Osservare i tempi di pausa e di
funzionamento a vuoto della macchina!



4 Allacciamento elettrico e messa in fun-
zione
La tensione di rete deve corrispondere a
& quella indicata sulla targhetta riportante
I dati della macchina.
Per l'attivazione linterruttore (1.3) viene spinto in
avanti fino all'arresto. Una pressione sull'estre-
mita inferiore dell'interruttore e suffi-ciente per
attivare il blocco e spegnere la macchina.
5 Elettronica

a\ Lamacchinadisponediun’elettronicaadal-
==07] bero pieno con le seguenti caratteristiche:

Avvio morbido

L'avvio morbido garantisce un avviamento della
macchina ,.senza strappi”.

Regolazione del numero di giri

Con la rotella di regolazione (1.5) & possibile im-
postare il numero di giri con variazione continua
tra 2000 e 6000 min". In tal modo sara possibile
adeguare in maniera ottimale la velocita di taglio
ai materiali di volta in volta utilizzati.

Numero di giri costante

Il numero di giri preselezionato viene mantenuto
costante quando la macchina e al minimo e du-
rante la lavorazione.

Protezione termica

Quale protezione contro il surriscaldamento, l'e-
lettronica di sicurezza disinserisce la macchina
qualora venga raggiunta una temperatura del
motore critica. Dopo un periodo di raffreddamento
di ca. 3-5 minuti la macchina & nuovamente pronta
per funzionare. Quando la macchina e in funzione
(funzionamento a vuoto) il tempo di raffreddamen-
to diminuisce.

6 Impostazioni della macchina
Prima di eseguire qualsiasi lavoro sulla
& macchina staccare sempre la spina dalla
presa di corrente!
6.1 Freno del platorello
Per impedire laumento incontrollato del numero
di giri del platorello di levigatura, quest’ultimo
viene frenato da un anello (3.1). Poiché l'anello si
consuma col passare del tem-po, quando l'azione
frenante diminuisce, esso deve essere sostituito
con uno nuovo (no. d’ord. 443 443). Durante il
montaggio occorre accer-tare che le scanalature

della cuffia si inseriscano nelle guide del corpo
macchina (fig. 3).

6.2 Scelta e montaggio dei dischi levigatori
Scelta dei dischi levigatori

In base alla superficie da lavorare, sullapparec-
chio si possono montare tre dischi levigatori di
diversa durezza.

Duro: levigatura di prima passata di superfici,
levigatura di spigoli.

Dolce: impiego universale per prima passata e
rifinitura, per superfici piane e curve.
Extradolce: finitura di pezzi con forma geometrica
complicata, convessita, raggi. Non per spigoli!
Montaggio

| dischi levigatori ed il portautensile dell'app-
arecchio sono possono essere montati con ac-
coppiamento geometrico (2.1). Prima di avvitare
a fondo il disco posizionarlo correttamente. Per
motivi di sicurezza devono essere utilizzati solo
dischi levigatori originali Festool!

6.3 Fissaggio dell’elemento levigante

Sul pattino Stickfix si possono fissare carte abra-
sive Stickfix ed elementi di levigatura Stickfix di
grandezza adatta in maniera semplice e rapida.
L'elemento levigante autoadesivo viene semplice-
mente premuto sul pattino e viene quindi fissato
In maniera sicura dal rivestimento adesivo del
pattino Stickfix.

Dopo l'uso, la carta abrasiva Stickfix potra essere
facilmente rimossa.

6.4 Fissaggio del dispositivo di lucidatura
Per evitare danneggiamenti, premere il dispositivo
di lucidatura PoliStick (spugne, feltri, pelle d'a-
gnello) solo sulla speciale piastra di lucidatura,
che viene montata sulla macchina al posto di un
platorello. | dispositivi di lucidatura PoliStick sono
facilida premere, allo stesso modo dei dispositivi
Stickfix, sulla piastra di lucidatura, quindi possono
essere rimossi dopo l'uso.

6.5
E possibile inserire nel bocchettone di aspirazione

(1.6) un aspiratore Festool con diametro del tubo
di aspirazione da 27 mm.

6.6 Impugnatura supplementare
L'impugnatura supplementare (accessori, 1.1) puo
essere avvitata a destra o a sinistra della testata
ingranaggi, a scelta.

Aspirazione
Allacciate sempre la macchina ad un
dispositivo di aspirazione.




7 Lavori con la macchina
Fissate sempre il pezzo in lavorazione in
A modo che non possa spostarsi durante la
lavorazione.
Per una guida sicura, tenere la macchina con
due mani sulla carcassa del motore (1.4) e sulla
testata ingranaggi (1.2)Jo sullimpugnatura sup-
plementare (accessori, 1.1).
Non sovraccaricare la macchina pre-mendola in
modo eccessivo al materiale da levigare! Il miglior
risultato di levigatura si ottiene quando si lavora
con una pressione sulla macchina moderata.
La potenza e la qualita di levigatura dipendono
essenzialmente dalla scelta del giusto elemento
levigante.

71 Lavorazione del metallo
Nella lavorazione del metallo si devono
& prendere, per motivi di sicurezza, i se-
guenti provvedimenti:
- Attivate preventivamente un interruttore di si-
curezza per correnti di guasto (Fl).
- Collegate la macchina ad un aspiratore adeguato.
- Plotter regolarmente la macchina dai depositi
di polvere nella cassa del motore.

Indossate gli occhiali protettivi.

8 Accessori, utensili

Utilizzare esclusivamente gli accessori originali
Festool e il materiale di consumo Festool previsti
per questo utensile, perché questi componenti
di sistema sono perfettamente compatibili tra di
loro. L'utilizzo di accessori e materiale di consumo
di altri produttori pregiudica la qualita dei risultati
di lavoro e comporta verosimilmente una limita-
zione della garanzia. A seconda dell'applicazione,
puo aumentare l'usura dell'utensile o possono
aumentare le sollecitazioni per l'utilizzatore. Per-
tanto raccomandiamo di salvaguardare sempre se
stessi, l'utensile e la garanzia utilizzando esclu-
sivamente accessorioriginali Festool e materiale
di consumo Festool!

Les | numeri d’ordine per accessori e utensili si
trovano nel catalogo Festool o su Internet alla
pagina “www.festool.com”.

9
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Manutenzione e cura

Prima di eseguire qualsiasi lavoro sulla
macchina staccare sempre la spina dalla
presa di corrente!
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Tutti i lavori di manutenzione e ripara-
zione per i quali sia necessario aprire la
scatola del motore devono essere eseqguiti
esclusivamente da un Centro Assistenza
Clienti autorizzato.

Per garantire la circolazione dell’aria, le apertu-
re per laria di raffreddamento nella scatola del
motore devono essere tenute sempre sgombre e
pulite. Lapparecchio & munito di spazzole autoe-
stinguenti. Quando questi risul-tano consumati,
viene interrotta automati-camente la corrente e
l'apparecchio si arresta.

s

AN

Servizio e riparazione solo da parte
del costruttore o delle officine di ser-
vizio autorizzate. Le officine piu vicine
sono riportate di seguito: www.festo-
ol.com/Service

Utilizzare solo ricambi originali Fe-
stool! Cod. prodotto reperibile al sito:
www.festool.com/Service

10 Smaltimento

Non gettare gli elettroutensili nei rifiuti domestici!
Provvedere ad uno smaltimento ecologico degli
elettroutensili, degliaccessori e degli imballaggi!
Osservare le indicazioni nazionali in vigore.

Solo UE: la Direttiva europea 2002/96/CE preve-
de che gli elettroutensili usati vengano raccolti
separatamente e smaltiti in conformita con le
disposizioni ambientali.

Informazioni su REACh:
www.festool.com/reach
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Excenterschuurmachine

Technische gegevens WTS 150/7 E
Vermogen 500 W
Toerental 2000 - 6000 min"
Schuuruitslag 7 mm
Gewicht (zonder kabel) 1,9 kg
Beschermingsklasse @/l

De vermelde afbeeldingen staan aan het begin
van de handleiding.

Symbolen
A Waarschuwing voor algemeen gevaar

Draag een stofmasker!
Handleiding/aanwijzingen lezen!
Veiligheidsbril dragen.

@ Draag oorbeschermers!

1 Reglementair gebruik
De machine is bestemd voor het schuren en po-
lijsten van hout, kunststof, metaal, steen, combi-
natiemateriaal, verf/lak, plamuur en soortgelijk
materiaal. Er mag geen asbest-houdend materi-
aalworden bewerkt. Om veilig-heidsredenen mag
deze elektrische machine niet vochtig zijn en niet
in een vochtige om-geving worden gebruikt. De
machine mag alleen worden gebruikt voor droge
werkzaamheden.
Voor schade en letsel bij gebruik dat niet
& volgens de voorschriften plaats-vindt, is
de gebruiker aansprakelijk.
2

Veiligheidsinstructies
LET OP! Lees alle veiligheidsvoorschriften
eninstructies. Wanneer de waarschuwingen
eninstructies niet in acht worden genomen, kan dit
een elektrische schok, brand of ernstig letsel tot
gevolg hebben.
Bewaar alle veiligheidsinstructies en handleidin-
gen om ze later te kunnen raadplegen.
Het in de waarschuwingen gebruikte begrip
.elektrisch gereedschap” heeft betrekking op
elektrische gereedschappen voor gebruik op het
stroomnet (met netsnoer) en op elektrische ge-
reedschappen voor gebruik met een accu (zonder
netsnoer).
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- Tijdens het werken kunnen schadelijke/giftige
stoffen ontstaan (bijv. bij loodhoudende verf, en-
kele houtsoorten en metaal). Voor degene die de
machine bedient of voor personen die zich in de
buurt van de machine bevinden kan het aanra-
ken of inademen van deze stoffen gevaarlijk zijn.
Neem de veiligheidsvoorschriften in acht die in
uw land van toepassing zijn. Sluit het gereed-
schap aan op een geschikte afzuiginstallatie.

Draag ter bescherming van uw gezond-
@ heid een P2-mondmasker.

- Wanneer bij het schuren explosieve of zelfont-
brandende stoffen ontstaan, dan moeten zonder
meer de bewerkings-instructies van de fabri-
kantvan het materiaal in acht worden genomen.

Draag, in verband met mogelijke gevaren
bij het schuren, altijd een veiligheidsbril.

- Is de machine gevallen, controleer het elek-
trisch gereedschap en de steunschijf dan op be-
schadiging. Demonteer de steunschijf voor een
nauwkeurige controle. Laat de beschadigde
onderdelen voor gebruik repareren. Gebroken
steunschijven en beschadigde machines kunnen
tot letsel en onveiligheid leiden.

3 Informatie over geluidsoverlast en tril-
ling

De volgens EN 60745 bepaalde waarden bedragen

gewoonlijk:

Geluidsdrukniveau 82 dB(A)

Geluidsvermogensniveau 93 dB(A])

Meetonzekerheidstoeslag K=3dB

@ Draag oorbeschermers!

Totale trillingswaarden a, (vectorsom van drie
richtingen) bepaald volgens EN 60745:
Handgreep a, = 4,5m/s?

K=2,0m/s?
Extra handgreep a, = 6,5m/s?
K=2,0m/s?

De aangegeven emissiewaarden (trilling, geluid)

- zijn geschikt om machines te vergelijken,

- om tijdens het gebruik een voorlopige inschat-
ting van de trillings- en geluidsbelasting te
maken

-en gelden voor de belangrijkste toepassingen
van het persluchtgereedschap.

Hogere waarden zijn mogelijk bij andere toe-

passingen, met ander inzetgereedschap of bij

onvoldoende onderhoud. Neem de vrijloop- en
stilstandtijden van de machine in acht!



4 Elektrische aansluiting en inbedrijf-
stelling

De netspanning dient overeen te komen
met de indicatie op de kenplaat.

Om de machine in te schakelen wordt de schake-
laar (1.3) naar voren geschoven tot hij inklikt. Een
druk op het achterste einde van de schakelaar is
voldoende om de inschakel-blokkering op te hef-
fen en de machine uit te schakelen.

5 Elektronica

De machine bezit een volledige golfelek-
tronica met de volgende kenmerken:

[ELECTRONIC]

Zachte aanloop

De zachte aanloop zorgt voor een stootvrije aan-
loop van de machine.

Toerentalregeling

Het toerental kan met de stelknop (1.5) traploos
tussen 2000 en 6000 min~"worden ingesteld. Hier-
mee kunt u de freessnelheid van het betreffende
materiaal optimaal aanpassen.

Constant toerental

Het vooraf ingestelde toerental wordt bij onbelast
toerental en bij bewerking constant gehouden.
Temperatuurbeveiliging

Als bescherming tegen oververhitting wordt de
machine bij het bereiken van een kritische mo-
tortemperatuur door de veiligheids-elektronica
uitgeschakeld. Na een afkoeltijd van ca. 3-5 mi-
nuten is de machine weer bedrijfsklaar. Bij een
draaiende machine (onbelast toerental) neemt
de afkoeltijd af.

6 Instellingen aan de machine
Als aan de machine wordt gewerkt, dient
& altijd de stekker uit het stopcontact te
worden gehaald!
6.1 Slijpschoenrem

Om te voorkomen dat de schuuzzool steeds snel-
len gaat draaien, wordt deze door een manchet
(3.1) afgeremd. Omdat de manchet na verloop van
tijd slijt, moet deze bij een slech-tere remwerking
door een nieuwe (bestelnr. 443 443) worden ver-
vangen. Bijde montage dient erop te worden gelet
dat de groeven van de manchet in de geleidingen
van de behuizing worden geplaatst (Afb. 3).

6.2 Selectie en montage van de slijp-schijf
Selectie van de slijpschijf

Afhankelijk van het te bewerken oppervlak kan het
apparaat worden uitgerust met drie verschillende
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soorten slijpschijven:

Hard: grofslijpen van oppervlakken, slijpen van
randen.

Zacht: universeel voor grof- en fijnslijpen, voor
platte en bolle vlakken.

Superzacht: fijnslijpen van vormstukken, rondin-
gen, cirkelstralen. Niet gebruiken voor randen.
Montage

De slijpschijf en de bevestiging van het apparaat
zijn voorzien van een vormgesloten bevestiging
(2.1). Let u bij het vastschroeven van de slijpschijf
op de juiste positie.

Uit veiligheidsoverwegingen mogen alleen origi-
nele Festool-slijpschijven worden gebruikt!

6.3 Schuurmiddelen bevestigen

Het bijpassende Stickfix-schuurpapier en het
Stickfix-schuurvlies kunnen snel en eenvoudig op
de Stickfix-schuurschoen worden aange-bracht.
De zelfhechtende schuurmiddelen worden ge-
woon op de schuurschoen gedrukt en door de
hechtlaag van de Stickfix-schuur-schoen stevig
verankerd. Na het gebruik wordt het Stickfix-
schuurpapier eenvoudig weer verwijderd.

6.4 Polijstmateriaal bevestigen

Om beschadiging te voorkomen, mag PoliStick-
polijstmateriaal (spons, vilt, lamsvel] alleen wor-
den gebruikt op de speciale poetssteun-schijf, die
in plaats van een steunschijf op de machine wordt
gemonteerd.

Het PoliStick-polijstmateriaal wordt net als het
Stickfix-schuurmateriaal eenvoudig op de poets-
steunschijf gedrukt en na het gebruik weer ver-
wijderd.

6.5 Afzuiging
i L Sluit de machine altijd aan op een afzui-
T ging.

Op de afzuigaansluiting (1.6) kan een Festool-
afzuigapparaat met een afzuigslangdiametervan
27 mm worden aangesloten.

6.6 Extra handgreep

De extra handgreep (accessoire, 1.1) kan naar
keuze rechts of links op de tandwielkop worden
geschroefd.

7 Werken met de machine

Bevestig het werkstuk altijd zo, dat het
tijdens de bewerking niet kan bewegen.
Houd de machine voor een goede geleiding met



beide handen vast aan het motorhuis (1.4) en aan
de tandwielkop (1.2) of de extra handgreep (ac-
cessoire, 1.1).

De machine niet overbelasten door te veel druk
uit te oefenen! U bereikt het beste schuur-re-
sultaat, wanneer u gelijkmatig druk uitoefend.
Het schuurvermogen en de kwaliteit hangen in
belangrijke mate af van de keuze van het juiste
schuurmiddel.

7.1 Bewerking van metaal
Bij de bewerking van metaal moeten om
& veiligheidsredenen de volgende maatre-
gelen in acht worden genomen:
- Voorschakelen van een differentiaal- (Fl) veilig-
heidsschakelaar.
- Machine aansluiten op een geschikt afzuig-
apparaat.
- Regelmatig stofafzettingen in het motorhuis van
de machine verwijderen.

Veiligheidsbril dragen.

8 Accessoires, gereedschap

Maak uitsluitend gebruik van de voor deze ma-
chine bestemde originele Festool-accessoires
en het Festool-verbruiksmateriaal, omdat deze
systeemcomponenten optimaal op elkaar zijn
afgestemd. Bij het gebruik van accessoires en
verbruiksmateriaal van andere leveranciers is een
kwalitatieve beinvloeding van de werkresultaten
en een beperking van de garantieaanspraken
waarschijnlijk. Al naar gelang de toepassing kan
de slijtage van de machine of de persoonlijke be-
lasting van u zelf toenemen. Bescherm daarom
uzelf, uw machine en uw garantieaanspraken
door uitsluitend gebruik te maken van originele
Festool-accessoires en Festool-verbruiksma-
teriaal! De bestelnummers voor accessoires en
gereedschap vindt u in uw Festool-catalogus of
op het Internet bij ,www.festool.com”.
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Onderhoud

Als aan de machine wordt gewerkt, dient
altijd de stekker uit het stopcontact te
worden gehaald!

Alle onderhouds- en reparatiewerk-
zaamheden, waarvoor het vereist is de
motorbehuizing te openen, mogen alleen
door een geautoriseerde onder-houds-
werkplaats worden uitgevoerd.

Ter bescherming van de luchtcirculatie dienen de
koelluchtopeningen in de motorbehuizing steeds
vrij en schoon te worden gehouden. Het apparaat
is voorzien van zichzelf uitschakelende koolbor-
stels. Als deze versleten zijn, wordt de stroom
automatisch onder-broken en komt het apparaat
tot stilstand.

“ﬁ@ |
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Klantenservice en reparatie alleen
door producent of servicewerkplaat-
sen: Dichtstbijzijnde adressen op:
www.festool.com/Service

Alleen originele Festool-reserveon-
derdelen gebruiken! Bestelnr. op:
www.festool.com/Service

120 Afvalverwijdering

Geef elektrisch gereedschap niet met het huisvuil
mee! Voer de apparaten, accessoires en verpak-
kingen op milieuvriendelijke wijze af! Neem daar-
bij de geldende nationale voorschriften in acht.
Alleen EU: Volgens de Europese richtlijn 2002/96/
EG dienen oude elektroapparaten gescheiden te
worden ingezameld en op milieuvriendelijke wijze
te worden afgevoerd.

Informatie voor REACh:
www.festool.com/reach



O,

Excenterslipmaskin

Tekniska data WTS 150/7 E
Effekt 500 W
Varvtal 2000 - 6000 min™’
Sliprorelse 7 mm
Vikt (utan kabel) 1,9 kg
Skyddsklass @/ Il

De angivna figurerna befinner sig borjan pa bruks-
anvisningen.

Symboler

& Varning for allman risk!

@ Anvand andningsskydd vid dammiga ar-
beten!

L&s bruksanvisningen/anvisningarna!

O

b8 Anvand skyddsglasogon.

Anvand horselskydd!

Bestammelser for maskinens anvand-
ning

Foreskriftsmassigt ar maskinen avsedd for slip-
ning och polering av tra, plast, metall, sten, kom-
poundmaterial, farg/lacker, spackelmassa och
liknande material.

Asbesthaltiga material far inte bearbetas.

For att elsakerheten skall kunna sakerstallas
far maskinen inte vara fuktig eller anvandas i
fuktiga utrymmen. Maskinen far bara anvandas
for torrslipning.

& Anvandaren ansvarar for skador och

olyckor som uppkommit pa grund av att
maskinen anvants pa ett otillatet satt.
2 Sdkerhetsanvisningar
OBS! Las alla sakerhetsforeskrifter och
anvisningar. Om du inte rattar dig efter var-
ningarna och anvisningarna kan det leda till elek-
triska overslag, brand och/eller allvarliga kropps-
skador.
Forvara alla sakerhetsanvisningar och bruksan-
visningar for framtida bruk.
Nedan anvant begrepp “Elverktyg” hanfor sig till
natdrivna elverktyg (med natsladd) och till batte-
ridrivna elverktyg (sladdlosa).
- Under arbetet kan skadligt/giftigt damm uppsta
(exempelvis blyhaltig farg, nagra trésorter och

metall). Att komma i kontakt med eller andas in
detta damm kan utgora en risk for operatoren
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eller for personer som befinner sig i narheten.
Beakta sakerhetsforeskrifterna som galler for
resp land. Anslut elverktyget till en l@amplig
dammutsugningsanordning.

Bar en P2-andningsskyddsmask som
skydd for halsan.

- Om vid slipning explosivt eller sjalvantandligt
damm uppstar, bor ovillkorligen material-
tillverkarens bearbetningsanvisningar foljas.

- Om elverktyget faller ner pa golvet, kontrollera
att verktyget och slipplattan inte har skadats.
Demontera slipplattan och kontrollera noga.
Skadade delar maste repareras fore anvand-
ning. Defekta slipplattor och skadade verktyg
kan leda till skador och gora att verktyget inte
ar sakert att anvanda.

Anvand alltid skyddsglaségon, pa grund
av farorna vid slipning.

3 Information om buller och vibrationer

De enligt EN 60745 faststéllda vardena uppgar till:
Ljudtrycksniva 82 dB(A)
Ljudeffektniva 93 dB(A)
Matosakerhetstillagg K=3dB

@ Anvand horselskydd!

Totala vibrationsvarden (vektorsumman for tre
riktningar) faststallda enligt EN 60745:
Handtag a, = 4,5m/s?

K=2,0m/s?
Extra handtag a, = 6,5m/s?
K=2,0m/s?

De angivna emissionsvardena (vibration, oljud)
-anvands for maskinjamforelse,

- kan aven anvandas for preliminar uppskattning
av vibrations- och bullernivan under arbetet,
-representerar elverktygets huvudsakliga an-

vandningsomraden.
Vardena kan 6ka vid andra anvéandningsomraden,
med andra verktyg eller otillrackligt underhall.

4 Elektrisk anslutning och idrift-tagning
Natspanningen maste stamma Gverens
med markskylten.

Vid tillkoppling skjuter man kontakten (1.3) framat
tills den hakar i. En tryckning pa bakre anden av
kontakten racker for att lossa tillkopplingsparren
och koppla ifran maskinen.
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[ELECTRONIC]

Elektronik

Maskinen ar utrustad med fullvagselek-
tronik som har foljande egenskaper:
Mjukstart

Mjukstarten gor att maskinen startar utan knyck.
Varvtalsreglering

Varvtalet kan stallas in steglost mellan 2000 och
6000 min"" med installningsratten (1.5). Pa sa satt
anpassar man skarhastigheten optimalt efter det
aktuella materialet.

Konstant varvtal

Det forvalda varvtalet halls konstant under tom-
gang och bearbetning.

Temperatursakring

Som skydd mot overhettning stanger sakerhets-
elektroniken av maskinen nar en kritisk motor-
temperatur nds. Nar maskinen har svalnat i ca
3-5 minuter &r den ater klar att anvanda. Nar
maskinen arigang (tomgang) minskar tiden som
maskinen behover for att svalna.

6 Instéllningar pa maskinen
C Natkontakten skall alltid dras ut urvagg-
uttaget fore allt arbete pd maskinen!
6.1 Slipplattebroms

For att forhindra en okontrollerad uppvridning av
slipplattan, bromsas den av en manschett (3.1).
Emedan manschetten slites med tiden, bor den
vid sjunkande bromsverkan bytas ut mot en ny
(art.nr 443 443).

Vid montering maste man se till att manschet-
tens spar placeras i husets styrningar (bild 3).

6.2 Val och montering av sliprondell

Val av sliprondell

Beroende pa vilket slags yta som skall bearbe-
tas kan apparaten utrustas med tre olika harda
sliprondeller.

Hard: Grovslipning av ytor, slipning av kanter.
Mjuk: Allman anvandning vid grovochfin-slipning,
for plana och valvda ytor.

Supermjuk: Finslipning av formdelar, valvnin-gar,
radier. Bor ej anvandas pa kanter!

Montering

Sliprondellerna och apparatens verktygsupp-
tagare har en formldsande fastséattning (2.1). Se
innan fastskruvningen av slipskivan till, att denna
sitter i ratt lage.

Av sakerhetsskal far endast original-sliprondeller
fran Festool anvandas!
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6.3 Fastsattning av slipmedel

Pa Stickfix-slipskon kan passande Stickfix-slip-
papper och Stickfix-slipduk snabbt och enkelt
fastas. De sjalvhaftande slipmedlen tryckes enkelt
pa slipskon och halles sékert pa plats av Stickfix-
slipplattans haftbelaggning. Efter anvandning
dras Stickfix-slippapperen enkelt av igen.

6.4 Fastsattning av polermedel

For att undvika skador, far PoliStick-polermedel
(svampar, filtar och lammfall] endast anvéndas
pa den speciella polerplattan, som monteras i
stallet for en slipplatta pa maskinen. PoliStick-
polermedlen fasts enkelt pa polerplattan precis
som Stickfix-slipmedlen och dras bort igen efter
anvandning.

6.5 Utsugning
Anslut alltid maskinen till en utsugnings-
iTL anlaggning.

Till utsugsroéret (1.6) kan man ansluta en Festool-
dammsugare med en sugslangs-diameter pa 27
mm.

6.6 Extra handtag

Det extra handtaget (tillbehor, 1.1) kan valfritt
skruvas fast till hdger eller till vénster pa bry-
tarhuvudet.

7 Arbeta med maskinen

Fast alltid arbetsstycket sa att det inte
& kan rora sig under bearbetningen.
For sakrare styrning - hall maskinen med bada
hénderna pa motorns holje (1.4) och pa brytarhu-
vudet (1.2) resp det extra handtaget (tillbehor, 1.1).
Overbelasta inte maskinen genom for stark an-
tryckning! Det basta slipresultatet uppnas med
lagom antryckning. Slipeffekten och -kvaliteten
beror huvudsakligen pa valet av ratt slipmedel.

7.1

AN

- Anslut jordfelsbrytare.

- Anslut maskinen till en egen spansug.

- Rengor motorhuset invandigt regelbundet fran
dammavlagringar.

- Bar skyddsglasogon.

8 Tillbehor, verktyg

Anvand endast Festools originaltillbehor och
Festools forbrukningsmaterial som ar avsedda
for den har maskinen, eftersom dessa system-

Metallbearbetning
Nar man bearbetar metall ska foljande
sékerhetsatgarder vidtas:



komponenter ar optimalt anpassade for varandra.
Anvandning av tillbehor och forbrukningsmaterial
fran andra tillverkare kan det leda till samre kva-
litet pa arbetsresultatet och till att garantiansprak
ogillas. Slitaget pa maskinen och belastningen pa
anvandaren paverkas av hur maskinen anvands.
Skydda dig sjalv, din maskin och dina garantifor-
maner genom att bara anvénda Festools origi-
naltillbehor och Festools forbrukningsmaterial!
Artikelnummer for tillbehor och verktyg finns i
Festools katalog eller pa Internet, “www.festool.
com”.
9 Underhall och skétsel

Natkontakten skall alltid dras ut ur vagg-
& uttaget fore allt arbete pa maskinen!

Allt underhalls- och reparationsarbete,
& som kraver att motorholjet 6ppnas, far
endast utforas av en auktoriserad servi-
ceverkstad.
For att luftcirkulationen skall kunna sakras,
maste oppningarna for kylluft i motorns hélje
alltid hallas 6ppna och rena.
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Maskinen ar utrustad med sjalvfrankopp-lande
specialkol. Ar dessa slitna bryts strommen au-
tomatiskt och maskinen stannar.

Service och reparation ska endast

| utforas av tillverkaren eller service-
verkstader. Se foljande adress:

www.festool.com/Service

Anvand bara Festools originalreserv-

delar! Art.nr nedan:

www.festool.com/Service

10 Skrotning

Kasta inte elverktygen i hushallsavfallet! Lamna
maskiner, tillbehor och forpackningar till atervin-
ning. Folj gallande nationella foreskrifter.
Galler bara EU-lander: Enligt EU-direktiv
2002/96/EG ska uttjanta elverktyg kallsorteras
for miljovanlig atervinning.

Information om REACh:
www.festool.com/reach
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Epdakeskohiomakone

Tekniset tiedot WTS 150/7 E
Teho 500 W
Kierrosluku 2000 - 6000 min™
Hiomaisku 7 mm
Paino (ilman kaapelia) 1,9 kg
Suojausluokka @/l

Tekstissa viitataan kuviin, jotka loytyvat kayttooh-
jekirjan alusta.

)
3

bolit

Varoitus yleisesta vaarasta

}/

Kayta hengityssuojainta!

Lue ohjeet/huomautukset!
Kayta suojalaseja.

(Ca0

Kayta kuulosuojaimia!

@00

Kayttotarkoituksen mukainen kaytto
Kone on maaraysten mukaisesti tarkoitettu puun,
muovin, metallin, kiven, yhdistelma-materiaalien,
maalin/lakan, pohjustusaineen ja vastaavien ma-
teriaalien hiomiseen.

Asbestia sisaltavia materiaaleja ei saa tyostaa.
Sahkoiskujen vaaran poistamiseksi laitetta ei saa
kayttaa, jos se on kostea; laitetta ei myoskaan
saa kayttaa kosteissa olosuhteissa. Laitetta saa
kayttaa vain kuivahiontaan.

Kayttaja vastaa itse vaurioista ja tapatur-
mista, jotka johtuvat vaarasta kaytosta!

Turvallisuusohjeita

HUOMIO!: Kaikki turvaohjeet ja ohjeet tay-
tyy lukea. Alla olevien turvaohjeiden ja oh-
jeiden noudattamisen laiminlyonti saattaa johtaa
sahkoiskuun, tulipaloon ja/tai vakavaan loukkaan-
tumiseen. Sailyta kaikki turvaohjeet ja kayttooh-
jeet huolellisesti.

Turvallisuusohjeissa kaytetty kasite “sahkotyo-
kalu” kasittaa verkkokayttoisia sahkotyokaluja
(verkkojohdolla) ja akkukayttoisia sahkatyokaluja
(ilman verkkojohtoal).

- Tyostettaessa saattaa syntya terveydelle haital-
lisia/myrkyllisia polyja (esimerkiksi lyijypitoisia
maaleja tai joitakin puulaatuja ja metalleja
tyostettdessa). Joutuminen kosketuksiin néiden
polyjen kanssa tai naiden polyjen hengittaminen
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saattaa aiheuttaa vaaran koneen kayttajalle ja
valittomassa laheisyydessa oleville henkilaille.
Noudata maakohtaisia turvallisuus- ja tyoturval-
lisuus-maarayksia. Liita koneeseen aina polyn
poistoimu.

Kayta oman terveytesi vuoksi P2-luokan
hengityssuojainta.

Kayta hionnan vaarojen vuoksi aina suo-
jalaseja.

DD

@

- Jos hiottaessa syntyy rajahtavaa tai itsesyttyvaa
polya, on ehdottomasti noudatettava materiaa-
linvalmistajan ohjeita.

- Jos tyovdline paasee putoamaan lattialle, tar-
kasta sahkotyokalu ja hiomalautanen vaurioi-
den varalta. Irrota hiomalautanen tarkempaa
tarkastusta varten. Korjauta vaurioituneet osat
ennen kayton jatkamista. Murtuneet hiomalau-
taset ja vaurioituneet koneet voivat aiheuttaa
tapaturmia ja tehda koneen toiminnasta epa-
turvallista.

3 Aénten ja vdrindiden vaimennus
Normin EN 60745 mukaisesti maaritetyt tyypilliset
arvot ovat:

Kéyttoaanitaso 82 dBI(A]
A&nitaso max. 93 dB(A)
Mittausepatarkkuuslisa K=3dB

@ Kayta kuulosuojaimia!

Varahtelyn kokonaisarvot (kolmen suunnan
vektorisumma) maaritetty EN 60745 mukaan:

Kahva a, =4,5m/s?
K=2,0m/s?
Lisakahva a, = 6,5m/s?
K=2,0m/s?

[lmoitetut paastoarvot (tarina, melu)

- ovat koneiden keskinaiseen vertailuun,

- soveltuvat myos kayton yhteydessa syntyvan
tarina- ja melukuormituksen alustavaan arvi-
ointiin,

- edustavat sahkotyokalun paaasiallisia kaytto-
sovelluksia.

Arvot voivat kasvaa muiden kayttosovellusten,

muiden kayttotarvikkeiden tai riittamattoman

huollon takia.

4 Sahkoliitanta ja kayttoonotto

Verkkojanniteen taytyy olla sama kuin

tehonilmoituskilvessa.

Tyonna katkaisinta (1.3) paallekytkemiseksi eteen

pain kunnes se lukkiutuu. Painanta katkaisimen



takapaasta riittaa kytkentasalvan vapauttamiseksi
ja koneen sammuttamiseksi.

5 Elektroniikka

Laitteessa on nykyaikainen ohjaus-elekt-
roniikka, jonka ominaisuuksia ovat:

[ELECTRONIC]

Pehmea kdynnistyminen

Sujuva kaynnistys huolehtii koneen tasaisesta
kaynnistyksesta.

Kierrosluvun saato

Kierroslukua voidaan saataa portaattomasti saa-
topyorasta (1.5) 2000 ja 6000 min' valilla. Siten
voit sovittaa sahausnopeuden aina tyostettavan
kappaleen mukaan.

Pysyva kierrosluku

Esivalittu kierrosluku pysyy samana tyhjakaynnin
aikana ja tyostettaessa.

Lampaotilasulake

Ylikuumenemisen estamiseksi varmuus-elektro-
nikka sammuttaa koneen kun moottorin lampo-
tila saavuttaa kriittisen pisteen. N. 3-5 minuutin
jaahtymisajan jalkeen kone on taas kayttovalmis.
Koneen pyoriessa (tyhjakaynti) jaahtymisaika
lyhenee.

6 Saadot koneella
Irrota laite verkkojannitteesta aina ennen
& kuin teet mitaan laitteeseen kohdistuvia
toital
6.1 Hiontatasojarru

Jotta hiontataso ei hallitsemattomasti karkaisi
ylds, se jarrutetaan kauluksen (3.1) avulla. Kos-
ka kaulus ajan mittaan kuluu, on se jarrutehon
laskiessa vaihdettava uuteen (tilausno. 443 443).
Asennuksen yhteydessa on otettava huomioon,
etta mansettien urat laitetaan ohjauksiin kote-
lossa (kuva 3).

6.2 Hiontakiekon valinta ja asennus
Valinta ja asennus

Laitteeseen voidaan asentaa kolmea eri kovuutta
olevia hiontakiekkoja tyostettavan pinnan mu-
kaan.

Kova: Pintojen karkeahiontaan, reunojen hion-
taan.

Pehmea: Yleiskiekko taso- ja kaaripintojen kar-
kea- ja hienohiontaan.

Superpehmea: Muotokappaleiden, kaarien, sa-
teiden hienohiontaan. Ei saa kayttaa reunojen
hiontaan!
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Asennus

Hiontakiekot ja laitteen tyokalupidin lukittuvat
toisiinsa muotolukituksen (2.1) avulla. Ennen
kiekon kiinnikiertamista on tarkistettava, etta se
kiinnittyy oikein. Turvallisuussyista saa kayttaa
ainoastaan Festooln alkuperaisia hiontakiekkoja!

6.3 Hiontavalineen kiinnitys
Stickfix-hiontatasoon voidaan nopeastija helposti
kiinnittaa sopiva Stickfix-hiomapaperi ja Stickfix-
hiomakuitukangas. Itsekiinnittyvat hiontavalineet
painetaan yksinkertaisesti hiontatasoon , jolloin
ne Stickfix-hiontatason tarrapinnan ansiosta
pysyvat tukevasti paikoillaan. Kayton jalkeen
Stickfix-hiom-apaperitirrotetaan yksinkertaisesti
vetamalla.

6.4 Kiillotustarvikkeen kiinnittaminen
Vaurioiden valttamiseksi PoliStick-kiillotustarvik-
keet (sienet, huovat, lampaantaljat) saa kiinnittaa
ainoastaan erityiseen kiillotuslautaseen, joka on
kiinnitetty koneeseen tavallisen hiomalautasen
tilalle. PoliStick-kiillotustarvikkeet kiinnitetaan
Stickfix-hiomatarvikkeiden tapaan vaivattomasti
kiillotuslautaseen kiinni painamalla, ja kaytetty
kiillotustarvike irrotetaan yksinkertaisesti veta-
malla.

6.5

N

Poistoimuliitantaan (1.6) voit liittaa Festool-polyn-
poistolaitteen, jonka poistoimuletkun halkaisija
on 27 mm.

Polynpoisto

Liita koneeseen aina polynpoisto.

6.6 Lisakahva

Lisakahva (tarvike, 1.1) voidaan ruuvata kiinni
joko valitysosan oikealle tai vasemmalle puolelle.
7 Tyoskentely koneella

Kiinnita tyostettava kappale aina siten,
etta se ei paase lilkkkumaan tyoston ai-
kana.

Pida koneesta kunnolla kiinni molemmin kasin
moottorikotelosta (1.4) ja vélitysosasta (1.2) tai
lisdkahvasta (tarvike, 1.1). Al3 ylikuormita konetta
lilan voimakkaalla painamisella! Paras hionta-
tulos saavutetaan sopivan painamisen avulla.
Hiontateho ja -laatu riippuu paaasiassa oikean
hiontavalineen valinnasta.



7.1 Metallien tyosto
Metalleja tyostettaessa on turvallisuus-
& syista noudatettava seuraavia toimenpi-
teita:
- Esikytke vVikavirta-(Fl) suojakytkin.
- Liita kone sopivaan imuriin.
- Koneen moottorikoteloon keraantynyt poly on
puhdistettava pois saannollisesti.

Kayta suojalaseja.

8 Tarvikkeet, tyokalut
Kayta vain talle koneelle tarkoitettuja alkuperaisia
Festool-tarvikkeita ja Festool-kulutusmateri-
aaleja, koska nama jarjestelmakomponentit on
sovitettu parhaalla mahdollisella tavalla toisiinsa.
Toisten valmistajien tarvikkeiden ja kulutusmate-
riaalien kaytto vaikuttaa laadullisesti tyotuloksiin
ja rajoittaa takuuvaatimuksia. Kaytto saattaa
kasvattaa koneen kulumista tai henkilokohtaista
rasittumistasi. Suojaa itseasi, konettasi ja takuu-
vaatimuksia kayttamalla ainoastaan alkuperaisia
Festool-varusteita ja Festool-kulutusmateriaale-
ja!
Tarvikkeiden ja tyokalujen tilausnumerot loydat
Festool-luettelosta tai internetista osoitteesta
“www.festool.com”.
9 Huolto ja yllapito

Irrota laite verkkojannitteesta aina ennen
& kuin teet mitaan laitteeseen kohdistuvia

toita!

Kaikki sellaiset huolto- ja korjaustyot,
A jotka edellyttavat moottorin kotelon
avaamista, on suoritettava valtuutetussa
huoltokorjaamossa.
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Laitteen riittavan jaahdytysilman maaran var-
mistamiseksi pida kotelon jaahdytysilma-aukot
aina puhtaina. Laitteessa on itsekatkaisevat eri-
koishiilet. Kun nama ovat kuluneet, virransyotto
keskeytyy automaattisesti ja laite pysahtyy.

Huolto ja korjaus vain valmistajan
tehtaalla tai huoltokorjaamoissa:
katso sinua lahinna oleva osoite koh-
dasta: www.festool.com/Service
Kayta vain alkuperaisia Festool-
varaosia! Tilausnumero kohdassa
www.festool.com/Service

10 Havittaminen

Sahkotyokaluja ei saa havittaa talousjatteen
mukana! Toimita kaytosta poistetut koneet, lisa-
tarvikkeet ja pakkaukset ymparistoa saastavaan
kierratykseen. Noudata maakohtaisia maarayk-
sia.

Koskee vain EU-maita: EU-direktiivin 2002/96/
EY mukaan kaytosta poistetut sahkotyokalut
ovat lajiteltavaa jatetta, joka on asianmukaisesti
ohjattava ymparistoa saastavaan kierratykseen.
REACHh:iin liittyvat tiedot:
www.festool.com/reach



Excentersliber

Tekniske data WTS 150/7 E
Effekt 500 W
Omdrejningstal 2000 - 6000 min
Slibebevagelse 7 mm
Vaegt (uden kabel) 1,9 kg
Beskyttelsesklasse @/ Il

De angivne illustrationer findes i starten af betje-
ningsvejledningen.
Symboler

& Advarsel om generel fare

Beer stgvmaske!
Laes vejledning/anvisninger!

Brug beskyttelsesbriller.

Brug hgrevaern.

 @0UO

Bestemmelsesmaessig anvendelse
Bestemmelsesmaessigt er maskinen beregnet til
slibning og polering af trae, kunststof, metal, sten,
kompositmateriale, maling/lak, spartel-masse og
lignende materialer. Asbestholdige materialer ma
ikke bearbejdes. Maskinen ma ikke veere fugtig el-
ler anvendes i fugtige rum af sikkerhedsmaessige
arsager. Maskinen ma udelukkende anvendes til
tarslibning.

Brugeren har ansvaret for skader og
ulykker i tilfeelde af, at den bestem-
melsesmaessige brug ikke overholdes.

Sikkerhedshenvisninger

> B>

0BS! Lzes alle sikkerhedsanvisninger og

instrukser. | tilfaelde af manglende overhol-

delse af advarslerne og instrukserne er der risiko
for elektrisk stgd, brand og/eller alvorlige person-
skader.

Opbevar alle sikkerhedsanvisninger og vejled-

ninger til senere brug.

Det | advarselshenvisningerne benyttede begreb

.el-vaerktgj” refererer til netdrevet el-vaerktgj

(med netkabel] og akkudrevet el-vaerktgj (uden

netkabel).

- Under arbejdet kan der dannes skadeligt/giftigt
stov (f.eks. blyholdig maling, visse treesorter og
metal). Bergring eller indanding af dette stgv
kan veere til fare for operatgren eller personer,
som opholder sig i narheden. Overhold de til

30

enhver tid geeldende nationale sikkerhedsfor-
skrifter. Forbind el-vaerktgjet med et passende
udsugningsanlaeg.

Brug en P2-andedraetsmaske for atundga

skade pa helbredet.

Pa grund af de under slibning optreedende
farer anbefales det, generelt at bruge
sikkerheds-briller.

- Hvis man under slibning ma regne med eksplo-
sivt eller selvantaendeligt stgv, skal man tage
hensyn til materialeleverandgrens henvisninger
for bearbejdning.

- Kontrollér elvaerktgjet og bagskiven for ska-
der efter et fald. Afmonter bagskiven, sa du
kan foretage en ordentlig kontrol. Reparer
beskadigede dele fgr ibrugtagning. @delagte
bagskiver og beskadigede maskiner kan med-
fore personskader og usikker maskindrift.

3 Larm- og vibrationsoplysninger
Vardierne, der er registreret i henhold til
EN 60745 udger typisk:

Lydniveau 82 dB(A)
Lydeffekt 93 dB(A)
Maleusikkerhedstillaeg K=3dB

© Brug hgrevarn.

Samlet vibration (vektorsum af tre retninger) malt
iht. EN 60745:

Handgreb a, = 4,5 m/s?
K=2,0m/s?
Ekstra handgreb a, = 6,5m/s?
K=2,0m/s?

De angivne emissionsvaerdier (vibration, stgj)

-bruges til sammenligning af maskiner,

-men kan ogsa bruges til en forelgbig bedgm-
melse af vibrations- og stgjbelastningen ved
brug.

- repraesenterer de vigtigste anvendelsesformal
for elveerktgjet.

En forhgjelse er mulig ved andre formal, med

andre indsatsveerktgjer eller ved utilstraekkelig

vedligeholdelse. Veer opmaerksom pa maskinens
tomgangs- og stilstandstider!

4 Elektrisk tilslutning og idrifttagning
C Netspaendingen skal svare til angivelsen

pa typeskiltet.
Maskinen teendes ved at skyde kontakten (1.3)
frem, indtil den gar i hak. Ved at trykke pa den
bageste ende af kontakten lgsnes indkoblings-
spaerringen, og maskinen slukkes.



5 Elektronik
E/LE\CTRONIC Maskinen er udstyret med neden-staende
elektroniske egenskaber:

Blodstart

Softstarten sgrger for at maskinen saetter i gang
uden ryk.

Hastighedsregulering

Med stillehjulet (1.5) kan hastigheden indstilles
trinlgst mellem 2000 og 6000 min-'. Derved kan
De foretage en optimal tilpasning af skaerehastig-
heden til det givne arbejdsemne.

Konstant omdrejningstal

Det forudvalgte omdrejningstal holdes konstant
bade i tomgang og under bearbejdningen.
Beskyttelse mod overophedning

For at beskytte mod overophedning kobler sik-
kerhedselektronikken maskinen fra, hvis mo-
toren nar op pa en kritisk temperatur. Efter en
afkglingstid pa ca. 3-5 minutter er maskinen at-
ter driftsklar. Afkglingstiden bliver kortere, hvis
motoren er i gang (tomgang).

6 Indstillinger pa maskinen

Traek altid stikket ud af stikdasen fgr ar-
& bejde pabegyndes med maskinen!
6.1 Slibesal-bremse

For at forhindre, at slibesalen kgrer ukontrolleret
op 1 omdrejningstallet, bliver denne bremset ved
hjeelp af en manchet (3.1). Manchetten vil slide
hen af vejen og bar derfor udskiftes til en ny (best.
nr. 443 443) nar bremsevirkningen bliver ringere.
Ved montering er det vigtigt, at manchettens noter
stikkes ind i fgringerne pa huset (fig. 3].

6.2 Valg og montering af slibetallerken
Valg af slibetallerken

Afhaengig af overfladen, kan maskinen udstyres
med tre forskellig harde slibetallerkener.

Hard: Grov slibning af flader, slibning af kanter.
Bled: Universelt for grov og fin slibning af flader
og hvaelvede overflader.

Superblgd: Finslibning af formdele, hveelvede
flader, radier. Ma ikke bruges til kanter!
Montering

Slibetallerkenen og vaerktgjsholderen pa maski-
nen er udstyret med en formtilpasset optagelse
(2.1). Fgr De fastskruer slibetaller-kenen, bgr De
vaere opmaerksom pa, at slibetallerkenen er kor-
rekt placeret i optagelsen.

For en sikkerheds skyld ma kun originale slibetal-
lerkener fra Festool monteres!

6.3 Pasatning af slibepapir

P3 Stickfix-slibesalen kan man hurtig pasatte
de passende Stickfix-slibepapirer og Stickfix-
slibeleerred. De selvholdende slibemidler trykkes
kun pa slibesalen og fastholdes sikkert af den
burrede Stickfix-slibesal. Efter brug traekkes
Stickfix-slibepapiret ganske enkelt af igen.

6.4 Fastggrelse af polermidler

For at undga beskadigelse ma Polistick-polermid-
lerne (svamp, filt, lammeskind) kun saettes pa den
dertil beregnede polerbagskive, som monteres pa
maskinen i stedet for en slibebagskive. Polistick-
polermidlerne trykkes pa polerbagskiven ligesom
Stickfix-slibe-midlerne og traekkes af igen efter
brug.

6.5
I.T
Udsugningsstudsen (1.6) kan tilsluttes et Festool-

udsugningsaggregat med en udsugningsslange af
en diameter pa 27 mm.

6.6 Ekstra handgreb
Det ekstra handgreb (tilbehgr, 1.1) kan enten
skrues i til hgjre eller venstre pa gearhovedet.

Udsugning

Slut altid maskinen til en udsugning.

7 Arbejde med maskinen
Fastger altid arbejdsemnet pa en sadan
& made, at det ikke kan bevaege sig under
bearbejdningen.
Hold fat i maskinen med en hand pa henholdsvis
motorhuset (1.4) og gearhovedet (1.2) eller det
ekstra handgreb (tilbehgr, 1.1) for at sikre en
sikker styring. Overbelast ikke maskinen ved at
trykke for hardt under slibningen! De bedste re-
sultater opnas, hvis man arbejder med jeevnt og

kontinuerligt tryk. Slibeeffekten og -kvaliteten er
I hgj grad afhaengig af det anvendte slibemiddel.

7.1 Bearbejdning af metal
Nar metal bearbejdes, skal fglgende sik-
kerhedsforanstaltninger overholdes af
sikkerhedsmaessige grunde:
- Tilslut maskinen via et fejlstramsrelae (HFI-
relee).
- Slut maskinen til et egnet udsugnings-aggregat.
- Maskinens motorhus skal renggres regel-
maessigt for stgvaflejringer.

Brug beskyttelsesbriller.



8 Tilbehgr, vaerktgjer

Anvend udelukkende det originale Festool-
tilbehgr og Festool-forbrugsmateriale, som er
beregnet til maskinen, da disse systemkompo-
nenter er tilpasset optimalt til hinanden. Ved
anvendelse af tilbehgr og forbrugsmateriale af
andre marker skal man regne med en forringelse
af arbejdsresultaterne og en begraensning af
garantien. Alt efter anvendelse kan maskinen op-
slides hurtigere eller brugeren belastes mere end
ngdvendigt. Pas derfor pa dig selv, maskinen og
garantien ved udelukkende at anvende originalt
Festool-tilbehgr og Festool-forbrugsmateriale!
Bestillingsnumrene for tilbehgr og veerktgj kan
du finde i dit Festool-katalog eller pa internettet
under “www.festool.com”.

9 Service og vedligeholdelse

Traek altid stikket ud af stikdasen fgr ar-

& bejde pdbegyndes med maskinen!

Alt service- og vedligeholdelsesarbejde,

& hvor man skal abne motorkabinettet, ma
udelukkende gennemfgres af et autorise-
ret kundeservice-vaerksted.

For at sikre en luftcirkulation, skal kgleluft-

abningerne i motorkabinettet altid holdes til-

gaengelige og rene. Polereren er udstyret med

selvafbrydende kul, som afbryder for strammen,

nar de skal skiftes.
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.- Kundeservice og reparationer ma
A . kun udfgres af producenten eller ser-
vicevaerksteder: Narmeste adresse
finder De pa:
www.festool.com/Service

Brug kun originale Festool-re-
servedele! Best.-nr. finder De pa:
www.festool.com/Service

10 Bortskaffelse

Elveerktgj ma ikke bortskaffes med almindeligt
husholdningsaffald! Maskiner, tilbehgr og embal-
lage skal tilfgres en miljgvenlig form for genbrug!
Overhold de galdende nationale regler.

Kun EU: | henhold til det europaeiske direktiv
2002/96/EF skal brugt el-vaerktgjindsamles saer-
skilt og tilfgres en miljgvenlig form for genbrug.

Informationer om REACh:
www.festool.com/reach
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Eksentersliper

Tekniske data WTS 150/7 E
Effekt 500 W
Turtall 2000 - 6000 min™!
Slipeslag 7 mm
Vekt (uten kabel) 1,9 kg
Verneklasse @/l

De oppgitte illustrasjoner finnes ved begynnelsen
av bruksanvisningen.

Symboler

& Advarsel mot generell fare

Bruk stgvmaske!

Anvisning/les merknader!
Bruk vernebriller.

@ Bruk greklokker!

1 Forskriftsmessig bruk
Maskinen er tiltenkt til sliping og polering av tre,
plast, metall, stein, komposittmaterialer, maling/
lakk, sparkelmasse og lignende materialer. As-
bestholdige materialer skal ikke bearbeides. Pa
grunn av den elektriske sikkerheten skal mas-
kinen ikke brukes nar den er fuktig eller et sted
med hgy fuktighet. Maskinen skal bare brukes til
tarrsliping.
Brukeren er selv ansvarlig for skader og
& ulykker som skyldes annen bruk enn det
som er beskrevet som definert bruk.
2 Sikkerhetshenvisninger
0OBS! Les gjennom alle anvisningene. Feil
ved overholdelsen av nedenstaende anvis-
ninger kan medfgre elektriske stgt, brann og/eller
alvorlige skader.
Oppbevar alle sikkerhetsmerknader og anvisnin-
ger for fremtidig bruk.
Det nedenstdende anvendte uttrykket «elektro-
verktgy» gjelder for stremdrevne elektroverktgy
(med ledning) og batteridrevne elektroverktgy
(uten ledning).
- Nar du arbeider, kan det avgis skadelig/qiftig
stev (for eksempel fra blyholdig maling, enkelte

treslag og metall). Bergring eller innanding av
dette stgvet kan utgjgre en fare for operatgren
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eller personer som befinner seg i naerheten.
Folg sikkerhetsforskriftene som gjelder for
ditt land. Koble elektroverktgyet til en egnet
avsugsanordning.

Bruk P2-andedrettsvern som beskyt-
@ telse.

- Dersom slipestgvet kan veere brannfarlig el-
ler selvantennende, ma en ubetinget folge
sikkerhets-anvisningene fra produsenten av
materialet.

- Kontroller elektroverktgyet og slipetallerke-
nen for skader dersom de har falt ned. De-
monter slipetallerkenen for a kontrollere den
ordentlig. Fa gdelagte deler reparert fgr bruk.
Knekte slipetallerkener og skadde maskiner
kan fgre til skader og fgrer til at maskinen ikke
lenger er sikker.

Bruk alltid vernebriller for & hindre at par-
tikler som lgsrives kommer i gynene.

3 Opplysninger om stgy og vibras-joner
Typiske verdier (beregnet etter EN 60745):
Lydtrykkniva 82 dB(A)
Lydniva 93 dBI(A]
Tillegg for usikkerhet ved maling K=3dB

@ Bruk greklokker!

Totale svingningsverdier (vektorsum fra tre ret-
ninger) beregnet i henhold til EN 60745:
Handtak a, = 4,5 m/s?

K=2,0m/s?
Stgttehandtak a, = 6,5m/s?
K=2,0m/s?

De angitte emisjonsverdiene (vibrasjon, stay)

- brukes til & sammenligne maskiner,

- men kan ogsa brukes til en forelgpig vurdering
av vibrasjons- og stgybelastning ved bruk,

- og representerer de viktigste bruksomradene
for elektroverktgyet.

En gkning er mulig ved annet bruk, med annet
innsatsverktgy eller ved utilstrekkelig vedlikehold.
Veer oppmerksom pa maskinens tomgangs- og
stillstandsperioder!

4 Elektrisk tilkobling og igangsetting
Nettspenningen ma stemme med spesi-

& fikasjonene pa effektskiltet!

Sla pa ved a skyve bryteren (1.3] fremover til den

gar i inngrep. Et trykk pa den bakre enden av

bryteren er nok til & lgse innkoblingssperren og

sla av maskinen.



5 Elektronikk

N Maskinen har fullakselelektronikk med
ELE°T“°\”}° falgende spesifikasjoner:
Rolig start

Myk oppstart sikrer rykkfri start av maskinen.
Omdreiningstallsjustering

Med stillhjul (1.5) kan turtallet justeres trinnvis
mellom 2000 og 6000 min-'. Dermed kan skjze-
rehastigheten tilpasses optimalt til hvert mate-
riale.

Konstante omdreiningstall

Det forvalgte omdreiningstallet holdes konstant
ved tomgang og ved bearbeiding.
Temperatursikring

Som beskyttelse mot overoppheting slar sik-
kerhetselektronikken maskinen av nar en kritisk
motortemperatur er nadd. Etter en avkjglingstid
pa ca. 3-5 minutter er maskinen igjen klar til
bruk. Avkjglingstiden reduseres nar maskinen
gar (tomgang]).

6 Innstillinger pa maskinen

Trekk alltid stgpselet ut av stikkontak-
& ten for du utferer (reparasjons)arbeid pa
6.1 Slipeplatebremse

maskinen.

For 3 hindre ukontrollert gking av slipeplatens
hastighet, blir denne bremset av en sgrskilt
mansjett (3.1). Da denne mansjetten etter hvert
blir slitt, ma en ved redusert virkning sette pa en
ny (bestillingsnr. 443 443). Ved montering ma du
kontrollere at sporene i mansjetten set-tes inn i
feringene pa huset (ill. 3.

6.2 Valg og montasje av slipetallerken
Valg av slipetallerken

Avhengig av overflaten som skal bearbeides kan
apparatet utstyres med tre slipetallerkener med
ulik hard-hetsgrad.

Hard: Grovsliping av flater, sliping av kanter.
Myk: Universaltallerken for grov- og finsliping av
bade jevne og buktede flater.

Ekstra myk: Finsliping av deler med vilkarlig
form, buktninger og radier. Skal ikke brukes til
kantsliping.

Montasje

Slipetallerkenen og verktgyinnspenningen er
tilpasset hverandre (2.1). Pass pa at taller-kenen
sitter riktig for den skrus fast. Av sikkerhetsarsa-
ker skal det bare brukes originale slipetallerkener
fra Festool.

6.3 Pasetting av slipemiddel

P3 slipeplate av typen Stickfix kan dertil passende
Stickfix slipepapir og slipetekstil festes pa en rask
og enkel mate. Det selvklebende slipepapiret tryk-
kes ganske enkelt fast mot platen og holdes fast
av Stickfix festebelegget.

Etter bruk er det lett a ta Stickfix-slipepapiret av
igjen.

6.4 Feste av poleringsmiddel

For & unngd skader méa PoliStick-polerings-
middel (svamper, filt, lammefell) kun brukes pa
de spesielle poleringstallerkenene som monteres
i stedet for slipetallerken pa maskinen. PoliStick-
poleringsmiddelet trykkes ganske enkelt pa po-
leringstallerkene, pa samme mate som Stickfix-
slipemiddelet, og fjernes etter bruk.

6.5 Avsug
Koble alltid maskinen til et avsugs-sys-
iTL tem.

Til avsughetten (1.6) kan det tilkobles et Festool
avsugapparat med slangediameter pa 27 mm.

6.6 Stgttehandtak

Stgttehandtaket (tilbehgr, 1.1) kan skrus fast pa
hgyre eller venstre side av maskinhodet etter
valg.

7 Arbeide med maskinen

Fest alltid emnet slik at det ikke kan be-
& vege seg under bearbeiding.
Hold maskinen med begge hender pa motor-huset
(1.4) og maskinhodet (1.2) eller stgttehandtaket
(tilbehgr, 1.1) for & oppna sikker fgring. Unnga
overbelastning av maskinen gjennom & legge for
mye press pa den. Du far det beste resultatet ved &
trykke middels hardt mot underlaget. Slipeytelsen
og kvaliteten pa resultatet avhenger i det vesent-
lige av at en velger riktig slipemiddel.

7.1 Bearbeiding av metall
/_\ Ved bearbeiding av metall ma fglgende

forholdsregler overholdes av sikker-
hetsmessige grunner:
- Det ma forkobles en sikkerhetsbryter for jord-
feilstrem (F1).
- Koble maskinen til et egnet avsugapparat.
- Regelmessig rengjgring av maskinen for stg-
vavleiringer i motorhuset.

Bruk vernebriller.



8 Tilbehgr, verktgy

Bruk bare originalt Festool-tilbehgr og Festool-
forbruksmateriale som er beregnet pa denne
maskinen, siden disse systemkomponentene er
optimalt tilpasset hverandre. Ved bruk av tilbehgr
og forbruksmateriale fra andre tilbydere senker
kvaliteten pa arbeidsresultatet og en sannsyn-
lig innskrenking av garantien. Alt etter bruk kan
slitasjen pa maskinen eller den personlige be-
lastningen pa deg gkes. Beskytt derfor deg selv,
maskinen og garantien ved kun & benytte originalt
Festool-tilbehgr og Festool-forbruksmateriale.
Bestillingsnumrene til tilbehgr og verktgy finner
du i Festool-katalogen eller pa Internett under
“www.festool.com”.

9 Vedlikehold og pleie
Trekk alltid stgpselet ut av stikkontak-
& ten fgr du utfgrer (reparasjons)arbeid pa
maskinen .
Alt vedlikeholds- og servicearbeid som
& krever at motorhuset apnes skal alltid
utgres pa et autorisert kundeservice-
verksted.
For a sikre luftsirkulasjonen ma kjgleluft-apnin-
gene pa motorhuset alltid vaere dpne og rene.
Maskinen er utstyrt med spesialkull som slas
automatisk av. Dersom disse er slitt ut skjer et
automatisk strgmavbrudd og maskinen stanses.
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Kundeservice og reparasjoner skal
kun utfgres av produsenten eller ser-
viceverksteder: Du finner naermeste
adresse under: www.festool.com/
Service

Bruk kun originale Festool-reser-
vedeler! Best.nr. finner du under:
www.festool.com/Service

i

10 Avhending

Kast aldri elektroverktgy i husholdningsavfallet!
Returner maskin, tilbehgr og emballasje til et
miljgvennlig gjenvinningsanlegg. Fglg bestem-
melsene som gjelder i ditt land.

Kun EU: | henhold til EU-direktiv 2002/96/EF
ma elektroverktgy som ikke lenger skal brukes,
samles separat og returneres til et miljgvennlig
gjenvinningsanlegg.

Informasjon om REACh: www.festool.com/reach
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Lixadora excéntrica

Dados técnicos WTS 150/7 E
Poténcia 500 W
Numero de rotacoes 2000 - 6000 rpm
Curso de lixar 7 mm
Peso (sem cabo) 1,9 kg
Classe de proteccao @/ Il

As figuras indicadas encontram-se no inicio das
instrucoes de operacao.

Simbolos

Perigo geral

Usar mascara contra pos!

Ler indicacoes/notas!

Usar d6culos de proteccao.

Utilizar protectores de ouvido!

@0

Utilizacao em conformidade
Conforme as disposicoes, a maquina esta prepa-
rada para lixar e polir madeiras, plasticos, metais,
pedras, materiais compostos, tintas/vernizes,
massas de aparelhar e materiais semelhantes.
Nao é permitido trabalhar materiais que conte-
nham amianto
Por razoes de seguranca eléctrica, a maquina
nao deve estar hUumida nem deve ser colocada em
funcionamento num ambiente hUmido. Amaquina
s6 pode ser utilizada para polir a seco.

O utilizador é responsavel por danos e
& acidentes devidos a uma utilizacao nao
propria conforme as disposicoes.

Avisos de seguranca
ATENCAO! Leia todas as indicacdes de se-
guranca e instrucoes. O desrespeito das
adverténcias e instrucoes pode ocasionar choques
eléctricos, incéndios e/ou ferimentos graves.
Guarde todas as indicacoes de seguranca e ins-
trucoes para futura referéncia.

O termo “Ferramenta eléctrica” utilizado a seguir
nas indicacoes de adverténcia, refere-se a ferra-
mentas eléctricas operadas com corrente de rede
(com cabo de rede] e a ferramentas eléctricas
operadas com acumulador (sem cabo de rede).
- Durante os trabalhos, podem ser produzidas
poeiras nocivas/téxicas [p.ex., pintura com
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chumbo, alguns tipos de madeiras e metal). To-
car ou respirar estas poeiras pode representar
um perigo para o utilizador ou para as pessoas
que se encontrem nas proximidades. Observe
as normas de seguranca validas no seu pais.
Conecte a ferramente eléctrica a um dispositivo
de aspiracao adequado.

Para proteger a sua saude, use uma
@ mascara de proteccao P2.
e

- Caso pos explosivos ou de inflamacao instanta-
nea possam ser gerados pela esmerilagem, € in-
dispensavel respeitar as prescricoes de maqui-
nagem do fabricante do material a ser tratado.

- Apos a queda, verifique a ferramenta eléctrica
e o prato de lixar em relacao a existéncia de
danos. Desmonte o prato de lixar para realizar
uma verificacao precisa. Mande reparar as pe-
cas danificadas antes de as aplicar. Os pratos de
lixar partidos e ferramentas danificadas podem
causar ferimentos e provocar a inseguranca de
funcionamento da ferramenta.

6culos de proteccao, por causa dos riscos
inerentes na esmerilagem.

3 Informacao relativa a ruido e vibracao
Osvalores determinados de acordo com a norma
EN 60745 sao, tipicamente:

Nivel de pressao acustica 82 dB(A)
Poténcia do nivel acUstico 93 dB(A)
Factor de inseguranca de medicao K=3dB

@ Utilizar protectores de ouvido!

Niveis totais de vibracdes [soma vectorial de trés
sentidos) determinados em funcdo da EN 60745:

Punho a, = 4,5 m/s?
K=2,0m/s?
4.3 Punho adicional a, = 6,5m/s?
K=2,0m/s?

Osvalores de emisséao indicados (vibracao, ruido)

- servem de comparativo de ferramentas,

-sao também adequados para uma avaliacao
provisoria do coeficiente de vibracoes e do nivel
de ruido durante a aplicacao,

- representam as aplicacoes principais da ferra-
menta eléctrica.

Aumento possivel no caso de outras aplicacoes,

com outras ferramentas de trabalho ou manuten-

caoinsuficiente. Observar os tempos de trabalho
em vazio e de paragem da ferramenta!



Ligacao eléctrica e colocacao em funcio-
namento
A tensao da rede deve estar sempre de
& acordo com a indicacao na chapa de po-
téncia.
Para ligar, o interruptor (1.3) é empurrado para
a frente até engatar. Um toque sobre a parte
traseira do interruptor é suficiente para soltar o
bloqueio de ligacao e desligar a maquina.

5 Sistema electronico

7a\ A maquina possui um sistema electroni-

‘ELECT“"\'? co de onda completa com as seguintes
caracteristicas:

Arranque suave

O arranque suave providencia um arranque da

magquina isento de solavancos.

Regulacao do nimero de rotacoes

Através da roda de ajuste (1.5) é possivel ajustar

progressivamente o nimero de rotacoes entre

2000 e 6000 rpm. Pode deste modo ajustar-se

adequadamente a velocidade de corte ao respec-

tivo material a trabalhar.

Numero de rotacoes constante

O numero de rotacoes pré-seleccionado € man-

tido, em vazio e durante o trabalho, de modo

constante.

Disjuntor térmico

Ao ser atingida uma temperatura do motor

critica, o sistema electrdnico de proteccao

desliga a maquina, para efeitos de proteccao

contra sobreaquecimento. A maquina estara

novamente pronta a funcionar ap6s um pe-

riodo de arrefecimento de aprox. 3-5 minu-

to. O periodo de arrefecimento é menor com

a maquina a trabalhar (marcha em vazio).

6 Ajustes na maquina
Antes de se efectuar qualquer trabalho na
& maquina retirar sempre a ficha de ligacao
da tomada de corrente!
6.1 Freio da sapata esmeriladora

No intuito de evitar que a sapata esmeriladora
gire para cima, de uma maneira descontrolada,
amesma é travada por uma guarnicao (3.1). Visto
que esta guarnicao esta sujeita ao desgaste no
decorrer do tempo, deve ser substituida por uma
nova (n° de encomenda 443 443}, quando o efeito
de travagem diminuir.

Ao efectuar a montagem deve prestar-se atencao
para que as ranhuras da manga sejam colocadas
nas guias na carcaca [fig. 3).
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6.2 Escolha e montagem dos discos de es-
merilagem

Escolha dos discos de esmerilagem

O aparelho pode ser equipado com trés discos
de esmerilagem de graus de dureza diferentes,
consoante a superficie a ser trabalhada.

Duro: Esmerilagem grossa de superficies, esme-
rilagem nos cantos.

Macio: Aplicacao universal para esmerilagem
grossa e fina, para superficies planas e curvadas.
Extra-macio: Esmerilagem fina de pecas perfi-
ladas, de curvas e de raios. Nao usar nos cantos!
Montagem

Os discos de esmerilagem e o porta-ferramenta
no aparelho estao dotados de uma uniao positiva
(2.1). Antes de aparafusar o disco de esmerila-
gem, assegure-se da sua posicao correcta. Por
motivos de seguranca somente discos de esme-
rilagem originais da Festool podem ser usados!

6.3 Como fixar o abrasivo

E rapida e simples a fixacdo da lixa ..Stickfix" e
da tela ,Stickfix” - as duas foram desenvolvidas
especifica-mente para isto - na sapata de esme-
rilagem , Stickfix".

Os abrasivos auto-aderentes sao simples-mente
pressionados na sapata e sao segurados firme-
mente pelo revestimento aderente da sapata de
esmerilagem ,Stickfix".

Depois de usadas, as lixas Stickfix voltam a ser
simplesmente retiradas.

6.4 Fixar os produtos de polir

Para evitar danos, os produtos de polir PoliStick
(esponjas, feltros, | de carneiro) s6 podem ser
aplicados no prato de polir especial, que é mon-
tado na maquina em vez de um prato de lixar. Os
produtos de polir PoliStick, tal como os produtos
de lixar Stickfix, sao simplesmente aplicados
por pressao sobre o prato de polir e novamente
retirados apds a utilizacao.

6.5

A

Aspiracao
Ligue sempre a maquina a um sistema

de aspiracao.

No bocal de aspiracao (1.6) pode ser conectado
um aspirador Festool com um tubo flexivel de
aspiracao de 27 mm de diametro.



6.6 Punho adicional
0 punho adicional (acessoério, 1.1) pode ser en-
roscado tanto a direita ou a esquerda na cabeca
da caixa de engrenagens.

7 Trabalhar com a maquina
Fixe sempre a peca a trabalhar, de modo
& a que nao se possa mover, ao ser traba-
lhada.
Para uma conducao segura da maquina, agarre-a
com ambas as maos pela carcaca do motor (1.4)
e pela cabeca da caixa de engrenagens (1.2) ou
pelo punho adicional (acessério, 1.1).
Nao sobrecarregue a maquina, aplicando uma
pressao forte demais! O melhor resultado de es-
merilagem o Senhor consegue ao trabalhar com
uma forca ponderada de pressao. Basicamente,
o rendimento de esmerilagem e a sua qualidade
dependem da seleccao do abrasivo correcto.

71 Processamento de metal
Por medidas de seguranca, as seguintes
& precaucoes devem ser tomadas no pro-
cessamento de metal:
- Ligar a entrada um disjuntor de corrente de
defeito (FI).
- Ligar a ferramenta a um aspirador adequado.
- Limpar a maquina regularmente, retirando os
depdsitos de pd da caixa do motor.

Usar 6culos de proteccao.

8

Acessorios, ferramentas

Utilize apenas acessodrios e material de desgaste
Festool originais previstos para esta ferramen-
ta, pois estes componentes do sistema estao
adaptados uns aos outros. Em caso de utiliza-
cao de acessorios e material de desgaste de
outros fabricantes, é provavel que a qualidade
dos resultados dos trabalhos fique afectada,
sendo de esperar uma limitacao dos direitos a
garantia. Em funcao da utilizacao, o desgaste
da ferramenta ou o seu esforco pessoal po-
dem aumentar. Por essa razao, proteja-se a si
proprio, a sua ferramenta e os seus direitos a
garantia, utilizando exclusivamente acesso-
rios e material de desgaste Festool originais!
Consulte os nimeros de encomenda dos acessod-
rios e ferramentas no seu catalogo Festool ou na
Internet em “www.festool.com”.
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Conservacao e cuidados

Antes de se efectuar qualquer trabalho na
maquina retirar sempre a ficha de ligacao
da tomada de corrente!

Todos os trabalhos de manutencao e
reparacao, que exigem a abertura da car-
caca do motor, s6 podem ser efectuadas
por uma oficina autorizada do servico
apos-venda.

Para ser garantida uma circulacao do ar, as aber-
turas do ar de refrigeracao na carcaca do motor
devem estar sempre livres e limpas.

A maquina esta equipada com escovas de carvao
especial de interrupcao automatica. Quando es-
tao gastas actua uma interrupcao automatica de
corrente e desliga a maquina.

AN

Servico Apods-venda e Reparacao
apenas através do fabricante ou das
oficinas de servico: endereco mais
proximo em:
www.festool.com/Service

Utilizar apenas pecas sobresselentes
originais da Festool! Referéncia em:
www.festool.com/Service

10 Remocao

Nao deite as ferramentas eléctricas no lixo do-
méstico! Encaminhe as ferramentas, acessorios
e embalagens para um reaproveitamento ecolo-
gico! Nesse caso, observe as regulamentacoes
nacionais em vigor.

Apenas paises da UE: De acordo com a Directiva
Europeia 2002/96/CE, as ferramentas electroni-
cas usadas devem ser recolhidas separadamente
e ser sujeitas a uma reciclagem que proteja o
meio ambiente.

Informacoes sobre REACh:
www.festool.com/reach
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OKcueHTpUKOBaA WnudMaLlLuHKa

TexHU4YecKue AaHHble WTS 150/7 E
MOLLIHOCTb 500 Bt
Yucno obopotos 2000 - 6000 o1/MuH
Xoa wnuédoBaHua 7 MM
Macca (6e3 kabens) 1,9 kr
BesonacHocTb ol /

[punaraemble WAMOCTPAUMK HAXOAATCA B Hadane
pyKoBOACTBaA MO SKCrulyarauuu.

CumBonbl

MpeaynpexaeHue 06 obLer onacHOCTH

Hcnonbsynte pecnuparop!

CobniofaiTe pyKoBOACTBO MO 3Kcnyara-
LMK/ MHCTPYKLMM!

PadoTaiTe B 3alLMUTHbIX OUKax.

HocuTb 3almTy opraHoBs cryxal

®
&)

1 NMpuMeHeHWe NO Ha3Ha4YeHUIo
JaHHble MalWWHKbl NpegHasHayeHbl AndA
wnudoBanbHbIX padoT No Aepesy, nnacTmacce,
MeTasny, KamHIO, KOMMNO3UTaM, aKOKPaCOYHbIM
MOKPbLITUAM, LUNAKNEBKE U WHbIM MaTtepuanam C
aHanorMyHbIMM CBOMCTBaMMU.
AcbecTocoaepallne mMatepuansl obpabdarbiBarb
3anpeLlaeTcs.
Mo cooBparkeHWAM 3neKTprUYecKorn 6e3omnacHOCTH
MallWHa AOoMKHa ObITb CyXOK, ee Henb3A NPUMEHATb
BO BRNaXXHOW cpee. MalunMHy MOXHO MPUMEHSATb
TONBKO ANA CyXOro LWnndoBaHuA.

3a yLep6 1 HecyacTHble cryyau, CBA3aHHbIe
& C NMPUMEHEHUEM HE MO Ha3Ha4yeHMUIo,

oTBeyvaeT [lonb3oBaresb.

NHCTPYMEHT CKOHCTPYMpOBaH ANS Npo-
& beccnoHanbHOro NpUMeHeHus.
2

YKa3aHUA no TexHuKe GesonacHocTH
BHUMAHMUE! lNMpoutute BCe yKasaHUA Mo
TeXHUKe 6e30NacHOCTU U peKoMeHAaUuM.
OLMOKK Npu coBNIOAEHUU NPUBEAEHHBIX YKa3aHWi U
pekoMeHAaL M MOTYT NMPUBECTU K NMOPAKEHUIO JS1EK-
TPUYECKMM TOKOM, NOXapy, U/uUnu Bbl3BaTb TAXKENbIE
TpaBMbl. CoxpaHAlTe BCe YHKa3aHUA NO TeXHUKe
6e3onacHocTu U PyKOBOACTBA NO 3KCnnyaTauuu B
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KauecTBe CnpaBoOYHOro Marepuvana.

Mcnonb3oBaHHOE B HACTOALLUMX MHCTPYKUMAX U yKa-

3aHUAX MOHATUE «3NIEKTPOUHCTPYMEHT» pacnpocTpa-

HAETCA Ha 3NIEKTPOUHCTPYMEHT C NUTaHWeM OT CeTU

(CO LLUHYPOM MWUTaHWA OT SNEKTPOCETU) U Ha aKKyMy-

NATOPHbIV ANEKTPOUHCTPYMEHT (63 LLHYPOM MWUTaHKA

OT BNEKTPOCETH).

- Bo BpemAa paboTtbl MoxeT oBpasoBbiBaTbCH
BpeAHaA AnA 340POBbA/TOKCMYHAA Mblb (Hamp.
OT CBMHeucoAepXKallero MoKPbITUA, HEKOTOPBIX
nopoa Aepesa U MeTannoB). KOHTaKT C Takow
MbiNblO UNK ee BAbIXaHWe npeacTaBnAeT coOoMn
OMacHOCTb A51A padoTaroLLEro AaHHbIM MHCTPYMEHTOM
Wnu AnA okpyxatowux nogen. Cobntoaante
AevctBylolve B Balwlei cTpaHe npasuna TEXHUKK
6esonacHocTH. MNoAcoeanHaNTe SNEKTPOUHCTPYMEHT
K COOTBETCTBYIOLLIEMY YCTPONCTBY AJ1A YAUIEHWA MbITN.

[na sawuTbl 300pOBbA HaJeBaWlTe

pecnuvpartop P2.
MOCTOAHHO HOCHTL| 3aLLMTHBIE OYKM.
- Ecnu Bo Bpemsa wnudoBaHua obBpasyeTtcA
B3pblBOOMNAcCHaaA WM caMoBOCMnAaMeHsoLlancs

Mbiny, To HeoBxoaAMMO cobrnofaTtl yKasaHua Mo
06paboTKe U3roToBMTENA MaTtepuana.

N33a onacHOCTeM, KOTOPbIE MOMYT BO3HWUKHYTL
BO Bpemsa wWnudoBaHuA, HeoBXoanMO

- Nocne napeHus npoBepbTe INEKTPOUHCTPYMEHT
W WnudTapenKy Ha oTCyTCTBUE MOBPEXAEHUN.
CHuMuTe wandTapenky v TwatesnbHO 0CMO-
Tpute. lNepea ncnonb3oBaHneM BOCCTaHOBMUTE
noBpeXXAEHHbIE AeTanu. VanoMaHHble Wnnd-
Tapenky v NOBPEeXAEHHbIE MHCTPYMEHTbI MOTYT
NPUBECTWN K TpaBMaM M HapyLnTbL besonacHocTb
paboThbl.

3 JaHHble no wymy 1 Bubpauuu
OnpepeneHHble B cooTBeTcTBUU ¢ EN 60745
TUNOBbIE 3HAYEHUS:

YPOBEHb LymMa 81 ab(A)
3ByKoBaA MOLLHOCTb 93 ab(A)
Jonyck Ha norpelHocTb MamepeHna K =3 ab(A

@ HocuTb 3almTy opraHos cnyxal

OB LM KOoDDULIMEHT KoneBaHWi (CyMmMa BEKTOPOB
TPEeX HanpaBfieHU) paccUUTbIBaeTCA B COOTBETCTBUM
c EN 60745:

PykoATKa a, = 4,5 m/c?
K= 2,0 m/c?
JononHuTtenbHasa pyKoAaTKa a, = 6,5 m/c?
K= 2,0 m/c?



YKasaHHble 3HaUYeHUs YpoBHS LyMa/ Bubpaumu

— CNy>aT AN CpaBHEHWS NHCTPYMEHTOB;

— MOXXHO TaKk>Xe MCNO0JIb30BaTh A/19 NpeABapuTeNb-
HOM OLLEHKM LLYMOBOW 1 BUOPALIMOHHOW Harpy3ku
BO BpeMs paboThl;

—0Tpa>kaloT OCHOBHble 0611aCTN NPUMeEHEHUS
3/1eKTPOMHCTPYMEHTA.

[pv NCNoNb30BaHUN MALUMHKW B ApYrUX Lensx, c

APYrMMU CMeHHbIMU (pabounMm) MHCTPYMEHTaMu

WAKN B Cllyyae UX HeyLoBNeTBOPUTENbHOro obcny-

XWBaHWS WyMoBas M BMOpaUMOHHAsA Harpysku

MoryT Bo3pacTaTb. Cobniopanite 3HaYeHUS BpEMEHHM

paboTbl Ha XONOCTOM X0y U BPEMEHU NepepbiBOB

B pabote!

q dneKTpUyecKoe NnoaKknroYeHne U BBoA B
aKcnayatauuro
Hanps»xeHue B ceTv AOMKHO COOTBETCTBOBATh
& 3Ha4YeHWAM, yKasaHHbIM Ha 3aBOLCKOWM
TabnuuKe MalluHbI.

Ina BkNtoueHus nepeaBuHbTe nepekntoyarens (1.3)
Bnepea A0 ¢uKcaumu. Haxkatua Ha 3aHWMM KoHel
nepekntoyaTens AOCTAaTOYHO, YToObl 0CcBOOOAWTD
OnoKMpaTop BKIFOUYEHWUA W BbIKMOYUTL MaLLMHKY.

5
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MnaBHbIN NyCK

MnaBHbIM MycK npeaHasHayeH AnA nnaBHoro, 6es
PbIBKOB, MyCKa MalLlWHbI.

PerynupoBKa uucna o6opoTos

Uncno oBOpOTOB MOXHO MNaBHO M3MEHATb MPWU
NOMOLLM PerynMpoBOYHOro Konecuka (1.5) B
AvanasoHe ot 2000 go 6000 06/MUH. Takum
obpasom Bbl MoxeTe nogobpaTb ONTUMAasbHYLO
CKOPOCTb pe3aHuA [NA KaKA0ro Marepuana.
MocToAHHOE uncno o60poToB

MpeaBapuTenbHO YCTaHOBMIEHHOE YMCIIO 0OOPOTOB
noaaepXuBaeTcaA NOCTOAHHLIM Ha XONIOCTOM X004y U
BO BpemA 06paboTKu.

TepmobumeTannMuecKui Nnpeaox-paHUTenNb
Ecnu Temnepatypa aneKktpoasurarend AOCTUrna
KPUTUYECKOrO 3HauyeHud, npegoxpaHuTenbHasn
SNEKTPOHMUKA BLIKAOYAET MalUWMHy ANA 3alUMTh
OT neperpesa. [ante mMallvHe OCTbITb B TeYeHue
npuM. 3-5 MWHYT, U OHa CHoBa rotoBa K pabore.
Ecnv mMalwmHa paboTtaeT Ha XONOCTOM X0y, Bpems
OXNaXKAEHUA COoKpallaeTcs.

3ﬂeKTpOHHaFI 4acTb
MalumHa umeet aHaJToroByrO SNEKTPOHHYHO
4yacTb CO CneayrLMMn CBOMCTBaMMU:

6

AN

HacTpoiika maluuHbl
Mepen Hayanom ntodoi paboTbl C MaLLMHOM
BCerAa BblHUMaWTe LUTENCENb U3 PO3ETKM!
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6.1 TopMo3 Ha KOHTaKTHOM 6Galumake

AnA npeaoTtepalleHns 6e3KOHTPONbHOrO HabupaHus
000POTOB KOHTAKTHOro Gallimaka, OH NPUTOPMAaXKK-
BaeTcA Npy nomoLLmM MaHxeTbl (3.1). Tak Kak MaHkeTa
B TEUYEHWE BPEMEHU U3HaLLMBAETCA, €€ HeoBX0AUMO
npu ocnabneHun TOPMO3HOro AEWCTBUA 3aMeHWUTb
HoBoM (NQ 3aKkasza 443 443).

Mpu MOHTaXXe HeoBxoauMO 0OpaTWUTb BHWMaHME,
yToObl Nasbl HA MaH)XeTe BOLLSM B HanpaBnatoLLme
Ha Koxyxe (puc. 3).

6.2 Mon6op M MOHTam wnudoBanbHbIX
Kpyros

Moa6op wnugoBanbHbIX KPYros

B 3aBMCHMOCTH OT nonyyeHun TpebyemMoro KayecTtsa
obpabaTbiBaeMO MOBEPXHOCTHU, Ha annapaTte
MOXHO YyCTaHaBnMBaTb LUNUMPOBaNbHbIE KPYrKk TpEeX
PasfIMYHbIX CTEMNEHEN TBEPAOCTH.

Teepaana cteneHb: AnA rpyboro wnuooBaHKA
NoBepXHOCTEN, LWNMPOBaAHUE KPOMOK.

Msarkas cteneHb: 4517 yHWBepcarnbHOro, rpyboro unm
TOHKOrO WIMOOBAHMA Kak rMaaKkuX, Tak MM30rHyTbIX
NOBEPXHOCTEMN.

CTeneHb NOBLIWWEHHOW MAFKOCTU: AN1A TOHKOIro
wnudoBaHUa GaCOHHbLIX AeTanen, yrnyOneHHUNH,
paanycoB. Henb3a Mcnonb3osaTtb AnA WiMdoBaHua
KPOMOK!

MoHTam

XndoBanbHble KPYru U MPUEMHBIR UHCTPYMEHT
Ha annapate cHabXeHbl NOAXOAALIMM Mo dopme
NPUEMHbLIM Npucnocobnexnuem (2.1). Mpw
NPUBUHYMBAHWK LLUNWMOOBAaNIbHOIO Kpyra cneaur 3a
ero npaBuibHbIM NONOXXeHWeM. o cooBparKeHUsaMm
Be30nacHOCTU paspeLLaeTca UCMonb3oBaTh TOMbKO
OpUruUHanbHble WNMdoBanbHble KPYru GUpPpMbI
Festool!
6.3 3akpenneHue wnudoBanbHOro
MaTepuana

Ha XXTUKPUKC KOHTaKTHOM OallimMaKke Nerko wu
ObICTPO 3aKpennAeTcA noaxoAAllan ANA 3TOro
XTUKOUKC  WwnundoBanbHaa Bymara unu CTUKOUKC
LMo oBasbHbIM BATOYHbIWM XONCT.
Camonpuneratowmin wnudoBanbHblM MaTepuan
HaJaBMBaeTCA Ha KOHTaKTHbIM GallMaK W AepXuTca
NPOYHO Ha MOKPbITUU CTUKPUKC KOHTAKTHOrO
BalwimMaka. NMocrne Ucnonb3oBaHWa LNUMdoBasbHbIE
nucTbl Stickfix cHMMaroTCa oyeHb NPOCTO.

6.4 KpenneHue nonupoBanbHOro Marepuana
Utobbl M3bexaTb NoBpeXAeHui, HeoOXoanMo
yCTaHaBn1BaTb NonupoBasnbHbii MaTtepuan PoliStick
(ry6Ku, deTpbl, OBYMHA) TOMBbKO Ha creuranbHyto



NoSMPOBasbHYIO TapENKy, KoTopad yCcTaHaBNMBaETCH
Ha MallUWHKY BMECTO wWnudosanbHOW. lNonuposa-
nbHbIM MaTepuan PoliStick, kak M abpasuBHbIi
matepwuan Stickfix, oueHb NPOCTO ycTaHaBNMBaeTCH,
a Nnocre UCNonb30BaHWA CHUMAaETCH.

6.5
K natpy6ky (1.6) MOXHO MOAKMIOUUTbL BbITAXHOE

ycTponcTeo Festool ¢ BcacbiBalOWMM LUNAHTOM
AvaMeTpom 27 MM.

OTtcacbiBaHMe NblINU

Bceraga nogkntovante MaLLUKHY K BbITAXKE.

6.6 JlononHutenbHaA pyKoATKa
LononHUTENbHYIO PYKOATKY (OcHacTKa, 1.1) MOXHO
YCTaHOBUTb Kak Cnpasa, TaK W cneBa OT KOoXyxa
peayKropa.

7 BoinonHeHue paboT ¢ nomolbio
MaLUUWHbI
Bcerna ykpennsante oBpabaTbiBaeMyto
& fAetanb TaK, 4ytoObl OHA He ABWranacb npwu
obpaboTke.
[nAa yBepeHHOro BeAeHWA yAepXuBanTe MallMHKY
ABYMA pyKamu 3a kopnyc asuratena (1.4) n Koxyx
pedykrtopa (1.2) unv 3a AONONHUTENBHYIO PYKOATKY
(ocHacTka, 1.1).
He neperpyxante MallMHKY NYTEM CAULIKOM
CUNbHOIO HaXkMMa. Jlyulimi pesynbTar wnvdoBaHmaA
AOCTUra-eTcA Npu yMepeHHO CUIbHOM HaXKaTuM.
[MponsBOANTE-NIBHOCTb U Ka4yeCTBO LWIMPOBaHUA BO
MHOIOM 3aBMCAT OT BblGopa NOAXOAALLErO LWNUPO-
BanbHOro Marepuana.

71 O6paboTKa meTannos
Mpu 0BpadoTke MeTannoB B Lensax cobsto-
A AeHus npasun 6esonacHocTW cneayet
BbINOMHATL Creaytollne npeanucaHus :
- MoakntoumTe BbiKtouaTeslb 3aLLiuTbl OT NPEBbILLEHWA
Toka (FI).
- MoaknourTe MalLKHy K NOAXOAALLEMY YCTPONCTBY
[NA oTcacbiBaHUA MblW.
- PerynapHo npou3BOAUTb OUYMCTKY CTaHKa OT
OTJIOXKEHUI MbINW B KOpyce ABWraTens.

PabortaiTe B 3aLLUMTHbIX OYKaXx.

8 MpuHaaneHOCTU, UHCTPYMEHTDI

McnonbaynTte TONbKO NpeaHa3HayYeHHble Ana AaHHOM
MaLLUMHKK OpWrMHanbHblE OCHACTKY U pacXoAHble
marepuansl Festool, Tak Kak 3T KOMMOHEHTbLI ONTH-
ManbHO cornacoBaHbl Mexay coboi. B cnyyae uc-
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NONb30BaHWA OCHACTKM M PacXoHbIX MaTepuanoB
APYrux npousBoauTeNnen cneayet npuHUMMaTb BO
BHUMaHWE BO3MOXHOCTb CHWXEHWA KauecTBa pabo-
Tbl M OFPaHUYEHUI MO rapaHTUMHBIM 0OA3aTeNIbCTBaM.
B 3aBucHMOCTH OT BMAa paboT 3TO MOXET npuBe-
CTW K Bonee MHTEHCUBHOMY M3HOCY MaLLMHKK WU K
YBENUUYEHUIO Harpy3KkK Ha pyKu. MoaTomMy ans Toro,
uToBbl cHepeyb CBOW CUIbl, ONTUMabHO UCMOSb30-
BaTb PECYPC MalLMHKK U 0BOecneunTb HaaeXHOCTb
rapaHTUiHbIX 00A3aTeNbCTB, NPUMEHANTE TONbKO
OpUrMHasbHble OCHACTKY W pacXoAHble MaTepuarnbl
Festool!
Koabl AnA 3aKkasa OCHACTKU U MHCTPYMEHTOB MOXHO
HalTW B Katanore Festool n B cetn MHTEpHET no
aapecy “www.festool.com”.
9 O6cnymuBaHne U yxon
Mepen Havanom ntoBor padoTbl C MaLLMHOM
& BCerza BblHUMaWTe LUTENceNb M3 po3eTKu!
Bce paboTbl No 0OCNy)KUBAHWUIO Y PEMOHTY,
& KoTopble TpebyeT OTKpbIBaHWA Kopryca
asurarens, MoryT Npou3BOAWTLCA TOMbKO
aBTOPU3OBAHHOM MaCTepPCKOW CepBUCHOWM
Cnyx0bl.
Ina obecneyeHunn LMPKyNALMKM BO3ayXa OTBEPCTUA
ANA OXNaXkAeHusa B Kopnyce ABuratensa Bceraa
[AOMKHbI ObITb OTKPBITEIMU U YUCTBIMM.
Mpubop oOcCHaLWlEH crneuuansHbiM Yyrném ang
aBTOMaTUM4YeCKOoro OTKNtouyeHua. Koraa oH
“3HalunBaeTcA, NPOUCXOAUT aBTOMa-TUYECKOE
OTKNlOYeHMe Toka, U npubop nNpekpawiaeT
paborars.
¥ ame- CepBUCHOE 06CNY)KMBaHUE M PEMOHT
ﬂ%w ToNbKO Yepe3 GUpPMy- U3roToBUTENS
@ MW B HALLMX CEPBUCHbIX MaCTEPCKUX:
agpec bnuxanwen MacTepcKkon CM.
Ha: www.festool.com/Service
Ncnonb3ynTe TONbKO OpUrMHanbHble
3anacHble YyacTtu Festool! N2 gnga 3a-
ka3a Ha: www.festool.com/Service

10 YTunusauus

He BbibpacbiBanTe 3n1eKTPONUHCTPYMEHTHLI BMECTE
¢ boiToBbIMM 0TX0gamum! ObecneybTe besonacHyto
NS OKpY>KatoLLLen cpefbl YTUAM3aLMNI0 MHCTPYMEH-
Ta, 0OCHacTkn un ynakoBkn. CobnopganTte gencrey-
oL Me HauMoHanbHble MHCTPYKL MW,

Tonbko ans EC: cornacHo EBponeickon onpektun-
Be 2002/96/EG oTcnyxuBLLME CBOI CPOK 3/1€KTPO-
WHCTPYMEHTbI LOSIKHbI YTUIM3NPOBATLCS OTAE/b-
HO W HAaNpPaBAATLCS Ha 3KOOTMYHYI0 YTUAM3ALMIO.
UHdopmaums no gpupektuse REACh:
www.festool.com/reach
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Excentricka bruska

Technické udaje WTS 150/7 E
Vykon 500 W
Otacky 2000 - 6000 min"*
Brusny zdvih 7 mm
Hmotnost (bez kabelu) 1,9 kg
Ttida ochrany @l / I

Uvadéné obrazky jsou umistény na zacatku navodu
k obsluze.

Symboly

Varovani pred vieobecnym nebezpetim
Pouzivejte respirator!

Prectéte si navod/pokyny!

(i

Pouzivejte ochranné bryle.

Nosit ochranu sluchu!

@0 er

Pouzivani k uréenému ucelu
Ptistroj je urCen k brouSeni a lesténi dfeva, umélych
hmot, kovld, kamene, sendvicovych materiald,
barev/lak(, tmell a podobnych materiéld. Materi-
aly obsahujici azbest se nesmi zpracovavat. Kvdli
bezpecnosti nesmi pfi manipulaci s elektrickym
proudem proniknout do stroje vihkost - nesmi se
s nim pracovat ve vihkém prostfedi. Stroj se smi
pouzivat pouze k brouseni za sucha.

Za Skody a Urazy, které vznikly pouzivanim k
& jinym Gceldm, nez ke kterym je stroj urcen,
ruci uzivatel.

Bezpecnostni pokyny

POZOR! Ctéte vSechna bezpeénostni upo-
zornéni a pokyny. Zanedbani nize uvedenych
vystrah a nedodrzovani prislusnych pokyn mohou
zpUsobit zkrat, pozar, event. tézky Uraz elektrickym
proudem.
Vsechny bezpecnostni pokyny a navody uscho-
vejte, abyste je mohli pouzit i v budoucnosti.

Ve varovnych upozornénich pouzity pojem ,elektrona-

fadi“ se vztahuje na elektronaradi provozované na el.

siti (se sit’'ovym kabelem) a na elektronaradi provozo-

vané na akumulatoru (bez sit’ového kabelu).

- P¥i praci mlze vznikat Skodlivy i jedovaty prach
(napf. natéry s obsahem olova, nékteré druhy
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dfeva a kovy). Dotyk nebo nadychani se tohoto
prachu mize pro osoby pracujici se strojem nebo
o0soby nachazejici se v blizkosti pfedstavovat ohro-
zeni. Dodrzujte bezpelnostni predpisy platné ve
Vasi zemi. Pfipojte elektricky pfistroj k vhodnému
odsavacimu zafizeni.

K ochrané Vaseho zdravi pouzivejte ochran-
@ nou dychaci masku P2.

- Vznikaji-li pfi brouSeni explozivni anebo samo-
vznétitelné prachy, je tfeba bezpod-minecné dbat
pokyn( ke zpracovani latek vyrobce.

- Po padu zkontrolujte elektrické naradi a brus-
ny talif, zda nejsou poskozené. Abyste mohli
brusny talif dikladné zkontrolovat, demontujte
ho. Poskozené dily nechte pred dalsim pouziva-
nim opravit. Prasklé brusné talife a poSkozené
naradi mohou zpUsobit poranéni a nespolehlivy
chod naradi.

Kvuli nebezpecim, kterd se vyskytuji béhem
brouseni noste vzdy ochranné bryle.

3 Informace o hluénosti a vibracich
Hodnoty zjisténé podle normy EN 60745 dosahuji
nasledujicich hodnot:

Hladina akustického tlaku 82 dB(A)
Hladina akustického vykonu 93 dB(A)
Pridavna hodnota nespolehlivosti méfeni K =3 dB

@ Nosit ochranu sluchul!

Celkové hodnoty vibraci (soucet vektorl ve tfech
smeérech) zjisténé podle EN 60745:

Rukojet’ a, = 4,5 m/s?
K=2,0m/s?
Pridavna rukojet’ a =6,5m/s?
K=2,0 m/s?

Uvedené emitované hodnoty (vibrace, hlu¢nost)

- slouzi k porovnani naradi,

-jsou vhodné také pro predbézné posouzeni za-
tizeni vibracemi a hlukem pfri pouziti naradi,

- vztahuji se k hlavnim druhdm pouziti elektric-
kého naradi.

Ke zvySeni mlze dojit pri jiném pouZiti, s jinymi

nastroji nebo pri nedostatecné udrzbé. Vezméte

v Uvahu Cas, kdy naradi bézi na volnobéh a kdy je

vypnuté!

4 Elektrické pfipojeni a uvedeni do pro-

vozu

Sit'ové napéti musi souhlasit s Udaji na

vykonovém S§titku.

Zapnuti se provede posunutim spinace (1.3)

dopfedu az k zaskoCeni. Stisknuti zadniho konce



spinace staci k uvolnéni aretace spinace a vypnuti
stroje.
5 Elektronika

Stroj je osazen plnovinnou elektronikou s
nasledujicimi vlastnostmi:

[ELECTRONIC]

Pozvolny rozbéh

Pomaly rozbéh zajist'uje klidny rozbéh pfistroje.
Regulace otacek

Otacky lIze plynule nastavit koleCkem (1.5) v roz-
sahu mezi 2000 a 6000 min”'. Tim mdzete vhodné
pfizpUsobit rychlost fezu pouzitému materialu.
Konstantni otacky

Nastavené otacky budou trvale udrzovany jak pfi
chodu naprazdno tak i pfi opracovavani.

Tepelna ochrana

K ochrané pfistroje pfed prehratim vypne zajist’ovaci
elektronika pfistroj pfi dosazeni kritické teploty
motoru. Po ochlazeni v rozmezi asi 3 az 5 minut je
pristroj opét pfipraven k pouziti. Doba ochlazeni se
zkrati, pokud pfistroj pobézi na volnobézné otacky.

6 Nastaveni na pile

Pred kazdou praci na stroji je nutné vzdy
& vytahnout sit’ovou zastrCku ze zasuvky!
6.1 Brzda brusné boty

Aby se zabranilo nekontrolovatelnému rozjeti brusné
boty, da se pomoci manzety (3.1) pfibrzdit. Jelikoz
se manzeta po urcité dobé opotfebuje, musi byt pfi
nedostateéném brzdném pUlsobeni vyménéna za
novou (Obj. &. 443 443). Pfi montazi dbejte na to,
abyste drazky manzety nasadili do vedeni na krytu
(obr. 3).

6.2 Vybér a montaz brusnych kotouéu
Vybér brusnych kotouc

Pro sladéni k obrabénym povrchovym plocham
mUlze byt pfistroj vybaveny tiemi rlzné tvrdymi
brusnymi kotouci.

Tvrdy: Hruby brus na plochach, brouseni hran.
Mékky: Univerzalni pro hruby a jemny brus, pro
rovné a vyduté plochy.

Supermékky: Jemny brus na formovanych dilech, vy-
dutiny, poloméry. Nasazeni na hrany nepfipustné!
Montaz

Brusné kotouce a Uchytka nastrojl na pfistroji jsou
vybaveny logickym tvarovanym upinanim (2.1).
Pfed dotahnutim Sroubd brusného kotouce dbeijte
na jeho spravné ulozeni.

Z bezpec¢nostnich divodl smi byt pouzivané pouze
originalni brusné kotouce firmy Festool!
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6.3 Upevnéni brusného prostredku

Na brusné boté Stickfix se daji velmi rychle a jed-
noduse upevnit potfebné brusné papiry Stickfix
a brusna pavucinka Stickfix. Samodrzici brusné
prostfedky se jednoduse pfitlaci na brusnou botu a
adheznim povrchem brusné boty Stickfix jsou takto
jisté uchycené. Po pouZziti se brusné papiry Stickfix
jednoduse opét stahnou.

6.4 Upevnéni lesticich prostiredku

Aby se zabranilo poskozeni, smi se lestici prostfedky
PoliStick (houby, plsti, jehnétina) nasazovat jen na
specialni lestici kotou¢, ktery se misto brusného
kotouCe namontuje na stroj. LeStici prostiedky
PoliStick se stejné jako brusné prostredky Stickfix
jednoduse pritlaci na lestici kotou¢ a po pouziti se
opét stahnou.

7,0

Na odsavaci hrdlo (1.6) Ize pfipojit vysavac Festool
s odsavaci hadici o priméru 27 mm.

6.6 Pridavna rukojet’

Ptidavna rukojet’ (pfisluSenstvi, 1.1) se mize dle
potfeby pfiSroubovat vlevo nebo vpravo na hlavé
pfevodovky.

Odsavani
Naradi by mélo byt trvale pfipojeno k odsa-
vacimu zafizeni.

7 Prace s naradim
Obrobek upevnéte vzdy tak, aby se pfi

opracovavani nemohl pohybovat.

Drzte pfistroj pro bezpecné vedeni obéma rukama
za kryt motoru (1.4) a hlavu prevodovky (1.2) pfip.
pfidavnou rukojet’ (pfisluSenstvi, 1.1). Nepretézujte
stroj tim, ze jej pfiliz silné pritlacite! Nejlepsi vysledek
docilite, kdyz pracujete s mirné silnym pfritlakem.
Brusny vykon a kvalita zavisi hlavné od spravné
volby brusného prostiedku.

71

AN

- Okruzni pilu zapoijte pres jistic s proudovou ochra-
nou (FI).

- K naradi pripojte vhodny vysavac.

- Pravidelné d&isténi stroje a zbavovani od nanosu
prachu v krytu motoru.

Pouzivejte ochranné bryle.

Obrabéni kovu
P¥i obrabéni kovu je treba z bezpe&nostnich
dlvodl dodrzovat nasledujici opatrent:



8 PrisluSenstvi, nastroje
Pouzivejte pouze originalni pfisluSenstvi Festool
a spotfebni material Festool uréené pro toto naradi,
protoze tyto systémové komponenty jsou navzajem
optimalné sladéné. Pri pouZiti pfisluSenstvi a spotfeb-
niho materialu od jinych vyrobcl je pravdépodobné
kvalitativni zhorSeni pracovnich vysledkd a omezeni
zaruky. V zavislosti na pouZiti se mize zvysit opotre-
beni naradi nebo vase osobni zatizeni. Chrarite tedy
sami sebe, své naradi a zaruku vyhradnim pouziva-
nim originalniho pfislusenstvi Festool a spotfebniho
materialu Festool! Objednaci Cisla pfisluSenstvi a na-
fadi vyhledejte, prosim, ve svém katalogu Festool
nebo na internetu na ,,www.festool.com*.
9 Udrzba a péce

Pred kazdou praci na stroji je nutné vzdy
& vytahnout sit’ovou zastrCku ze zasuvky!
& V8echny ukony provadé&né pti udrzb& a

opravach, které vyzaduji otevfeni krytu
motoru, smi provadét pouze autorizovana
servisni dilna.
Pro zajisténi cirkulace vzduchu musi byt pro zajisténi
cirkulace vzduchu neustale volné a Cisté chladici
otvory v krytu motoru. Pfistroj je vybaven samovyp-
in-acimi specielnimi uhliky. Pokud se opotiebuji,
dojde k automatickému preruSeni proudu a pfistroj
se zastavi.

L

Servis a opravy smi provadét pouze
vyrobce nebo servisni dilny: nejblizsi
adresu najdete na:
www.festool.com/Service
Pouzivejte jen originalni nahradni dily
Festool! Obj. ¢. na:
www.festool.com/Service

10 Likvidace

Nevyhazujte elektricka naradi do domovniho
odpadu! Nechte ekologicky zlikvidovat naradi,
prislusenstvi a obaly! Dodrzujte pritom platné
narodni predpisy.

Pouze EU: Podle evropské smérnice 2002/96/ES
musi byt stara elektricka zarizeni tridéna a predana
k ekologické likvidaci.

Informace k REACh: www.festool.com/reach



Szlifierka mimosrodowa

Dane techniczne WTS 150/7 E
Moc 500 W
Predkosc obrotowa 2000 - 6000 min
Suw szlifujacy 7 mm
Ciezar (bez kabla) 1,9 kg
Klasa ochronna ol / Il

Wymienione ilustracje znajduja sie na poczatku in-
strukcji eksploatacji.
Symbole

Ostrzezenie przed ogdélnym zagrozeniem
Nalezy nosi¢ maske przeciwpytowa!

Instrukcja/przeczytaé zalecenial
(A

Nosi¢ okulary ochronne.

Stosowac osobiste srodki ochrony stuchul!

@00

Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem
Zgodnie z przeznaczeniem maszyna stuzy do szlifo-
wania i polerowania drewna, tworzywa sztucznego,
metalu, kamienia, materiatow kompozytowych, far-
by/lakieréw, masy szpachlowej i temu podobnych
materiatow. Nie wolno cia¢ materiatdw zawierajacych
azbest.Z uwagi na bezpieczenstwo instalacji elek-
trycznych maszyna nie moze by¢ zawilgocona, ani
eksploatowana w wilgotnym otoczeniu. Maszyna
moze by¢ stosowana wytacznie do szlifowania na
sucho.

Odpowiedzialnos¢ za szkody i wypadKi
A powstate na skutek uzytkowania niezgod-

nego z przeznaczeniem ponosi uzytkownik.
2

Uwagi dotyczace bezpieczenstwa
UWAGA! Nalezy przeczyta¢ wszystkie zale-
cenia bezpieczenstwa i instrukcje. Nieprze-
strzeganie nastepujacych ostrzezen i instrukcji moze
sta¢ sie przyczyna porazenia pragdem elektrycznym,
pozaru i/lub ciezkiego obrazenia ciata.

Wszystkie zalecenia odnos$nie bezpieczenstwa

pracy i instrukcje nalezy zachowaé¢ do wykorzy-

stania w przysziosci.

Uzyte w ponizszym tekscie pojecie ,.elektronarzedzie

odnosi sie do elektronarzedzi zasilanych energig

elektryczng z sieci (z przewodem zasilajacym) i do

elektronarzedzi zasilanych akumulatorami (bez prze-

wodu zasilajgcego).

- W trakcie pracy moga powstawac¢ szkodliwe/
trujace pyty (np. zawierajgca otéw powtoka malar-
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ska, niektore rodzaje drewna i metalu). Stykanie
sie z tymi pytami lub wdychanie tych pytdbw moze
stanowi¢ niebezpieczenstwo dla osoby obstugujacej
maszyne lub osdb znajdujacych sie w poblizu.
Nalezy przestrzegac przepisoéw bezpieczenstwa
obowigzujacych w danym kraju. Elektronarzedzie
nalezy podtacza¢ do odpowiedniego urzadzenia
odsysajgcego.

Dla ochrony zdrowia nalezy nosi¢ maske

przeciwpytowg P2.

Stosowacé¢ zawsze okulary ochronne, po-
niewaz podczas szlifowania wystepuje
niebezpieczenstwo wypadku.

- Jesli podczas szlifowania powstajg pyty wybu-
chowe lub samozaptonowe, nalezy koniecznie
przestrzegac wskazdéwek producenta obrabianego
materiatu dotyczace sposobu obrobki.

- Po upadku nalezy sprawdzi¢ elektronarzedzie
oraz talerz szlifierski pod wzgledem uszko-
dzen. Zdemontowac talerz szlifierski w celu
doktadnego sprawdzenia. Przed zamontowa-
niem uszkodzone elementy nalezy naprawic.
Pekniete talerze szlifierskie oraz uszkodzone
urzadzenia moga by¢ przyczyna zranien oraz
niebezpiecznego dziatania urzadzenia.

3 Informacja odnos$nie emisji hatasu i
wibracji

W typowym przypadku wartosci ustalone zgodnie z
norma EN 60745 wynosza;

Poziom cisnienia akustycznego 82 dB(A)
Poziom catkowitego cisnienia

akustycznego 93 dB(A)
Plus réznica w doktadnosci pomiaru K=3dB

@ Stosowac osobiste srodki ochrony stuchul!

Wartos¢ catkowita wibracji (suma wektorowa w
trzech kierunkach) ustalona zgodnie z norma EN
60745:

Uchwyt a =45 m/s?
K=2,0m/s?
Uchwyt dodatkowy a, = 6,5 m/s?
K=2,0m/s?

Podane wartosci emisji (wibracje, szmery)

- stuza do poréwnania narzedzi,

-nadaja sie one rowniez do tymczasowej oceny
obciazenia wibracjami i hatasem podczas uzyt-
kowania.

- odnosza sie do gtownych zatosowan tego elek-
tronarzedzia.

Wartosci te moga by¢ wyzsze w przypadku innych

zastosowan, w przypadku pracy z innym osprze-



tem oraz w przypadku niewtasciwej konserwacji.
Nalezy uwzglednic¢ czas pracy urzadzenia na biegu
jatowym oraz czas unieruchomienia!

4 Podlaczenie do instalacji elektrycznej i
rozruch

& Napiecie sieciowe musi by¢ zgodne z da-
nymi zamieszczonymi na tabliczce znamio-
nowej.

Przy wtaczaniu przetacznik (1.3) przesunaé¢ do

przodu do zatrzasniecia. Nacisniecie na tylny koniec

wigcznika wystarczy, aby zwolni¢ blokade wigcznika

i wytaczy¢ maszyne.

5 Uktad elektroniczny

Maszyna wyposazona jest w petnozakres-

owy uktad elektroniczny charakteryzujacy

sie nastepujacymi wtasciwosciami:

kagodny rozruch

tagodny rozruch zapewnia pozbawiony szarpnie¢

rozruch maszyny.

Regulacja predkosci obrotowej

Predkos$¢ obrotowg mozna regulowa¢ za pomoca

pokretta nastawczego (1.5) bezstopniowo w za-

kresie od 2000 do 6000 min'. Dzigki temu mozna

optymalnie dopasowac predkos¢ ciecia do danego

rodzaju materiatu.

Stata predkosé obrotowa

Wybrana predkos$¢ obrotowa utrzymywana jest na

statym poziomie zaréwno na biegu jatowym jak i

przy obrébce materiatu.

Bezpiecznik temperaturowy

Dla ochrony przed przegrzaniem zabezpieczajacy

uktad elektroniczny wytacza maszyne po osiagnieciu

krytycznej temperatury silnika. Po czasie stygniecia

wynoszacym ok. 3-5 minut maszyna jest ponow-

nie gotowa do pracy. Jesli maszyna pracuje (bieg
jatowy) czas stygniecia ulega skroceniu.

[ELECTRONIC]

6 Ustawienia w maszynie
Przed przystgpieniem do wykonywania
& jakichkolwiek prac przy maszynie nalezy
zawsze wyciggac wtyczke z gniazda!
6.1 Hamulec tarczy szlifierskiej
Tarcza szlifierska hamowana jest za pomocag
kotnierza (2.6), co uniemozliwia niekontrolowany roz-
-bieg tarczy. Poniewaz kotnierz zuzywa sie i z czasem
jego dziatanie hamujace spada, nalezy go wymienic
na nowy (numer katalogowy 443 443). Przy montazu

nalezy zwroci¢é uwage na to, aby rowki ptaszcza
weszty w prowadnice obudowy (ilustracja 3).
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6.2 Wybodr i montaz tarczy szlifierskiej
Wybor tarczy szlifierskiej

Zaleznie od rodzaju obrabianej powierzchni
urzadzenie moze by¢ wyposazone w trzy tarcze
szlifierskie o roznej twardosci.

Twarda: szlifowanie zgrubne powierzchni, szlifowa-
nie krawedzi.

Miekka: zastosowanie uniwersalne do szlifowania
zgrubnego i wykanczajgcego powierzchni ptaskich
i wypuktych.

Super miekka: szlifowanie wykanczajace elemen-
téw formowych, wypuktosci, tukéw. Nie stosowac do
szlifowania krawedzi!

Montaz

Tarcza szlifierska i uchwyt mocujacy urzadzenia
wyposazone sg w ztgcze ksztattowe (2.1). Przed
dokreceniem tarczy szlifierskiej zwrdci¢ uwage na
jej prawidtowe potozenie.

Ze wzgledoéw bezpieczenstwa stosowac tylko orygi-
nalne tarcze szlifierskie firmy Festool!

6.3 Mocowanie materiatu szlifierskiego

Na tarczy szlifierskiej Stickfix mozna zamocowac
tatwo i szybko odpowiednie krazki papieru $ciernego
Stickfix i krazki szlifujgce z wtdkna Stickfix.
Materiaty szlifierskie samoprzyczepne zaktada sie na
tarcze szlifierskg i oktadzina samotrzy-majaca tarczy
Stickfix trzyma je pewnie i mocno. Po uzyciu papiery
Scierne Stickfix sg zwyczajnie $ciagane.

6.4 Mocowanie srodka polerskiego

W celu unikniecia uszkodzen, srodki polerskie Poli-
Stick (gabki, filce, futerka jagniece) mozna zaktadac
wytacznie na specjalny talerz polerski, mocowany do
maszyny zamiast talerza szlifierskiego. Srodki poler-
skie PoliStick dociskane sg podobnie jak materiaty
Scierne Stickfix do talerza polerskiego i po uzyciu
ponownie $ciggane.

6.5 Odsysanie
i L Maszyne nalezy zawsze podtgcza¢ do od-
1> kurzacza.

Do krééca ssacego (1.6) mozna podtaczy¢ odkurzacz
firmy Festool za pomocag weza o srednicy 27 mm.

6.6 Uchwyt dodatkowy

Uchwyt dodatkowy (wyposazenie 1.1) mozna
przykreci¢ w zaleznosci od wyboru po prawej lub
po lewej stronie gtowicy przektadniowe;.

7 Praca za pomoca maszyny

Obrabiany element nalezy mocowac zawsze
& w taki sposob, aby nie mogt poruszy¢ sie
w czasie obrobki.



Dla zapewnienia bezpiecznego prowadzenia maszy-
ny nalezy trzymac jg obiema rekami za obudowe
silnika (1.4) i gtowice przektadniowa (1.2) wzglednie
za uchwyt dodatkowy (wyposazenie, 1.1).

Nie przecigza¢ maszyny poprzez zbyt duzy nacisk
podczas pracy! Najlepszy wynik osiaga sie pracujac
z robwnomierna sitg nacisku. Wydajnos¢ i jakosc¢ pra-
cy zalezna jest w zasadzie od doboru wtasciwego
matariatu szlifierskiego.

7.1 Obrobka metalu
Podczas obrobki metalu nalezy z powodow
& bezpieczenstwa podjac nastepujace srodki:
- Zainstalowa¢ pradowy wytacznik ochronny (FI).
- Podtaczy¢ maszyne do odpowiedniego odkurza-
cza.
- Regularnie czysci¢ maszyne z kurzu osadzonego
na obudowie silnika.

Nosi¢ okulary ochronne.

8 Wyposazenie, narzedzia

Nalezy stosowaé wytgcznie oryginalne wyposazenie
i materiaty uzytkowe firmy Festool przewidziane dla
tego urzadzenia, poniewaz te komponenty systemu
sg wzajemnie dopasowane optymalnie. W przypadku
stosowania wyposazenia i materiatéw uzytkowych in-
nych oferentéw, mozliwe jest jakosciowe pogorszenie
wynikow pracy i ograniczenie praw gwarancyjnych. W
zaleznosci od zastosowania moze ulec zwiekszeniu
zuzycie maszyny lub obcigzenie podczas pracy. Z
tego wzgledu nalezy chroni¢ siebie, swojg maszyne
i prawa gwarancyjne poprzez wytaczne stosowanie
oryginalnego wyposazenia firmy Festool i oryginalnych
materiatéw uzytkowych firmy Festooll Numery katalo-
gowe wyposazenia i narzedzi podane sa w katalogu
firmy Festool lub w internecie pod adresem ,www.
festool.com®.
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Przeglad, konserwacja i czyszczenie
Przed przystgpieniem do wykonywania
jakichkolwiek prac przy maszynie nalezy
zawsze wycigga¢ wtyczke z gniazdal
Wszystkie prace konserwacyjne i napraw-
cze, ktére wymagaja otwarcia obudowy
silnika, moga by¢ wykonywane wytacznie
przez upowazniony warsztat serwisowy.
Dla zapewnienia cyrkulacji powietrza, otwory wen-
tylacyjne w obudowie silnika muszg by¢ zawsze
odstoniete i czyste. Urzadzenie jest wyposazone w
specjalne wegle samoczynnie wytaczajace. Jezeli
sg one zuzyte, nastepuje samoczynne odtaczenie
prgdu i maszyna zatrzymuje sie.

‘5@ |

A
A

Obstuga serwisowa i naprawy wy-
tacznie u producenta lub w warszta-
tach autoryzowanych: prosimy wybrac
najblizsze miejsce sposrod adresow
zamieszczonych na stronie:
www.festool.com/Service

Nalezy stosowac wytacznie oryginal-
ne czesci zamienne firmy Festool.Nr
zamowienia pod:
www.festool.com/Service

10 Usuwanie

Nie wolno wyrzucac narzedzi elektrycznych wraz z
odpadami domowymi! Urzadzenia, wyposazeniei
opakowania nalezy przekazac zgodnie z przepisa-
mi o ochronie srodowiska do odzysku surowcow
wtornych. Nalezy przy tym przestrzega¢ obowia-
zujacych przepisdw panstwowych.

Tylko UE: Zgodnie z europejska Wytyczna 2002/96/
EG zuzyte narzedzia elektryczne trzeba gromadzic¢
osobno i odprowadzac do odzysku surowcow wtor-
nych zgodnie z przepisami o ochronie srodowiska.
Informacje dotyczace rozporzadzenia REACH:
www.festool.com/reach



