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Rotationsschleifer Serien-Nr.

Rotary sander Serial no.
Ponceuse rotative N° de série
RAS 115 E 490002
Jahr der CE-Kennzeichnung: 1994

Year of CE mark:
Année du marquage CE :

@ EG-Konformitatserklarung. Wir erklaren in alleiniger

Verantwortung, dass dieses Produkt mit allen relevanten
Anforderungen folgender Richtlinien, Normen oder normativen
Dokumenten tbereinstimmt: 2006/42/EG, 2004/108/EG, 2011/65/EU,
EN 60745-1, EN 60745-2-3, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2,
EN 61000-3-3.

EC-Declaration of Conformity: We declare under sole
responsibility that this product complies with all the relevant
requirements in the following Directives, standards and normative
documents: 2006/42/EC, 2004/108/EC, 2011/65/EU, EN 60745-1, EN
60745-2-3, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3.

CE-Déclaration de conformité communautaire. Nous certifions,

sous notre propre responsabilité, que ce produit satisfait aux
exigences des directives, normes ou documents correspondants
suivants : 2006/42/CE, 2004/108/CE, 2011/65/UE, EN 60745-1, EN
60745-2-3, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3.

@ CE-Declaracion de conformidad. Declaramos bajo nuestra
responsabilidad que este producto cumple todos los requisitos
relevantes de las siguientes directivas, normas o documentos
normativos: 2006/42/CE, 2011/65/UE, 2004/108/CE, EN 60745-1, EN
60745-2-3, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3.

CE-Dichiarazione di conformita. Dichiariamo sotto nostra
unica responsabilita che il presente prodotto e conforme a
tutti i requisiti di rilevanza definiti dalle seguenti direttive, norme
o documenti normativi: 2006/42/CE, 2004/108/CE, 2011/65/UE, EN
60745-1, EN 60745-2-3, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN
61000-3-3.

@ EG-conformiteitsverklaring. Wij verklaren en stellen ons

ervoor verantwoordelijk dat dit product volledig voldoet aan de
volgende normen en normatieve documenten: 2006/42/EG, 2004/108/
EG, 2011/65/EU, EN 60745-1, EN 60745-2-3, EN 55014-1, EN 55014-2, EN
61000-3-2, EN 61000-3-3.

@ EG-konformitetsforklaring. Vi forklarar pa eget ansvar att

denna produkt uppfyller alla krav enligt foljande direktiv,
normer eller normgivande dokument: 2006/42/EG, 2004/108/EG,
2011/65/EU, EN 60745-1, EN 60745-2-3, EN 55014-1, EN 55014-2, EN
61000-3-2, EN 61000-3-3.

EY-standardinmukaisuusvakuutus. Taten vakuutamme

vastaavamme siita, ettd tama tuote on seuraavien direktiivien,
normien tai normiasiakirjojen asiaankuuluvien vaatimusten mukainen:
2006/42/EY, 2004/108/EY, 2011/65/EU, EN 60745-1, EN 60745-2-3, EN
55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3.



EF-konformitetserklaring: Vi erkleerer med eneansvar, at

dette produkt er i overensstemmelse med alle relevante krav i
felgende direktiver, standarder eller normative dokumenter: 2006/42/
EF, 2004/108/EF, 2011/65/EU, EN 60745-1, EN 60745-2-3, EN 55014-1,
EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3.

® CE-Konformitetserklaering. Vi erklaerer under eget ansvar at
dette produktet er i samsvar med alle relevante krav i fglgende
standarder, normer og normdokumenter: 2006/42/EF, 2004/108/EF,
2011/65/EU,EN 60745-1, EN 60745-2-3, EN 55014-1, EN 55014-2, EN
61000-3-2, EN 61000-3-3.

CE-Declaracao de conformidade: Sob nossa inteira

responsabilidade, declaramos que este produto esta de acordo
com todas as exigéncias relevantes das seguintes directivas, normas
ou documentos normativos: 2006/42/CE, 2004/108/CE, 2011/65/UE, EN
60745-1, EN 60745-2-3, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN
61000-3-3.

Dexknapauus coorBetcTBUsl EC. Mbl cO BCeil 0TBETCTBEHHOCTHIO
3a8B/ISEM, YTO JaHHasA NPOAyKLMS COOTBETCTBYET BCEM
NPUMEHNMbIM TpeboBaHMAM CliefyoLNX CTaHAAPTOB U HOPMATUBHbIX
nokymeHTtoB: 2006/42/EG, 2004/108/EG, 2011/65/EU, EN 60745-1, EN
60745-2-3, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3.

@ ES prohlaseni o shodé. Prohlasujeme s veskerou odpovédnosti,

Ze tento vyrobek je ve shodé se vsemi prislusnymi pozadavky
nasledujicich smérnic, norem nebo normativnich dokumentu:
2004/108/ES, 2006/42/ES, 2011/65/EU, EN 60745-1, EN 60745-2-3, EN
55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3.

Oswiadczenie o zgodnosci z normami UE. Niniejszym
oswiadczamy na wtasna odpowiedzialnos¢, ze produkt ten
spetnia wszystkie obowiazujace wymogi nastepujacych dyrektyw, norm
lub dokumentéw normatywnych. 2006/42/WE, 2004/108/WE, 2011/65/
UE, EN 60745-1, EN 60745-2-3, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-

2, EN 61000-3-3.

Ja . \:)r )z(/(ﬂ'”‘-"- L/(M“"‘"‘_

Dr. Martin Zimmer 2013-08-06

Leiter Forschung, Entwicklung, technische Dokumentation
Head of Research, Development and Technical Documentation
Directeur recherche, développement, documentation technique

Festool Group GmbH & Co. KG
C € Wertstr. 20
D-73240 Wendlingen
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Rotationsschleifer

Technische Daten RAS115E
Leistung 500 W
Drehzahl 1350 - 3800 min™’
Schleifteller bis @ 115 mm
Anschlussgewinde der Antriebswelle M 14
Gewicht (ohne Kabel) 1,6 kg
Schutzklasse =YAl

Die angegebenen Abbildungen befinden sich am
Anfang der Bedienungsanleitung.

Symbole

& Warnung vor allgemeiner Gefahr

@ Gehorschutz tragen!
Augenschutz tragen!

Anleitung/Hinweise lese

1 BestimmungsgemafBe Verwendung

Die Maschine ist bestimmungsgemaf vorgesehen
zum Schleifen von Holz, Kunststoff, Metall, Stein,
Verbundwerkstoffen, Farbe/Lacke, Spachtelmasse
und ahnlichen Werkstoffen.

Asbesthaltige Werkstoffe dirfen nicht bearbeitet
werden.

Wegen der elektrischen Sicherheit darf die Maschine
nicht feucht sein und nicht in feuchter Umgebung
betrieben werden.

Fir Schaden und Unfalle bei nicht bestim-
mungsgemalem Gebrauch haftet der Benut-
zer.

2 Sicherheitshinweise

2.1 Allgemeine Sicherheitshinweise

Warnung! Lesen Sie samtliche Sicherheits-
hinweise und Anweisungen. Fehler bei der
Einhaltung der Warnhinweise und Anweisungen
konnen elektrischen Schlag, Brand und/oder
schwere Verletzungen verursachen.
Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und Anwei-
sungen fiir die Zukunft auf.
Derinden Sicherheitshinweisen verwendete Begriff
.Elektrowerkzeug” bezieht sich auf netzbetriebene
Elektrowerkzeuge (mit Netzkabel) und auf akkube-
triebene Elektrowerkzeuge (ohne Netzkabel).
» Gestatten Sie niemals Kindern die Benutzung der
Maschine.

2.2 Maschinenspezifische Sicherheitshinweise

e Diese Maschine ist bestimmungsgeman vorgese-
hen zum Feinschleifen oder Biirsten. Lesen Sie
alle Sicherheitshinweise, Anleitungen, Abbildun-
gen und Beschreibungen, die mit dieser Maschine
mitgeliefert wurden. Werden die nachfolgenden
Anleitungen nicht eingehalten, kann dies zu einem
elektrischen Schlag, Feuer und/oder schweren
Verletzungen fihren.

e Arbeiten wie Schruppschleifen, Polieren oder
Trennschleifen diirfen mit dieser Maschine nicht
durchgefiihrt werden. Arbeiten, fir welche die
Maschine nicht konstruiert wurde, konnen Gefah-
ren und Personenschaden verursachen.

« Benutzen Sie kein Zubehor, das nicht speziell
von Festool fiir diese Maschine entwickelt und
vorgesehenist. Nur weil ein Zubehorteil auf lhrer
Maschine angebracht werden kann, ist dies keine
Gewahr fur einen ungefahrlichen Betrieb.

e Die zulassige Drehzahl des Zubehors muss
mindestens so grof3 wie die auf der Maschine
angegebene Maximaldrehzahl sein. Zubehor-
teile, die schneller als zulassig drehen, konnen
zerbersten.

e Der AuBendurchmesser und die Dicke des Zube-
hors miissenim angegebenen GroBenbereich der
Maschine liegen. Zubehor mit falschen Abmes-
sungen kann nicht ausreichend geschutzt oder
beherrscht werden.

e Der Bohrungsdurchmesser von Scheiben, Flan-
schen, Stiitztellern und allem anderen Zubehor
muss genau zur Spindel der Maschine passen.
Zubehor mit nicht passendem Bohrungsdurch-
messer lauft unrund, vibriert Ubermafig und kann
zum Kontrollverlust fihren.

= Benutzen Sie kein schadhaftes Zubehor. Kontrol-
lieren Sie vor jedem Einsatz Zubehor wie Schleif-
teller auf Ausbriiche oder Risse, Stiitzteller auf
Risse und libermaBige Abnutzung. Uberpriifen
Sie nach jedem Fall die Maschine und das Zu-
behor auf Beschadigungen oder montieren Sie
unbeschadigtes Zubehor. Stellen Sie sich und
danebenstehende Personen nach der Uberprii-
fung und Montage von Zubehor auBlerhalb der
Rotationsebene des Einsatzwerkzeuges auf und
lassen Sie die Maschine eine Minute bei maxi-
maler Drehzahl laufen. Beschadigtes Zubehor
zerbricht Ublicherweise wahrend dieser Testzeit.

= Tragen Sie personliche Schutzausriistung. Be-
nutzen Sie, je nach Anwendung, Schutzschild
oder Schutzbrille. Wenn sinnvoll, tragen Sie
Atemschutzmaske, Gehorschutz, Sicherheits-
handschuhe und eine Arbeitsschiirze, geeig-
net als Prallschutz vor kleinen Schleif- oder
Werkstiickteile. Die Schutzbrille muss geeignet



sein, fliegende Trimmersticke, erzeugt durch
unterschiedliche Arbeiten, abzustoppen. Die
Atemschutzmaske oder Atemschutzgerat muss
geeignet sein, die durch lhre Arbeiten erzeugten
Teilchen zu filtern. Dauerhafte, starke Larmbelas-
tung kann zu Schwerhorigkeit fihren.

« Halten Sie daneben stehende Personenin einem
sicheren Abstand zum Arbeitsbereich. Jeder im
Arbeitsbereich muss personliche Schutzaus-
riistung tragen. Teile des Werkstilicks oder des
zerbrochenen Zubehors konnen wegfliegen und
auflerhalb des unmittelbaren Arbeitsplatzes Ver-
letzungen verursachen.

» Halten Sie das Gerat nur an den isolierten Griff-
flachen, wenn Sie Arbeiten ausfiihren, bei denen
das Schneidwerkzeug verborgene Stromleitun-
gen oder das eigene Geratekabel treffen konn-
te. Der Kontakt mit einer spannungsfihrenden
Leitung setzt auch die metallischen Gerateteile
unter Spannung und fuhrt zu einem elektrischen
Schlag.

« Halten Sie das Stromkabel fern von drehenden
Teilen. Wenn Sie die Kontrolle verlieren, konnte
das Stromkabel durchtrennt werden oder hangen
bleiben, und Ihre Hand oder |hr Arm konnte in die
drehenden Teile gezogen werden.

* Legen Sie die Maschine nie ab, solange das
Einsatzwerkzeug nicht vollstandig still steht.
Drehende Einsatzwerkzeuge konnen in die Ab-
lageflache einhaken und die Maschine aus lhrer
Kontrolle reifien.

e Lassen Sie die Maschine nicht laufen, wahrend
Sie diese an lhrer Seite tragen. Bei einer zufalli-
gen Berihrung kann sich das drehende Einsatz-
werkzeug in lhrer Kleidung verhaken, wodurch das
Einsatzwerkzeug lhnen ernsthafte Schnittverlet-
zungen zuflgen kann.

= Reinigen Sie regelmaBig die Liiftungsschlitze
lhrer Maschine. Der Kihlluftventilator saugt den
Staub in das Maschinengehause und ibermafige
Ablagerung von Metallstaub kann zu elektrischen
Gefahren fuhren.

« Betreiben Sie die Maschine nicht in der Nahe
brennbarer Stoffe. Funken konnten diese Stoffe
entzlinden.

= Beniitzen Sie keine Einsatzwerkzeuge, die fliis-
siggekiihlt werden miissen. Wasser oder andere
flissige Kiihlmittel konnen (todliche] elektrische
Schlage verursachen.

Ursache und Verhiitung von Riickschldagen

Ein Rickschlag ist eine plotzliche Reaktion auf ein
Einklemmen oder Einhaken einer drehenden Schei-
be, eines Stitztellers, einer Birste oder anderen Zu-
behors. Das Einklemmen oder Einhaken verursacht

einen sehr schnellen Stillstand des drehenden Zube-
hors, wodurch als Gegenreaktion eine unkontrollierte
Maschine entgegen der Drehrichtung des Zubehors
um den Klemmpunkt beschleunigt wird.

Wird beispielsweise eine Schleifscheibe durch das
Werkstuck geklemmt oder verhakt, kann sich die
Scheibe mit dem Umfang am Klemmpunkt in die
Werkstuckoberflache eingraben und die Scheibe
herausklettern oder herausschlagen lassen. Die
Scheibe kann entweder zum Anwender hin oder von
ihm weg springen, abhangig von der Drehrichtung
der Scheibe am Klemmpunkt. Schleifscheiben kon-
nen dabei auch brechen.

Ein Rickschlag ist das Ergebnis eines Mi3brauchs
der Maschine und/oder falscher Arbeitsweise oder
Betriebsbedienung, und kann durch richtige Be-
achtung der nachfolgenden Vorsichtsmal3nahmen
vermieden werden.

e Halten Sie die Maschine stets fest und platzie-
ren Sie lhren Korper und Arme so, dass Sie die
Krafte eines Riickschlages kontrollieren konnen.
Benutzen Sie fur eine optimale Kontrolle von
Rickschlagen oder Reaktionsmomenten beim
Anlauf stets den Zusatzhandgriff, sofern mitgelie-
fert. Der Benutzer kann Reaktionsmomente oder
Ruckschlagkrafte kontrollieren, wenn geeignete
Vorsichtsmalinahmen getroffen werden.

» Platzieren Sie nie lhre Hand in der Nahe drehen-
der Einsatzwerkzeuge. Einsatzwerkzeuge konnen
uber Ihre Hand zurtickschlagen.

« Platzieren Sie lhren Korper nichtin dem Bereich,
in welchem sich die Maschine bei einem Riick-
schlag bewegen wird. Ein Rickschlag wird die
Maschine entgegen der Drehrichtung der Scheibe
am Klemmpunkt beschleunigen.

« Seien Sie besonders vorsichtig beim Arbeiten in
Ecken, an scharfen Kanten usw. Vermeiden Sie
ein Ruckspringen und Verhaken des Einsatzwerk-
zeuges. Ecken, scharfe Kanten oder Ricksprin-
gen neigen dazu das drehende Einsatzwerkzeug
einzuhaken und dabei Kontrollverlust oder einen
Ruckschlag zu verursachen.

< Montieren Sie keine Kettensage zum Holzschnit-
zen oder gezahnte Sageblatter. Solche Blatter
verursachen haufig Riickschlage und Kontroll-
verlust.

Spezielle Sicherheitshinweise zum Feinschleifen

= Verwenden Sie beim Feinschleifen keine uberdi-
mensionierte Schleifscheiben. Folgen Sie bei der
Auswahl der Schleifscheiben den Angaben des
Herstellers. Eine zu grof3e Schleifscheibe, die weit
Uber dem Schleifteller Ubersteht, stellt eine Schnitt-
gefahr dar und kann zum Verhaken, Scheibenbruch
oder Ruckschlag fuhren.



Spezielle Sicherheitshinweise zum Biirsten

= Seien Sie sich bewusst, dass auch bei normalem
Gebrauch Drahte von der Biirste weggeschleu-
dert werden konnen. Uberbeanspruchen Sie
nicht die Drahte durch zu groBer Belastung der
Biirste. Die Drahte konnen leicht durch diinne
Kleidung und/oder in die Haut eindringen.

e Wird die Benutzung einer Schutzhaube fiir die
Drahtbiirsten gefordert, verhindern Sie jeden
Kontakt der Drahtbiirste/-scheibe mitder Schutz-
haube. Der Durchmesser von Drahtblrsten/-
scheiben kann sich durch die Arbeitskrafte und
Zentrifugalkrafte vergrof3ern

2.3 Emissionswerte

Die nach EN 60745 ermittelten Werte betragen ty-
pischerweise:

Schalldruckpegel 82 dB(A)
Schalleistungspegel 93 dB(A)
Messunsicherheitszuschlag K=3dB

@ Gehorschutz tragen!

Schwingungsemissionswert a, (Vektorsumme
dreier Richtungen) und Unsicherheit K ermittelt
nach EN 60745:
Schleifen: a, = 3,5 m/s?
K=25m/s?
Die angegebenen Emissionswerte (Vibration, Ge-
rausch)

- dienen dem Maschinenvergleich,

- eignen sich auch fur eine vorlaufige Einschat-
zung der Vibrations- und Gerauschbelastung
beim Einsatz,

- reprasentieren die hauptsachlichen Anwen-
dungen des Elektrowerkzeugs.

Erhohung maglich bei anderen Anwendungen, mit

anderen Einsatzwerkzeugen oder ungenigend ge-

wartet. Leerlauf- und Stillstandszeiten der Maschine
beachten!

2.4 Metallbearbeitung

Bei der Bearbeitung von Metall sind aus
Sicherheitsgrinden folgende Maf3nahmen
einzuhalten:
« Vorschalten eines Fehlerstrom- (FI-, PRCD-)
Schutzschalters.
* Maschine an ein geeignetes Absauggerat an-
schlief3en.
* Maschine regelmafig von Staubablagerungenim
Motorgehause reinigen.

e Schutzbrille tragen.

3 Elektrischer Anschluss
und Inbetriebnahme

Netzspannung beachten: Die Spannung und
Frequenz der Stromquelle muss mit den An-
gaben des Leistungsschildes der Maschine
ubereinstimmen.

In Nordamerika dirfen nur Festool-Maschinen
mit der Spannungsangabe 120 V/60 Hz einge-
setzt werden.

Ein-/Ausschalten

Einschalten: Schieben Sie den Schalter (1.1) bis zum
Einrasten nach vorne.

Ausschalten: Dricken Sie auf das Ende des Schal-
ters (1.1). Die Arretierung in der EIN-Stellung wird
dadurch gelost, und der Schalter geht in die AUS-
Stellung zurtck.

4 Elektronik

Die Maschine besitzt eine Vollwellen-Elektronik mit
folgenden Eigenschaften:

Arbeiten Sie nicht mit der Maschine, wenn die
Elektronik defekt ist, da dies zu Uberhohten
Drehzahlen fiihren kann. Eine fehlerhafte Elek-
tronik erkennen Sie am fehlenden Sanftanlauf
oder wenn keine Drehzahlregelung moglich
ist.

Sanftanlauf

Der elektronisch geregelte Sanftanlauf sorgt fur
ruckfreien Anlauf der Maschine.

Drehzahlregelung

Die Drehzahl l&sst sich mit dem Stellrad (4.1) stu-
fenlos zwischen 1350 und 3800 min™" einstellen.
Dadurch konnen Sie die Schnittgeschwindigkeit
dem jeweiligen Werkstoff optimal anpassen (siehe
Kapitel 6).

Konstante Drehzahl

Die vorgewahlte Motordrehzahl wird elektronisch
konstant gehalten. Dadurch wird auch bei Belas-
tung eine gleichbleibende Schnittgeschwindigkeit
erreicht.

Temperatursicherung

Zum Schutz vor Uberhitzung (Durchbrennen des Mo-
tors] ist eine elektronische Temperaturiiberwachung
eingebaut. Vor Erreichen einer kritischen Motortem-
peratur schaltet die Sicherheitselektronik den Motor
ab. Nach einer Abkuhlzeit von ca. 3-5 Minuten ist die
Maschine wieder betriebsbereit und voll belastbar.
Bei laufender Maschine (Leerlauf] reduziert sich die
Abkuhlzeit erheblich.



5 Einstellungen an der Maschine

Ziehen Sie vor allen Arbeiten an der Maschine
stets den Netzstecker aus der Steckdose.

5.1 Absaughaube AH-RAS 115

An den Absaugstutzen (4.2) kann ein Festool-Ab-
sauggerat mit einem Absaugschlauch-Durchmesser
von 27 mm angeschlossen werden.

Stellen Sie den Biirstenkranz (4.3) mit dem Dreh-
griff (4.4) immerin Flugrichtung des Schleifstaubes
ein.

Montage

— Offnen Sie den Spannebel (3.2).

— Setzen Sie die Absaughaube auf den Spannhals
(3.3) der Maschine.

— SchlieBen Sie den Spannhebel (3.2)

@ Sollte sich der Spannhebel (3.2, 5.2) nicht
mehr vollsténdig__schlieﬁen lassen, konnen
Sie diesen nach Offnen der Schraube (5.1)
nachstellen.

Drehgriff umsetzen

Der Drehgriff (4.4) kann auf beiden Seiten der Ab-
saughaube befestigt werden. Beim Versetzen ist er
gegen den Spannhebel (3.2) auszutauschen

— Offnen Sie die Schraube (5.1).
— Ziehen Sie den Spannhebel (5.2] ab.
— Schrauben Sie die Vierkantschraube (5.3) heraus.

— Losen Sie den Drehgriff (6.2) mit einen Innen-
sechskantschlissel (SW 6).

— Montieren Sie den Spannhebel und den Drehgriff
in umgekehrter Reihenfolge auf der jeweils an-
deren Seite.

— Stellen Sie mit der Kontermutter (6.1) die Leicht-
gangigkeit des Drehgriffes ein.
Biirsteneinsatz auswechseln

Es stehen zwei verschiedene Biirsteneinsatze (6.5)
zur Verfligung
» RAS AHP (484727) Kunststoffborsten

» RAS AHM (484728) Metallborsten (zum Einsatz bei
funkenbildenden Materialien)

Wechseln Sie einen abgenutzten Birsteneinsatz

rechtzeitig aus:

— Driicken Sie mit einem Schraubendreher durch die
Offnungen (6.6) den Biirsteneinsatz heraus.

— Setzen Sie einen neuen Birsteneinsatz bis zum
Anschlag ein. Die Borsten miissen dabei mit ihrer
Schrage nach auflen zeigen.

5.2 Schutzhaube SH-RAS 115

Fur Arbeiten ohne Absaugung kann die Schutzhaube
SH-RAS115 verwendet werden.

— Montage - siehe Bild 2.

— Drehen Sie die Schutzhaube in die fir die Anwen-
dung gunstigste Lage, und spannen Sie diese mit
der Schraube (1.4) fest.

Verwenden Sie stets den Zusatzhandgriff
(1.6) beim Arbeiten mit der Schutzhaube SH-
RAS115.

Sie konnen den Zusatzhandgriff wahlweise
rechts oder links am Getriebekopf (1.2] fest-
schrauben.

5.3 Absaugung

Beim Arbeiten kdnnen schadliche/giftige Stau-
be entstehen (z. B. bleihaltiger Anstrich, einige
Holzarten und Metall). Das Berlhren oder Ein-
atmen dieser Staube kann fiir die Bedienperson
oderinder Nahe befindliche Personen eine Ge-
fahrdung darstellen. Beachten Sie die in lhrem
Land giiltigen Sicherheitsvorschriften. Schlie-
Ben Sie das Elektrowerkzeug an eine geeignete
Absaugeinrichtung an. Tragen Sie zum Schutz
lhrer Gesundheit eine P2-Atemschutzmaske.

Entstehen beim Schleifen explosive oder

& selbstentziindliche Staube, so sind unbedingt
die Bearbeitungshinweise des Werkstoffher-
stellers zu beachten.

An den Absaugstutzen (4.2) kann ein Festool-Ab-
sauggerat mit einem Absaugschlauch-Durchmesser
von 27 mm angeschlossen werden.

Stellen Sie den Birstenkranz (4.3) mit dem Dreh-

griff (4.4) immerin Flugrichtung des Schleifstaubes
ein.

5.4 Schleifteller montieren

Die Stickfix-Schleifteller (7.1) sind mit einem Ge-
winde M14 versehen, und konnen direkt auf die
Antriebspindel aufgeschraubt werden.

Der Elastic-Schleifteller (8.1) wird mit einer

Spannmutter (8.2) auf die Antriebsspindel aufge-

schraubt.

Normalerweise kann der Schleifteller nach driicken

des Spindelstopps (1.5) von Hand abgeschraubt wer-

den. Sollte der Schleifteller dennoch festsitzen:

— Nehmen Sie den Biirsteneinsatz (6.5) heraus.

— Setzen Sie den Spezialschlissel (6.3) durch den
Schlitz (6.4) an die Schlisselflache des Schleif-
tellers an.

— Driicken Sie den Spindelstopp (1.5).

— Losen Sie den Schleifteller durch Drehen des
Spezialschlussels.

Dricken Sie den Spindelstop nur bei stillste-
hender Antriebsspindel. Schalten Sie den Mo-
tor nicht bei gedricktem Spindelstop ein.



5.5 Schleifmittel befestigen

Auf dem Stickfix-Schleifteller lassen sich die dazu
passenden Stickfix-Schleifpapiere und Stickfix-
Schleifvliese schnell und einfach befestigen.

Die selbsthaftenden Schleifmittel (1.5) werden
einfach auf den Schleifteller (1.7) aufgedriickt und
vom Haftbelag des Stickfix-Schleiftellers sicher
gehalten.

Nach Gebrauch werden die Stickfix-Schleifpapiere
einfach wieder abgezogen.

5.6 Biirsten montieren

Die Birsten (7.2) sind mit einem Gewinde M14
versehen, und konnen direkt auf die Antriebswelle
aufgeschraubt werden.

Verwenden Sie bei der Rundbiirste RB-D115
zum Umfangsschleifen stets die Schutzhaube
SH-RAS115.

6  Arbeiten mit der Maschine

Uberlasten Sie die Maschine nicht, indem Sie diese
zu stark andrucken! Sie erreichen das beste Schleif-
ergebnis, wenn Sie mit mafig starkem Anpressdruck
arbeiten. Die Schleifleistung und -qualitat hangen
im wesentlichen von der Wahl des richtigen Schleif-
mittels ab.

Fir Maschinen mit Elektronik empfehlen wir folgen-
de Einstellungen des Stellrades (4.1):
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* Roststellen an lackierten Metallteilen ausschleifen
e Schleifen harter GFK-Teile [nur bedingt geeignet)
4-6

= Abschleifen alter Farben

3-6

* Abschleifen von Anti-Fouling-Anstriche

* Schleifen von Holz

2-4

e Schleifen "schmierender” Farbe/Lack

* Anschleifen dinner Decklackschichten

* Sandstein, Beton, Schalungsmaterial reinigen
1-2

= Schleifen von thermoplastischen Kunststoffen

» Glatten abgebeizter Holzer mit Schleifbirste

7 Zubehor

Verwenden Sie nur das fir diese Maschine vor-
gesehene originale Festool-Zubehor und Festool-
Verbrauchsmaterial, da diese System-Komponenten
optimal aufeinander abgestimmt sind.

Bei der Verwendung von Zubehor und Verbrauchs-
material anderer Anbieter ist eine qualitative
Beeintrachtigung der Arbeitsergebnisse und Ein-
schrankung der Garantieanspriche wahrscheinlich.
Je nach Anwendung kann sich der Verschleif3 der
Maschine oder |hre personliche Belastung erhohen.
Schiitzen Sie daher sich selbst, Ihre Maschine und
Ihre Garantieanspriiche durch die ausschlieBliche
Nutzung von original Festool-Zubehor und Festool-
Verbrauchsmaterial!

Verwenden Sie nur Original-Schleifteller von Festool.
Durch die Verwendung von minderwertigen Schleif-
tellern kann es zu erheblichen Unwuchten kommen,
die die Qualitat der Arbeitsergebnisse verschlechtert
und den Verschleif3 der Maschine erhoht.

Die Bestellnummern fir Zubehor und Werk-
zeuge finden Sie in lhrem Festool-Katalog oder
im Internet unter , www.festool.com”.

8 Wartung und Pflege

Ziehen Sie vor allen Arbeiten an der Maschine
& stets den Netzstecker aus der Steckdose!

Alle Wartungs- und Reparaturarbeiten, die ein
Offnen des Motorgehauses erfordern, dirfen
nurvon einer autorisierten Kundendienstwerk-
statt durchgefiihrt werden.

Zur Sicherung der Luftzirkulation miissen die Kiihl-
luftoffnungen im Motorgehause stets frei und sauber
gehalten werden.

Das Gerat ist mit selbstabschaltbaren Spezialkoh-
len ausgeristet. Sind diese abgenutzt, erfolgt eine
automatische Stromunterbrechung und das Gerat
kommt zum Stillstand.

v;w Kundendienst und Reparatur nur durch
#y  Hersteller oder durch Servicewerkstatten:
Nachstgelegene Adresse unter: www.fe-
stool.com/Service
EKAT Nur original Festool Ersatzteile verwen-
den! Bestell-Nr. unter:
www.festool.com/Service

9 Entsorgung

Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den Hausmull!
Fuihren Sie Gerat, Zubehor und Verpackung einer
umweltgerechten Wiederverwertung zu. Beachten
Sie dabei die geltenden nationalen Vorschriften.
Nur EU: Gemaf Europdischer Richtlinie 2002/96/
EG missen verbrauchte Elektrowerkzeuge getrennt
gesammelt und einer umweltgerechten Wiederver-
wertung zugefuhrt werden.

Informationen zu Reach: www.festool.com/reach



Rotary sander

Technical specifications RAS 115 E
Power 500 W
Rotational speed 1350 - 3800 rpm
Sanding pad up to dia. 115 mm
Connecting thread of drive shaft M 14
Weight (without cable] 1.6 kg
Protection class @i/

The specified illustrations are at the beginning of the
Operating Instructions.

Sym bols

Warnlng of general danger

@ Wear ear protection.

Wear eye protection.
Read the Operating Instructions/Notes!

1

As specified, the machines are designed for sanding
wood, plastic, metal, stone, composite materials,
paint/varnish, filler and similar materials.

Intended use

Materials containing asbestos must not be proc-
essed.

To guarantee electrical safety, the machine must not
be damp nor operated in a damp environment.

The user bears the responsibility for damage
and accidents caused by improper use.

2
2.1

Safety instructions

General safety instructions

WARNING! Read all safety warnings and all
instructions. Failure to follow the warnings
and instructions may result in electric shock, fire
and/or serious injury.
Save all warnings and instructions for future ref-
erence.
The term ,power tool” in the warnings refers to
your mains-operated (corded) power tool or battery-
operated (cordless) power tool.
= Never allow children to use the power tool.

2.2 Machine-related safety instructions

e This power tool is intended to function as a
sander or wire brush tool. Read all safety warn-
ings, instructions, illustrations and specifications
provided with this power tool. Failure to follow
allinstructions listed below may result in electric
shock, fire and/or serious injury.
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= Operations such as grinding, polishing or cutting-
off are not recommended to be performed with
this power tool. Operations for which the power
tool was not designed may create a hazard and
cause personal injury.

Never use accessories that were not specially
developed and intended for this machine. Just
because an accessory part can be fitted on your
machine does not guarantee danger-free opera-
tion.

The permissible rotational speed of the accessory
must be at least as high as the maximum speed
specified on the machine. Accessories that rotate
faster than the permissible level can rupture.

The outside diameter and the thickness of ac-
cessories must be within the specified size
range of the machine. Accessories with incorrect
dimensions cannot be sufficiently protected or
controlled.

The bore diameter of discs, flanges, support
plates and all other accessories must fit the ma-
chine spindle exactly. Accessories with an unsuit-
able diameter are out of round, vibrate excessively
and lead to loss of control.

Do not use damaged accessories. Before use,
always check accessories such as sanding pads
for nicks or cracks and check support plates
for cracks and excessive wear. Every time the
machine is dropped, check the machine and ac-
cessories for damage, or install undamaged ac-
cessories. Following the check and assembly of
accessories, ensure that all persons are beyond
the rotating range of the tool and run the machine
for one minute at maximum speed. Damage ac-
cessories usually break completely during this
test time.

Wear personal protective equipment. Depend-
ing on the application, use a shield or protective
goggles. If practical, wear a breathing mask, ear
protectors, safety gloves and a work apron suit-
able to protect against impact or small sanding
or workpiece parts. The protective goggles must
be capable of blocking flying debris caused by the
various work operations. The breathing mask or
device must be capable of filtering particles gen-
erated during work. Continuous exposure to loud
noise can cause loss of hearing.

Ensure that persons standing near the machine
are at a safe distance from the work area. All
persons in the work area must wear personal
protective equipment. Parts of the workpiece or
broken accessories can fly off and cause injury
outside the immediate work area.

= Hold the machine by the insulated gripping sur-
faces only when performing an operation where



the cutting accessory may contact hidden wiring
or its own cord. Cutting accessory contacting a
“live” wire may make exposed metal parts of the
power tool “live” and could give the operator an
electric shock.

= Keep the power cable away from rotating parts.
If you lose control, the power cable could be cut
or become stuck and your hand or arm could be
drawn into the rotating parts.

* Never set the machine down until the tool has
stopped completely. Turning tools can catch on
the storage surface, causing you to lose control
of the machine.

« Never allow the machine to operate while car-
rying it at your side. The rotating tool can catch
on your clothing by accident and cause serious
cutting injuries.

e Clean the air vent slits on your machine on a
regular basis. The cooling air fan sucks the dust
into the machine and excessive deposits of metal
dust can result in electrical hazards.

* Never operate the machine near combustible
materials. Sparks can ignite these materials.

* Never use tools that have to be liquid-cooled. Wa-
ter and other liquid coolants can cause potentially
fatal electric shocks.

Cause and prevention of kickbacks

A kickback is a sudden reaction to jamming or
catching of a rotating disc, a support plate, a brush
or other accessory. Jamming or catching results in
a rapid standstill of the rotating accessory, whereby,
as a counter-reaction, an out-of-control machine is
accelerated around the jamming pointin a direction
of rotation opposed to the accessory. If, for example,
asanding discis jammed or caught by the workpiece,
the disc circumference can dig into the workpiece
surface at the jamming point, causing the disc to be
expelled. The disc can either fly towards or away from
the user, depending on the direction of rotation of the
disc at the jamming point. This can also cause sand-
ing discs to break. A kickback is the result of misuse
of the machine and/or incorrect method of work or
operation and can be avoided by closely observing
the following precautionary measures.

= Always hold the machine firmly and position your
body and arms such that you can control any
kickback force. Always use the auxiliary handle, if
included in the delivery, to ensure optimum control
over kickbacks or reaction torques during start-up.
The user can control reaction torques or kickbacks
if suitable precautionary measures are taken.

= Never place your hands near rotating tools. Tools
can kick back over your hand.
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e Never position your body in the area in which
the machine moves in the event of a kickback. A
kickback accelerates the machine in the direction
of rotation opposed to the disc at the jamming
point.

» Take extra care when working in corners, on
sharp edges, etc. Avoid kickbacks and prevent the
tool from seizing. Corners, sharp edges or a jump
back tend to cause the rotating tool to catch, thus
leading to a loss of control or a kickback.

« Neverinstall achainsaw or saw blades with teeth
to cut wood. Such blades often cause kickback
and loss of control.

Safety warnings specific for sanding operations

- Do not use excessively oversized sanding disc
paper. Follow manufacturers recommendations,
when selecting sanding paper. Larger sanding
paper extending beyond the sanding pad presents a
laceration hazard and may cause snagging, tearing
of the disc or kickback.

Safety Rules specific for Wire Brushing opera-
tions

- Be aware that wire bristles are thrown by the
brush even during ordinary operation. Do not
overstress the wires by applying excessive load
tothe brush. The wire bristles can easily penetrate
light clothing and/or skin.

e |If the use of a guard is recommended for wire
brushing, do not allow any interference of the
wire wheel or brush with the guard. Wire wheel
or brush may expand in diameter due to work load
and centrifugal forces.

- Only for AS/NZS: The tool shall always be sup-
plied via residual current device with a rated re-
sidual current of 30 mA or less.

2.3 Emission levels
Levels determined in accordance with EN 60745 are

typically:

Sound pressure level 82 dB(A)
Noise level 93 dBI(A)
Measuring uncertainty allowance K=3dB

@ Wear ear protection.

Overall vibration levels (vector sum for three direc-

tions) measured in accordance with EN 60745:

Vibration emission level

(3-axis) a, =3,5m/s?

Uncertainty K=2,5m/s?

The specified emissions values (vibration, noise])

- are used to compare machines.

- They are also used for making preliminary
estimates regarding vibration and noise loads



during operation.
- They represent the primary applications of the
power tool.
Increase possible for other applications, with other
insertion tools or if not maintained adequately. Take
note of idling and downtimes of machine!

2.4 Metal processing

When processing metal, the following meas-

& ures must be taken for safety reasons:

e Add a residual-current circuit-breaker (FI,
PRCD).

= Connect the machine to a suitable dust extrac-
tor.

e Regularly remove dust deposits in the motor
housing.

= Wear protective goggles.

3 Power supply and start-up

Observe the mains voltage: The voltage and fre-
quency of the power source must comply with
the specifications on the machine’s identifica-
tion plate.

In North America, only Festool machines with
& the voltage specifications 120 V/60 Hz may be
used.
On/Off switch
To switch on: Push the switch (1.1) forwards until it
engages.

To switch off: Press on the end of the switch (1.1].
This releases the switch locking in the ON position
and the switch moves to the OFF position.

4 Electronics

The machine features full-wave electronics with the
following properties:

Do not operate the tool if the electronics are
faulty as this can lead to the tool operating at ex-
cessive speeds. If the start-up is not smooth or
speed adjustmentis not possible, this indicates
that the electronics are faulty.

Smooth start-up
The electronically controlled smooth start-up en-
sures that the machine starts up jolt-free.

Speed adjustment

You can regulate the speed steplessly between 1350
and 3800 rpm using the adjusting wheel (4.1). This
enables you to optimise the cutting speed to suit the
material (see section é).

Constant speed

The preselected motor speed remains constant
through electronic control. This ensures a uniform
cutting speed even when under strain.

Temperature cut-out

To protect against overheating (burning out of mo-
tor), an electronic temperature monitoring system
has been installed. Prior to reaching a critical motor
temperature, the safety electronics switches off the
motor. After a cooling time of approx. 3-5 minutes,
the machine can be operated again at full load. The
machine requires less time to cool down if it is run-
ning, i.e. in neutral.

5 Machine settings

C Always pullthe plug out of the socket before any
type of work on the machine.

5.1 Extraction hood AH-RAS115

You can connect a Festool extractor to the extractor
connector (4.2). The extractor hose in the Festool
extractor is 27 mm in diameter.

Always adjust the brush ring (4.3) with the rotary
knob (4.4) in flying direction of the sanding dust.
Assembly

— Open the clamping lever (3.2).

— Place the extraction hood on the collar (3.3) of the
machine.

— Close the clamping lever (3.2)

@ If the clamping lever (3.2, 5.2) can no longer
be completely closed, you can readjust it after
opening the screw (5.1).

Shifting the rotary knob

The rotary knob (4.4) can be secured on both sides of
the extraction hood. For shifting, it must be replaced
with the clamping lever (3.2)

— Open the screw (5.1).
— Remove the clamping lever (5.2).
— Unscrew the square-head bolt (5.3).

— Release the rotary knob (6.2) with an Allen key (6
a/f).

— Install the clamping lever and the rotary knob in
reverse sequence on the other side respectively.

— Use the lock nut (6.1]) to adjust the ease of move-
ment of the rotary knob.

Replacing brush insert

Two different brush inserts (6.5) are available

» RAS AHP (484727) Plastic bristles

» RAS AHM (484728) Metal bristles (for use with
spark-producing materials)
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Replace a worn brush insert in good time:

— Press out the brush insert by inserting a screw-
driver through the openings (6.6).

— Insert a new brush insert up to the stop. The bris-
tles must be inclined towards the outside.

5.2 Protective guard SH-RAS115

For operations without extraction the protective
guard SH-RAS115 can be used.

— Assembly - see Fig. 2.

— Turn the protective guard into the best position for

work to be carried out, an tighten it by means of
the screw (1.4).

Use always the auxiliary handle (1.6) then work-
ing with the protective guard SH-RAS115.

The auxiliary handle can be screwed onto either
the right or left of the gear head (1.2).

5.3 Dust extraction

Harmful/toxic dusts can be produced during your

work (e.g. lead-containing paint, some types of

wood and metal). Contact with these dusts, es-
pecially inhaling them, can represent a hazard for
operating personnel or persons in the vicinity. Comply
with the safety regulations that apply in your country.
Connect the electric power tool to a suitable extraction
system. To protect your health, wear a P2 protective
mask.

If potentially explosive or self-igniting dust is

produced during sanding, the processing in-

structions of the material manufacturer must
be observed under all circumstances.

You can connect a Festool extractor to the extractor
connector (4.2). The extractor hose in the Festool
extractor is 27 mm in diameter.

Always adjust the brush ring (4.3) with the rotary
knob (4.4) in flying direction of the sanding dust.

5.4 Installing sanding pad
The Stickfix sanding discs (7.1) are threaded M14,
and can be screwed directly onto the drive shaft.

The sanding pad can normally be unscrewed by hand
after pressing the spindle stop (1.5). However, if the
sanding pad can still not be removed:

— Remove the brush insert (6.5).

— Apply the special spanner (6.3) through the slot
(6.4) on the spanner flat of the sanding pad.

— Press spindle stop (1.5).

— Release the sanding pad by turning the special
spanner.

Actuate the spindle stop only when the drive
& spindle is stationary. Do not switch on the motor
when the spindle stop is pressed in.

5.5 Attaching sanding material

The appropriate Stickfix sanding paper and Stickfix
sanding felt can be fastened quickly and easily onto
the Stickfix sanding base.

The self-adhesive sanding material (1.5) is simply
pressed onto the sanding base (1.7) and held safely in
place by the Stickfix sanding base velcro surface.

After use, the StickFix sandpaper is simply pulled
off.

5.6 Installing brushes
The brushes (7.2) are threaded M14, and can be
screwed directly onto the drive shaft.

Always use for the circular brush RB-D115 for
peripheral grinding the protective guard SH-
RAS115.

6 Working with the machine

Do not overload the machine by pressing with exces-
sive force! The best sanding results are achieved with
moderate press-on pressure. The sanding output
and quality are mainly dependent on the selection
of the correct abrasive.

For machines with electronics systems, we recom-
mend the following setting for the adjusting wheel
(4.1):
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» Sanding painted metal to remove rust

e Sanding of hard GRP components (limited suit-
ability)

4-6

* Sanding old paint

3-6

e Removal of anti-fouling paints

» Sanding of wood

2-4

e Sanding paint/varnish with tendency to smear

e Light sanding of thin top coats of paint

» Cleaning sandstone, concrete, shuttering mate-
rial

1-2

» Sanding of thermoplastics

* Smoothing treated woods with sanding brush

7 Accessories

Use only original Festool accessories and Festool
consumable material designed for this machine
because these system components are designed
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specifically for the machine. Using accessories and
consumable material from other suppliers will most
likely affect the quality of your working results and
limit any warranty claims. Machine wear or your
own personal workload may increase depending on
the application. Protect yourself and your machine,
and preserve your warranty claims by always using
original Festool accessories and Festool consum-
able material!

Use only original Festool sanding pads. Low-quality
sanding pads may cause serious machine imbalance
that decreases the quality of the working results and
increase machine wear.
The order numbers of the accessories and tools
can be found in the Festool catalogue or on the
Internet under "www.festool.com”.

8 Service and maintenance

Always pull the plug out of the socket before any
type of work on the machine!

All maintenance and repairwork which requires
the motor housing to be opened, must only be
carried out by an authorised service workshop.

AN
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To ensure constant air circulation, always keep the
cooling-air openings in the motor housing clean and
free of blockages.

The machine is equipped with self-disconnecting
special carbon brushes. If they are worn, power is
interrupted automatically and the machine comes
to a standstill.

. Customer service and repair. Only through
#r  manufacturer or service workshops:
Please find the nearest address at: www.
festool.com/Service
EKAT Use only original Festool spare parts! Order
No. at: www.festool.com/Service
9 Disposal

Do not throw the power tool in your household waste!
Dispose of the machine, accessories and packaging
atan environmentally-responsible recycling centre!
Observe the valid national regulations.

EU only: European Directive 2002/96/EC stipulate
that used electric power tools must be collected
separately and disposed of at an environmentally
responsible recycling centre.

Information on REACh:
www.festool.com/reach
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Ponceuse rotative

Caractéristiques techniques RAS115E
Puissance 500 W
Vitesse 1350 - 3800 min™'

Plateau de poncage jusqu'au @ 115 mm

Filetage de l'arbre d'entrainement M 14
Poids (sans fil) 1,6 kg
Classe de protection =YAl

Les illustrations indiquées se trouvent au début de
la notice d'utilisation.

Symboles

& Avertissement de danger
@ Portez des protege-oreilles!

Portez des lunettes de protection !

1

Nettoyer les fentes d'aération et le fi ltre anti-
poussieres

Utilisation en conformi-
té avec les instructions

La machine est concue pour le poncage des ma-
tériaux suivants : bois, plastique, métal, pierre,
aggloméré, peinture/laque, mastic et matériaux
similaires.

L'usinage de l'amiante est formellement interdit.

Afin de garantir la sécurité électrique, elle ne doit
pas étre mouillée ou utilisée en environnement
humide.

L'utilisateur est responsable des dommages
et accidents provoqués par une utilisation non

conforme.
2 Instructions de sécurité
2.1 Consignes de sécurité d'ordre général

ATTENTION ! Lire toutes les consignes de
sécurité et indications. Le non-respect des
avertissements et instructions indiqués ci-apres
peut entrainer un choc électrique, unincendie et/ou
de graves blessures. Conservez toutes les consi-
gnes de sécurité et notices pour une référence
future.
Le terme « outil » dans les avertissements fait refe-
rence a votre outil électrique alimenté par le secteur
(avec cordon d'alimentation) ou votre outil fonction-
nant sur batterie (sans cordon d’alimentation).
* Ne permettez jamais aux enfants d'utiliser
Loutil.
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2.2 Consignes de sécurité spé-
cifiques a la machine

» Cette machine est destinée au poncage de finition
ou au brossage. Lisez toutes les consignes de
sécurité, modes d'emploi, figures et descriptions
livrés avec la machine. En cas de non-respect des
consignes de sécurité, vous risquez une décharge
électrique, un incendie et/ou des blessures gra-
ves.

Les travaux tels que le dégrossissage, le po-
lissage ou le tronconnage ne doivent pas étre
exécutés avec cet outil. Les travaux pour lesquels
la machine n'a pas été construite peuvent faire
courir des risques aux personnes et entrainer
des lésions.

N'utilisez pour cet outil aucun accessoire qui n'a
pas été spécialement concu et développé par
Festool. Ce n'est pas parce qu'un accessoire peut
étre monté sur un outil qu'un fonctionnement sans
danger peut étre garanti.

La vitesse admissible de l'accessoire doit étre au
moins aussi élevée que la vitesse maximale indi-
quée sur la machine. Les accessoires dépassant
la vitesse admise peuvent se briser.

Le diameétre extérieur et l'épaisseur de l'acces-
soire doivent se trouver dans la plage de grandeur
indiquée de la machine. Un accessoire de dimen-
sions inadaptées ne peut étre ni suffisamment
protégé, ni suffisamment maitriseé.

L'alésage des disques, des brides, des plateaux
de support et des autres accessoires doit s'adap-
ter avec précision a la broche de la machine. Un
accessoire dont le diametre est inadapté ne tourne
pas rond, vibre excessivement et peut entrainer une
perte de controle.

N'utilisez pas d'accessoires défectueux. Avant
chaque utilisation, controlez si le plateau de pon-
cage ne présente pas de ruptures ou de fissures
et si le plateau de support ne présente pas de fis-
sures et d'usure excessive. Si les accessoires ont
subi des détériorations, montez des accessoires
non endommagés. Apres vérification et montage
des accessoires, éloignez-vous, ainsi que les per-
sonnes qui vous entourent, du plan de rotation de
Uoutil, puis laissez tourner la machine pendant
une minute a vitesse maximale. Habituellement,
un accessoire endommagé se brise au cours de
ce test.

Portez un équipement de protection individuelle.
Selon l'utilisation, employez un bouclier de protec-
tion ou des lunettes de protection. Si nécessaire,
portez un masque respiratoire, une protection
auditive, des gants de sécurité et un tablier de
travail, permettant de se protéger des projections
provoquées par le polissage de petites piéces. Les



lunettes de protection permettent d'intercepter les
débris volants dus a différents travaux. Le masque
respiratoire ou l'appareil respiratoire doivent étre
en mesure de filtrer les particules générées par vos
travaux. Une pollution sonore durable peut entrainer
la surdité.

Maintenez les personnes environnantes a distance
de sécurité de la zone de travail. Toute personne
présente dans la zone de travail doit porter une
protection personnelle. Des parties de la piece
a travailler ou de l'accessoire brisé peuvent étre
éjectées et provoquer des blessures en dehors de
l'entourage immeédiat du lieu de travail.

Tenez uniquement l'appareil par le biais des poi-
gnées isolées lorsque vous réalisez des travaux
au cours desquels l'outil de coupe pourrait entrer
en contact avec des conduites électriques cachées
ou toucher son propre cable de raccordement. Le
contact avec un cable sous tension met également
les pieces métalliques de l'appareil sous tension et
peut provoquer un choc électrique.

Maintenez le cable électrique a U'écart des élé-
ments en rotation. Si vous perdez le contrdle, le
cable électrique pourrait étre sectionné ou rester
accroché ; votre main ou votre bras pourrait égale-
ment étre happé par les parties en rotation.

Ne posez jamais la machine tant que l'outil n'est
pas complétement a l'arrét. Les outils en rotation
peuvent s'enfoncer dans la surface sur laquelle
vous les avez déposés et échapper ainsi a votre
controle.

Ne laissez pas la machine tourner pendant que
vous la portez sur le coté. En cas de contact
fortuit, l'outil en rotation pourrait agripper votre
vétement et occasionner des blessures graves
(coupures...).

Nettoyez régulierement les fentes d'aération de
votre machine. Le ventilateur aspire la poussiere
dans le carter de l'outil, et des dépots excessifs
de poussiere métallique peuvent étre source de
risques électriques.

N'utilisez pas l'outil a proximité de matieres in-
flammables. Des étincelles pourraient enflammer
ces matieres.

N'utilisez aucun outil a refroidissement liquide.
L'eau ou d'autres réfrigérants liquides peuvent
provoquer des décharges électriques (mortel-
les).

Origine et prévention des retours

Le retour est une réaction soudaine due au blocage
d'un disque en rotation, d'un plateau de support,
d'une brosse ou d‘autres accessoires. Le blocage
provoque un arrét tres rapide de l'accessoire en
rotation, ce qui entraine par réaction antagoniste
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'accélération incontrolée de la machine au niveau du
point de blocage dans le sens inverse de la rotation
de l'accessoire.

Sipar exemple on enclenche ou on coince un plateau
de poncage par la piece a travailler, le bord du disque
peut s’enfoncer au niveau du point de blocage dans
la surface de la piece a travailler et ainsi éjecter le
disque. Le disque peut étre éjecté soit en direction
de l'utilisateur soit en sens opposé, selon le sens de
rotation au niveau du point de blocage. Les plateaux
de poncage peuvent se briser a cette occasion.

Un retour résulte d'une mauvaise utilisation de ['outil
et/ou d'une maniére fautive de travailler et peut
étre évité en respectant les mesures de sécurité
suivantes.

» Tenez toujours fermement la machine et placez
votre corps et vos bras de facon a pouvoir contro-
ler un éventuel choc en retour. Pour un contrdle
optimal des retours ou des temps de réaction au
démarrage ; utilisez la poignée supplémentaire si
elle faisait partie de la livraison. L'utilisateur peut
controler des temps de réaction ou des forces en-
gendrées par le retour; si les mesures de sécurité
adéquates sont prises.

Ne placez jamais votre main a proximité d‘outils
en rotation. Les outils peuvent reculer sur votre
main.

Ne placez jamais votre corps dans la zone dans
laquelle la machine peut effectuer un mouvement
de retour. Un retour accélérera l'outil dans le sens
opposé a la rotation au niveau du point de blocage.

Soyez particulierement prudent lors des travaux
dans les coins, au niveau de bords a aréte vive,
etc. Evitezun recul et un coincement de l'outil. Les
coins, les arétes vives ou un recul ont tendance a
bloquer 'outil en rotation et a provoquer une perte
de controle ou un choc en retour.

Ne montez pas de scie a chaine pour travailler le
bois ou de lames de scie dentées. Des lames de
scie de ce type provoquent souvent des retours et
la perte de controle.

Consignes de sécurité particuliéres pour le pon-

cage de précision

« Pour le poncage de précision, n'utilisez pas de
papier abrasif surdimensionné. Pour choisir le
papier, suivez les indications du constructeur.
Un papier abrasif trop grand qui dépasse du pla-
teau de poncage constitue un risque de coupure
et peut entrainer un coincement, une rupture ou
un retour.

Consignes de sécurité particuliéres pour le brossage

= Soyez conscients que méme une utilisation nor-
male peut provoquer une éjection des fils de la



brosse. Ne sollicitez pas exagérément les fils
en exercant une contrainte trop grande sur la
brosse. Les fils peuvent facilement pénétrer dans
des vétements légers et/ou dans la peau.

« Sil'utilisation d'un capot de protection est exigée
pour les brosses a limes, évitez tout contact des
brosse a limes/du disque avec le capot de protec-
tion. Le diameétre des brosses a limes/des disques
peut étre agrandi par les forces appliquées et les
forces centrifuges.

2.3 Valeurs d'émission

Lesvaleurs mesurées selon la norme EN 60745 sont
habituellement :

Niveau de pression acoustique 82 dB(A)
Niveau de puissance acoustique 93 dB(A)
Majoration pour incertitude de mesure  K=3dB

Portez des protege-oreilles!

Valeurs vibratoires globales (somme vectorielle
tridirectionnelle) déterminées selon EN 60745:
Valeur d'émission vibratoire

(tridirectionnelle) a, =3,5m/s?
Incertitude de mesure K=25m/s?
Les valeurs d'émission indiquées (vibration, bruit)
sont destinées a des fins de comparaisons entre
les outils.

Elles permettent également une estimation pro-
visoire de la charge de vibrations et de la nui-
sance sonore lors de l'utilisation

et représentent les principales applications de
Uoutil électrique.

Cependant, si la ponceuse est utilisée pour d’autres
applications, avec d'autres outils de travail ou est
insuffisamment entretenue, la charge de vibra-
tions et la nuisance sonore peuvent étre nettement
supérieures. Tenir compte des temps de ralenti et
d'immobilisation de l'outil !

2.4  Usinage de métal

Pour des raisons de sécurité, respectez les
mesures suivantes lors de l'usinage de métal :

» Installez en amont de 'appareil un disjoncteur a
courant de défaut (FI, PRCD).

e Raccordez la machine a un aspirateur approprié.

« Nettoyez régulierement les dépots de poussiere
accumulés dans le carter moteur.

* Portez des lunettes de protection.

3 Raccordement électrique et mise en route

Respectez la tension secteur prescrite : la ten-
sion et la fréquence de la source de courant doi-
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vent correspondre aux indications de la plaque
signalétique de la machine.

En Amérique du nord, utilisez uniguement les
outils Festool fonctionnant sous une tension de
120V/60 Hz.

Marche/Arrét

Mise en marche : poussez le commutateur (1.1) vers
['avant jusqu'a sa position d’enclenchement.

Mise a l'arrét : appuyez sur l'extrémité du commu-
tateur (1.1). Le blocage en position marche est neu-
tralisé et le commutateur passe en position arrét.

4

Cette machine dispose d'une électronique compléete
qui présente les caractéristiques suivantes :

Systéeme électronique

Ne pas utiliser la machine si l'électronique est
défectueuse, cela pourrait entrainer un surré-
gime. Une électronique défectueuse se recon-
nait a 'absence de démarrage progressif ou a
U'impossibilité de réguler la vitesse de rotation.

Démarrage progressif

Le démarrage progressif assure un fonctionnement
sans a-coups de la machine.

Régulation de la vitesse

La vitesse se regle en continu au moyen de la mo-
lette (4.1) entre 1350 et 3800 min-1. Vous pouvez
ainsi adapter de facon optimale la vitesse de coupe
a chaque matériau (voir le tableau 6).

Vitesse constante

La vitesse sélectionnée est maintenue constante de
maniere électronique. Elle reste donc homogene,
méme lorsque 'outil est fortement sollicité.

Sécurité thermique

Afin d'assurer la protection contre la surchauffe (en-
dommagement irrémédiable du moteur], un systéeme
de surveillance électronique de la température est
intégré. Avant que le moteur n'atteigne une tempé-
rature critique, une sécurité électronique l'arréte.
Apres une période de refroidissement d'environ
3-5 minutes, la machine est a nouveau pleinement
opérationnelle. Le fonctionnement a vide de la ma-
chine permet de réduire de maniére considérable le
temps de refroidissement.

5 Réglages de la machine

Avant toute intervention sur la machine, dé-
branchez la prise.



5.1 Capot d'aspiration AH-RAS115

Le raccord d'aspiration (4.2) permet de raccorder un
aspirateur Festool a tuyau de diametre 27 mm.

Orientez la couronne de brossage (4.3) a l'aide de
la poignée rotative (4.4) de sorte qu'elle arréte les
poussieres de poncage.

Montage

— Desserrez le levier de serrage (3.2).

— Positionnez le capot d'aspiration sur le collet (3.3)
de la machine.

— Serrez le levier de serrage (3.2)
Si le levier de serrage (3.2, 5.2] ne se serre
pas completement, desserrez la vis (5.1) puis
réglez-le.

Changement de coté de la poignée rotative

La poignée rotative (4.4) peut étre fixée des deux
cotés du capot d'aspiration. Lors du changement
de coté, il faut la permuter avec le levier de serrage
(3.2].

— Desserrez la vis (5.1).
— Retirez le levier de serrage (5.2).
— Dévissez la piece a téte carrée (5.3).

— Desserrez la poignée rotative (6.2] avec une clé
allen de 6.

— Montez le levier de serrage et la poignée rotative de
'ordre c6té en procédant dans l'ordre inverse.

— Supprimez le jeu de la poignée rotative a l'aide du
contre-écrou (6.1).

Changement de brosse

Il existe deux types de brosse (6.5) :

» RAS AHP (484727) Brosses plastique

» RAS AHM (484728) Brosses métal (pour matériaux
générant des étincelles)

Ne tardez pas a changer une brosse usée :

— Ejectez la brosse en insérant un tournevis dans
les orifices (6.6).

— Enfoncez une nouvelle brosse jusqu’en butée. Les
poils doivent étre orientés vers l'extérieur.

5.2 Capot de protection SH-RAS115

Pour les travaux sans aspiration, il est possible d'uti-

liser le capot de protection SH-RAS115.

— Montage - voir figure 2.

— Tournez le capot de protection dans la position
la plus favorable pour l'application et serrez-le a
['aide de la vis (1.4).

Utilisez toujours la poignée additionnelle (1.6)

lors des travaux avec le capot de protection SH-
RAS115

La poignée supplémentaire peut étre vissée
indifféremment sur la droite ou sur la gauche
de la partie avant du carter (1.2).

5.3 Aspiration

Lors dutravail, des poussieres nocives/toxiques
peuvent étre générées (comme les poussiéres
de peintures au plomb ou certaines poussieres
de bois ou de métal). Le contact ou l'inhalation
de ces poussieres peut présenter un danger
pour l'utilisateur ou les personnes se trouvant
a proximité. Veuillez respecter les prescriptions
de sécurité envigueur dans votre pays. Raccor-
dez l'outil électrique a un dispositif d"aspiration
adapté. Pour votre santé, portez un masque de
protection respiratoire de classe P2.

Sile poncage génere des poussieres explosives
ou inflammables, il faut absolument respecter
les instructions d'usinage fournies par le fabri-
cant du matériau.

Le raccord d'aspiration (4.2) permet de raccorder un
aspirateur Festool a tuyau de diameétre 27 mm.

Orientez la couronne de brossage (4.3) a l'aide de
la poignée rotative (4.4) de sorte qu'elle arréte les
poussiéres de poncage.

5.4 Montage du plateau de polissage

Les plateaux de poncage Stickfix (7.1) sont munis
d'unfiletage M14 et peuvent étre vissés directement
sur la broche d'entrainement.

Le plateau de poncage "Elastic” (8.1) est vissé au
moyen d'un écrou de serrage (8.2) sur la broche
d'entrainement.
Normalement, le plateau de poncage se dévisse a
la main apres une pression sur la commande de
blocage de broche (1.5). S'il ne se dévisse pas :
— Retirez la brosse (6.5).
— Insérez la clé spéciale (6.3) dans la fente (6.4) du
plateau de polissage.
— Appuyez sur la commande de blocage de broche
(1.5).
— Débloquez le plateau de poncage en tournant la
clé spéciale.
Actionner le blocage de l'arbre uniquement
lors de l'arrét total de l'arbre moteur. Ne jamais
actionner le moteur lors du blocage.

5.5 Fixer l'abrasif

Le patin de poncage Stickfix permet une fixation
rapide et aisée des papiers abrasifs Stickfix et des
non-tissés abrasifs Stickfix adaptés.

Les abrasifs autoagrippant (1.5) sont facilement
placés sur le patin de poncage (1.7) puis maintenus
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en toute sécurité par le revétement autoagrippant
du patin de poncage Stickfix.

Apres utilisation, retirez simplement les toiles émeri.

5.6 Montage des brosses

Les brosses (7.2) sont munies d'un filetage M14 et
peuvent étre vissées directement sur l'arbre d'en-
trainement.

Pour le meulage périphérique, utilisez avec
la brosse ronde RB-D115 toujours le capot de
protection SH-RAS115.

6

Ne surchargez pas la machine : n'exercez pas de
pression trop importante ! Pour obtenir des résultats
optimaux, il convient d’'exercer une pression modé-
rée. Les performances de poncage et la qualité du
poncage dépendent essentiellement du choix de
l'abrasif.

Sur les machines a régulation électronique, nous re-
commandons de régler la molette (4.1) comme suit :

6

Travail avec la machine

Poncage de traces de rouille sur les pieces mé-
talliques peintes

Meulage de pieces dures en matiere plastique
renforcée de fibres de verre (aptitude restreinte)
4L-6

Décapage de vieilles peintures

3-6

Poncage de peintures antisalissures

Poncage de bois

2-4

Poncage de peintures / laques "maculantes”
Poncage de couches minces de peinture de finition
Nettoyage de gres, de béton, de coffrages

-2

Poncage de matieres synthétiques thermoplas-
tiques

Lissage de bois décapésa l'aide d'une brosse a polir

7

Utilisez uniquement des accessoires et consom-
mables Festool d'origine prévus pour cet outil : ces
composants sont parfaitement adaptés les uns aux
autres.

Accessoires

Si vous utilisez des accessoires et consommables
d'autres marques, la qualité du résultat peut étre
dégradée et les recours en garantie peuvent étre
soumis a des restrictions. L'usure de ['outil ou votre
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charge personnelle peuvent augmenter selon cha-
que application. Pour cette raison, protégez-vous,
votre outil et vos recours en garantie en utilisant
exclusivement les accessoires Festool et consom-
mables Festool d'origine !

Utilisez uniquement des plateaux de poncage d'ori-
gine (de marque Festool). L'utilisation de patins de
poncage de moindre qualité peut provoquer un ba-
lourd considérable, entrainant une dégradation de la
qualité du résultat ainsi que 'usure de 'outil.

Les références des accessoires et outils figu-
rent dans le catalogue Festool ou sur Internet
sous "www.festool.com™.

8 Entretien

Avant toute intervention sur la machine, dé-
branchez la prise.

Toute opération de réparation ou d'entretien né-
cessitant l'ouverture du carter moteur ne peut
étre entreprise que par un atelier de service
apres-vente agréé.
Pour assurer la circulation de lair, il est impératif
que les ouies de ventilation du boitier moteur soient
maintenues dégagées et propres.

L'outil est équipé de charbons spéciaux. Lorsque
ceux-ci sont usés, l'alimentation est coupée et 'outil
s'arréte.

. Seuls le fabricant et un atelier homologué
sont habilités a effectuer toute réparation
ou service. Les adresses a proximité sont
disponibles sur:
www.festool.com/Service

Utilisez uniquement des pieces de rechange
Festool d'origine.Référence sur www.
festool.com/Service

EKAT

9

Ne jetez pas les outils électriques avec les ordures
ménageres ! Eliminez l'appareil, les accessoires et
lemballage dans le respect de l'environnement,
c’est-a-dire en les envoyant au recyclage ! Respectez
en cela les dispositions nationales en vigueur.
Uniquement UE : conformément a la directive euro-
péenne 2002/96/CE, les outils électriques usagés
doivent étre collectés a part et recyclés de facon
compatible avec l'environnement.

Mise au rebut

Informations a propos de REACh:
www.festool.com/reach
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Amoladora
Datos técnicos RAS 115 E
Potencia 500 W

N° de revoluciones 1350 - 3800 rpm
Plato lijador hasta @ 115 mm
Rosca de conexion del arbol de accionamiento

M 14
Peso (sin cable) 1,6 kg
Clase de proteccion g/ Il

Las figuras indicadas se encuentran al principio del
manual de instrucciones.

Simbolos

& Aviso ante un peligro general

@ iUsar proteccion para los oidos!
iUsar gafas de proteccion!

iLeer las instrucciones e indicaciones!

1

Conforme a las especificaciones, la maquina esta
prevista para lijar madera, plastico, metal, piedra,
materiales compuestos, pintura / barniz, emplaste
y materiales similares.

La maquina no debe emplearse para el tratamiento
de materiales que contengan amianto.

Por motivos de seguridad eléctrica, la maquina no
debe mojarse ni utilizarse en entornos himedos.

AN

Uso conforme a lo previsto

El usuario es responsable de los danos y ac-
cidentes producidos por un uso contrario a lo

previsto.
2 Indicaciones de seguridad
2.1 Indicaciones de seguridad generales

& iATENCI(')N! Lea integramente las instruc-
ciones e indicaciones de seguridad. El in-

cumplimiento de dichas instrucciones e indicaciones

puede dar lugar a descargas eléctricas, incendios o

lesiones graves.

Guarde todas las indicaciones de seguridad e ins-

trucciones para futuras referencias.

El término herramienta eléctrica empleado en las

siguientes advertencias de peligro se refiere a he-

rramientas eléctricas de conexién a la red (con cable

de red) y a herramientas eléctricas accionadas por

acumulador (o sea, sin cable de red).

» Evite que los ninos utilicen la maquina.
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2.2 Indicaciones de seguridad especificas

= La maquina esta prevista, de acuerdo con las
disposiciones vigentes, para el lijado fino o el
cepillado. Lea todas las indicaciones de segu-
ridad, instrucciones, imagenes y descripciones
que se suministraron junto con esta maquina.
Si no se cumplen las siguientes instrucciones,
puede producirse una descarga eléctrica, fuego
o lesiones graves.

Los trabajos como el lijado desbastador, el pulido
y el tronzamiento con muela no deben realizarse
con la maquina. Aquellos trabajos para los cuales
la maquina no fue disenada pueden ser peligrosos
o0 causar danos personales.

Utilice inicamente accesorios de Festool con-
cebidos especialmente para esta maquina. El
hecho de que un accesorio pueda colocarse en
su maquina no presupone una garantia de un
funcionamiento sin riesgos.

El nimero de revoluciones admisible del acce-
sorio debe ser como maximo igual al nUmero de
revoluciones maximo indicado en la maquina.
Las piezas que sobrepasen la velocidad permitida
pueden reventar.

Eldiametro exteriory el grosor del accesorio deben
hallarse dentro de las dimensiones indicadas para
la maquina. Un accesorio de dimensiones incorrectas
no se puede proteger ni dominar con garantias.

El diametro del taladro de discos, bridas, platos
de apoyoy otros accesorios debe corresponderse
exactamente con el husillo de la maquina. Los
accesorios que no tienen un diametro de taladro
adecuado giran descentrados, vibran con exceso
y provocan la pérdida del control.

No utilice accesorios danados. Antes de cada apli-
cacion, compruebe que los accesorios usados (por
ejemplo, platos lijadores) no presentan roturas
ni fisuras, que los platos de apoyo no presentan
grietasy que no existe un desgaste excesivo. Com-
pruebe en cada caso que lamaquinay el accesorio
no presentan danos o monte accesorios en buen
estado. Tras la comprobacion y el montaje del
accesorio, coloquense ustedy las personas que se
encuentren a su lado fuera del plano de rotacion
de la herramientay deje que la maquina funcione
durante un minuto al numero de revoluciones
maximo. Normalmente los accesorios defectuosos
se rompen durante esta fase de prueba.

Utilice equipamiento de proteccion. Use, de-
pendiendo de la aplicacion, pantalla protectora o
gafas protectoras. Cuando sea necesario, utilice
mascarilla de respiracion, proteccion para los
oidos, guantes de seguridad y delantal de trabajo,
adecuado para la proteccion contra los impactos
de pequenos trozos del lijado y de las piezas de



trabajo. Las gafas de proteccion deben ser apropia-
das para detener los fragmentos despedidos que
se generan con los diferentes trabajos. Las masca-
rillas de respiracion o los respiradores deben ser
adecuados para filtrar los fragmentos generados
con los trabajos. Una carga acustica prolongada e
intensa puede provocar sordera.

« Asegurese de que los presentes mantienen una
distancia de seguridad con respecto a lazona de
trabajo. Toda persona en el ambito de trabajo
debe utilizar un equipamiento de proteccion
personal. Los trozos de la pieza de trabajo o de un
accesorio roto pueden salir despedidos y causar
danos fuera de la zona de trabajo de radio mas
proximo.

Sujete el aparato solo por las superficies de aga-
rre con aislamiento cuando lleve a cabo trabajos
en los que la herramienta de corte pudiera entrar
en contacto con cables eléctricos ocultos o con el
propio cable del aparato. El contacto con lineas
electrificadas también pondria bajo tension las
piezas metalicas del aparato, lo que causaria una
descarga eléctrica.

Mantenga el cable de la corriente alejado de las
piezas giratorias. Si pierde el control, el cable de
corriente podria separarse o quedar suspendido
y su mano o su brazo podrian verse arrastrados
hacia dichas piezas.

No suelte nunca la maquina hasta que la herra-
mienta no esté totalmente parada. Las herra-
mientas giratorias se pueden enganchar en la
superficie de depdsito y sacudir la maquina fuera
de su control.

No deje la maquina en funcionamiento mientras
la lleve consigo. En caso de contacto accidental,
la herramienta giratoria podria engancharse en
suropay producirle cortesy lesiones de gravedad.

Limpie regularmente las ranuras de ventilacion
de la maquina. El ventilador de refrigeracion
aspira el polvo en la carcasa de la maquinay una
sedimentacion excesiva de polvo metalico puede
provocar peligros eléctricos.

No utilice la maquina cerca de sustancias in-

flamables. Las chispas podrian prender estas
sustancias.

No utilice herramientas que deban refrigerarse
por liquido. El agua u otros refrigerantes liquidos
pueden causar descargas eléctricas mortales.

Causas y prevencion de contragolpes

Un contragolpe es la reaccidn repentina ante un
atasco o enganche de un disco giratorio, un plato
de apoyo, un cepillo u otros accesorios. El atasco o
el enganche provoca una detencién muy rapida del
accesorio giratorio, a causa de la cual, como con-
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trarreaccion, se acelera la maquina sin control en
contra del sentido de giro del accesorio en el punto
de sujecion.

Si, por ejemplo, la pieza de trabajo atasca o engancha
un disco de lijar, el disco con el perimetro en el punto
de sujecion puede enterrarse en la superficie de la
pieza de trabajoy provocar que el disco sea expulsado
o despedido hacia fuera. El disco puede salir despe-
dido o bien hacia el usuario o en el sentido contrario,
dependiendo de su sentido de giro en el punto de
sujecion. Esto también puede provocar la rotura de
los discos de lijar.

Un contragolpe es el resultado de un uso erréneo
de la maquina o de una forma de trabajo o unas
condiciones de funcionamiento inadecuadasy puede
evitarse prestando atencion a las siguientes medidas
de precaucion.

» Sujete siempre la maquina con firmezay coloque
su cuerpo y sus brazos de forma que siempre
pueda controlar la fuerza de un contragolpe.
Durante la puesta en marcha utilice siempre el
mango adicional (si viene suministrado) para
lograr un control 6ptimo de los contragolpes o
de los momentos de reaccion. El usuario puede
controlar los momentos de reaccion o la fuerza
de los contragolpes si se aplican las medidas de
precaucion adecuadas.

No coloque nunca la mano cerca de las herra-
mientas giratorias. Las herramientas pueden
rebotar hacia su mano.

No se sitle en la zona hacia la que se movera la
maquina en caso de producirse un contragolpe.
Un contragolpe acelerara la maquina en contra del
sentido de giro del disco en el punto de sujecion.

Proceda con suma precaucion al trabajar es-
quinas, cantos puntiagudos, etc. Evite que la
herramienta retorne o quede enganchada. Las
esquinas, los cantos afilados o los retornos tien-
den a provocar el enganche de la herramienta y
la pérdida del control, asi como los contragolpes.

No monte sierras de cadena para los recortes de
madera ni hojas de sierra dentadas. Estas hojas
provocan a menudo contragolpesy la pérdida del
control.

Indicaciones de seguridad especiales para el lijado

fino

» Para el lijado fino no utilice un papel abrasivo
sobredimensionado. Para la seleccion del papel
abrasivo, siga las indicaciones del fabricante. Un
papel abrasivo que sobresale de la zapata implica
peligro de corte y puede provocar enganchones,
rotura del disco o contragolpes.



Indicaciones de seguridad especiales para el ce-
pillado

« Tenga en cuenta que con el uso normal también
pueden desprenderse alambres del cepillo. No
sobrecargue los alambres mediante una carga
excesiva del cepillo. Los alambres pueden pene-
trar facilmente a través de una vestimenta fina o
en la piel.

» Sise exige el uso de una caperuza de proteccion
para los cepillos de alambre, evite cualquier con-
tacto del cepillo de alambre / disco de alambre
con la caperuza de proteccion. El didmetro de los
cepillos de alambre / discos de alambre puede
aumentarse mediante las fuerzas de trabajoy las
fuerzas centrifugas

2.3 Emisiones

Los valores obtenidos de acuerdo con la norma EN
60745 son tipicamente:

Nivel de intensidad sonora 82 dB(A)
Potencia sonora 93 dB(A)
Factor de inseguridad de medicion K=3dB

iUsar proteccion para los oidos!

Valores totales de oscilaciones (suma de los vec-
tores de las tres direcciones) determinados segun
EN 60745:

Valor de emision de oscilaciones

(3 ejes]) a, =3,5m/s?

Factor de inseguridad K=2,5m/s?

Las emisiones especificadas (vibracion, ruido)

- sirven para comparar maquinas,

- son adecuadas para una evaluacion provisional
de los valores de vibracion y ruido en funciona-
miento

- yrepresentan las aplicaciones principales de la
herramienta eléctrica.

Ampliacién posible con otras aplicaciones, median-

te otras herramientas o con un mantenimiento in-

adecuado. Tenga en cuenta la marcha en vacio y

los tiempos de parada de la maquina.

2.4 Trabajo con metal

Altrabajar con metal deberatener presente las
siguientes medidas por motivos de seguridad:

= Agregar un interruptor de corriente por defecto-
(FI-, PRCD-).

e Conectar la maquina a un aparato de aspiracion
apropiado.

e Limpiar regularmente la acumulacion de polvo en
la carcasa del motor de la maquina.

» Usar gafas de proteccion.

3  Conexion eléctricay pues-
ta en funcionamiento

Observar la tension de la red: La tension y la
frecuencia de la fuente de corriente deben coin-
cidir con los datos de la placa de potencia de la
maquina.

En Norteamérica solo las maquinas Festool
pueden utilizarse conunatensiénde 120V/60Hz.

Conexion y desconexion

Conexion: desplace el interruptor (1.1) hacia ade-
lante hasta que encastre.

Desconexion: pulse el extremo del interruptor (1.1).
El bloqueo en la posicion CONECTADO se suelta y
elinterruptor vuelve a la posicion DESCONECTADO.

4 Sistema electronico

La maquina dispone de un sistema electronico de
onda plena con las siguientes propiedades:

No trabaje con la maquina si el sistema electro-

& nico esta defectuoso, ya que pueden producirse
velocidades excesivas. Un fallo en el sistema
electronico se reconoce por lafaltade arranque
suave o porque resultaimposible regular el nu-
mero de revoluciones.

Arranque suave

El arranque suave mediante control electronico
garantiza una puesta en marcha de la maquina sin
sacudidas.

Regulacion del numero de revoluciones

Elnumero de revoluciones puede regularse de modo
continuo con la rueda de ajuste (4.1) entre 1350 y
3800 rpm. De esta forma, la velocidad de corte se
puede adaptar de forma optima a cada material
(véase Capitulo 6).

Revoluciones constantes

El niumero preseleccionado de revoluciones del
motor se mantiene constante gracias a un sistema
electronico. De este modo se consigue también bajo
carga una velocidad de corte estable.

Protector contra sobretemperatura

La herramienta dispone de un control de tempe-
ratura electrénico para proteger el motor de un
sobrecalentamiento. Antes de alcanzarse una tem-
peratura critica del motor, el sistema electrdnico
de seguridad del motor se desconecta. Una vez
transcurrido un tiempo de enfriamiento de aprox.
3-5 minutos, la maquina esta de nuevo operativa y
lista para funcionar. Si la maquina esta en marcha
(marcha en vacio) el tiempo de enfriamiento se re-
duce considerablemente.
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5  Ajustes de la maquina

Antes de realizar cualquier trabajo en la maqui-
na debe desconectar el enchufe de la red.

5.1 Caperuza de aspiracion AH-RAS115

En los racores de aspiracion (4.2) puede conectarse
un aparato de aspiracion Festool con un didmetro de
tubo flexible de aspiracion de 27 mm.

Ajuste la corona de cepillo (4.3) con la empufadura
giratoria (4.4) siempre en la direccion de expulsion
del polvo resultante del lijado.

Montaje

— Abra la palanca de apriete (3.2).

— Coloque la caperuza de aspiracion en el cuello de
sujecion (3.3) de la maquina.

— Cierre la palanca de apriete (3.2)

@ Si la palanca de sujecion (3.2, 5.2) no puede ce-
rrarse completamente, es posible reajustarla
tras aflojar el tornillo (5.1).

Cambio de la empunadura giratoria

La empunadura giratoria (4.4) puede fijarse en am-
bos lados de la caperuza de aspiracion. En caso de
desplazamiento puede cambiarse por la palanca de
sujecion (3.2)

— Afloje el tornillo (5.1).

— Retire la palanca de sujecion (5.2).

— Desenrosque el tornillo cuadrado (5.3).

— Afloje la empufadura giratoria (6.2) con una llave
de macho hexagonal (SW 6).

— Monte la palanca de sujecidn y la empunadura
giratoria en sentido inverso en el otro lado.

— Ajuste con la contratuerca (6.1) la suavidad de la
empunadura giratoria.

Cambio de cepillo

Estan disponibles dos cepillos (6.5)

» RAS AHP (484727) cepillo de plastico

» RAS AHM (484728) cepillo de metal (para aplica-
cién con materiales que generan chispas)

Cambie un cepillo desgastado a tiempo:

— Extraiga el cepillo a través de los orificios (6.6) con
un destornillador.

— Inserte un nuevo cepillo hasta el tope. La superfi-
cie inclinada de los cepillos debe estar orientada
hacia el exterior.

5.2 Caperuza de proteccion SH-RAS115

Para trabajr sin aspiracion puede utilizarse la cape-
ruza de protecion SH-RAS115.

— Montaje - ver figura 2.

— Gire la caperuza de proteccidn hasta que encuen-
tre una postura comoda de trabajo y fijela con el
tornillo (1.4).

Utilice siempre el mango adicional (1.6) para
trabajar con la caperuza de protecciéon SH-
RAS115

El mango adicional puede atornillarse opcio-
nalmente a la derecha o a la izquierda en la
cabeza del engranaje (1.2).

5.3 Aspiracion
Al trabajar puede generarse polvo perjudicial/

& toxico (p. e]., de pintura de plomo, algunos tipos
de maderay metal). El contacto o la inhalacion
de este polvo puede suponer unaamenaza para
la persona que realiza el trabajo o aquellas que
se encuentren cerca. Observe las normativas de
seguridad vigentes en su pais. Conecte la herra-
mienta eléctricaa un equipo de aspiracion apro-
piado. Utilice por el bien de su salud una mas-
carilla de proteccion respiratoria con filtro P2.

Sidurante el lijado se genera polvo explosivo o

& autoinflamable, deberan observarse las indi-
caciones del fabricante relativas al trabajo con
dicho material.

En los racores de aspiracion (4.2) puede conectarse
un aparato de aspiracion Festool con un diametro de
tubo flexible de aspiracion de 27 mm.

Ajuste la corona de cepillo (4.3) con la empunadura
giratoria (4.4) siempre en la direccién de expulsion
del polvo resultante del lijado.

5.4 Montaje del plato lijador

Los platos lijadores Stickfix (7.1) estan equipados con
una rosca M14, y pueden atornillarse directamente
sobre el husillo de accionamiento.

El plato lijador Elastic (8.1) puede atornillarse con

un mandril de sujecion (8.2) sobre el husillo de ac-

cionamiento.

Normalmente el plato lijador ha de poder desator-

nillarse tras presionar el bloqueo del husillo (1.5)

con la mano. Si a pesar de todo el plato lijador esta

apretado:

— Extraiga el cepillo (6.5).

— Coloque la llave especial (6.3) a través de la enta-
lladura (6.4) en la superficie de la llave del plato
lijador.

— Pulse el blogueo del husillo (1.5).

— Afloje el plato lijador girando la llave especial.

Porfavortengan en cuenta: Solo accionaralblo-
queo del husillo cuando el motor esté parado.
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5.5 Fijacion del material abrasivo

Sobre el plato de lijado Stickfix se pueden fijar con
rapidezy facilidad los papeles de lija Stickfix y velos
de lijado Stickfix apropiados para ello.

Los materiales abrasivos auto-adheribles (1.5) se
presionan simplemente sobre el plato de lijado (1.7)
y son retenidos con seguridad por el recubrimiento
adherente del plato de lijado Stickfix.

Después de usarse, los papeles abrasivos Stickfix
se pueden volver a quitar facilmente.

5.6 Montaje de los cepillos

Los cepillos (7.2) estan equipados con una rosca
M14, y pueden atornillarse directamente sobre el
arbol de accionamiento.
Utilice siempre la caperuza de proteccion SH-
RAS115 para el cepillo redondo RB-D115 para
el lijado circunferencial.

6 Trabajo con la maquina

iNo sobrecargue la maquina aplicando demasiado
presion! Los mejores resultados de lijado se con-
siguen con una presion de apriete moderada. La
calidad y el rendimiento de lijado dependen funda-
mentalmente de la eleccion del abrasivo adecuado.
Para maquinas con sistema electronico recomenda-

mos los siguientes ajustes para la rueda de ajuste
(4.1):

6 < Lijado de zonas oxidadas en piezas meta-
licas barnizadas

e Lijado de piezas duras de plastico de fibra
de vidrio reforzada (sélo adecuado bajo
ciertas condiciones)

4-6 < Lijado de pinturavieja
3-6 < Lijado de capas de antifoliado
* Lijado de madera
2-4 - Lijado de pintura/barniz "grasoso”
» Rectificado de capas finas de barniz
e Limpieza de piedra arenisca, hormigdn,
encofrado
1-2 e« Lijado de plasticos termoplasticos

e Alisado de madera decapada con cepillo
lijador

7 Accesorios

Utilice solamente los accesorios Festool originalesy
el material de consumo Festool disenados para esta
maquina, ya que los componentes de este sistema
presentan una éptima compatibilidad entre si.

La utilizacion de accesorios y material de consumo
de otros fabricantes es probable que afecte a la
calidad de los resultados de trabajo y conlleve una
limitacion de los derechos de la garantia. El desgaste
de la maquina o de su carga personal puede variar
en funcion de la aplicacion. Utilice Unicamente acce-
sorios originales y material de consumo de Festool
para su propia proteccidon y la de la maquina, asi
como de los derechos de la garantia

Utilice sdlo platos lijadores originales de Festool.
El uso de platos lijadores de poca calidad puede
originar considerables desequilibrios que reducen
la calidad de los resultados de trabajo y aumentan
el desgaste de la maquina.

Los numeros de pedido de los accesorios y
herramientas figuran en el catalogo Festool o
en Internet en la direccion www.festool.com.

8 Mantenimiento y cuidado

iAntes de realizar cualquier trabajo en la ma-
{ j ) quina debe desconectar el enchufe de la red!

Todos los trabajos de mantenimiento y repara-

& cion que exijan abrir la carcasa del motor tan
solo pueden ser llevados a cabo por un taller
autorizado.

Para asegurar la circulacion del aire las aberturas de
aire de refrigeracion en la carcasa del motor deben
mantenerse libres y limpias.

El aparato esta equipado con escobillas especiales
autodesconectables. Silas escobillas estan desgas-
tadas, se interrumpe automaticamente la corriente
y el aparato se detiene.
wgr ElServicio de atencion al cliente y repa-
#y  raciones solo esta disponible por parte del
fabricante o de los talleres de reparacion:
encuentre la direccidon mas proxima a usted
en: www.festool.com/Service
Utilice Unicamente piezas de recambio
Festool originales. Referencia en:
www.festool.com/Service

EKAT

9 Eliminacion de residuos

iNo deseche las herramientas eléctricas junto con
los residuos domésticos! Recicle el aparato, los
accesorios y el embalaje de forma respetuosa con
el medio ambiente. Tenga en cuenta la normativa
vigente del pais.

Sdlo UE: De acuerdo con la directiva europea
2002/96/EC, las herramientas eléctricas usadas
deben recogerse por separadoy reciclarse de forma
respetuosa con el medio ambiente.

Informacion sobre REACh:
www.festool.com/reach
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D,

Smerigliatrice rotativa

Dati tecnici RAS115E
Potenza 500 W
Numero di giri 1350 - 3800 min™!
Platorello finoa @ 115 mm
Filettatura di collegamento dell'albero motore

M 14
Peso (senza cavo) 1,6 kg
Classe di protezione @/n

Le figure indicate nel testo si trovano all'inizio delle
istruzioni per 'uso.

Simboli

& Awvertenza di pericolo generico

@ Indossare le protezioni acustiche!

Indossare gli occhiali protettivi.

1

L'utensile e progettato per la levigatura di legno,
plastica, metallo, pietra, materiali stratificati, colori/
vernici, stucco e simili.

Pulire le feritoie diventilazione e il fi ltro antipol-
vere

Utilizzo conforme

Non si possono lavorare materiali contenenti amian-
to.

Per motivi di sicurezza elettrica, la macchina non
deve essere umida né puo lavorare in un ambiente
umido.

Il proprietario € responsabile per danni ed inci-
denti derivanti da un uso improprio.

2 Consigli per la sicurezza

2.1 Avvertenze di sicurezza generali

ATTENZIONE! E assolutamente necessario

leggere attentamente tutte le avvertenze di
sicurezza e le istruzioni. Eventuali errorinelladem-
pimento delle avvertenze e delle istruzioni qui di
seguito riportate potranno causare scosse elettriche,
incendi e/o lesioni gravi.
Conservare tutte le avvertenze di sicurezza e i
manuali per riferimenti futuri.
Il termine «elettroutensile» utilizzato nelle avver-
tenze di pericolo si riferisce ad utensili elettrici ali-
mentati dalla rete (con linea di allacciamento) ed ad
utensili elettrici alimentati a batteria (senza linea di
allacciamento).
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* Non permettere maia bambini di utilizzare ['uten-
sile.

2.2 Avvertenze di sicurezza spe-
cifiche della macchina

< Questa macchina é stata progettata per la levi-
gatura fine e la spazzolatura. Leggere attenta-
mente tutte le avvertenze di sicurezza, i manuali,
le figure e le descrizioni fornite con la macchina
in oggetto. Una mancata osservanza delle indica-
zioni puo provocare scossa elettrica, incendio e/o
gravi lesioni.

Non eseguire con questa macchina lavori come la
levigatura da sgrosso, la lucidatura o la tronca-
tura. L'esecuzione di lavori periquali la macchina
non e stata costruita puo provocare rischi e danni
a persone.

Utilizzare esclusivamente accessori sviluppati e
studiati appositamente da Festool per l'uso sulla
macchina. Il fatto che un accessorio sia considerato
applicabile alla macchina, non corrisponde ad al-
cuna garanzia di funzionamento innocuo.

Il numero di giri ammesso dell'accessorio deve
essere almeno pari al nhumero di giri massimo
previsto per la macchina. Gliaccessori con nume-
ro di giri superiore a quanto consentito, possono
scoppiare.

ILdiametro esterno e lo spessore dell'accessorio
devono essere compresi entro i limiti dimensio-
nali della macchina.Gli accessori con dimensioni
errate non possono essere sufficientemente pro-
tetti né adeguatamente comandati.

Il diametro di foratura di dischi, flange, piatti di
supporto e ogni altro accessorio deve adattarsi
perfettamente al mandrino della macchina. Gli ac-
cessori con diametro del foro non adatto funzionano
in maniera non uniforme, vibrano eccessivamente
e portano alla perdita di controllo.

Non utilizzare accessori danneggiati. Prima di ogni
utilizzo, controllare che accessori, comeil platorel-
lo, non presentino rotture o strappi o cheil piatto di
supporto non sia rotto o eccessivamente usurato.
In caso di caduta della macchina, ispezionare la
macchina stessa e gli accessori, accertandosi che
non presentino danneggiamenti, altrimenti mon-
tare accessori non danneggiati. Dopo il controllo
e il montaggio degli accessori, spostarsi e fare
spostare ogni persona nelle vicinanze all'esterno
del campo di rotazione dell'innesto, quindi fare
funzionare la macchina per un minuto a massimo
regime. Gli accessori eventualmente danneggiati di
norma si spezzano durante questo test.

Indossare l'equipaggiamento protettivo. A se-
conda dell'applicazione, utilizzare uno schermo
protettivo od occhiali di protezione. Se neces-



sario, indossare una maschera protettiva per le
vie respiratorie, protezioni acustiche, guanti da
lavoro e un grembiule da lavoro, adatto come
protezione controi colpi dovuti a piccoli pezzi del
materiale in lavorazione. Gli occhiali di protezione
devono essere adatti a fermare i frammenti volanti
generatidai diversi lavori. La maschera protettiva
per le vie respiratorie o 'apparecchio di protezione
delle vie respiratorie deve essere adatto al filtrag-
gio delle particelle generate durante la lavorazio-
ne. Un inquinamento acustico persistente e forte
puo provocare gravi danni all’'udito.

Mantenere le persone presenti ad una distanza
sicura dal posto di lavoro. Tutte le persone pre-
senti nell’area di lavoro devono indossare un
adeguato equipaggiamento protettivo. E possibile
che pezzi del materiale in lavorazione o degli ac-
cessori rotti possano volare all’esterno del campo
di lavoro, provocando lesioni.

Quando si eseguono lavori durante i quali & pos-
sibile che l'utensile da taglio venga in contatto
con linee elettriche nascoste o conil cavo dell'ap-
parecchiatura stessa, tenere l'apparecchiatura
solamente mediante le impugnature isolate. Il
contatto con una linea elettrica sotto tensione
trasferisce la tensione anche ai componenti me-
tallici dell’apparecchiatura e provoca quindi una
scossa elettrica.

Tenereil cavo di alimentazione lontano dalle parti
in movimento. In caso di perdita di controllo, il cavo
di alimentazione potrebbe essere tagliato oppure
potrebbe pendere, attirando la mano o il braccio
verso le parti in movimento.

Non posare mai la macchina prima dell'arresto
completo dell'innesto. Gli innesti girevoli, infatti,
potrebbero agganciarsialla superficie diappoggio
e rendere la macchina senza controllo.

Non fare funzionare la macchina durante il
trasporto al fianco. In caso di contatto, l'innesto
potrebbe agganciarsiall’abbigliamento dell'utiliz-
zatore e procurare gravi lesioni da taglio.

Pulire regolarmente le feritoie di ventilazione
della macchina. La ventola di raffreddamento
aspira la polvere nella carcassa della macchina:
in caso eccessivo deposito di polvere metallica puo
insorgere pericolo di scosse elettriche.

Non utilizzare la macchina in prossimita di
materiali inflammabili. Le scintille potrebbero
incendiare tali sostanze.

Non utilizzare alcun innesto che richieda il raf-
freddamento con liquidi. L'acqua o altri refrige-
ranti liquidi possono provocare scosse elettriche
(mortali).

Cause e prevenzione dei contraccolpi

Un contraccolpo & un'improwvisa reazione all'incastro
o all’aggancio di un disco, di un piatto di supporto,
una spazzola o altro accessorio durante la rotazione.
L'incastro o l'aggancio comporta un rapido arresto
dell’accessorio rotante, percio, come reazione, si
ha un'accelerazione della rotazione incontrollata,
dell’accessorio, attorno al punto di incastro, in di-
rezione opposta alla macchina.

Se ad esempio un disco da levigatura si incastra o
aggancia in un pezzo in lavorazione, € possibile che
il disco scavi un solco nella superficie del pezzo,
per mezzo della circonferenza sul punto di inca-
stro, lasciando cosi che il disco si muova in modo
incontrollato. Il disco puo saltare verso o lontano
dall'utente, a seconda della direzione del disco al
punto di incastro. In questo modo si potrebbe anche
verificare una rottura dei dischi.

Il contraccolpo € risultato di un uso erroneo della
macchina e/o di una modalita di lavoro o utilizzo im-
proprio e puo essere evitato osservando le seguenti
avvertenze.

e Tenere la macchina sempre saldamente e po-
sizionare il proprio corpo e le braccia in modo
tale da riuscire a controllare le forze esercitate
da un eventuale contraccolpo. Per un controllo
ottimale dei contraccolpi o delle reazioni al mo-
mento dell’awvio, utilizzare sempre l'impugnatura
supplementare, se fornita. L'utilizzatore puo con-
trollare le reazioni o i contraccolpi osservando le
adeguate avvertenze.

« Non avvicinare mai le mani agli innesti in mo-
vimento. Gli innesti possono subire contraccolpi
attraverso la mano dell'utilizzatore.

= Non posizionare il proprio corpo nell'area in cui
si puo prevedere il movimento della macchina
in caso di contraccolpo. Un contraccolpo provoca
'accelerazione della macchine in direzione oppo-
sta alla rotazione del disco sul punto di incastro.

< Duranteil lavoro sugli angoli prestare particolare
cautela agli spigoli vivi, ecc. Evitare colpi all'indie-
tro e l'aggancio dell'innesto. Gli angoli, gli spigoli
vivio un colpo all’indietro dell'innesto favoriscono
'aggancio dell'innesto stesso, la perdita del con-
trollo e i contraccolpi.

< Non montare le seghe a catena suintagliin legno
o su lame da sega dentate. Tali lame spesso pro-
vocano contraccolpi e la perdita di controllo.

Speciali avvertenze di sicurezza per la levigatura

fine

« Durante la levigatura fine, non utilizzare carta
abrasiva di dimensioni superiori. Per la scelta
della carta abrasiva, seguire le indicazioni del
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produttore. Una carta abrasiva eccessivamente
grossa, che superi le dimensioni della cuffia di
levigatura, costituisce un pericolo di taglio e puo
provocare agganci, rotture del disco o contrac-
colpi.

Speciali avvertenze di sicurezza per la spazzolatura

Ricordarsi che anche durante il normale utilizzo,
i fili delle spazzole possono venire scagliati. Non
esporreifilia sollecitazioni con un uso eccessivo
delle spazzole. | fili possono penetrare attraverso
un abbigliamento di tessuto sottile e/o attraverso
la pelle.

Qualora sia necessario l'uso di una cuffia di pro-
tezione per le spazzole, evitare qualsiasi contatto
della spazzola/del disco con la cuffia di prote-
zione. Il diametro delle spazzole/dei dischi puo
aumentare la forza di lavoro e la forza centrifuga

2.3 Valoridelle emissioni

| valori rilevatiin base alla norma EN 60745 indicano
tipicamente quanto segue:

Livello di pressione acustica 82 dB(A)
Livello di potenza sonora 93 dB(A)
Tolleranza per incertezza di misura K=3dB

@ Indossare le protezioni acustiche!

Valori complessivi sulle vibrazioni ([somma vetto-
riale di tre direzioni) rilevati secondo la norma EN

60745:

Valore di emissione delle vibrazioni

(3 assi) a, =3,5m/s?
Incertezza K=25m/s?

| valori di emissione indicati (vibrazioni, rumorosita)
hanno valore di confronto tra le macchine,
permettono una valutazione provvisoria del ca-
rico di rumore e di vibrazioni durante l'uso,
rappresentano lattrezzo elettrico nelle sue ap-
plicazioni principali.

Valori maggiori sono plausibili con altre applicazio-
ni, con altri utensili e in caso di scarsa manutenzio-
ne. Osservare i tempi di pausa e di funzionamento
a vuoto della macchinal

2.4 Lavorazione di metalli

Nella lavorazione del metallo & necessario os-
servare le seguenti misure di sicurezza:

= Attivare preventivamente un interruttore di sicu-
rezza per correnti di guasto (FI-, PRCD-).

» Collegare la macchina ad un aspiratore adeguato.

* Pulire regolarmente la macchina rimuovendo
gli eventuali residui di polvere nella carcassa del
motore.

= Indossare gli occhiali protettivi.
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3 Allacciamento elettri-

co e messa in funzione

Osservare la tensione di rete: la tensione e la
frequenza della fonte di corrente devono coin-
cidere con le specifiche riportate nella targhetta
della macchina.

In America settentrionale & consentito esclu-
sivamente l'impiego di utensili Festool con
tensione 120 V/60 Hz.

Accensione/spegnimento

Attivazione: spingere l'interruttore (1.1) in avanti fino
all’arresto.

Disattivazione: premere sulla parte finale dell’in-
terruttore (1.1). In questo modo si sblocca l'arresto
in posizione ON e linterruttore torna in posizione
OFF.

4

La macchina é dotata di un'elettronica ad albero
pieno con le seguenti caratteristiche:

Non eseguite lavori con la macchina qualora
Uelettronica risulti difettosa, in quanto cio po-
trebbe provocare un aumento eccessivo del
numero di giri. Si puo riconoscere un’elettro-
nica difettosa poiché non viene eseguito l'awio
morbido dell'utensile oppure perché non e
possibile regolare il numero di giri.

Elettronica

Avvio morbido

L'avvio dolce regolato elettronicamente garantisce
un avviamento della macchina "senza strappi”.

Regolazione del numero di giri

Con la rotella di regolazione (4.1) € possibile imposta-
re il numero di giri con variazione continua tra 1350
e 3800 min™". In tal modo sara possibile adeguare in
maniera ottimale la velocita di taglio ai materiali di
volta in volta utilizzati (vedere capitolo 6).

Numero di giri costante

Il numero di giri preselezionato per il motore viene
mantenuto costante a livello elettronico. Cio con-
sente di raggiungere una velocita di taglio costante
anche in caso di sovraccarico.

Protezione da temperatura elevata

Quale protezione contro il surriscaldamento (bru-
ciatura del motore] & stato integrato un controllo
elettronico della temperatura. Prima che il motore
raggiunga una temperatura critica, 'elettronica
di sicurezza disattiva il motore. Dopo un periodo
di raffreddamento di ca. 3-5 minuti la macchina
e nuovamente pronta all'uso e completamente in
grado di sostenere un carico. Quando la macchina



e in funzione (funzionamento a vuoto) il tempo di
raffreddamento diminuisce notevolmente.

5 Impostazioni della macchina

Prima di eseguire qualsiasi operazione sulla
macchina disinserire sempre la spina dalla
presa.

5.1 Cuffia di aspirazione AH-RAS115

Sul manicotto di aspirazione (4.2) puo essere allac-
ciato un apparecchio per aspirazione Festool con
diametro del flessibile di aspirazione di 27 mm.

Regolare la spazzola (4.3) con la manopola (4.4) sem-
pre nella direzione di espulsione del platorello.
Montaggio

— Aprire la leva di bloccaggio (3.2).

— Posizionare la cuffia di aspirazione sul collare (3.3)
della macchina.

— Chiudere la leva di bloccaggio (3.2)
Se non siriesce piu a chiudere completamente
la leva di bloccaggio (3.2, 5.2), si puo regolarla
dopo aver aperto la vite (5.1).

Cambiare la posizione della manopola

La manopola (4.4) puo essere fissata su entrambi i
lati della cuffia diaspirazione. Peril cambio, occorre
sostituirla alla leva di bloccaggio (3.2)

— Allentare la vite (5.1).

— Estrarre la leva di serraggio (5.2).

— Togliere la vite a testa quadra (5.3).

— Allentare la manopola (6.2) con una brugola (SW 6).

— Montare la leva di serraggio e la manopola nell'or-
dine inverso sul lato opposto.

— Regolare la durezza della manopola con il dado
autobloccante (6.1).

Sostituire la spazzola

Sono disponibili due diverse spazzole (6.5)

» RAS AHP (484727) con setole di plastica

» RAS AHM (484728) con setole di metallo (per
'impiego di materiali inclini alla formazione di
scintille)

Sostituire tempestivamente una spazzola consu-
mata:

— Estrarre la spazzola con un cacciavite premendo
attraverso i fori (6.6).

— Inserire una nuova spazzola fino all'arresto. Le
setole devono essere inclinate verso l'esterno.

5.2 Carter di protezione SH-RAS115

Per il lavori senza aspirazione e possibile usare la
cappa di protezione SH-RAS115.

— Montaggio - vedere figura 2.

— Girare la cappa di protezione nella posizione piu
idonea per l'applicazione, quindi bloccarla con la
vite (1.4).

Usare sempre l'impugnatura supplementare
(1.6) durante i lavori con la cappa di protezione
SH-RAS115

L'impugnatura supplementare puo essere
avvitata a destra o a sinistra sulla testata in-
granaggi (1.2, a scelta.

5.3 Aspirazione

Durante la lavorazione vengono prodotte polveri
dannose/velenose (ad es. pitture contenenti
piombo, alcuni tipi di legno e metallo). Il contat-
tool'inalazione ditali polveri possono costituire
un pericolo per gli utenti o per le persone che
si trovano nelle vicinanze. Osservare le dispo-
sizioni di sicurezza valide nei rispettivi paesi.
Collegare l'utensile ad un dispositivo adeguato
di aspirazione della polvere. Per proteggere la
salute, indossare una maschera di protezione
delle vie respiratorie P2.

Nel caso in cui venissero generate, durante

& le operazioni di levigatura, polveri esplosive o
inflammabili, dovranno essere assolutamente
rispettate le indicazionid'uso del produttore del
materiale.

Sul manicotto di aspirazione (4.2) puo essere allac-
ciato un apparecchio per aspirazione Festool con
diametro del flessibile di aspirazione di 27 mm.

Regolare la spazzola (4.3) con la manopola (4.4) sem-
pre nella direzione di espulsione del platorello.

5.4 Montare il platorello

| platorelli Stickfix (7.1) sono dotati di filettatura
M14 e possono essere avvitati direttamente sul
mandrino.

IL platorello Elastic (8.1] si avvita con un dado di ser-
raggio (8.2) sul mandrino.

Normalmente, il platorello puo essere svitato a mano
dopo aver premuto il blocco del mandrino (1.5). Se
tuttavia il platorello non dovesse ingranare:

— Estrarre la spazzola (6.5).

— Inserire la chiave speciale (6.3) nell'apposito inta-
glio (6.4) della superficie del platorello.

— Premere il blocco del mandrino (1.5).
— Allentare il platorello ruotando la chiave speciale.

Azionare il blocca-albero unicamente a motore
fermo. A blocca-albero premuto, non accende-
re la macchina.
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5.5 Fissaggio dell'elemento levigante

Sul pattino Stickfix si possono fissare carte abrasive
Stickfix ed elementi di levigatura Stickfix di grandez-
za adatta in maniera semplice e rapida.

L'elemento levigante autoadesivo (1.5) viene sem-
plicemente premuto sul pattino (1.7) e viene quindi
fissato in maniera sicura dal rivestimento adesivo
del pattino Stickfix.

Dopo l'uso, la carta abrasiva Stickfix potra essere
facilmente rimossa.

5.6 Montaggio delle spazzole

Le spazzole (7.2) sono dotate di filettatura M14 e
possono essere avvitate sull’albero motore.

AN
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Non sovraccaricare la macchina esercitando una
pressione eccessiva! ILmigliore risultato di levigatura
si ottiene lavorando con una pressione d‘appoggio
adeguata. La qualita el risultato di levigatura dipen-
dono sostanzialmente dalla selezione dell'abrasivo
corretto.

Durante l'uso della spazzola tonda RB-D115
per la levigatura periferica, usare sempre la
cappa di protezione SH-RAS115.

Lavori con la macchina

Per macchine dotate di sistema elettronico, si consi-
glia di regolare la rotellina nel sequente modo (4.1):

6

Rimozione di punti di ruggine su elementi
metallici verniciati

Levigatura di pezzi in GFK duri (adatta solo
limitatamente)

4-6 < |evigatura divecchi colori
3-6 < Rimozione di mani di antifouling
= Levigatura di legno
2-4 < Levigatura di colori/vernici “grassi”
e Carteggiatura di strati sottili di smalti di
copertura
e Pulitura pietra arenaria, calcestruzzo, ma-
teriale di cassaforma
1-2 e« Levigatura di materiali termoplastici
e Levigatura di legno sverniciato con spaz-
zola di levigatura
7  Accessori

Utilizzare esclusivamente gli accessori originali Fe-
stool e il materiale di consumo Festool previsti per
questo utensile, perché questi componenti di sistema
sono perfettamente compatibili tra di loro.

L'utilizzo di accessori e materiale di consumo di altri
produttori pregiudica la qualita dei risultati di lavoro
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e comporta verosimilmente una limitazione della
garanzia. A seconda dell’applicazione, puo aumen-
tare l'usura dell’'utensile o possono aumentare le
sollecitazioni per l'utilizzatore. Pertanto raccoman-
diamo di salvaguardare sempre se stessi, l'utensile
e la garanzia utilizzando esclusivamente accessori
originali Festool e materiale di consumo Festool!

Utilizzare esclusivamente platorelli originali Festool.
Utilizzando platorelli di qualita inferiore possono
verificarsi notevoli squilibri, che pregiudicano la
qualita dei risultati di lavoro e aumentano l'usura
dell'utensile.

| numeri d'ordine per accessori e utensili si
trovano nel catalogo Festool o su Internet alla
pagina "www.festool.com”.

8 Manutenzione e cura

Prima di eseguire qualsiasi operazione sulla
macchina disinserire sempre la spina dalla
presa!

Tutte le operazioni di manutenzione e ripara-
zione per le quali e necessario aprire l'alloggia-
mento del motore devono essere eseguite so-
lamente da un’officina per l'Assistenza Clienti
autorizzata.

Per garantire la circolazione d'aria e necessario te-
nere sempre sgombre e pulite le aperture per l'aria
di raffreddamento praticate nell'alloggiamento del
motore.

L'apparecchio e dotato di carboni speciali auto-
estinguenti: quando sono consumati, la corrente
viene automaticamente interrotta e l'apparecchio
si arresta.

. Servizio e riparazione solo da parte del
#}  costruttore o delle officine di servizio au-

torizzate. Le officine piu vicine sono ripor-

tate di seguito:

www.festool.com/Service

Utilizzare solo ricambi originali Festool!

Cod. prodotto reperibile al sito:

www.festool.com/Service

AN
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9 Smaltimento

Non gettare gli elettroutensili nei rifiuti domestici!
Provvedere ad uno smaltimento ecologico dell'e-
lettroutensile, degli accessori e dellimballaggio!
Osservare le indicazioni nazionali in vigore.

Solo UE: la Direttiva europea 2002/96/CE prevede
che gli elettroutensili usati vengano raccolti separa-
tamente e smaltiti in conformita con le disposizioni
ambientali.

Informazioni su REACh: www.festool.com/reach
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Rotatieschuurmachine

Technische gegevens RAS 115 E
Vermogen 500 W
Toerental 1350 - 3800 min"!
Steunschijf tot @ 115 mm
Aansluitschroefdraad van de aandrijfas M 14
Gewicht (zonder kabel) 1,6 kg
Beveiligingsklasse o/ Il

De vermelde afbeeldingen staan in het begin van de
handleiding.

Symbolen

& Waarschuwing voor algemeen gevaar

@ Draag gehoorbescherming!
Veiligheidsbril dragen.

Handleiding/aanwijzingen lezen!

1

De machine is bestemd voor het schuren en van hout,
kunststof, metaal, steen, combinatiemateriaal, verf/
lak, plamuur en soortgelijk materiaal.

Er mag geen asbesthoudend materiaal worden
bewerkt.

Vanwege de elektrische veiligheid mag de machine
niet vochtig zijn en niet in een vochtige omgeving
worden gebruikt.

Voor schade en letsel bij gebruik dat niet vol-
gens de voorschriften plaatsvindt, is de gebrui-

Gebruik volgens de voorschriften

ker aansprakelijk.
2 Veiligheidsinstructies
2.1 Algemene veiligheidsvoorschriften

LET OP! Lees alle veiligheidsvoorschriften

eninstructies. Wanneer de waarschuwingen
eninstructies nietin acht worden genomen, kan dit
een elektrische schok, brand of ernstig letsel tot
gevolg hebben.
Bewaar alle veiligheidsinstructies en handleidin-
gen om ze later te kunnen raadplegen.
Het in de waarschuwingen gebruikte begrip ..elek-
trisch gereedschap” heeft betrekking op elektrische
gereedschappen voor gebruik op het stroomnet (met
netsnoer) en op elektrische gereedschappen voor
gebruik met een accu (zonder netsnoer).
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e Zorg ervoor dat kinderen nooit de machine ge-
bruiken.

2.2 Machinespecifieke veiligheidsinstructies

Deze machine is volgens de voorschriften be-
stemd voor fijnschuren, borstelen. Lees alle
veiligheidsinstructies, richtlijnen, afbeeldingen
en beschrijvingen die inbegrepen waren bij de
levering van deze machine. Worden de volgende
richtlijnen niet in acht genomen, dan kan dit een
elektrische schok, brand en/of ernstig letsel tot
gevolg hebben.

Werkzaamheden zoals grofslijpen, polijsten of
doorslijpen mogen met deze machine niet wor-
den uitgevoerd. Werkzaamheden waarvoor de
machine niet is geconstrueerd kunnen gevaren en
persoonlijk letsel met zich meebrengen.

Gebruik geen accessoires die niet speciaal
door Festool voor deze machine ontwikkeld en
bestemd zijn. Het feit dat een accessoire op uw
machine kan worden aangebracht, houdt geen
garantie in voor ongevaarlijk gebruik.

Het toelaatbare toerental van de accessoires
dient minstens zo groot te zijn als het maximale
toerental dat op de machine is aangegeven. Ac-
cessoires die sneller draaien dan toegestaan,
kunnen stukspringen.

De buitendiameter en de dikte van de accessoires
dienen overeen te komen met het aangegeven
bereik van de machine. Accessoires met verkeer-
de afmetingen kunnen niet voldoende beveiligd of
gecontroleerd worden.

De boorgatdiameter van schijven, flenzen, rubbe-
ren schuurplateaus en andere accessoires dient
precies op de spil van de machine te passen. Ac-
cessoires met een niet-passende boorgatdiameter
draaien niet mooi rond, trillen overmatig en kunnen
tot controleverlies leiden.

Gebruik geen schadelijke accessoires. Controleer
voor gebruik altijd accessoires zoals steunschij-
ven op barsten of scheuren en rubberen schuur-
plateaus op scheuren en overmatige slijtage.
Wanneer de machine is gevallen, controleer deze
en de accessoires dan altijd op beschadigingen
of monteer een onbeschadigd accessoire. Zorg
ervoor dat u en eventuele andere aanwezige
personen zich na de controle en montage van het
accessoiredeel buiten het rotatiegebied van het
inzetgereedschap bevinden en laat de machine
een minuut lang op een maximaal toerental
draaien. Beschadigde accessoires springen tij-
dens deze proeftijd gewoonlijk kapot.

= Draag een persoonlijke veiligheidsuitrusting.
Gebruik, afhankelijk van de toepassing, een vei-



ligheidsscherm of veiligheidsbril. Draag, indien
daar redenvoor is, een stofmasker, oorbescher-
mers, veiligheidshandschoenen en een werk-
schort, dat geschikt is als bescherming tegen
botsingen bij kleine schuur- of werkstukdelen.
De veiligheidsbril moet vliegende brokstukken, als
gevolg van uiteenlopende werkzaamheden, kun-
nen tegenhouden. Het stofmasker of het adem-
halingsapparaat moet in staat zijn de deeltjes
die door uw werkzaamheden ontstaan te filteren.
Duurzame, sterke geluidsbelasting kan leiden tot
slechthorendheid.

Houd personen die zich in de buurt bevinden op
een veilige afstand van het werkgebied. ledereen
die zich in het werkgebied bevindt, moet een
persoonlijke veiligheidsuitrusting dragen. Delen
van het werkstuk of van stukgesprongen acces-
soires kunnen wegvliegen en buiten de directe
werkplaats letsel veroorzaken.

Houd het apparaat alleen aan de geisoleerde
greepvlakken vast wanneer u werkzaamheden
uitvoert waarbij het snijgereedschap verborgen
stroomleidingen of de kabel van het apparaat zelf
kan raken. Contact met een spanningvoerende lei-
ding zet de metalen onderdelen van het apparaat
onder spanning en veroorzaakt een elektrische
schok.

Houd de stroomkabel ver van draaiende delen.
Wanneer u de controle verliest, kan de stroom-
kabel worden gespleten of blijven hangen en kan
uw hand of uw arm in de draaiende delen worden
getrokken.

Zet de machine nooit weg zolang het gereedschap
niet volledig stilstaat. Draaiend gereedschap kan
in de steunvlakken vast komen te zitten en de
machine uit controle brengen.

Laat de machine niet lopen terwijl u hem op-
zij draagt. Bij een toevallige aanraking kan het
draaiende inzetgereedschap in uw kleding blijven
haken, waardoor u ernstige snijwonden kunt op-
lopen.

Reinig regelmatig de ventilatiesleuven van uw
machine. De koelluchtventilator zuigt het stof in
het machinehuis, en een overmatige afzetting van
metaalstof kan risico’s op elektriciteitsgebied met
zich meebrengen.

Gebruik de machine niet in de buurt van brand-
bare stoffen. Door vonken kunnen deze stoffen
ontbranden.

Gebruik geen gereedschap dat vloeibaar gekoeld
dient te worden. Water of andere vloeibare koel-
middelen kunnen (dodelijke] elektrische schokken
veroorzaken.
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De oorzaken en het voorkomen van terugslagen

Een terugslag is een plotselinge reactie op een
draaiende schijf, een rubberen schuurplateau, een
borstel of andere accessoires die blijven vasthaken
of ingeklemd raken. Wanneer ze ingeklemd raken of
vast blijven haken, komen de draaiende accessoires
in een plotselinge beweging tot stilstand, waardoor
als tegenreactie de machine uit controle raakt en
tegen de draairichting van het accessoiredeel in om
het klempunt heen schiet.

Indien bijvoorbeeld een steunschijf blijft steken of
vastgeklemd raakt in het werkstuk, kan de schijf
zich in zijn volle omtrek bij het klempunt in het
werkstukoppervlak ingraven, waardoor deze naar
buiten gewerkt of geslagen wordt. De schijf kan,
afhankelijk van de draairichting bij het klempunt,
naar de gebruiker toe of van hem weg springen.
Schuurschijven kunnen daarbij ook breken.

Een terugslag is het resultaat van een verkeerd ge-
bruik van de machine en/of een verkeerde werkwijze
of bediening, en kan worden voorkomen door de
volgende voorzorgsmaatregelen na te leven.

« Houd de machine steeds vast en plaats uw lichaam
en arm zo, dat u de krachten van een terugslag
kunt controleren. Gebruik, indien meegeleverd,
altijd de extra handgreep zodat u terugslagen of
reactiemomenten bij de aanloop zo goed mogelijk
onder controle kunt houden. Wanneer de juiste
voorzorgsmaatregelen worden genomen, kan de
gebruiker reactiemomenten of terugslagkrachten
controleren.

Kom met uw hand nooit in de nabijheid van draai-
end inzetgereedschap. Inzetgereedschap kanvia
uw hand terugslaan.

Kom met uw lichaam nooit in het gebied waarin
de machine zich bij een terugslag zal bewegen.
Een terugslag zorgt ervoor dat de machine tegen
de draairichting van de schijf in om het klempunt
heen schiet.

Wees bijzonder voorzichtig bij het werken in
hoeken, bij scherpe randen, etc. Voorkom dat het
inzetgereedschap terugspringt of vast blijft zitten.
Bij het werken in hoeken en aan scherpe randen
of wanneer draaiend gereedschap terugspringt,
kan het vast komen te zitten, waardoor de con-
trole over het gereedschap verloren wordt en een
terugslag ontstaat.

Monteer geen kettingzaag of getande zaagbladen
voor het zagen van hout. Zulke bladen veroorza-
ken vaak een terugslag en verlies van controle
over het gereedschap.



Speciale veiligheidsinstructies voor het fijnslij-

pen

e Gebruik bij hetfijnslijpen geen al te groot schuur-
papier. Volg bij de keuze van het schuurpapier
de aanwijzingen van de producent. Te groot
schuurpapier, dat over de schuurzool uitsteekt,
vormt een gevaar voor snijwonden en kan leiden
tot klemming, schijfbreuk of terugslag.

Speciale veiligheidsinstructies voor het borstelen

= Wees u ervan bewust dat ook bij normaal gebruik
draden van de borstel kunnen worden wegge-
slingerd. Belast de draden niet te zeer door te
veel van de borstel te vergen. De draden kunnen
gemakkelijk door dunne kleding en/of de huid
heen dringen.

* Indien het gebruik van een beschermkap voor de
draadborstels is vereist, zorg er dan voor dat er
geen contact plaatsvindt tussen de draadborstel/-
schijf en de beschermkap. De diameter van de
draadborstels/-schijven kan groter worden door
arbeidsen middelpuntvliedende krachten

2.3 Emissiewaarden

De volgens EN 60745 bepaalde waarden bedragen
gewoonlijk:

Geluidsdrukniveau 82 dB(A)
Geluidsvermogenniveau 93 dB(A)
Meetonzekerheidstoeslag K=3dB

@ Draag gehoorbescherming!

Totale trillingswaarden (vectorsom van drie rich-

tingen) bepaald volgens EN 60745:

Trillingsemissiewaarde

(3-assig]) a, =3,5m/s?

Onzekerheid K=2,5m/s?

De aangegeven emissiewaarden (trilling, geluid)

- zijn geschikt om machines te vergelijken,

- omtijdens het gebruik een voorlopige inschatting
van de trillings- en geluidsbelasting te maken

- en gelden voor de belangrijkste toepassingen
van het persluchtgereedschap.

Hogere waarden zijn mogelijk bij andere toepassin-

gen, met ander inzetgereedschap of bij onvoldoen-

de onderhoud. Neem de vrijloop- en stilstandtijden

van de machine in acht!

2.4 Metaalbewerking

C Bijde bewerking van metaal dienen de volgende
veiligheidsmaatregelen te worden genomen:

e Voorschakelen van een differentiaal- (FI-, PRCD-)
veiligheidsschakelaar.

e Machine aansluiten op een geschikt afzuigap-
paraat.

= Machine regelmatig ontdoen van stofafzettingen
in het motorhuis.

= Veiligheidsbril dragen.

3 Elektrische aansluiting en inbedrijfstelling

De netspanning inacht nemen: De spanning en
frequentie van de stroombron dient overeen te
komen met de gegevensvan de kenplaatvan de
machine.

In Noord-Amerika mogen alleen Festool-ma-
{ i ) chines met de spanningsopgave 120 V/60 Hz
worden ingezet.

In-/Uitschakelen

Inschakelen: schuif de schakelaar (1.1) naar voren
tot hij inklikt.

Uitschakelen: Druk op het einde van de schakelaar
(1.1). De vergrendeling in de AAN-stand wordt hier-
door opgeheven, en de schakelaar gaat terug naar
de UIT-stand.

A De elektronica

De machine bezit een volledige golfelektronica met
de volgende kenmerken:

Werk niet met de machine, wanneer de elektro-
& nica defect is, omdat dit kan leiden tot te hoge
toerentallen. Eris sprake van een defecte elek-
tronica, wanneer er geen zachte aanloop is of
regeling van het toerental niet mogelijk blijkt.

Zachte aanloop

De elektronisch geregelde zachte aanloop zorgt voor
een stootvrije aanloop van de machine.

Toerentalregeling

Het toerental kan met de stelknop (4.1) traploos tus-
sen 1350 en 3800 min~' worden ingesteld. Hierdoor
kunt u de freessnelheid van het betreffende mate-
riaal optimaal aanpassen (zie tabel 6).

Constant toerental

Het vooraf ingestelde motortoerental wordt elek-
tronisch constant gehouden. Hierdoor wordt ook bij
belasting een gelijkblijvende zaagsnelheid bereikt.

Temperatuurbeveiliging

Ter bescherming tegen oververhitting (doorbranden
van de motor] is een elektronische temperatuurbe-
waking ingebouwd. Voordat er een kritische motor-
temperatuur wordt bereikt, schakelt de veiligheid-
selektronica de motor uit. Na een afkoeltijd van ca.
3-5 minuten is de machine weer bedrijfsklaar en
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volledig belastbaar. Bij een draaiende machine (on-
belast toerental) neemt de afkoeltijd aanzienlijk af.

5 Instellingen aan de machine

Haalvoor alle werkzaamheden aan de machine
{ j ) altijd de stekker uit het stopcontact.

5.1 Afzuigkap AH-RAS115

Op de afzuigaansluiting (4.2) kan een Festool-afzuig-
apparaat met een afzuigslang met een diametervan
27 mm) worden aangesloten.

Stel de borstelkrans (4.3) met de draaigreep (4.4)
altijd in de vliegrichting van de schuurstof in.
Montage

— Open de spanhendel (3.2).

— Zet de afzuigkap op de spanhals (3.3) van de ma-
chine.

— Sluit de spanhendel (3.2

@ Als de spanhendel (3.2, 5.2) niet meer volledig
kan worden gesloten, kunt u deze na het ope-
nen van de schroef (5.1) bijstellen.

Draaigreep omzetten

De draaigreep (4.4) kan op beide kanten van de af-
zuigkap worden bevestigd. Bij het verplaatsen moet
hij door de klemhendel (3.2) worden vervangen

— Open de schroef (5.1).
— Trek de klemhendel (5.2) eraf.
— Schroef de vierkantbout (5.3) eruit.

— Draai de draaigreep (6.2) los met een inbussleutel
(SW 6).

— Monteer de klemhendel en de draaigreep in om-
gekeerde volgorde aan de andere kant.

— Stel met de contramoer (6.1) in hoe licht de draai-
greep dient te lopen.
Borstelinzetstuk vervangen

Er zijn twee verschillende borstelinzetstukken (6.5)
beschikbaar

» RAS AHP (484727) kunststofborstels

» RAS AHM (484728) metalen borstels (voor gebruik
bij vonkvormend materiaal)

Vervang een versleten borstel op tijd:

— Druk met een schroevendraaier door de openin-
gen (6.6) het borstelinzetstuk eruit.

— Breng een nieuw borstelinzetstuk in tot de aan-
slag. De borstels moeten hierbij met hun schuine
kant naar buiten wijzen.

5.2 Beschermkap SH-RAS115

Voor het werken zonder afzuiging kan de bescherm-
kap SH-RAS115 gebruikt worden.

— Montage - zie afbeelding 2.

— Draai de beschermkap in de stand die het meest
gunstig is voor de betreffende toepassing en span
hem met de schroef (1.4) vast.

Gebruik steeds de extra handgreep (1.6} bij het
werken met de beschermkap SH-RAS115.

De extra handgreep kan naar keuze rechts
of links op de tandwielkop (1.2) worden ge-
schroefd.

5.3 Afzuiging

Tijdens het werken kunnen schadelijke/giftige

& stoffen ontstaan (bijv. bij loodhoudende verf,
enkele houtsoorten en metaal). Voor degene die
de machine bedient of voor personendie zich in
de buurtvan de machine bevinden kan het aan-
raken of inademen van deze stoffen gevaarlijk
zijn. Neem de veiligheidsvoorschriften in acht
die in uw land van toepassing zijn. Sluit het ge-
reedschap aan op een geschikte afzuiginstalla-
tie. Draag ter bescherming van uw gezondheid
een P2-mondmasker.

Ontstaan er bij het schuren explosieve of
zelfontbrandende stoffen, dan dienen de ver-
werkingsinstructies van de producent van het
materiaal onvoorwaardelijk in acht te worden
genomen.
Op de afzuigaansluiting (4.2) kan een Festool-afzuig-
apparaat met een afzuigslang met een diametervan
27 mm) worden aangesloten.

Stel de borstelkrans (4.3) met de draaigreep (4.4)
altijd in de vliegrichting van de schuurstof in.

5.4 Steunschijf monteren
De Stickfix-steunschijven (7.1) zijn voorzien van
een schroefdraad M14 en kunnen direct op de aan-
drijfspindel worden geschroefd.
De elastische steunschijf (8.1) wordt met een span-
moer (8.2) op de aandrijfspindel geschroefd.
Normaal gesproken kan de steunschijf nadat op de
spilstop (1.5) is gedrukt met de hand worden afge-
schroefd. Als de steunschijf dan toch nog vastzit:
— Neemt u het borstelinzetstuk (6.5) eruit.
— Zetde speciale sleutel (6.3) door de uitsparing (6.4)
tegen het sleutelvlak van de steunschijf.
— Druk op de spilstop (1.5).
— Zet de steunschijf los door met de speciale sleutel
te draaien.
Spindelstop alleen bij stilstaande aandrijfspin-
del indrukken. Bij een ingedrukte spindelstop
mag de motor nietingeschakeld worden.
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5.5 Schuurmiddelen bevestigen

Het bijpassende Stickfix-schuurpapier en het
Stickfix-schuurvlies kunnen snel en eenvoudig op
de Stickfix-schuurschoen worden aangebracht.

De zelfhechtende schuurmiddelen (1.5) worden
gewoon op de schuurschoen (1.7) gedrukt en door
de hechtlaag van de Stickfix-schuurschoen stevig
verankerd.

Na het gebruik wordt het Stickfix-schuurpapier
eenvoudig weer verwijderd.

5.6 Borstels monteren

De borstels (7.2) zijn voorzien van een schroefdraad
M14 en kunnen direct op de aandrijfas worden ge-
schroefd.

Gebruik bij de ronde borstel RB-D115 voor
het discusslijpen steeds de beschermkap SH-
RAS115.

6 Het werken met de machine

Overbelast de machine niet door deze te sterk aan
te drukken! U krijgt het beste schuurresultaat wan-
neer u met een matig sterke aandrukkracht werkt.
De schuurafname en -kwaliteit hangen in principe
af van de keuze van het juiste schuurmateriaal.

Voor machines met elektronica bevelen wij de vol-

gende instelling van de stelknop (4.1) aan:

6

* Roestplekken op gelakte metalen delen uitschuren

e Schuren van harde onderdelen van glasvezelver-
sterkte kunststof (slechts beperkt geschikt)

4-6

e Afschuren van oude verf

3-6

e Afschuren van antifouling verf

= Schuren van hout

2-4

e Schuren van "smerende” verf/lak

e Opschuren van dunne deklaklagen

* Zandsteen, beton, bekistingsmateriaal reinigen

1-2

e Schuren van thermoplastische kunststof

» Gladmaken van afgebeten hout met schuurborstel

7 Accessoires

Maak uitsluitend gebruik van de voor deze machine
bestemde originele Festool-accessoires en het
Festool-verbruiksmateriaal, omdat deze systeem-
componenten optimaal op elkaar zijn afgestemd.

Bij het gebruik van accessoires en verbruiksma-
teriaal van andere leveranciers is een kwalitatieve
beinvloeding van de werkresultaten en een beper-
king van de garantieaanspraken waarschijnlijk. Al
naar gelang de toepassing kan de slijtage van de
machine of de persoonlijke belasting van u zelf
toenemen. Bescherm daarom uzelf, uw machine en
uw garantieaanspraken door uitsluitend gebruik te
maken van originele Festool-accessoires en Festool-
verbruiksmateriaal!

Gebruik alleen originele steunschijven van Festool.
Het gebruik van inferieure steunschijven kan tot
aanzienlijke onbalans leiden, waardoor de kwaliteit
van de werkresultaten af- en de slijtage van de ma-
chine toeneemt.

De bestelnummers voor accessoires en ge-
reedschap vindt u in uw Festool-catalogus of
op het Internet bij ,www.festool.com”.

8 Onderhoud en verzorging

Haalvdor alle werkzaamheden aan de machine
altijd de stekker uit het stopcontact!

Alle onderhouds- en reparatiewerkzaamhe-
den, waarvoor het vereist is het motorhuis te
openen, mogen alleen door een geautoriseerde
onderhoudswerkplaats worden uitgevoerd.

Ter bescherming van de luchtcirculatie dienen de
koelluchtopeningen in het motorhuis steeds vrij en
schoon te worden gehouden.

Het apparaat is uitgerust met automatisch uitscha-
kelbare speciale koolborstels. Zijn deze versleten,
dan wordt automatisch de stroom onderbroken en
komt het apparaat tot stilstand.

v”w Klantenservice en reparatie alleen door
producent of servicewerkplaatsen: Dichtst-
bijzijnde adressen op:
www.festool.com/Service

Alleen originele Festool-reserveonderdelen
gebruiken! Bestelnr. op:
www.festool.com/Service

EKAT

9 Afvalverwijdering

Geef elektrisch gereedschap niet met het huisvuil
mee! Voer het apparaat, de accessoires en de ver-
pakking op milieuvriendelijke wijze af! Neem daarbij
de geldende nationale voorschriften in acht.
Alleen EU: Volgens de Europese richtlijn 2002/96/
EG dienen oude elektroapparaten gescheiden te
worden ingezameld en op milieuvriendelijke wijze
te worden afgevoerd.

Informatie voor REACh: www.festool.com/reach
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Rondellslipmaskin

Tekniska data RAS 115 E

Effekt 500 W
Varvtal 1350 - 3800 varv/min
Slipplatta upp till @ 115 mm
Drivaxelns kopplingsganga M 14
Vikt (utan kabel) 1,6 kg
Skyddsklass =YAl

De angivna bilderna finns i1 borjan av bruksanvis-
ningen.

Symboler

& Varning for allman risk!

L&s bruksanvisningen/anvisningarnal!
Anvand skyddsglasogon.

@ Anvand horselskydd!

1

Maskinen avsedd for slipning av tra, plast, metall,
sten, kompoundmaterial, farg/lack, spackelmassa
och liknande material.

Asbesthaltiga material far inte bearbetas.

Med tanke pa elsakerhet far maskinen inte vara
fuktig och inte anvandas i fuktig miljo.

AN

2

Bestammelser for maskinens anvandning

Anvandaren tar sjalv ansvar for skador och
olyckor som uppstar vid felaktig anvandning.

Sakerhetsanvisningar

2.1 Allmanna sakerhetsanvisningar

OBS! Las alla sakerhetsforeskrifter och an-
visningar. Om du inte rattar dig efter varning-
arna och anvisningarna kan det leda till elektriska
overslag, brand och/eller allvarliga kroppsskador.
Forvara alla sakerhetsanvisningar och bruksan-
visningar for framtida bruk.
Nedan anvant begrepp "Elverktyg™ hanfor sig till nat-
drivna elverktyg (med natsladd) och till batteridrivna
elverktyg (sladdlsal.
e Lat aldrig barn anvédnda maskinen.

2.2 Maskinspecifika sakerhetsanvisningar

« Den har maskinen ar avsedd for finslipning eller
borstning. Las igenom alla sakerhetsinstruktio-
ner, anvisningar, illustrationer och beskrivningar
som medfoljer den har maskinen. Om foljande an-
visningar inte efterlevs uppstar risk for elektriska
stotar, brand och/eller svara skador.
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- Arbeten sasom grovslipning, polering eller
kapning far inte utforas med den hiar maskinen.
Arbeten som maskinen inte ar avsedd for kan
innebara faror och risk for personskador.

Anvand endast tillbehor som Festool har utveck-
lat speciellt for den har maskinen. Det faktum att
ett tillbehor kan fastas pa maskinen innebaringen
garanti for en riskfri drift.

Tillbehorets tillatna varvtal maste vara minst
lika hégt som det pa maskinen angivha max-
varvtalet. Tillbehorsdelar med for hogt varvtal
kan ga sonder.

Tillbehorets ytterdiameter och tjocklek maste
ligga inom maskinens angivna storleksomrade.
Tillbehor med felaktiga matt kan inte skyddas eller
styras tillrackligt.

Haldiametern pa skivor, flinsar, stodtallrikar och
alla andra tillbehor maste passa exakt till mask-
inspindeln. Tillbehor med en haldiameter som inte
passar loper ojamnt, vibrerar for mycket och kan
leda till att maskinen inte kan kontrolleras.

Anvand inga skadade tillbehor. Kontrollera till-
behoren fore varje arbete, t ex att slipplattaninte
ar bruten eller sprucken och att stodtallriken
inte ar sprucken eller alltfor sliten. Kontrollera
maskinen efter eventuella incidenter och un-
dersok om tillbehoret ar skadat, eller montera
ett felfritt tillbehor. Se till att du sjalv och andra
narvarande personer befinner er utanfor verk-
tygets rotationsniva, efter det att tillbehdret har
kontrollerats och monterats. Lat maskinen ga pa
maximalt varvtal under en minut. Vanligen bryts
defekta tillbehor sonder under denna testtid.

Anvand personlig skyddsutrustning. Anvand,
beroende pa arbetets art, skyddsskold eller
skyddsglasdgon. Nir sa behovs, bor du anvinda
andningsmask, horselskydd, sakerhetshand-
skar och ett arbetsforklade som skyddar mot
sma slip- eller verktygsdelar som kan slungas
mot dig. Skyddsglaségonen maste kunna stoppa
flygande brottstycken, som kan uppsta vid olika
arbeten. Andningsmasken eller andningsskyd-
det maste kunna filtrera de smadelar som bildas
under arbetet. Langvarigt hogt buller kan leda till
horselskador.

Se till att ndrvarande personer befinner sig pa
sakert avstand fran arbetsomradet. Alla som
befinner sig inom arbetsomradet maste bira
personlig skyddsutrustning. Delar av arbetsob-
jektellertrasiga tillbehor kan flyga ivag och orsaka
skador utanfor den omedelbara arbetsplatsen.

Hall maskinen endast i de isolerade handtagsy-
torna under arbeten, vid vilka skarverktyget kan
komma i kontakt med dolda elledningar eller
sin egen natkabel. Kontakt med en stromférande



ledning satter aven maskinens metalldelar under
spanning och leder till elstotar.

« Se till att natkabeln inte ar i narheten av rote-
rande delar. Om du forlorar kontrollen kan kabeln
kapas eller bli hangande och en hand eller arm
kan dras in i roterande delar.

« Ligg aldrig ifran dig maskinen innan insatsverk-
tyget har stannat helt. Roterande insatsverktyg
kan fastna i underlaget och fa dig att forlora kon-
trollen over maskinen.

« Lat aldrig maskinen vara igang niar du bir den
vid sidan. Om du plotsligt kommer i kontakt med
insatsverktyget, kan det haka fast i kladerna och
orsaka svara skarskador.

« Rengor maskinens ventilationsoppningar regel-
bundet. Kylluftsflakten suger in dammet i maskin-
huset, och alltfor stora avlagringar av metalldamm
kan leda till elstotar.

= Anvand inte maskinen i narheten av brannbara
material. Materialet kan antandas av gnistor.

= Anvindinga insatsverktyg som maste kylas med
vatska. Vatten eller andra flytande kylmedel kan
fororsaka (dodliga) elektriska stotar.

Orsak till och forebyggande av rekyler

En rekyl ar en plotslig reaktion pa fastklamning eller
fasthakning hos en roterande skiva, skyddstallrik,
borste eller annat tillbehor. Fastklamningen eller
fasthakningen gor att det roterande tillbehoret stan-
nar mycket snabbt, och som motreaktion ror sig ma-
skinen, som inte kan kontrolleras, mot tillbehorets
rotationsriktning omkring klampunkten.

Om till exempel en slipskiva klams mot eller hakar
i arbetsstycket, kan skivans kant fastna i arbets-
stycket vid klampunkten och skivan kan da klattra
eller kastas ut. Beroende pa skivans rotationsrikt-
ning i klampunkten kan skivan fara ivag antingen
mot eller ifran anvandaren. Darvid kan slipskivorna
dven ga sonder.

En rekyl orsakas av att maskinen missbrukas och/
eller avfelaktigt arbetssatt eller driftshantering, och
kan undvikas genom att man iakttar nedanstaende
forsiktighetsatgarder.

« Hall alltid fast maskinen ordentligt och placera
kroppen och armarna pa sa sitt, att de kan kon-
trollera krafterna vid en rekyl. Anvand alltid det
extra handtaget, om ett sddant levererats. Det ger
optimal kontroll av rekyler eller reaktionsmoment
nar maskinen startar. Om erforderliga forsiktig-
hetsatgarder vidtas kan anvéndaren kontrollera
reaktionsmoment eller rekylers kraft.

= Hall aldrig en hand i ndrheten av roterande in-

satsverktyg. Verktyget kan kastas tillbaka over
handen.

« Uppehall diginte i det omrade dir maskinen ror
sig vid en rekyl. En rekyl accelerar maskinen mot
skivans rotationsriktning vid klampunkten.

= Var speciellt forsiktig vid arbete i horn, pa vassa
kanter osv. Forhindra att insatsverktyget kan sla
tillbaka eller hakas fast. Horn, vassa kanter eller
studsning gor sa att det roterande insatsverktyget
lattare kan fastna och orsaka en rekyl eller att
anvandaren forlorar kontrollen.

- Montera inga kedjesagar for triasnideri eller
tandade sagblad. Sadana sdgblad orsakar ofta
rekyler och att man forlorar kontrollen.

Sarskilda sakerhetsinstruktioner for finslipning

= Anvand inte for stora slippapper vid finslipning.
Folj tillverkarens anvisningar nar du valjer slip-
papper. For stort slippapper, som skjuter ut over
slipskon, utgor en risk vid skarningen och kan
orsaka en rekyl, att skivan fastnar eller att den
gar sonder.

Sarskilda sakerhetsinstruktioner for borstning

= Observera att losa borst kan slungas ut fran bor-
sten vid normal anvandning. Utsatt inte borsten
for for stor pafrestning genom for hog belastning
pa borsten. Borsten kan l&tt trdnga igenom tunna
klader och/eller in i huden.

= Om anvindning av stalborstar kraver skydds-
kapa, ska all kontakt mellan stalborsten/-
skivan och skyddkapan undvikas. Diametern p3
stalborstar/-skivor kan forstoras genom arbets-
belastningen och centrifugalkraften

2.3 Emissionsvarden

De vérden som faststallts enligt EN 60745 uppgar i
normala fall till:

Ljudtrycksniva 82 dB(A)
Ljudtrycksniva 93 dB(A)
Matosakerhetstillagg K=3dB

@Anvénd horselskydd!

Totala vibrationsvarden (vektorsumman for tre

riktningar) faststallda enligt EN 60745:

Svangningsemissionsvarde

(3-axlig) a, =3,5m/s?

Osakerhet K=25m/s?

De angivna emissionsvardena (vibration, oljud)

- anvands for maskinjamforelse,

- kan aven anvandas for preliminar uppskattning
av vibrations- och bullernivan under arbetet,

- representerar elverktygets huvudsakliga an-
vandningsomraden.

Vardena kan 6ka vid andra anvandningsomraden,

med andra verktyg eller otillrackligt underhall. Ob-
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servera maskinens tomgang- och stillestandstider!

2.4 Metallbearbetning

Vid bearbetning av aluminium ska foljande sa-
kerhetsatgarder vidtas:

« Forkoppla en sakerhetsbrytare (FI, PRCD).
e Anslut maskinen till en lampad spansug.

e Rengor maskinen regelbundet fran dammavlag-
ringar i motorhuset.

* Bar skyddsglasogon.

3

AN

Elektrisk anslutning och idrifttagning

Kontrollera natspanningen: Stromkallans
spanning och frekvens maste stamma dverens
med uppgifterna pa maskinens markplat.

| Nordamerika far bara Festool-maskiner med
markspanning 120 V/60 Hz anvéndas.

Start/avstangning

Tillkoppling: Skjut omkopplaren (1.1) framat tills
den hakar fast.

Frankoppling: Tryck pa omkopplarens ande (1.1).
Sparren i TILL-ldget lossas da, och omkopplaren
gar tillbaka till FRAN-l&get.

A Elektronik

Maskinen ar utrustad med fullvagselektronik som
har foljande egenskaper:

Arbeta inte med maskinen om elektroniken ar
defekt, eftersom detta kan leda till ett for hogt
varvtal. Felielektroniken kdnnsigen pa att mjuk-
starten uteblir eller pa att man inte langre kan
regleravarvtalet.

Mjukstart

Den elstyrda mjukstarten gor att maskinen startar
utan knyck.

Varvtalsreglering

Varvtalet kan stallas in steglost mellan 1350 och
3800 varv/min med installningsratten (4.1). Pa sa
satt anpassar man skarhastigheten optimalt efter
det aktuella materialet (se kapitel 6).

Konstant varvtal

Det forvalda motorvarvtalet halls elektroniskt kon-
stant. Aven vid belastning uppnas en oférandrad
skarhastighet.

Temperaturskydd

For att skydda mot 6verhettning (att motorn branns
sonder) ar en elektronisk temperaturévervakning
monterad. Innan en kritisk motortemperatur upp-
nas, kopplar sdkerhetselektroniken ifran motorn.
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Nar maskinen har svalnat i ca 3-5 minuter ar den
ater klar att anvanda och kan belastas fullt ut. Nar
maskinen &r igang (tomgang) minskar tiden som
maskinen behover for att svalna betydligt.

5 Instéllningar pa maskinen
Dra alltid ut natkontakten ur eluttaget fore alla
arbeten.

5.1 Utsugskapa AH-RAS115

Pa utsugningsstutsen (4.2) kan ett utsugningsag-
gregat fran Festool med en sugslang med diameter
27 mm anslutas.

Stall alltid in borstkransen (4.3) med vridhandtaget
(4.4) i den riktning som slipdammet blaser.
Montering

— Oppna klamspaken (3.2).

— Satt utsugskapan pa maskinens spannhals (3.3).
— Las klamspaken (3.2)

® Om klamspaken (3.2, 5.2) inte langre gar att
stanga helt, kan du justera den efter att skru-
varna (5.1) lossats.

Placera om vridhandtaget

Vridhandtaget (4.4) kan monteras fast pa bada

sidorna av utsugskapan. Nar den flyttas ska den

ersattas med klamspaken (3.2)

— Lossa skruven (5.1).

— Ta av klamspaken (5.2).

— Skruva ur fyrkantskruven (5.3).

— Lossa vridhandtaget (6.2) med en insexsnyckel
(SW 6).

— Montera klamspaken och vridhandtaget i omvand
ordning pa motsatt sida.

— Stéllin vridhandtaget med lasmuttern (6.1) sa att
det ar lattrorligt.

Byt ut borstinsatsen

Tva olika borstinsatser (6.5) finns tillgangliga

» RAS AHP (484727) Plastborstar

» RAS AHM (484728) Metallborstar (for anvandning
pa gnistbildande material)

Byt ut utslitna borstinsatser i god tid:

— Tryck med en skruvmejsel ut bortinsatsen genom
oppningarna (6.6).

— Sattiennyborstinsats andatillanslaget. Borstar-
nas avfasning maste peka utat.

5.2 Skyddskapa SH-RAS115

For arbeten utan utsug kan skyddskapan SH-RAS115
anvandas.

— Montering - se bild 2.



— Vrid skyddskapan till lampligt lage for arbetet och
dra at den med skruven (1.4).

Anvand alltid det extra handtaget (1.6) vid arbe-
( i ) ten med skyddskapan SH-RAS115.

Det extra handtaget kan valfritt skruvas fast till
hoger eller till vanster pa brytarhuvudet (1.2).

5.3 Utsugning

Under arbetet kan skadligt/giftigt damm uppsta
(exempelvis pa blyhaltig farg, vissa trasorter
och metall).. Att komma i kontakt med eller
andas in detta damm kan utgora en risk for
operatoren eller for personer som befinner
sig i narheten. Beakta sakerhetsforeskrifterna
som galler for resp land. Anslut elverktyget till
en lampligdammutsugningsanordning. Baren
P2-andningsskyddsmask som skydd for hal-
san.
Om explosivt eller sjalvantandligt damm upp-
star vid slipning, ska anvisningarna fran mate-
rialtillverkaren ovillkorligen foljas.

P3 utsugningsstutsen (4.2) kan ett utsugningsag-

gregat fran Festool med en sugslang med diameter

27 mm anslutas.

Stall alltid in borstkransen (4.3) med vridhandtaget

(4.4) i den riktning som slipdammet blaser.

5.4 Montera slipplatta

StickFix-slipplattorna (7.1) har M14-ganga och kan
skruvas pa direkt pa drivspindeln.
Elastic-slipplattan (8.1) skruvas fast pa drivspindeln
med en spannmutter (8.2).
Vanligtvis kan slipplattan skruvas av for hand efter
att man tryckt pa Spindelstopp (1.5). Om slipplattan
skulle sitta fast:
— Ta ut borstinsatsen (6.5).
— F6r in specialnyckeln (6.3) genom sparet (6.4] till
slipplattans nyckelyta.
— Tryck pa Spindelstopp (1.5).
— Lossa slipplattan genom att vrida specialnyck-
eln.
Spindelstoppet far endast aktiveras vid stilla-
staende drivspindel. Motorn farinte slas till nar
spindelstoppet ar nedtryckt.

5.5 Fastsattning av slipmedel

P3 Stickfix-slipskon kan passande Stickfix-slippap-
per och Stickfix-slipduk snabbt och enkelt fastas.
De sjalvhaftande slipmedlen (1.5) tryckes enkelt pa
slipskon (1.7) och halles sakert pa plats av Stickfix-
slipplattans haftbelaggning.

Efter anvandning dras Stickfix-slippapperen enkelt
av igen.

5.6 Montera borstar

Borstarna (7.2) har M14-ganga och kan skruvas fast
direkt pa drivaxeln.

C Anvand alltid skyddskapan SH-RAS115 vid
rundborsten RB-D115 for periferislipning.

6 Arbeta med maskinen

Overbelasta inte maskinen genom att trycka pa
den med for stor kraft! Du far bast slipresultat om
du arbetar med mattligt papressningstryck. Slipef-
fekten och -kvaliteten beror huvudsakligen pa vilket
slippapper man valjer.

For maskiner med elektronik rekommenderar vi

foljande installningar pa installningsratten (4.1):

6

e Jamnslipning av roststallen pa lackerad metall

 Slipning av harda delar i glasfiberforstarkt plast
(begrénsad anvandning)

4-6

* Bortslipning avgammal farg

3-6

» Bortslipning av "antifouling”-farg

« Slipning av tra

2-4

« Slipning av "smorjande” farg/lack

* Mattslipning av tunna tacklacksskikt

* Rengoring av sandsten, betong, formvirke

1-2

* Slipning av termoplastisk plast

* Polering av avlutat tra med slipborste

7  Tillbehor

Anvand endast Festools originaltillbehor och
Festools forbrukningsmaterial som ar avsedda for
den har maskinen, eftersom dessa systemkompo-
nenter ar optimalt anpassade for varandra.

Anvandning av tillbehor och forbrukningsmaterial
fran andra tillverkare kan det leda till samre kvalitet
pa arbetsresultatet och till att garantiansprak ogil-
las. Slitaget pa maskinen och belastningen pa anvan-
daren paverkas av hur maskinen anvands. Skydda
dig sjalv, din maskin och dina garantiformaner
genom att bara anvanda Festools originaltillbehor
och Festools forbrukningsmaterial!

Anvénd endast originalslipskivor fran Festool. Om du
anvander slipskivor av samre kvalitet kan det leda
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till kraftig obalans som forsamrar arbetsresultatet
och okar slitaget pd maskinen.
Artikelnummer for tillbehor och verktyg finns
i Festools katalog eller pa Internet, "www.
festool.com™.

Underhall och skotsel

Dra alltid ut natkontakten ur eluttaget fore alla
arbeten!

Allt underhalls- och reparationsarbete som
kraver att motorns hélje 6ppnas far endast ut-
foras avauktoriserade serviceverkstader.

For att luftcirkulationen ska kunna garanteras maste
kylluftéppningarna i motorns hdélje alltid hallas
oppna och rena.

Maskinen ar utrustad med sjalvfrankopplande spe-
cialkolborstar. Om de ar utnodtta bryts strommen
automatiskt och maskinen stangs av.

8
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- Service och reparation ska endast utforas
av tillverkaren eller serviceverkstader. Se
foljande adress:
www.festool.com/Service

Anvand bara Festools originalreservdelar!
Art.nr nedan:

www.festool.com/Service

EKAT

9

Kasta inte elverktygen i hushallsavfallet! Ta med
maskin, tillbehor och férpackning till tervinnings-
station nar de ar uttjanta! Folj gallande nationella
foreskrifter.

Galler bara EU-lander: Enligt EU-direktiv 2002/96/
EG ska uttjanta elverktyg kallsorteras for miljovanlig
atervinning.

Skrotning

Information om REACh:
www.festool.com/reach



EN

Pyorohiomakone

RAS 115 E

500 W

1350 - 3800 min™'
@ 115 mm saakka

Tekniset tiedot
Teho
Kierrosluku
Hiomalautanen

Kayttoakselin liitantakierre M 14
Paino (ilman kaapelia) 1,6 kg
Suojaluokka g/l

Mainitut kuvat ovat kayttoohjeen alussa.

Symbolit

& Varoitus yleisesta vaarasta

@ Kayta kuulosuojaimial
Kayta suojalaseja.

Lue ohjeet/huomautukset!

1 Maaraystenmukainen kaytto

Kone on maaraysten mukaisesti tarkoitettu puun,
muovin, metallin, kiven, yhdistelmamateriaalien,
maalin/lakan, pohjustusaineen ja vastaavien mate-
riaalien hiomiseen.

Asbestipitoisia materiaaleja ei saa tyostaa.

Sahkoturvallisuuden takia kone ei saa olla kostea
eika sita saa kayttaa kosteassa ymparistossa.

Kayttaja on vastuussa maaraystenvastaisen
kayton aiheuttamista vahingoista ja tapatur-
mista.

2 Turvaohjeet

2.1 VYleiset turvaohjeet

HUOMIO!: Kaikki turvaohjeet ja ohjeet taytyy

lukea. Alla olevien turvaohjeiden ja ohjeiden
noudattamisen laiminlyonti saattaa johtaa sahkois-
kuun, tulipaloon ja/tai vakavaan loukkaantumiseen.
Sailyta kaikki turvaohjeet ja kayttoohjeet huolelli-
sesti.
Turvallisuusohjeissa kaytetty kasite "sahkotyoka-
lu” kasittaa verkkokayttoisia sahkotyokaluja (verk-
kojohdolla) ja akkukayttoisia sahkotydkaluja (ilman
verkkojohtoa).

= Ali koskaan anna lasten kayttaa konetta.

2.2 Konekohtaiset turvaohjeet

- Tama kone on maaraysten mukaisesti tarkoi-
tettu viimeistelyhiontaan tai harjaukseen. Lue

41

kaikki turvaohjeet, ohjeet, kuvat ja kuvaukset,
jotka on toimitettu taman koneen mukana. Jos
seuraavia ohjeita el noudateta, seurauksena voi
olla sahkaisku, tulipalon vaara ja/tai vakava louk-
kaantuminen.

Toita kuten karhennushiontaan, kiillotus tai
erotushionta ei saa tehda talla koneella. Tyot,
joihin konetta ei ole suunniteltu, voivat aiheuttaa
vaaratilanteita ja henkilovahinkoja.

Al3 tydskentele tarvikkeilla, joita Festool ei ole
varta vasten kehittanyt ja tarkoittanut taman
koneen kanssa kaytettaviksi. Vaikka tarvikkeen
pystyisikin kiinnittamaan koneeseen, se ei ole
mikaan takuu turvallisesta kaytosta.

Tarvikkeen sallitun kierrosluvun taytyy olla
vahintaan yhta suuri kuin koneessa ilmoitetun
maksimikierrosluvun. Tarvikkeet, jotka pyorivat
sallittua nopeammin, voivat rikkoutua.

Tarvikkeen ulkohalkaisijan ja vahvuuden taytyy
vastata koneen ilmoitettua kokoaluetta. Vaaran
kokoista tarviketta ei voida suojata tai hallita riit-
tavan hyvin.

Laikkojen, laippojen, tukilautasten ja kaikkien
muiden tarvikkeiden reian halkaisijan taytyy
sopia tarkasti koneen karaan. Tarvikkeet, joiden
reian halkaisija ei ole sopiva, pyorivat epakeski-
sesti, tarisevat liikkaa ja voivat aiheuttaa hallinnan
menetyksen.

Al3 kayta viallisia tarvikkeita. Tarkasta tarvik-
keet ennen jokaista kayttokertaa, esim. hioma-
lautanen murtumien tai halkeamien varalta,
tukilautanen halkeamien ja liiallisen kulumisen
varalta. Jos kone paasee putoamaan, tarkasta
aina sen jalkeen kone ja tarvikkeet vaurioiden
varalta tai korvaa vaurioituneet osat ehjilla.
Siirry itse ja kehota myos muita lahella olevia
henkiloita poistumaan tydvalineen pyorintatason
ulkopuolelle tarvikkeen tarkastuksen ja asen-
nuksen jalkeen ja anna koneen kdyda minuutin
ajan maksimikierrosluvulla. Viallinen tarvike
rikkoontuu tavallisesti taman koeajan aikana.

Kayta henkilokohtaisia suojavarusteita. Kayta
aina tarpeen mukaan suojakilpea tai suojalaseja.
Kayta tarvittaessa hengityssuojainta, kuulosuo-
jaimia, turvakasineita ja suojaessua, joka suojaa
pienilta sinkoutuvilta hioma- ja tydostokappa-
leilta. Suojalasien taytyy pystya pysayttamaan
lentavat sirpaleet, joita muodostuu tyon yhteydes-
sa. Hengitysnaamarin tai hengityssuojalaitteen
taytyy pystya suodattamaan tyossa muodostuvat
polyhiukkaset. Jatkuva, voimakas melu voi johtaa
kuulovaurioihin.



« Pida sivulliset turvallisen valimatkan paassa
tyoalueelta. Kaikkien tyoalueella olevien taytyy
kayttaa henkilokohtaisia suojavarusteita. Tyo-
kappaleen osat tai rikkoutuneet tarvikkeet voivat
sinkoutua ympariinsa ja aiheuttaa vammoja valit-
toman tyoalueen ulkopuolella.

Pida laitteesta kiinni vain sen eristetyista kahva-
pinnoista, kun suoritat tdita, joissa tera saattaa
koskettaa piilossa olevia sahkojohtoja tai omia
laitejohtoja. Kosketus jannitetta johtavaan johtoon
tekee myos metalliset laitteen osat jannitteen
alaisiksi ja aiheuttaa sahkoiskun.

Pida virtajohto kaukana pyorivista osista. Jos
menetat laitteen hallinnan, virtajohto voi katketa
tai takertua kiinni, jolloin syntyy vaara, etta kone
vetaa katesi tai kasivartesi pyoriviin osiin.

Al3 missdin tapauksessa laita konetta syrjaan,
ennen kuin tyovaline on taysin pysahtynyt. Pyo-
riva tyovaline voi koskettaa alustaa ja riistaytya
hallinnastasi.

Al3 anna koneen kiyd3, kun kannat sité sivullasi.
Pyariva tyovaline voi vahingossa tarttua vaatteisiin
ja leikata nain ihoon suuria haavoja.

Puhdista saanndllisesti koneen tuuletusraot.
Jaahdytysilmatuuletin imee polya koneen kote-
loon. Jos sinne keraantyy lilkkaa metallipolya, tasta
voi aiheutua sahkoon liittyvia vaaroja.

Al3 kiyta konetta syttyvien aineiden liheisyydes-
sa. Kipinat voivat sytyttaa aineet palamaan.

teella. Vesi ja muut nestemaiset jaahdytysaineet
voivat aiheuttaa (kuolettavia) sahkoiskuja.

Syyt ja takaiskujen estaminen

Takaisku on pyorivan laikan, hiomalautasen, harjan
tai muun tarvikkeen akillinen reaktio, jos se puristuu
tai tarttuu kiinni. Puristuminen tai kiinnitarttumi-
nen aiheuttaa pyorivan tarvikkeen erittain nopean
pysahtymisen, jonka vastareaktiona hallitsematon
kone pakotetaan varusteen pyorimissuuntaa vastaan
puristuskohdassa.

Jos esimerkiksi hiomalaikka puristuu tai tarttuu
kiinni tyokappaleeseen, laikan reuna voi puristus-
kohdassa kaivautua tyokappaleen pintaan ja laikka
voi ponnahtaa ulos. Laikka voi joko ponnahtaa kayt-
tajaa kohti tai hanesta pois pain, riippuen laikan
pyorimissuunnasta puristuskohdassa. Hiomalaikat
voivat myos katketa.

Takaisku on koneen vaarinkayton ja/tai vaaran
tyoskentelytavan tai kayttoolosuhteiden tulos ja
sita voidaan valttaa noudattamalla oikein seuraavia
varotoimenpiteita.
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= Pida koneesta aina kunnolla kiinni ja aseta keho
ja kasivarret sellaiseen asentoon, etta voit hallita
takaiskuvoimia. Kayta aina lisdkahvaa (mikali kuuluu
toimitukseen), jolla voit hallita optimaalisesti takais-
kuja tai reaktiomomentteja kaynnistyksen yhteydessa.
Kayttaja pystyy hallitsemaan reaktiomomentteja tai
takaiskuja, jos sopivista varotoimenpiteista on huo-
lehdittu.

Al3 missaan tapauksessa laita kattdsi pyorivan
tyovalineen lahelle. Tyovaline voi lyoda takaiskun
yhteydessa kateesi.

Al3 pida vartaloasi alueella, johon kone voi lyoda
takaiskun yhteydessa. Takaisku saa koneen kier-
tamaan laikan pyorimissuuntaa vastaan jumiutu-
miskohdassa.

Ole erityisen varovainen kulmissa, teravissa
reunoissa yms. tehtavissa toissa. Esta tyovalineen
en, teravien reunojen tai takaisinkimmahtaminen
yhteydessa tyovaline jaa herkasti kiinni, mika voi
aiheuttaa hallinnan menetyksen tai takaiskun.
Al3 asenna ketjusahoja puunsahaukseen tai
hammastettuja sahanteria. Sellaiset sahanterat
aiheuttavat usein takaiskuja ja hallinnan mene-
tyksen.

Erityisia turvaohjeita viimeistelyhionnasta

- Ald kaytd viimeistelyhionnassa liian suurta
hiomapyoroa. Seuraa valmistajan ohjeita hio-
mapaperia valitessasi. Liian suuri hiomapaperi,
jonka reunat menevat hiomatallan yli, aiheuttavat
repeytymisvaaran ja voivat johtaa kiinnijaamiseen,
laikan rikkoutumiseen tai takaiskuun.

Erityisia turvaohjeita harjaamisesta

= Ole tarkkana, etta harjakset voivat irrota har-
jasta myos normaalissa kdytossa. Ali ylirasita
harjaksia liian suurella harjan kuormituksella.
Harjakset voivat helposti tunketua ohuiden vaat-
teiden ja/tai ihon lapi.

e Jos suojuksen kayttoa suositellaan teraslanka-
harjoille, estd teraslankaharjan/-laikan kosketus
suojukseen. Teraslankaharjan/-laikan halkaisija
voi suurentua tyokuormituksesta tai keskipako-
voimasta.

2.3 Emissioarvot
EN 60745:n mukaiset arvot ovat tavallisesti:

Aznitaso 82 dBI(A)
Aanen tehotaso 93 dB(A)
Mittausepatarkkuuslisa K=3dB

@ Kayta kuulosuojaimia!



Varahtelyn kokonaisarvot (kolmen suunnan vekto-

risumma) maaritetty EN 60745 mukaan:

Varadhtelyn paastoarvo (3-akselinen) a, = 3,5 m/s?

Epéavarmuus K = 2,5 m/s?

Ilmoitetut paastodarvot (téring, melu)

- ovat koneiden keskinaiseen vertailuun,

- soveltuvat myos kayton yhteydessa syntyvan tari-
na- ja melukuormituksen alustavaan arviointiin,

- edustavat sahkotyokalun paaasiallisia kayttoso-
velluksia.

Arvot voivat kasvaa muiden kayttosovellusten, mui-

den kayttotarvikkeiden tai riittamattoman huollon

takia. Huomioi koneen tyhjakaynti- ja seisonta-ajat!

2.4 Metallin tyosto
Metallia tyostettaessa on noudatettava seuraa-
via toimenpiteita turvallisuussyista:

e Esikytke vikavirta-(FI-, PRCD-) suojakytkin.

» Liita kone sopivaan imuriin.

* Puhdista polykertymat saannollisesti moottori-

kotelosta.
* Kayta suojalaseja.

3 Sahkoliitanta ja kayttoonotto

Verkkojannitteeseen liittyva huomautus: virta-

lahteen jannitteen ja taajuuden on vastattava

koneen tehonilmoituskilven tietoja.

Pohjois-Amerikassa voidaan kayttaa vain Fes-
( i ) tool-koneita, joiden jannite on 120 V/60 Hz.

Paalle-/paaltakytkenta

Paallekytkeminen: tyonna katkaisinta (1.1) eteen-
pain, kunnes se lukittuu.

Paaltakytkeminen: paina katkaisimen (1.1) paasta.
Katkaisimen paalla-asennon lukitus vapautuu ja
katkaisin palautuu pois paalta -asentoon.

4 Elektroniikka

Koneessa on umpiakselielektroniikka, jolla on seu-
raavat ominaisuudet:
Ald kiyta laitetta, jos sen elektroniikassa on
& vika: laitteen kierrosluku voi nousta liian kor-
keaksi. Elektroniikan vian havaitset siita, ettei
laitteen pehmea kaynnistyminen tai kierroslu-
vun saato toimi.

Sujuva kaynnistys

Elektronisesti ohjattu sujuva kaynnistys huolehtii
koneen tasaisesta kaynnistyksesta.

Kierrosluvun saato

Kierroslukua voidaan saataa portaattomasti saa-
topyorasta (4.1) 1350 ja 3800 min~' valilla. Siten voit
sovittaa tyostonopeuden aina tyostettavan kappaleen
mukaan (katso luku 6).

Pysyva kierrosluku

Esivalittu moottorin kierrosluku pysyy elektronisesti
ohjattuna samana. Talla tavoin myos kuormitettuna
saavutetaan samana pysyva tyostonopeus.
Lampotilan varmistus

Ylikuumenemisen (moottorin ylikuumeneminen)
estamiseksi koneessa on elektroninen lampotila-
valvonta. Varmuuselektroniikka sammmuttaa koneen,
ennen kuin moottorin lampatila saavuttaa kriittisen
pisteen. Noin 3-5 minuutin jaahtymisajan jalkeen
kone on taas kayttovalmis ja taysin kuormitettavis-
sa. Koneen pyoriessa (tyhjakaynti) jadhtymisaika
lyhenee oleellisesti.

5 Saddot koneella

Ennen kaikkia koneella suoritettavia toimenpi-
teita verkkopistoke on irrotettava pistorasias-
ta.

5.1 Polynpoistoliitin AH-RAS115

Imuputkeen (4.2) voidaan liittaa Festool-imulaite,
jonka imuletkun halkaisija on 27 mm.

Saada harjareunus (4.3) kiertokahvan (4.4) avulla
aina hiontapolyn kulkusuuntaan.

Asennus

— Avaa kiristysvipu (3.2).

— Aseta polynpoistoliitin koneen kiinnityskaulaan
(3.3).

— Sulje kiristysvipu (3.2)

@ Jos kiristysvipua (3.2, 5.2) ei voi sulkea kunnol-
la, voit saataa sita avattuasi ruuvin (5.1).

Kiertokahvan paikan vaihtaminen

Kiertokahvan (4.4) voi kiinnittaa pélynpoistoliittimen
kummalle tahansa puolelle. Paikkaa vaihdettaessa
se kiinnitetaan kiristysvivun (3.2) paikalle

— Avaa ruuvi (5.1).
— Veda kiristysvipu (5.2] irti.
— Kierra nelikantaruuvi (5.3) irti.

— Irrota kiertokahva (6.2) kuusiokoloavaimella (koko
6).

— Kiinnita kiristysvipu ja kiertokahva toinen toisten-
sa paikoille painvastaisessa jarjestyksessa, kuin
missa irrotit ne.
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— Saada kiertokahvan kevytliikkeisyys vastamutterin
(6.1) avulla sopivaksi.

Harjaosan vaihtaminen
Kéaytettavissa on kaksi erilaista harjaosaa (6.5)
» RAS AHP (484727) Muoviharjaus

» RAS AHM (484728) Metalliharjaus (tyostettaessa
Kipindita muodostavia materiaaleja)

Vaihda kulunut harjaosa ajoissa uuteen:

— Paina harjaosa irti tyontamalla ruuvitaltta auk-
koihin (6.6).

— Aseta uusi harjaosa paikalleen rajoittimeen asti.
Harjasten taytyy talloin osoittaa viistosti ulos-
pain.

5.2 Suojus SH-RAS115

Toissa, joissa el kayteta imurointia, voidaan kayttaa
suojusta SH-RAS115.

— Asennus - katso kuva 2.

— Kaanna suojus kayton kannalta suotuisimpaan
asentoon ja kirista se ruuvilla (1.4) kiinni.

Kayta aina lisdkahvaa (1.6), kun teet tyota kayt-
taen suojusta SH-RAS115

Lisakahva voidaan ruuvata kiinni joko valitys-
osan (1.2) oikealle tai vasemmalle puolelle.

5.3 Polynpoisto

Tyostettaessa saattaa syntya terveydelle haital-
lisia / myrkyllisia polyja (esimerkiksi lyijypitoisia
maaleja taijoitakin puulaatuja ja metalleja tyos-
tettdessa). Joutuminen kosketuksiin ndiden po-
lyjen kanssa tai naiden polyjen hengittaminen
saattaa aiheuttaa vaaran koneen kayttajalle ja
valittomassa laheisyydessa oleville henkildille.
Noudata maakohtaisia turvallisuus- ja tyo-
turvallisuusmaarayksia. Liita koneeseen aina
polyn poistoimu. Kayta oman terveytesi vuoksi
P2-luokan hengityssuojainta.

Jos hiottaessa syntyy rajahdysherkkia tai itses-
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Imuputkeen (4.2) voidaan liittda Festool-imulaite,
jonka imuletkun halkaisija on 27 mm.

Saada harjareunus (4.3) kiertokahvan (4.4) avulla
aina hiontapolyn kulkusuuntaan.

on ehdottomasti noudatettava.

5.4 Hiomalautasen asennus

Stickfix-hiomalautasissa (7.1) on M14-kierre, joten
ne voidaan kiertaa kiinni suoraan kayttokaraan.

Elastic-hiomalautanen (8.1) kiinnitetdan Kkiristys-
mutterilla (8.2) kayttokaraan.

A

Yleensa hiomalautasen voi irrottaa painamalla kara-
jarrua (1.5) kasin. Jos hiomalautanen ei irtoa kéasin:

— Irrota harjaosa (6.5).

— Aseta erikoisavain (6.3) raon (6.4) lapi hiomalau-
tasen avainpintaan.

— Paina karajarrua (1.5).
— Irrota hiomalautanen kiertamalla erikoisavainta.

Kayta karalukkoa vain koneen ollessa sam-
muksissa.

5.5 Hiontavalineen kiinnitys

Stickfix-hiontatasoon voidaan nopeasti ja helposti
kiinnittaa sopiva Stickfix-hiomapaperi ja Stickfix-
hiomakuitukangas.

Itsekiinnittyvat hiontavalineet (1.5) painetaan yk-
sinkertaisesti hiontatasoon (1.7), jolloin ne Stickfix-
hiontatason tarrapinnan ansiosta pysyvat tukevasti
paikoillaan.

Kayton jalkeen Stickfix-hiomapaperit irrotetaan
yksinkertaisesti vetamalla.

5.6 Harjojen kiinnitys
Harjoissa (7.2) on M14-kierre, joten ne voidaan kier-
taa kiinni suoraan kayttoakseliin.

Kun kaytat pyoreaa harjaa RB-D115 kehahion-
taan, kayta aina suojusta SH-RAS115.
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Al3 ylikuormita konetta painamalla sit3 liian kovaal!
Saavutat parhaan hiontatuloksen, kun tyoskentelet
tasaisen voimakkaalla puristuspaineella. Hiontateho
ja -laatu riippuvat oleellisesti oikean hiomatarvik-
keen valinnasta.

Tyoskentely koneella

Elektronisten koneiden kayttoon suosittelemme
seuraavia saatopyoran (4.1) asetuksia:

6

* Maalattujen metalliosien ruostekohtien hionta

« Kovien GFK-osien hionta (soveltuu vain rajoite-
tusti)

4-6

= Vanhojen maalien hiominen pois

3-6

» Anti-Fouling-pinnoitteen poisto

* Maalin hiominen pois

2-4

e "Tahraavan" maalin/lakan hionta

e Ohuiden pintalakkakerrosten hionta

= Hiekkakiven, betonin, verhouslautojen puhdistus



1-2
e Lammossa pehmenevien muovien hiominen
= Petsattujen puupintojen kiillotus hiomaharjalla

7 Lisatarvikkeet

Kayta vain talle koneelle tarkoitettuja alkuperaisia
Festool-tarvikkeita ja Festool-kulutusmateriaaleja,
koska nama jarjestelmakomponentit on sovitettu
parhaalla mahdollisella tavalla toisiinsa.

Toisten valmistajien tarvikkeiden ja kulutusmateri-
aalien kaytto vaikuttaa laadullisesti tyotuloksiin ja
rajoittaa takuuvaatimuksia. Kaytto saattaa kasvattaa
koneen kulumista tai henkilokohtaista rasittumistasi.
Suojaa itseasi, konettasi ja takuuvaatimuksia kayt-
tamalla ainoastaan alkuperaisia Festool-varusteita
ja Festool-kulutusmateriaaleja!

Kayta vain Festoolin alkuperaisia hiomalautasia.
Huonolaatuisten hiomalautasten kaytto saattaa ai-
heuttaa epatasapainoa, joka huonontaa tyotuloksen
laatua ja kohottaa koneen kulumista.

Tarvikkeiden ja tyokalujen tilausnumerot loydat
Festool-luettelosta tai internetista osoitteesta
"www.festool.com®.

8 Huolto ja hoito

C Ennen kaikkia koneella suoritettavia toimenpi-
teita verkkopistoke on irrotettava pistorasiasta!

Kaikki huolto- ja korjaustyot, jotka vaativat
moottorin suojuksen avaamista, on suoritettava
valtuutetussa asiakaspalvelukorjaamossa.

Ilmankierron varmistamiseksi moottorin suojuksen
jaahdytysilma-aukot on aina pidettava vapaina ja
puhtaina.

Koneessa on itsestaan poiskytkeytyvat erikoishiilet.
Kun ne ovat kuluneet loppuun, virta katkeaa auto-
maattisesti, ja kone pysahtyy.

e Huolto ja korjaus vain valmistajan tehtaal-
la tai huoltokorjaamoissa: katso sinua la-
hinna oleva osoite kohdasta: www.festool.
com/Service

EKAT Kayta vain alkuperaisia Festool- varaosia!
Tilausnumero kohdassa:
www.festool.com/Service

9 Havittaminen

Sahkotyokaluja ei saa havittaa sekajatteen mukana!
Toimita kaytosta poistettu kone, tarvikkeet ja pakka-
us ymparistoa saastavaan kierratykseen. Noudata
maakohtaisia maarayksia.

Koskee vain EU-maita: Kaytosta poistetut sahko-
tyokalut ovat EU-direktiivin 2002/96/EY mukaan
lajiteltavaa jatetta, joka on asianmukaisesti ohjattava
ymparistoa saastavaan kierratykseen.

REACHh:iin liittyvat tiedot:
www.festool.com/reach
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Rotationssliber

Tekniske data RAS115E
Effekt 500 W
Hastighed 1350 - 3800 min""
Slibeskiver optil@ 115 mm
Tilslutningsgevind for drivakslen M 14
Vaegt (uden kabel) 1,6 kg
Kaplingsklasse @/

De angivne illustrationer findes i tillaegget til brugs-
anvisningen.

Symboler

@ Baer hgrevaern!
-
‘ Brug beskyttelsesbriller.

Laes vejledning/anvisninger!

1

Bestemmelsesmaessigt er maskinen beregnet til
slibning af tree, kunststof, metal, sten, komposit-
materiale, maling/lak, spartelmasse og lignende
materialer.

Advarsel om generel fare

Bestemmelsesmassig brug

Asbestholdige materialer ma ikke bearbejdes.

Af hensyn til den elektriske sikkerhed ma maskinen
ikke blive fugtig eller anvendes i fugtige omgivel-
ser.

AN

2

Brugeren haefter for skader og uheld, som fglge
af ikke-bestemmelsesmaessig brug.

Sikkerhedsanvisninger

2.1 Generelle sikkerhedsanvisninger

0BS! Laes alle sikkerhedsanvisninger og
instrukser. | tilfaelde af manglende overhol-
delse af advarslerne og instrukserne er der risiko
for elektrisk stgd, brand og/eller alvorlige person-
skader.
Opbevar alle sikkerhedsanvisninger og vejlednin-
ger til senere brug.
Detiadvarselshenvisningerne benyttede begreb ,.el-
veerktgj” refererer til netdrevet el-vaerktgj (med net-
kabel) og akkudrevet el-vaerktgj (uden netkabel).
= Lad aldrig bgrn betjene maskinen.

46

2.2 Maskinspecifikke sikkerhedsanvisninger

e Bestemmelsesmassigt er denne maskine be-
regnet til finslibning eller bgrstning. Laes alle
sikkerhedsanvisninger, vejledninger, figurer og
beskrivelser, som fglger med maskinen. Over-
holdes nedenstdende anvisninger ikke, er der
risiko for elektrisk stgd, brand og/eller alvorlige
kvaestelser.

Arbejder som skrubslibning, polering eller
skaering ma ikke udfsres med denne maskine.
Arbejder, som maskinen ikke er konstrueret til,
udger fare og kan medfgre personskade.

Undga at bruge tilbehgr, som ikke er specielt ud-
viklet af Festool og beregnet til denne maskine.
Selvom en tilbehgrsdel kan anbringes pa maski-
nen, er der ikke garanti for en risikofri drift.

Tilbehgrets tilladte omdrejningstal skal vaere
mindst sa hgjt som det maksimale omdrejnings-
tal, der er angivet pa maskinen. Tilbehgrsdele,
som drejer hurtigere end tilladt, kan briste.

Tilbehgrets udvendige diameter og tykkelse skal
ligge inden for de angivne stgrrelser for maski-
nen. Tilbehgr med forkerte mal kan ikke beskyttes
tilstraekkeligt eller styres ordentligt.

Huldiameteren pa skiver, flanger, stgtteskiver og
alt andet tilbehgr skal passe ngjagtigt til maski-
nens spindel. Tilbehgr med forkert huldiameter
roterer uregelmaessigt og vibrerer for meget. Des-
uden kan man miste kontrollen over maskinen.

Undga at bruge beskadiget tilbehor. Kontrollér
for hver ibrugtagning tilbehgr som slibetallerken
for brud eller ridser og stgtteskiver for ridser og
udpraeget slitage. Kontrollér ogsa maskinen og
tilbehgret for beskadigelse, hvis dele er faldet
ned, eller monter ubeskadiget tilbehgr. Brugeren
og personerne i narheden bgr stille sig uden
for vaerktgjets rotationsomrade efter kontrol og
montering af tilbehgr og lade maskinen kgre et
minut ved maksimalt omdrejningstal. Beskadiget
tilbehgr brister normalt i lgbet af denne testtid.

Brug personlige varnemidler. Brug, alt efter
anvendelsesformal, beskyttelsesskaerm eller
beskyttelsesbrille. Hvis det er formalstjenligt,
baeres der andedraetsmaske, hgrevaern, beskyt-
telseshandsker og et arbejdsforklaede, som er
egnet som prelbeskyttelse mod sma slibe- eller
vaerktgjsdele. Beskyttelsesbrillen skal kunne
stoppe de flyvende partikler, som opstar under
forskellige arbejder. Andedraetsmasken eller an-
dedraetsvaernet skal kunne filtrere de partikler,
som opstar under arbejdet. Vedholdende, staerk
stgjbelastning kan fgre til tunghgrighed.

Serg for, at personer ved siden af har en sikker
afstand til arbejdsomradet. Enhver, som befinder



sigi arbejdsomradet, skal bruge personlige vaer-
nemidler. Dele fra arbejdsemnet eller det brudte
tilbehgr kan slynges ud og forarsage kvaestelser
uden for det umiddelbare arbejdssted.

« Hold kunimaskinen ved de isolerede grebsflader
under udfgrelse af arbejde, hvor der er risiko
for, at skaerevaerktgjet rammer skjulte strom-
ledninger eller sit eget maskinkabel. Kontakt
med en spaendingsferende ledning seetter ogsa
strgm til de metalliske maskindele og medfgrer
elektrisk stgd.

= Hold streamkablet vaek fra roterende dele. Hvis du
mister kontrollen over maskinen, er der risiko for,
at stremkablet adskilles og bliver haengende, og
din hand eller arm kan blive trukket ind mellem
de roterende dele.

« Laeg aldrig maskinen vak, s lange varktgjet
bevaeger sig. Roterende vaerktg) kan haegte sig
fast pa opbevaringspladsen og bringe maskinen
ud af kontrol.

= Lad aldrig maskinen kgre, nar De bzerer den. En
tilfeeldig bergring kan fa det roterende veerktgj til
at haegte sig fast i tgjet, sa veerktgjet kan pafore
dig alvorlige snitsar.

- Renggr regelmaessigt ventilatorgaellerne pa
maskinen. Kgleluftventilatoren suger stgv ind i
maskinen, og stgrre aflejringer af metalstgv kan
udggre elektrisk fare.

= Anvend ikke maskineninarheden af breendbare
stoffer. Gnister kan antaende disse stoffer.

* Brug ingen varktgjer, som skal koles med vee-

ske. Vand eller andre flydende kglemidler kan
fremkalde (dgdelige) elektriske stad.

Arsag og forebyggelse af tilbageslag

Et tilbageslag er en pludselig reaktion pa fastklem-
ning eller fastspaending af en roterende skive, stgt-
teskive, bgrste eller andet tilbehgr. Fastklemningen
eller fastspaendingen far meget hurtigt det roterende
tilbehgr til at sta stille, der som modreaktion far en
ukontrolleret maskine til at accelerere mod tilbehg-
rets rotationsretning pa klemmestedet.

Klemmer eller haegter en bagskive sig for eksempel
fast i arbejdsemnet, kan skiven gnave sig ind i ar-
bejdsemnets overflade pa klemmestedet, hvorefter
skiven kan springe ud eller blive sldet ud. Skiven
kan enten springe hen imod eller vaek fra brugeren
alt efter skivens rotationsretning pa klemmestedet.
Bagskiver kan ogsa ga i stykker.

Ettilbageslag sker som falge af misbrug af maskinen
og/eller forkert arbejdsmade eller brugsanvisning
og kan undgas ved at fglge nedenstaende forholds-
regler ngje.

< Hold altid fat i maskinen, og placer kroppen og
armene sadan, at kraefterne fra et tilbageslag
kan kontrolleres. Brug altid det ekstra handgreb,
safremt medleveret, ved start af maskinen for
dermed bedre at kunne kontrollere tilbageslag
eller reaktionsmomenter. Brugeren kan kontrol-
lere reaktionsmomenter eller tilbageslag, hvis der
treeffes passende forholdsregler.

= Placer aldrig handen i narheden af roterende
veerktgj. Verktgj kan sla tilbage hen over han-
den.

= Sta aldrig i det omrade, som maskinen vil be-
vage sig hen imod i tilfeelde af et tilbageslag. Et
tilbageslag vil fa maskinen til at accelerere mod
skivens rotationsretning pa klemmestedet.

« Vaer sarligt agtpagivende ved arbejder i hjgr-
ner, skarpe kanter osv. Undga tilbagespring og
fastlasning af vaerktgjet, som anvendes. Hjgrner,
skarpe kanter eller tilbagespring kan let fa det
roterende veerktgj til at haegte sig fast, s man
mister kontrollen over maskinen, eller der udlgses
et tilbageslag.

e Monter aldrig en kadesav til traeskaering eller
fortandede savklinger. Sadanne klinger forar-
sager ofte tilbageslag og medfgrer, at man mister
kontrollen over maskinen.

Sarlige sikkerhedsanvisninger til finslibning

e Anvend ikke overdimensioneret slibepapir ved
finslibning. Fglg producentens angivelser ved
valg af slibepapir. For stort slibepapir, som gar
ud over slibesalen, udger en fare for at skeere
sig og kan medfgre fastklemning, skivebrud eller
tilbbageslag.

Szrlige sikkerhedsanvisninger til bgrstning

= Var opmaerksom pa, at trade ogsa kan blive slyn-
get vk fra bgrsten ved almindelig anvendelse.
Overbelast ikke tradene ved for stor belastning
af bgrsten. Tradene kan let treenge gennem tyndt
tgj og/eller treenge ind i huden.

= Skal der anvendes en beskyttelseskappe til
stalbgrsterne, skal enhver kontakt mellem
stalbgrsten/-skiven og beskyttelseskappen
undgas. Diameteren pd stalbgrster/-skiver kan
blive forstgrret som fglge af arbejdskraefterne og
centrifugalkraefterne.

2.3 Emissionsvaerdier
De malte vaerdier iht. EN 60745 ligger typisk pa:

Lydtrykniveau 82 dB(A)
Lydeffektniveau 93 dB(A)
Maleusikkerhedstillaeg K=3dB

@ Baer hgrevaern!
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Samlet vibration (vektorsum af tre retninger) malt
iht. EN 60745:

Vibrationsemission (3-akset) a, =3,5m/s?
Usikkerhed K=25m/s?
De angivne emissionsveerdier (vibration, stgj)
bruges til sammenligning af maskiner,

men kan ogsa bruges til en forelgbig bedgmmel-
se af vibrations- og stgjbelastningen ved brug.
reprasenterer de vigtigste anvendelsesformal
for elvaerktgjet.

En forhgjelse er mulig ved andre formal, med
andre indsatsveerktgjer eller ved utilstraekkelig
vedligeholdelse. Veer opmaerksom pd maskinens
tomgangs- og stilstandstider!

2.4 Metalbearbejdning

Af hensyn til sikkerheden skal fglgende sikker-
hedsforanstaltninger overholdes ved bearbejd-
ning af metal:
e Tilslut maskinen via et fejlstremsrelae (HFI-
relae).

e Slut maskinen til et egnet udsugningsaggregat.

* Renggr regelmaessigt maskinen for stgvaflejringer
I motorhuset.

= Brug beskyttelsesbriller.

3 Elektrisk tilslutning og idrifttagning

Vaer opmaerksom pa netspandingen: Strgm-
kildens spaending og frekvens skal stemme
overens med oplysningerne pa maskinens
typeskilt.

| Nordamerika ma der kun bruges Festool-
maskiner med spaendingsangivelsen 120 V/60
Hz.

Til-/frakobling

Tilkobling: Skub kontakten (1.1) frem, indtil den gar
I indgreb.

Frakobling: Tryk pa enden af kontakten (1.1). Fast-
lasningen i TIL-positionen lgsnes, og kontakten
returnerer til FRA-positionen.

A Elektronik

Maskinen er forsynet med en helperiodeelektronik
med fglgende egenskaber:

AN

Arbejd underingen omstaendigheder med ma-
skinen, hvis elektronikken er defekt, eftersom
der kan opsta en for hgj omdrejningshastig-
hed. Man kan genkende defekt elektronik pa
manglende blgdstart eller hvis en regulering af
omdrejningshastigheden ikke er mulig.
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Softstart

Den elektronisk styrede softstart sgrger for, at ma-
skinen starter uden ryk.

Hastighedsregulering

Med stillehjulet (4.1) kan hastigheden indstilles
trinlgst mellem 1350 og 3800 min~'. Derved kan du
foretage en optimal tilpasning af skeerehastigheden
til det givne arbejdsemne (se kapitel 6).

Konstant omdrejningstal

Det forvalgte omdrejningstal holdes konstant ved
hjeelp af elektronikken. Derved holdes en jaevn skae-
rehastighed 0gsa under belastning.

Temperatursikring

For at beskytte mod overophedning (sammenbraen-
ding af motoren) er der indbygget en elektronisk
temperaturovervagning. Fgr motortemperaturen
nar et kritisk niveau, kobler sikkerhedselektronikken
motoren fra. Efter en afkglingstid pa ca. 3-5 minutter
er maskinen atter driftsklar med fuld belastnings-
evne. Afkglingstiden bliver vaesentlig kortere, hvis
motoren er i gang (tomgang).

5 Indstillinger pa maskinen

Traek altid netstikket ud af stikkontakten fgr
( i ) arbejde pa maskinen.
5.1 Udsugningskappe AH-RAS115

Pa udsugningsstudsen (4.2) kan der tilsluttes et
Festool-udsugningsaggregat med en udsugnings-
slange med en diameter pa 27 mm).

Indstil altid bgrstekransen (4.3) med drejegrebet (4.4)

I slibestgvets bevaegelsesretning.

Montering

— Lgsn klemarmen (3.2).

— Anbring udsugningskappen pa maskinens spaen-
dehals (3.3).

— Luk klemarmen (3.2)

®

Flytning af drejegreb
Drejegrebet (4.4) kan fastggres pa begge sider af ud-

sugningskappen. Hvis det flyttes, skal det udskiftes
med spandearmen (3.2).

— Lgsn skruen (5.1).
— Treek spandearmen (5.2) af.
— Skru firkantskruen (5.3) ud.

— Losn drejegrebet (6.2) med en unbraconggle (str.
6).

Hvis speendearmen (3.2, 5.2) ikke laengere kan
lukkes helt, kan du justere denne, nar du har
lgsnet skruen (5.1).



— Monter spaendearmen og drejegrebet i omvendt
reekkefglge pa den modsatte side.

— Indstil med kontramgtrikken (6.1), at drejegrebet
er let at bevaege.

Udskiftning af bgrsteindsats

Der er to forskellige bgrsteindsatser (6.5)
» RAS AHP (484727) Kunststofbarster

» RAS AHM (484728) Metalbgrster (til brug ved ma-
terialer, der fremkalder gnister)

Udskift en slidt bgrsteindsats i god tid:
— Tryk bgrsteindsatsen ud ved at stikke en skrue-
traekker ind gennem hullerne (6.6).

— Isaten ny bgrsteindsats (indstil anslag). Barsterne
skal isaettes, sa deres skra side vender ud ad.

5.2 Beskyttelseskappe SH-RAS115

Hvis der arbejdes uden udsugning, kan beskyttel-
seskappen SH-RAS115 anvendes.

— Montage - se billede 2.

— Drej beskyttelseskappen i den bedst mulige posi-

tion for det arbejde, der skal udfgres, og fastspaend
den med skruen (1.4).

Brug altid det ekstra handgreb (1.6), narderar-
bejdes med beskyttelseskappen SH-RAS115.

Det ekstra handgreb kan enten skruesi til hgjre
eller venstre pa gearhovedet (1.2).

5.3 Udsugning

Underarbejdet kan der dannes skadeligt/giftigt
stov (f.eks. blyholdig maling, visse traesorter og
metal). Bergring eller indanding af dette stov
kan veere til fare for brugeren eller personer,
som opholder sig i naerheden. Overhold de til
enhver tid gaeldende nationale sikkerhedsfor-
skrifter. Forbind el-veerktgjet med et passende
udsugningsanlaeg. Brug en P2-andedraetsma-
ske for at undga skade pa helbredet.
Hvis der under slibearbejdet dannes eksplosiv

& eller selvanteendelig stgv, skal materialeprodu-
centens anvisninger vedrgrende bearbejdning
altid fglges.

Pa udsugningsstudsen (4.2) kan der tilsluttes et

Festool-udsugningsaggregat med en udsugnings-

slange med en diameter pa 27 mm).

Indstil altid bgrstekransen (4.3) med drejegrebet (4.4)

I slibestgvets bevaegelsesretning.

5.4 Montering af slibeskive
Stickfix-slibeskiverne (7.1) er forsynet med et gevind
M14 og kan skrues direkte pa drivspindlen.
Elastic-slibeskiven (8.1) skrues pa drivspindlen med
en spandemgtrik (8.2).

Normalt kan slibeskiven skrues af med handen, nar
du har trykket pa spindelstoppet (1.5). Hvis slibeski-
ven imidlertid sidder fast:

— Tag bgrsteindsatsen (6.5] ud.

— Seet specialngglen (6.3) pa slibeskivens nggleflade
ved at fgre den ind gennem slidsen (6.4).

— Tryk pa spindelstoppet (1.5).
— Losn slibeskiven ved at dreje pa specialngglen.

Spindelstoppet ma kun aktiveres, nar veerktgjs-
holderen star stille. Motoren ma ikke teendes,
sa laenge spindelstoppet er trykket ind.

5.5 Pasaetning af slibepapir
Pa Stickfix-slibesalen kan man hurtig pasaette de

passende Stickfix-slibepapirer og Stickfix-slibe-
leerred.

De selvholdende slibemidler (1.5) trykkes kun pa
slibesalen (1.7) og fastholdes sikkert af den burrede
Stickfix-slibesal.

Efter brug treekkes Stickfix-slibepapiret ganske
enkelt af igen.

5.6 Montering af bgrster

Borsterne (7.2) er forsynet med et gevind M14 og
kan skrues direkte pa drivakslen.

Brug altid beskyttelseskappen SH-RAS115ved
anvendelse af rundbgrsten RB-D115 til perife-
rislibning.

6 Arbejde med maskinen

Overbelast ikke maskinen ved at trykke for hardt
pa den! Du opnar det bedste sliberesultat, hvis du
arbejder med et moderat tryk pa maskinen. Slibe-
ydelsen og -kvaliteten afhaenger fgrst og fremmest
af et korrekt valg af slibemidler.

Til maskiner med elektronik anbefaler vi fglgende
indstillinger pa stillehjulet (4.1):

6

« Slibning af ruststeder pa lakerede metalemner

 Slibning af harde GFK-emner (kun delvist veleg-
net)

4-6

* Fjernelse af gammel maling

3-6

* Fjernelse af antifoulingmaling

« Slibning af trae

2-4

« Slibning af "smgrende” maling/lak
* Grovslibning af tynde daeklaklag
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= Renggring af sandsten, beton og forskallingsma-
teriale

1-2
= Slibning af termoplastiske kunststoffer
= Udglatning af afsyret tree med slibebgrste

7 Tilbehgr

Anvend udelukkende det originale Festool-tilbehgr
og Festool-forbrugsmateriale, som er beregnet til
maskinen, da disse systemkomponenter er tilpasset
optimalt til hinanden.

Ved anvendelse af tilbehgr og forbrugsmateriale af
andre maerker skal man regne med en forringelse af
arbejdsresultaterne og en begraensning af garantien.
Alt efter anvendelse kan maskinen opslides hurti-
gere eller brugeren belastes mere end ngdvendigt.
Pas derfor pa dig selv, maskinen og garantien ved
udelukkende at anvende originalt Festool-tilbehgr
og Festool-forbrugsmateriale!
Anvend udelukkende originale bagskiver fra Festool.
Anvendelsen af ringere bagskiver kan medfgre be-
tydelig ubalance, sa arbejdets kvalitet forringes og
maskinen slides mere.

Bestillingsnumrene for tilbehgr og veerktgj kan

du finde i dit Festool-katalog eller pa internet-

tet under "www.festool.com”.

8 Vedligeholdelse og pleje

Treek altid netstikket ud af stikkontakten far
arbejde pa maskinen.

Vedligeholdelses- og reparationsarbejder, der
kraever at motorhusets abnes, ma kun foreta-
ges af et autoriseret servicevaerksted.

For at sikre luftcirkulationen skal kgleluftabningerne
i motorhuset altid holdes frie og rene.

Maskinen er udstyret med specialkul, der kobler
automatisk fra. Nar disse er slidt, foretages en
automatisk stramafbrydelse, og maskinen standses.

. Kundeservice og reparationer ma kun
udfgres af producenten eller servicevaerk-
steder: Naermeste adresse finder De pa:
www.festool.com/Service

EKAT Brug kun originale Festoolreservedele!
Best.-nr. finder De pa:
www.festool.com/Service

9 Bortskaffelse

El-vaerktgj ma ikke bortskaffes med almindeligt
husholdningsaffald! Maskine, tilbehgr og embal-
lage skal tilfgres en miljgvenlig form for genbrug!
Overhold de gaeldende nationale regler.

Kun EU: | henhold til det europaeiske direktiv
2002/96/EF skal brugt el-vaerktgj indsamles saerskilt
og tilfgres en miljgvenlig form for genbrug.

Informationer om REACh:
www.festool.com/reach
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QD

Rotasjonssliper

Tekniske spesifikasjoner RAS 115 E
Effekt 500 W
Turtall 1350-3800 o/min
Slipetallerken inntil 115 mm @
Tilkoblingsgjenge for drivaksel M 14
Vekt (uten kabel) 1,6 kg
Beskyttelsesklasse g/n

De oppgitte illustrasjonene finnes fremst i bruks-
anvisningen.

Symboler
Bruk vernebriller.
Anvisning/les merknader!

1

Maskinen er tiltenkt til sliping av tre, plast, metall,
stein, komposittmaterialer, maling/lakk, sparkel-
masse og lignende materialer.

Materialer som inneholder asbest, skal ikke bear-
beides.

Advarsel mot generell fare

Bruk hgrselvern!

Definert bruk

Pa grunn av den elektriske sikkerheten skal mas-
kinen ikke utsettes for fukt og ikke brukes i fuktige
omgivelser.

AN

2

Brukeren er selvansvarlig for skader og ulykker
som skyldes ikke forskriftsmessig bruk.

Sikkerhetsforskrifter

2.1 Generell sikkerhetsinformasjon

& 0BS! Les gjennom alle anvisningene. Feil ved
overholdelsen av nedenstdende anvisninger

kan medfgre elektriske stgt, brann og/eller alvorlige

skader.

Oppbevar alle sikkerhetsmerknader og anvisnin-

ger for fremtidig bruk.

Det nedenstaende anvendte uttrykket «elektroverk-

toy» gjelder for strgmdrevne elektroverktgy (med

ledning) og batteridrevne elektroverktgy (uten led-

ning).

e La aldri barn bruke maskinen.
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2.2 Spesifikke sikkerhetsanvis-
ninger for maskinen

= Denne maskinen er konstruert for finsliping, og
barsting. Les alle sikkerhetsanvisninger, veiled-
ninger, illustrasjoner og beskrivelser som fglger
med maskinen. Hvis de fglgende veiledningene
ikke fglges, kan det fgre til elektrisk stgt, brann
og/eller alvorlige skader.

Arbeid som rubbing, polering eller kapping skal
ikke utfgres med denne maskinen. Arbeid som
maskinen ikke er konstruert for, kan fgre til fare
0g personskader.

Bruk ikke tilbehgr som ikke er spesielt utviklet
av Festool og konstruert for denne maskinen.
Selv om en tilbehgrsdel kan festes til maskinen,
er det ingen garanti for trygg bruk.

Tillatt turtall for tilbehgret ma vaere minst like
stort som maksimalt turtall oppgitt pa maskinen.
Tilbehgrdeler som roterer raskere enn tillatt, kan
brytes opp i fragmenter.

Den ytre diameteren og tykkelsen pa tilbehgret
ma ligge innenfor oppgitt sterrelsesomrade for
maskinen. Tilbehgr med feil dimensjoner kan
ikke beskyttes eller beherskes pa tilfredsstillende
mate.

Hulldiameteren for slipepapir, flenser, stgttetal-
lerkner og alt annet tilbehgr ma passe ngyaktig
tilmaskinens spindel. Tilbehgr som ikke har riktig
hulldiameter gar ikke jevnt, vibrerer for mye og kan
fgre til at du mister kontroll over maskinen.

Ikke bruk defekt tilbehgr. Kontroller alltid tilbe-
her og slipetallerkner for eventuelle brudd eller
sprekker, og stgttetallerkner for sprekker og
slitasje for du tar maskinen i bruk. Kontroller om
maskinen eller tilbehgret ble skadet etter even-
tuelle fall eller monter uskadd tilbehgr. Hold deg
selv og andre personer utenfor rotasjonsomradet
til verktayet etter at du har kontrollert monterin-
gen av tilbehgr, og la maskinen sa ga et minutt pa
maksimalt turtall. Skadd tilbehgr gar vanligvis i
stykker i lgpet av denne testtiden.

Bruk personlig verneutstyr. Bruk, alt etter
bruksomrade, ansiktsmaske eller vernebrille.
Bruk munnbind, hgrselsvern, sikkerhetshansker
og arbeidsforkle som er egnet som beskyttelse
mot slipe- eller emnedeler som slynges ut, nar
det er hensiktsmessig. Vernebrillene ma veere
sterke nok til @ skjerme mot flygende emnedeler
som kan oppsta ved ulike typer arbeid. Andedretts-
maske eller andedrettsapparat ma vaere egnet til
a filtrere partiklene som oppstar under arbeidet.
Vedvarende, sterk stgy kan fgre til tunghgrthet.



Hold personer pa sikker avstand fra arbeidsom-
radet. Alle i arbeidsomradet ma bruke personlig
verneutstyr. Deler av emnet eller det skadete
tilbehgret kan slynges ut og fgre til skade utenfor
den umiddelbare arbeidsplassen.

Maskinen ma bare holdes i de isolerte gripefla-
tene nar du utferer arbeid der skjaereverktgyet
kan komme til a treffe skjulte stromledninger
eller maskinens egen stremkabel. Kontakt med
en spenningsfgrende ledning setter ogsa metal-
liske maskindeler under spenning og gir elektrisk
stat.

Hold stremkabelen unna roterende deler. Hvis
du mister kontrollen, kan stréemkabelen kappes
eller henge seg opp og handen eller armen kan
bli dratt in i de roterende delene.

Ikke legg maskinen fra deg for verktgyet har
stanset helt. Roterende verktgy kan sette seg fast
der du legger fra deg maskinen og fgre til at du
mister kontrollen over maskinen.

Ikke la maskinen ga mens du baerer den med deg.
Hvis du skulle koomme borti noe, kan det roterende
verktgyet henge seg opp i kleerne dine og fare til
at du skjeerer deg stygt pa verktoyet.

Rengjgr ventilasjonsdpningene pa maskinen
regelmessig. Ventilatoren suger stgv inn i mas-
kinhuset. For mye metallstgv kan fgre til fare i det
elektriske anlegget.

Ikke bruk maskineninzerheten avbrennbare ma-
terialer. Gnister kan antenne disse materialene.

Ikke bruk verktgy som ma avkjoles med vann

eller annen vaeske. Vann eller andre kjglevaesker
kan fare til (dgdelige) elektriske stgot.

Arsaker til og forebygging av rekyl

Rekyl er en plutselig reaksjon som oppstar nar en
roterende skive, en stgttetallerken, en bgrste eller
annet tilbehgr har klemt seg fast eller hengt seg
opp. Innklemming eller fastklemming fgrer til at
det roterende tilbehgret stanser sveert raskt, og en
ukontrollert maskin akselererer mot rotasjonsret-
ningen til tilbehgret som en motreaksjon.

Hvis for eksempel en slipeskive klemmes eller set-
ter seg fast mot verktgyet, kan skiven grave seg inn
I verktgyoverflaten rundt klemmepunktet og fgre til
at skiven arbeider seg ut eller slas ut. Skiven kan
enten slynges mot eller vekk fra brukeren, avhengig
av rotasjonsretningen til skiven pa klempunktet.
Slipeskiver kan ogsa brekke.

Rekyl er resultat av et misbruk av maskinen og/eller
ukyndig arbeidsmate eller bruk og kan unngas ved
at du fglger sikkerhetsforanstaltningene nedenfor.
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Hold maskinen alltid godt fast og plasser krop-
pen og armen slik at du kan kontrollere kreftene
i rekylen. For optimal kontroll av rekyl eller reak-
sjonsmomenter ved start, bgr du alltid bruke ek-
strahandtaket, sa sant det falger med. Brukeren kan
kontrollere reaksjonsmomenter eller rekylkrefter
hvis de tar egnede forholdsregler.

Plasser aldri handen i naerheten av roterende
verktgy. Verktgy kan sl tilbake over handen.

Plasser ikke kroppen innenfor det omradet som
maskinen vil bevege seg i ved rekyl. Ved en rekyl
akselererer maskinen mot skivens rotasjonsretning
i klempunktet.

Var spesielt forsiktig ved arbeid i hjgrner, i
narheten av skarpe kanter osv. Unnga at verk-
toyet hopper tilbake eller setter seg fast. Hjgrner,
skarpe kanter eller sneiing forarsaker ofte at det
roterende verktgyet henger seg fast og fgrer til tap
av kontrollen over maskinen eller rekyl.

Monter ikke kjedesager for a skjzere i tre eller
sagblad med tenner. Slike sagblad forarsaker ofte
rekyl og tap av kontroll over maskinen.

Spesielle sikkerhetsanvisninger for finsliping

» Bruk ikke overdimensjonert slipepapir ved fin-
sliping. Folg anvisningene fra produsenten ved
valg av slipepapir. For stort slipepapir som stikker
ut over slipesalen innebaerer fare for kutt og kan
fgre til at maskinen henger seg opp eller brudd
pa skiven eller rekyl.

Spesielle sikkerhetsanvisninger for bgrsting

« Var oppmerksom pa at trader fra bgrsten kan
slynges ut ogsa ved normal bruk. Ikke overbe-
last tradene ved for stor belastning pa bgrsten.
Tradene trenger lett gjennom tynne klaer og/eller
inn i huden.

Hvis du bruker vernedeksel for stalbgrstene, for-
hindrer du all kontakt mellom stalbgrsten/-ski-
ven og vernedekslet. Diameteren pa stalbgrster/-
skiver kan forstgrres ved gkt arbeidskraft og
sentrifugalkraft.

2.3 Emisjonsverdier
Typiske verdier (beregnet etter EN 60745]:

Staytrykkniva 82 dB (A
Lydeffektniva 93 dB (A)
Maleawvikstillegg K=3dB

@ Bruk hgrselvern!



Totale svingningsverdier (vektorsum fra tre retnin-

ger) beregnet i henhold til EN 60745:

Svingningsemisjonsverdi

(treakset) a, =3,5m/s?

Usikkerhet K=2,5m/s?

De angitte emisjonsverdiene (vibrasjon, stay)

- brukes til a sammenligne maskiner,

- men kan ogsa brukes til en forelgpig vurdering
av vibrasjons- og stgybelastning ved bruk,

- og representerer de viktigste bruksomradene
for elektroverktgyet.

En gkning er mulig ved annet bruk, med annet

innsatsverktgy eller ved utilstrekkelig vedlikehold.

Veer oppmerksom pa maskinens tomgangs- og

stillstandsperioder!

2.4 Metallbearbeiding
Ved bearbeiding av metall skal fglgende sik-
kerhetstiltak treffes:

e Forkobling av jordfeilbryter (FI, PRCD-).

» Koble maskinen til et egnet avsug.

= Rengjgr maskinen for stgvi motorhuset med jevne
mellomrom.

e Bruk vernebriller.

3 Elektrisk tilkobling og igangsetting

Vaer oppmerksom pa nettspenningen: Spen-
ning og frekvens for strgmkilden ma stemme
overens med opplysningene pa maskinens
typeskilt.

I Nord-Amerika er det kuntillatt a bruke Festool-
maskiner med spenningsangivelse 120V/60 Hz.
Sla pa og av
Sla pa: Skyv bryteren (1.1) fremover til den gar i
inngrep.
Sla av: Trykk pa enden av bryteren (1.1). Lasingen

[ P,&-posisjon slettes og bryteren gar tilbake i AV-
posisjon.

4 Elektronikk

Maskinen arbeider med en fullbglgeelektronikk som
har fglgende egenskaper:

lkke bruk maskinen nar det er feil pa elektro-
nikken. Trtallet kan ellers bli for hgyt. Hvis det
er feil pa eletronikken gar maskinen ikke jevnt,
eller turtallet kan ikke justeres.

Myk oppstart

Elektronisk styrt myk start sgrger for at maskinen
starter uten a rykke til.

Omdreiningstallsjustering

Turtallet kan stilles trinnlgst inn mellom 1350 og
3800 min' ved hjelp av stillhjulet (4.1). Dermed kan
du tilpasse kuttehastigheten optimalt til hvert ma-
teriale (se kapittel 6).

Konstante omdreiningstall

Forhandsinnstilt motorturtall holdes konstant ved
hjelp av elektronikken. Dermed forblir kuttehastig-
heten jevn ogsa ved belastning.

Temperatursikring

En elektronisk innebygd temperaturovervakning be-
skytter mot overopphetning (at motoren gar varm).
Fgr motoren nar en kritisk temperatur, slar sikker-
hetselektronikken motoren av. Etter en avkjglingstid
pa ca. 3-5 minutter, kan maskinen tas i bruk igjen
og er helt funksjonsdyktig. Nar maskinen er i gang
(tomgang) reduseres avkjglingstiden betraktelig.

5 Innstillinger pa maskinen

Trekk nettstgpselet ut av vegguttaket for alle
typer arbeid pa maskinen!

5.1 Avsugshette AH-RAS115

Til avsughetten (4.2) kan det tilkobles et Festool
avsugapparat med slangediameter pa 27 mm.

Sett bgrstekransen (4.3) med dreiehandtaket (4.4)
alltid i samme retning som slipestgvet svever.
Montasje

— Rpne hendelen (3.2).

— Sett avsugshetten pa maskinens spennhals
(3.3).

— Lukk hendelen (3.2)
Hvis hendelen (3.2, 5.2) ikke kan lukkes helt,
kan du justere den etter at du har lgsnet skruen
(5.1).

Montere om dreiehandtak

Dreiehandtaket (4.4) kan festes pa begge sider av
avsugshetten. Nar den flyttes, kan den skiftes ut
mot hendelen (3.2)

— L@sne skruen (5.1).
— Ta av hendelen (5.2).
— Skru ut firkantskruen (5.3).

— Lgsne dreiehandtaket (6.2) med en unbrakongk-
kel (SW 6).

— Monter hendelen og dreiehandtaket | omvendt
rekkefglge pa henholdsvis motsatt side.

— Juster hvor lett dreiehandtaket skal ga ved hjelp
av kontramutteren (6.1).
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Skifte ut bgrsteinnsats

Det er finnes to forskjellige bgrsteinnsatser (6.5)
tilgjengelig

» RAS AHP (484727) Kunststoffbgrster

» RAS AHM (484728) Metallbgrster (til bruk ved
materialer som danner gnister)

Skift ut slitte bgrsteinnsatser til riktig tid:
— Trykk bgrsteinnsatsen ut ved & stikke en skrutrek-
ker gjennom apningene (6.6).

— Sett inn en ny bgrsteinnsats og Trykk den inn sa
langt det gar. Barstene skal skrane utover.

5.2 Vernedeksel SH-RAS115

For arbeider uten avsug kan vernedekselet SH-
RAS115 brukes.

— Montering - se bilde 2.
— Drei vernedekselet i den gunstigste arbeidsposi-
sjonen og spenn den fast med skruen (1.4).
Bruk alltid ekstrahandtaket (1.6) under arbeid
med vernedekselet SH-RAS115

Stgttehandtaket kan skrus fast pa hayre eller
venstre side av maskinhodet (1.2).

5.3 Avsug

Nar du arbeider, kan det utvikles skadelig/qgiftig
stov (for eksempel fra blyholdig maling, enkelte
treslag og metall). Bergring eller innanding av
dette stgvet kan utgjgre en fare for operatgren
eller personer som befinner seg i naerheten.
Folg sikkerhetsforskriftene som gjelder for ditt
land. Koble elektroverktgyet til en egnet av-
sugsanordning. Bruk P2-andedrettsvern som
beskyttelse.

C Hvis det skulle oppsta eksplosive eller selvan-
tennelige stoffer under slipingen, ma instruk-
sjonene fra produsenten fglges ngye.
Til avsughetten (4.2) kan det tilkobles et Festool
avsugapparat med slangediameter pa 27 mm.
Sett bgrstekransen (4.3) med dreiehdndtaket (4.4)
alltid i samme retning som slipest@vet svever.

5.4 Montere slipetallerken
Stickfix-slipetallerkenen (7.1) har M14-gjenger og
kan skrus direkte pa drivspindelen.
Elastic-slipetallerkenen (8.1) skrus pa drivspindelen
med en strammemutter (8.2).

Vanligvis kan slipetallerkenen skrus av for hand et-
ter at spindelstoppknappen (1.5) er trykket inn. Hvis
slipetallerkenen likevel sitter fast:
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— Ta ut bgrsteinnsatsen (6.5).

— Press spesialngkkelen (6.3) mot ngkkelflaten pa
slipetallerkenen gjennom apningen (6.4).

— Trykk pa spindelstopp (1.5).

— Lasne slipetallerkenen ved & vri pa spesialngk-
kelen.

AN

5.5 Pasetting av slipemiddel

Pa slipeplate av typen Stickfix kan dertil passende
Stickfix slipepapir og slipetekstil festes pa en rask
og enkel mate.

Det selvklebende slipepapiret (1.5) trykkes ganske
enkelt fast mot platen (1.7) og holdes fast av Stickfix
festebelegget.

Etter bruk er det lett a ta Stickfix-slipepapiret av
igjen.

Vennligst veer oppmerksom pa: Betjen spindel-
stoppen bare nar drivspindelen star stille. Sla
ikke motoren pa nar spindelstoppen er trykt.

5.6 Monter bgrstene

Bgrstene (7.2) har M14-gjenger og kan skrus direkte
pa drivakselen.

Ved bruk av rundbgrste RB-D115 til periferisli-
ping, skal alltid vernedeksel SH-RAS115 bru-
kes.

6

Ikke overbelast maskinen ved & trykke for hardt! Du
oppnar det beste sliperesultatet hvis du arbeider
med et middels sterkt trykk. Slipeeffekten og -kva-
liteten avhenger i farste rekke av at du velger riktig
slipemiddel.

For maskiner med elektronikk anbefalervifglgende
innstillinger pa stillhjulet (4.1):

6

 Sliping av rust pa lakkert metall

e Sliping av hard glassfiber (ikke spesielt veleg-
net)"

4-6

* Fjerning avgammel maling

3-6

* Fjerning av anti-foulingsmiddel

e Sliping av tre

2-4

e Sliping av "smgrende” maling/lakk

» Finsliping av tynt lag maling”

» Rengjgring av sandstein, betong, forskalingsma-
teriale

Arbeide med maskinen



1-2

e Sliping av termoplastisk kunststoff

= Glatting med slipebgrste av tre behandlet med
maling- og lakkfjerner

7 Tilbehgr

Bruk bare originalt Festool-tilbehgr og Festool-
forbruksmateriale som er beregnet pa denne mas-
kinen, siden disse systemkomponentene er optimalt
tilpasset hverandre.

Ved bruk av tilbehgr og forbruksmateriale fra andre
tilbydere senker kvaliteten pa arbeidsresultatet og
en sannsynlig innskrenking av garantien. Alt etter
bruk kan slitasjen pa maskinen eller den personlige
belastningen pa deg gkes. Beskytt derfor deg sely,
maskinen og garantien ved kun 3 benytte originalt
Festool-tilbehgr og Festool-forbruksmateriale.

Bruk bare originale slipetallerkener fra Festool.

Bruk av mindreverdige slipetallerkener kan fgre til

stor ubalanse som kan forringe kvaliteten pa resul-

tatet og gke slitasjen pa maskinen.
Bestillingsnumrene til tilbehgr og verktgy fin-
ner du i Festool-katalogen eller pa Internett
under “www.festool.com”.

8 Vedlikehold og stell

Trekk nettstgpselet ut av vegguttaket for alle
typer arbeid pa maskinen!

Alle vedlikeholds- og reparasjonsarbeider
som krever at motorhuset apnes, skal bare
gjennomfgres av et autorisert kundeservice-
verksted.

For & sikre luftsirkulasjonen ma kjgleluftapningene
pa motorhuset alltid vaere apne og rene.

Maskinen er utstyrt med spesialkull som kobles ut
automatisk. Nar disse er slitt, blir strammen avbrutt
automatisk og maskinen stanser.

.y Kundeservice og reparasjoner skal kun
#1  utfgres av produsenten eller serviceverk-
steder: Du finner nsermeste adresse under:
www.festool.com/Service
EKAT Bruk kun originale Festoolreservedeler!
Best.nr. finner du under:
www.festool.com/Service

9 Avhending

Kast aldri elektroverktgy i husholdningsavfallet! Sgrg
for miljgvennlig gjenvinning av apparat, tilbehgr og
emballasje! Fglg bestemmelsene som gjelder i ditt
land.

Kun EU:l henhold til EU-direktiv 2002/96/EF ma
brukt elektroverktgy sorteres separat og leveres til
et miljggjenvinningsanlegg.

Informasjon om REACh:
www.festool.com/reach
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Lixadora rotativa

Dados técnicos RAS 115 E
Poténcia 500 W
Rotacdes 1350 - 3800 rpm
Prato de lixar até @ 115 mm
Rosca do veio de accionamento M 14
Peso (sem cabos) 1,6 kg
Classe de proteccao @/

As figuras indicadas encontram-se no inicio do ma-
nual de instrucoes.

Simbolos

& Perigo geral

@ Usar proteccao auditiva!
' ~
Usar oculos de proteccao.

Lerindicacdes/notas!

1

Conforme as disposicoes, a maquina esta prepara-
da para lixar madeiras, plasticos, metais, pedras,
materiais compostos, tintas/vernizes, massas de
aparelhar e materiais semelhantes.

Nao se podem efectuar trabalhos em materiais com
amianto.

Devido a seguranca eléctrica, a ferramenta nao pode
estar himida e nao pode ser operada num ambiente
humido.

)

Utilizacao conforme as disposicoes

Em caso de utilizacdo incorrecta, o utilizador é
responsavel por danos e acidentes.

2 Instrucoes de seguranca

2.1 Instrucoes gerais de seguranca

ATENCAO! Leiatodas as indicacdes de segu-
ranca e instrucoes. O desrespeito das adver-
téncias e instrucoes pode ocasionar choques eléc-
tricos, incéndios e/ou ferimentos graves.
Guarde todas as indicacoes de seguranca e instru-
coes para futura referéncia.

0 termo “Ferramenta eléctrica” utilizado a seguir

nas indicacoes de adverténcia, refere-se a ferra-

mentas eléctricas operadas com corrente de rede

(com cabo de rede] e a ferramentas eléctricas ope-

radas com acumulador (sem cabo de rede).

* Nunca permita que criancas utilizem a ferramen-
ta.

96

2.2 Instrucoes de seguranca es-

pecificas da ferramenta

« Esta maquina esta preparada, conforme as dis-
posicoes, para acabamento ou escovagem. Leia
todas as indicacoes de seguranca, instrucoes,
figuras e descricoes fornecidas em conjunto com
esta maquina. Se as seguintes instrucoes nao
forem respeitadas, isso pode dar origem a um cho-
que eléctrico, incéndio e/ou ferimentos graves.

Trabalhos como desbaste, polimento ou corte
por abrasao nao podem ser efectuados por esta
maquina. Trabalhos para os quais a maquina nao
foi construida podem causar perigos e danos para
pessoas.

Nao utilize nenhum acessorio que nao tenha
sido desenvolvido e projectado pela Festool, es-
pecificamente, para esta ferramenta. O simples
facto de o acessorio poder ser aplicado na sua
ferramenta nao garante um funcionamento sem
perigos.

0 numero de rotacoes maximo do acessorio deve
ser, pelo menos, tao grande como o niumero de
rotacoes maximo indicado na ferramenta. Aces-
sorios que giram com uma velocidade superior a
permitida podem "morrer”.

0 diametro exterior e a espessura do acesso-
rio devem encontrar-se na faixa de dimensoes
indicada da ferramenta. Um acessoério com di-
mensoes erradas nao pode ser suficientemente
protegido ou dominado.

0 diametro do furo de anilhas, flanges, pratos de
apoio e todos os outros acessorios deve ajustar-
se com precisao ao fuste da ferramenta. Um
acessorio com um didmetro de furo nao ajustado
funciona de modo irregular, vibra excessivamente,
podendo conduzir a perda de controlo.

Nao utilize nenhum acessdrio danificado. An-
tes de cada aplicacao, verifique os acessorios,
como pratos de polir, em relacao a entalhes ou
fissuras, pratos de apoio em relacao a fissuras e
desgaste excessivo. Apos cada queda, verifique
a ferramenta e os acessodrios em relacao a da-
nificacoes ou monte acessorios nao danificados.
Apods a verificacao e montagem dos acessorios,
coloque-se a si e as pessoas que se encontram
junto a si fora do plano de rotacao da ferramen-
ta de aplicacao e deixe a ferramenta trabalhar
durante um minuto com o nimero de rotacoes
maximo. Normalmente, os acessdrios danificados
partem durante este tempo de teste.

Use vestuario de proteccao pessoal. Conforme
a aplicacao, utilize uma placa de proteccao ou
oculos de proteccao. Se for conveniente, use uma
mascara respiratoria, proteccao auditiva, luvas



de proteccao e avental de trabalho adequado
como proteccao de impacto contra pequenos
fragmentos de abrasao ou da peca a trabalhar.
Os oculos de proteccao devem ser adequados para
parar fragmentos projectados pelo ar, produzidos
por diferentes trabalhos. A mascara respiratoria
ou dispositivo de respiracao deve ser adequado
para filtrar as particulas geradas pelos seus tra-
balhos. Poluicao sonora permanente e intensa
pode causar surdez.

Mantenha as pessoas, que se encontram ao lado,
a uma distancia segura relativamente a area de
trabalho. Cada pessoa que se encontrar na area
de trabalho deve usar o seu equipamento de
proteccao pessoal. Partes da peca a trabalhar
ou do acessorio partido podem ser projectadas,
causando ferimentos nas imediacoes da area de
trabalho.

Segure o aparelho apenas pelas pegas isoladas,
caso efectue trabalhos em que a ferramenta de
corte possa atingir linhas de corrente ocultas ou
o proprio cabo do aparelho. O contacto com uma
linha condutora de corrente também coloca as
pecas metalicas do aparelho sob tensao, condu-
zindo a electrocussao.

Mantenha o cabo de corrente afastado de pecas
a girar. Se perder o controlo, o cabo de corrente
podera ser cortado ou ficar suspenso, e a sua
mao ou braco podera ser puxado para dentro das
pecas a girar.

Nunca pouse a maquina enquanto a ferramenta
de aplicacao nao estiver completamente parada.
Ferramentas de aplicacao a girar podem engatar
na superficie de apoio, arrancando a ferramenta do
seu controlo.

Nao deixe a maquina a trabalhar enquanto a
transportar ao seu lado. Em caso de contacto
ocasional, a ferramenta de aplicacao a girar pode
prender-se no seu vestuario, podendo provocar-lhe
graves cortes.

Limpe regularmente as fendas de ventilacao da
sua ferramenta. O ventilador de ar de refrigeracao
aspira o p6 para dentro da carcaca da ferramenta;
a sedimentacao excessiva de poeiras de metal
pode dar origem a perigos eléctricos.

Nao opere a maquina nas proximidades de pro-
dutos inflamaveis. Estes produtos podem ser
inflamados por faiscas.

Nao utilize ferramentas de aplicacao que neces-
sitam ser arrefecidas a liquido. Agua ou outros
liquidos de refrigeracao liquidos podem originar
choques eléctricos (mortais).
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Causa e impedimento de contra-golpe

Um contra-golpe é uma reaccao subita a um apri-
sionamento ou engate de um disco a girar, de um
prato de apoio, de uma escova ou outro acessorio.
O aprisionamento ou engate causa uma paragem
muito rapida do acessorio a girar, sucedendo como
contra-reaccao, uma aceleracao descontrolada da
ferramenta contra o sentido de rotacao do acessoério,
em torno do ponto de aprisionamento.

Se um disco abrasivo, por exemplo, prender ou en-
gatar na peca a trabalhar, o disco com o contorno
no ponto de aprisionamento pode enterrar-se na
superficie da peca a trabalhar e deixar que disco
“trepe” para fora ou seja expulso. O disco pode sal-
tar em direccao ao utilizador ou na direccao oposta,
dependo do sentido de rotacao do disco no ponto de
aprisionamento. Neste caso, os discos abrasivos
também podem partir.

Um contra-golpe é o resultado de um uso incorrecto
da ferramenta e/ou de um modo de funcionamento
ou manejo de operacao errados, podendo ser evi-
tado se forrem respeitadas as seguintes medidas
de prevencao.

e Segure sempre bem a ferramenta e posicione o
seu corpo e bracos de modo a poder controlar
as forcas de um contra-golpe. Para um controlo
ideal de contra-golpes ou de binarios de reaccao
durante o arranque utilize sempre o punho adicio-
nal, desde que fornecido juntamente. O utilizador
pode controlar os binarios de reaccao ou as forcas
de contra-golpe, se forem tomadas medidas de
prevencao adequadas.

Nao coloque nunca a sua mao nas proximidades
de ferramentas de aplicacao a girar. As ferramen-
tas de aplicacao podem contra-golpear, passando
sobre a sua mao.

Nao coloque o corpo nazonaem que aferramenta
se ira mover em caso de um contra-golpe. Um
contra-golpe ira acelerar a ferramenta contra o
sentido de rotacao do disco, no ponto de aplica-
cao.

Tenha especial cuidado ao trabalhar em cantos,
arestas vivas, etc. Evite que a ferramenta de apli-
cacao salte para tras e engate. Cantos, arestas vi-
vas ou um saltar para tras tém tendéncia a engatar
aferramenta de aplicacao a girar, dando origem a
uma perda de controlo ou um contra-golpe.

Nao monte nenhuma serra de corrente para ta-
lhar madeira ou laminas de serradentadas. Estas
ldminas provocam frequentemente contra-golpes
e a perda de controlo.



Indicacoes especiais de seguranca para a acaba-
mentos

Nos acabamentos, nao utilize lixas sobredimen-
sionadas. Ao seleccionar a lixa siga as indicacoes
do fabricante. Uma lixa demasiado grande que
sobressai em relacao a base para lixas representa
um perigo de corte, e pode dar origem a um en-
gate, quebra de disco ou contra-golpe.

Indicacoes especiais de seguranca para escovar

« Tenha consciéncia que os arames da escova po-
dem ser arremessados, mesmo em caso de utili-
zacao normal. Nao solicite os arames em exces-
so, submetendo a escova a uma carga demasiado
grande. Os arames podem penetrar facilmente
através de vestuario fino e/ou na pele.

Se for exigido uma cobertura de proteccao para
as escovas de arame, evite qualquer contacto
das escovas/discos de arame com a cobertura
de proteccao. O didmetro das escovas/discos de
arame pode aumentar devido as forcas de trabalho
e as forcas centrifugas

2.3 Teores de emissao

Os valores determinados de acordo com a EN 60745
sao tipicamente:

Nivel de pressao acustica 82 dB(A)
Nivel de poténcia acustica 93 dB(A)
Factor de inseguranca de medicao K=3dB

@ Usar proteccao auditiva!

Niveis totais de vibracdes (soma vectorial de trés
sentidos) determinados em funcao da NE 60745:
Nivel de emissao de vibracoes

(3 eixos) a, =3,5m/s?
Incerteza K=25m/s?
Os valores de emissao indicados (vibracao, ruido)
servem de comparativo de ferramentas,

sao também adequados para uma avaliacao pro-
visoria do coeficiente de vibracoes e do nivel de
ruido durante a aplicacao,

representam as aplicacoes principais da ferra-
menta eléctrica.

Aumento possivel no caso de outras aplicacoes,
com outras ferramentas de trabalho ou manuten-
cao insuficiente. Observar os tempos de trabalho
em vazio e de paragem da ferramental!

2.4 Trabalho com metais
C Ao trabalhar com metal deve, por razoes de
seguranca, respeitar as seguintes medidas:

e Ligaraentrada um disjuntor de corrente de defeito
(FI, PRCDJ.

e Ligar a ferramenta a um aspirador adequado.

58

e Limpar regularmente a ferramenta de acumula-
coes de pd na carcaca do motor.

» Usar o6culos de proteccao.

3 Ligacao eléctrica e coloca-
cao em funcionamento
Observar a tensao da rede: A tensao e a fre-
quéncia da fonte de corrente deve coincidir com
os dados da chapa de poténcia da ferramenta.
Na América do Norte, sé podem ser utilizadas
ferramentas Festool com uma indicacao de
tensdo de 120 V/60 Hz.

Ligar/desligar

Ligar: empurre o interruptor (1.1) para a frente até
engatar.

Desligar: prima a extremidade do interruptor (1.1).
O bloqueio na posicao LIGADO é solto e o interruptor
desloca-se de volta para a posicao DESLIGADO.

4 Sistema electronico

A ferramenta possui um sistema electrdnico de onda
completa com as sequintes caracteristicas:

Nao trabalhar com a maquina se o sistema
electrdnico estiver defeituoso, ja que isso pode-
ria originar rotacoes demasiado elevadas. Pode
identificar-se um sistema electrdnico deficien-
te pela falta de arranque suave ou se nao for
possivel efectuar uma regulacao das rotacoes.

Arranque suave

A arranque suave com regulacao electrénica pro-
videncia um arranque da ferramenta isento de
solavancos.

Regulacao do numero de rotacoes

Através da roda de ajuste (4.1), é possivel ajustar
progressivamente o nimero de rotacoes entre 1350
e 3800 rpm. Deste modo, pode ajustar adequada-
mente a velocidade de corte ao respectivo material
a trabalhar (consultar o capitulo 6).

Numero de rotacoes constante

O numero de rotacoes pré-seleccionado é mantido
constante de modo electrdnico. Deste modo, alcan-
ca-se uma velocidade de corte constante, mesmo
em caso de carga.

Proteccao térmica

Como proteccdo contra o sobreaquecimento (queima
do motor) encontra-se montado um controlo térmico
electrénico. Antes de se alcancar uma temperatura
do motor critica, a electrdnica de seguranca desli-
ga o motor. A ferramenta estara novamente pronta



a funcionar com carga total apés um periodo de
arrefecimento de aprox. 3-5 minutos. O periodo de
arrefecimento é consideravelmente menor com a
ferramenta a trabalhar (marcha em vazio).

5 Ajustes na ferramenta

Antes de efectuar qualquer trabalho na ferra-
menta, extraia sempre a ficha da tomada.

5.1 Cobertura de aspiracao AH-RAS115

Pode ligar-se um aspirador Festool ao bocal de as-
piracao (4.2) com um tubo flexivel de aspiracdo com
didmetro de 27 mm.

Ajuste sempre a coroa de escovas (4.3) com o punho
(4.4) no sentido de voo da amoladura.

Montagem
— Abra a alavanca de aperto (3.2).

— Coloque a cobertura de aspiracao sobre o colar
de fixacdo (3.3) da ferramenta.

— Feche a alavanca de aperto (3.2)

Se deixar de ser possivel fechar totalmente a
alavanca de fixacao (3.2, 5.2}, pode reajusta-la
depois de desenroscar o parafuso (5.1).

Deslocar o punho

0 punho (4.4) pode ser fixo em ambos os lados da

cobertura de aspiracao. Durante o deslocamento,

deve ser trocado pela alavanca de fixacdo (3.2)

— Desenrosque o parafuso (5.1).

— Retire a alavanca de fixacao (5.2).

— Desenrosque o parafuso de cabeca quadrada
(5.3).

— Solte o punho (6.2) com uma chave de sextavado
interior (medida 6).

— Monte a alavanca de fixacao e o punho na ordem
inversa, no lado respectivamente oposto.

— Ajuste a mobilidade do punho com a contraporca
(6.1).

Substituir o suplemento de escova

Estao disponiveis dois suplementos de escova dife-

rentes (6.5)

» RAS AHP (484727) Cerdas de plastico

» RAS AHM (484728) Cerdas metalicas (utilizadas
em caso de materiais que produzem faiscas)

Substitua atempadamente um suplemento de escova

gasto:

— Com uma chave de parafusos, pressione o suple-
mento de escova para fora, através dos orificios
(6.6).

— Aplique um novo suplemento de escova até en-
costar. Nessa ocasiao, as cerdas com as suas
chanfraduras devem apontar para fora.

5.2 Cobertura de proteccao SH-RAS115

Para trabalhos sem aspiracao, pode utilizar-se a
cobertura de proteccao SH-RAS115.

— Montagem - ver a imagem 2.

— Rode a cobertura de proteccao para a posicao
mais favoravel a aplicacao e fixe-a com o parafuso
(1.4).

Utilize sempre o punho adicional (1.6) ao traba-
lhar com a cobertura de proteccao SH-RAS115
O punho adicional pode ser enroscado tanto
a direita ou a esquerda na cabeca da caixa de
engrenagens (1.2).

5.3 Aspiracao

Durante os trabalhos, podem ser produzidas
poeiras nocivas/toxicas (p. ex., pintura com
chumbo, alguns tipos de madeiras e metal]. To-
car ou respirar estas poeiras pode representar
um perigo para o utilizador ou para as pessoas
que se encontrem nas proximidades. Observe
as normas de seguranca validas no seu pais.
Conecte aferramenta eléctricaa um dispositivo
de aspiracao adequado. Para proteger a sua
saude, use uma mascara de proteccao P2.

Se surgirem pos explosivos ou inflamaveis du-

& rante a lixagem, devem observar-se impreteri-
velmente as indicacoes de trabalho do produtor
do material.

Pode ligar-se um aspirador Festool ao bocal de as-
piracdo (4.2) com um tubo flexivel de aspiracao com
diametro de 27 mm.

Ajuste sempre a coroa de escovas (4.3) com o punho
(4.4) no sentido de voo da amoladura.

5.4 Montar o prato de lixar

Os pratos de lixar Stickfix (7.1) possuem uma rosca

M14 e podem ser directamente aparafusados aos

fusos de accionamento.

O prato de lixar Elastic (8.1) é aparafusado com uma

porca de fixacao (8.2) nos fusos de accionamento.

Normalmente, o prato de lixar pode ser desen-

roscado manualmente, pressionando o dispositivo

de paragem do fuso (1.5). Mas se o prato de lixar

estiver preso:

— Retire o suplemento de escova (6.5).

— Aplique a chave especial (6.3) na superficie da

chave do prato de lixar, através da fenda (6.4).

— Pressione o dispositivo de paragem do fuso (1.5).

— Solte o prato de lixar, rodando a chave especial.
Premir a trava do fuso somente com o fuso do
motor parado. Com a trava accionada, nao ligar
0 motor.
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5.5 Como fixar o abrasivo

E répida e simples a fixacdo da lixa "Stickfix" e da
tela "Stickfix” - as duas foram desenvolvidas espe-
cifica-mente para isto - na sapata de esmerilagem
“Stickfix".

Os abrasivos auto-aderentes (1.5) sdo simplesmente
pressionados na sapata (1.7) e sdo segurados fir-
memente pelo revestimento aderente da sapata de
esmerilagem "Stickfix".

Depois de usadas, as lixas Stickfix voltam a ser
simplesmente retiradas.

5.6 Montar as escovas

As escovas (7.2) possuem uma rosca M14 e podem
ser directamente aparafusadas ao veio de acciona-
mento.

Utilize sempre a cobertura de proteccao SH-
RAS115 ao utilizar a escova redonda RB-D115
para lixar na periferia.

6

Nao sobrecarregue a ferramenta, pressionando-a
com demasiada forca! Alcanca o melhor resulta-
do de lixagem se trabalhar com uma pressao de
encosto moderada. O rendimento e a qualidade de
lixagem dependem essencialmente da escolha da
lixa certa.

Trabalhos com a ferramenta

Para ferramentas com electrdnica, recomendamos
0s sequintes ajustes da roda de regulacao (4.1):

6

Lixar locais enferrujados em pecas meta-
licas pintadas

Lixar pecas duras em plastico reforcado
(apenas adequado em certas condicdes)

4-6 < Lixagem de tintas antigas
3-6 < Lixar camadas Anti-Fouling
» Lixagem de madeira
2-4 < Lixar tinta/verniz "manchado”
» Amolar camadas finas superficiais de tinta
e Limpar arenito, betao, material de reves-
timento
1-2 < Lixagem de termoplasticos
= Alisar madeiras maceradas com escova
7  Acessorios

Utilize apenas acessorios e material de desgaste
Festool originais previstos para esta ferramenta,
pois estes componentes do sistema estao adaptados
uns aos outros.

Em caso de utilizacao de acessorios e material de
desgaste de outros fabricantes, é provavel que a
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qualidade dos resultados dos trabalhos fique afec-
tada, sendo de esperar uma limitacao dos direitos
a garantia. Em funcao da utilizacao, o desgaste da
ferramenta ou o seu esforco pessoal podem aumen-
tar. Por essa razao, proteja-se a si prdprio, a sua
ferramenta e os seus direitos a garantia, utilizando
exclusivamente acessorios e material de desgaste
Festool originais!

Utilize apenas pratos de lixar originais da Festool.
Se utilizar pratos de lixar de qualidade inferior, pode
provocar desequilibrios consideraveis que pioram a
qualidade dos resultados de trabalho e aumentam
o desgaste da ferramenta.
Consulte os nimeros de encomenda dos aces-
sorios e ferramentas no seu catalogo Festool
ou na Internet em "www.festool.com”.

8 Manutencao e conservacao

Antes de efectuar qualquer trabalho na ferra-
menta, extraia sempre a ficha da tomada!

Todos os trabalhos de manutencao e reparacao
que exigem uma abertura da carcaca do motor
apenas podem ser efectuados por uma oficina
autorizada de servico apos venda.

Para assegurar a circulacao do ar, as aberturas do
ar de refrigeracao na carcaca do motor devem ser
mantidas sempre livres e limpas.

A ferramenta esta equipada com carvoes especiais
que se desactivam automaticamente. Se estes es-
tiverem gastos, efectua-se um corte automatico da
corrente e a ferramenta imobiliza-se.

. Servico Apds-venda e Reparacao apenas
#y  através do fabricante ou das oficinas de

servico: endereco mais proximo em: www.
festool.com/Service

= Utilizar apenas pecas sobresselentes ori-
ginais da Festool! Referéncia em:
www.festool.com/Service

9  Remocao

Nao deite as ferramentas eléctricas no lixo do-
méstico! Encaminhe a ferramenta, acessorios e
embalagem para um reaproveitamento ecoldgico!
Nesse caso, observe as regulamentacoes nacionais
em vigor.

Apenas paises da UE: De acordo com a Directiva
Europeia 2002/96/CE, as ferramentas electrdnicas
usadas devem ser recolhidas separadamente e
ser sujeitas a uma reciclagem que proteja o meio
ambiente.

Informacoes sobre REACh:
www.festool.com/reach



PotaunoHHas wnnpmMalumHKa

TexHUYeckue xapaKTepuCTUKMU RAS 115 E
MowHocTb 500 BT
CkopocTb BpallieHuns Bana 1350-3800 06/MuH
LLInndoBanbHas Tapeska 00 @ 115 MM

CoepnumHuTtensbHas pe3bba npuBogHoro Bana M 14
Bec (6e3 kabens) 1,6 kr
Knacc 3awuTbl Gl/n

l/lJ'IJ'HOCTpaLLl/IM HaXxooAaTCd B Hayane PYKOBO,D,CTBa no
aKkcniyaTaumn.

CumMmBonbl

@ Mcnonb3oBaTb 3aLMTHbIE HAYLUHWUKMN!
PadoTaite B 3alLMUTHBbIX OUKax.

ME 77

MNpepynpexaeHune 06 obLen onacHoCTH

CobntopaiiTe pykoBoACTBO Mo aKcrayaTaumu/
NHCTpYKLMM!

6

1

HaHHasa wnndmalmHa npegHa3HaveHa 45 Bbino-
HeHus WwnndoBanbHbIX paboT No Aepe.y, nnacTMac-
ce, MeTally, KAMHI0, KOMMO3MUTaM, 1TaKOKPaCOYHbIM
MOKPbITUAM, WNakieBKe U MHbIM MaTepuanam c
aHaNorMYyHbIMM CBOMCTBAMM.

lMpuMeHeHUe No Ha3HaYeHUo

MalwmnHKy HeNnb3a MCMonb30BaTh AasS 0bpaboTku
acbecTocofepxkallMx MaTep1asnos.

Mo coobpaxeHusM anekTpuyeckorn besonacHocTu
MalLUMHKa [oJIKHa ObITb CyX0l, ee HeNlb3g MPUMEHNATb
BO BNaXHOW cpefie.

OTBETCTBEHHOCTb 3a yu.l,ep6 N Hec4dacCTHble
cjlydan, CBA3aHHbIe C MPUMEHEHWEM HE MO Ha-
3Ha4YeHWnto, HeCeT Nonb3oBaTens.

MHCprMeHT CKOHCTpyupoBaH ond npoq)eccmo—
Ha/IbHOIro NpUMEeHeHU4.

2 Yka3zaHus no TexHuke 6e3onacHocTu

2.1 O6wwme yKasaHuUs No TexHUKe 6e3onacHoCTH

BHUMAHME! lMpoutute BCe yKaszaHuAa no

TexHuKe 6e30MacHOCTU U peKoOMeHAaLuu.
Ownbkn npu cobniogeHnn NpuBefeHHbIX YKa3aHWI
W pekoMeHZauWin MOryT MPUMBECTU K MOPaXKeHMUIo
3/1eKTPMYECKMM TOKOM, MOoXapy, U/vnv Bbi3BaTb Ts-
Xesble TpaBMbl.

61

CoxpaHsiiTe BCe YKa3aHMs No TexHuke b6esonac-
HocTu U PykoBogcTBa no aKkcnayaTawuum B KayecTee
CnpaBoOYHOro MaTepuana.

Mcnonb3oBaHHOE B HACTOSALWLMX MHCTPYKLMUAX U
yKa3aHUAX MOHATUE «3NEeKTPOUHCTPYMEHT» pac-
MPOCTPAHSAETCS HA 3NIEKTPOMHCTPYMEHT C NUTaHUEM
OT ceTu (Co WHYpPOM NUTaHWA oT anekTpoceTn) n Ha
aKKyMyNATOPHbIV 31€KTPOUHCTPYMEHT (6e3 LHYpoMm
MUTaHUA OT anekTpoceTw).

e Hukorga He No3BonganTe AeTAM MoNb30BaTbCH

MaLLUUHKON.

2.2 YKa3saHus no TexHuke 6e3onacHo-
CTW NpU NOJIb30BaHUM MALLUHKOMN

[laHHas MallMHKa npeAHa3sHaYyeHa AN TOHKOro
wnudoBaHua unu KapuesaHus. 0bsa3aTenbHO
03HaKOMbTECH CO BCEMMU MHCTPYKLMAMM MO TEXHUKE
Be3onacHocTK, pyKoBOACTBAMU, PUCYHKAMMW U OMNK-
CaHUSIMW, BXOASALLMMW B KOMMNAEKT NOCTAaBKMN 3TOM
MalunHKK. [pn HecobnoaeHNN yKa3aHHbIX HUXe
NHCTPYKLMIA MOXKHO NOMYYMTb YAAP 1eKTPUYECKUM
TOKOM, OXOT U/WUAW Apyrue TaxXEnble TPaBMbI.

Takue paboTbl, Kak npeaBapuTenbHoe Wnngosa-
Hue, nonupoBaHue unu abpasnBHoe oTpesaHue,
He A0JDKHbI BbINOMHATLCA NPU NOMOLLKN AAHHOMU
MaWWHKKU. BbinonHeHne paboT, ona KoTopbix
JaHHasa MallWHKa He NpefHa3HayveHa, MoXeT bbITb
OMacHbIM N NPUBECTU K TPaBMaM.

He ucnonb3yinTte ocHacTKy, KoTopas He b6bina
cneuuanbHo pa3paboTaHa U npeaycMoTpeHa ans
3ToM MawuHKn pupmon Festool. Tot dakT, uTo
AeTanb 0CHAaCTKV NOAXOANT No pa3Mepam K Bawwen
MallMHKe, He ABNSeTCA rapaHTuen besonacHou
paboTbl.

LonycTuMas yacToTa BpaLLeHUs 0CHAaCTKMU AOJK-
Ha 6bITb He MeHee yKa3aHHOW Ha MalLMHKe MaK-
CMManbHOMW 4acToTbl BpaweHua Bana. MHcTpy-
MeHTbI, BpalLatowmecs bbicTpee, 4eM MOMOXKEHO,
MOTYT TPECHYTb.

BHeWHWA AnamMeTp U TOJNLLMHA UHCTPYMEHTa
LOJDKHbI HAXOAUTLCA B YKa3aHHbIX AN AaHHOM
MaLLMHKW Anana3oHax pa3MepoB. OcHacTKa C He-
NpaBWbHLIMKU pa3MepaMm He MoXeT obecrneumnTb
HaaJ1exallyo 3aLlnTy WU BeieHNe MHCTPYMEHTA.

LlmameTp oTBepcTUA AUCKOB, pnaHLEeB, ONOPHbIX
Tapenok v nobon Apyro 0CHaCTKN AO/HKEH TOYHO
NoAXoAMUTb K pasMepaM WNUHAeNA MalMHKK. Oc-
HacTKa C HEMOAXOASALLMM M0 AnaMeTpy 0TBEPCTUEM
BpalllaeTcs HepaBHOMEpPHO, BUBpMpyeT U MoXeT
NMPUBECTUN K NOTEPE KOHTPOSS.

Hu B KoeM cnyyae He ucnonb3yinTe NOBpeEXAEH-
Hylo ocHacTky. lMepepn KaXkabiM NpMMEHeHUeM
npoBepsiuTe OCHACTKY: wWnudoBanbHble Tapen-
KW Ha OTCYTCTBUE CKOJIOB U TPELLMH, a OMOPHYIO
Tapenky Ha OTCYTCTBME TPEeLUUH U Ype3MepHbIN



usHoc. MNocne Kaxporo NpUMeHeHUA ocMaTpu-
BaWTe MALLUNHY M OCHACTKY WM YCTaHaBAMBalTe
HenoBpeXAeHHYI ocHacTKy. Mocne npoBepku U
MOHTa)a OCHACTKU BCTaHbTE CaMU U nonpocuTe
BCTaTb HAXOAALMXCS PSAOM JloAen 3a npeaenbl
NJOCKOCTU BpaLLEeHUs UCMOJNIb3YeMOro UHCTpY-
MEHTa, 3anycTUTe MaLIUHKY C MaKCUMaNibHOM
4acToTOM BpalleHUs Bana u gante e nopaboratb
OfHY MUHYTY. B TeueHne 3Toro BpemMeHu NoBpex-
LEeHHas ocHacTka 0bblYHO pa3pbiBaeTCs.

HapeBaiTe 3awuTHyo oaexxay. B 3aBucumoctu
OT BbINOJIHIEMbIX paboT HapeBalTe 3alWMUTHbIE
OYKM UM 3aLUTHYIO MacKy. Mpu HeobxoanMocTH
HapjieBalTe pecnupaTop, HayLWHUKKU, 3alLUTHbIE
nepyatkv u paboumin paptyk. OHm 3awmTaT Bac ot
pukoweTa abpa3suBa u yactuy obpabaTbiBaeMou
AeTanu. 3alMTHbIE 04KM LOJKHbI BblAEPXKMBaTb
yhap pa3neTakolmxca ockonkoB. Pecnupatop
[0MKEeH OTPUNBLTPOBLIBATbL MesikMe YacTulbl,
BO3HMKawLWme B npouecce pabotbl. [AnutensHoe
CUIbHOE BO3LENCTBUE LyMa SBASETCS BPeAHbIM
M MOXKET MPUBECTUN HaPYLLEHWIO CyXa.

Cnepute 3a TeM, 4Tobbl HaxopsLMecs pspaoM
nopm 6bian Ha 6e3onacHOM pacCTOSIHUM OT MecTa
paboTbl. Bce Haxopswmecs B 30He BbINOJIHEHUSA
paboT noaun fOMKHLI HOCUTb CPeAcTBa UHAUBU-
AyanbHOMW 3awmTbl. YacTmubl obpabaTbiBaeMon
AeTann Unn NoBpexXAeHHbI UHCTPYMEHT MOTyT
OT/IeTeTb M HAHECTN TPaBMY BHe 30Hbl HEMOCPEea-
CTBEHHOIO BbIMONIHEHUS paboT.

Ecnu npu BbinonHeHUM paboT cyllecTByeT onac-
HOCTb 3afieTb MHCTPYMEHTOM CKPbITYIO 31eKTPO-
npoBoAkKy Uamn Kabenb caMoro MHCTPyMeHTa,
LepXXUTe MHCTPYMEHT TOJIbKO 3a U30/IMPOBaHHble
yyacTku. B npotmeHOM cnyyae nospexpgeHue
3/1eKTPONPOBOAKNA PEXYLLLEN YaCTbio MOXET Bbl-
3BaTb yAap 31E€KTPUYECKMM TOKOM.

CeTeBoi Kabenb MaLIMHKN AOMKEH HAXOAUTbLCA
KaK MOXXHO Aasjblue OT ee BpalLaloLMXca Ya-
cTeit. B cnyyae ecnv Bbl noTepsieTe KOHTponb Hapg
WHCTPYMEHTOM, BO3MOXHO MepepesaHue Wamn 3a-
LiernsieHne anekTpuyeckoro kabens, n Baww pyku
MOryT ObITb 3aTSHYTHI BO BpalllatoLivecs geTanu.

He oTknapbiBaiiTe MaLWMHKY B CTOPOHY A0 TEX NOP,
NoKa MHCTPYMEHT He 0CTaHOBUTCA MOJIHOCTbIO.
Bpalwiatowmincs MHCTPYMEHT MOXeT KOCHYTbCS
MOBEPXHOCTU, M MaLLUMHKA BbipBeTcs y Bac 13 pyk.

He nepeHocuTe paboTaroLyo MawuHKYy. [1pu
CNy4anHOM COMPUKOCHOBEHMM BpallatoLLancs
OCHaCTKa MOXET 3aLLenuUTbCS 33 O4EXAY U HAHeCTH
cepbesHble pe3aHble TPaBMbl.

PerynsipHo oumnwainTe BEHTUNSILMOHHbIE Npopesn
Ha Kopnyce MalUHKK. OxnaxkaaLwmmn BeHTUASTOP
BCACbIBAET MblJlb B KOPNYC MalUMHKWK, @ U3bbITOY-
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HOoe ocefaHMe MeTaN/IMYeckomn MblIN MOXET Bbl-
3BaTb KOPOTKOE 3aMblKaHMe.

« He ucnonb3yite MalUHKyY B651M3M ropoumx Ma-
TepuanoB. Vckpbl MOTYT NPUBECTU K BO3rOpaHuio.

e He ncnonb3syinte MHCTPYMEHTbI C BOAAHLIM OX-
naxpeHueM. Boga nnun gpyras oxnaxpatoLias
XNAKOCTb MOXET BbI3BaTb YAap 3NeKTPUYECKUM
ToKOM (cMepTeNibHbIN).

MpuumnHbI OTAAUM M UX NpefoTBpaLLeHue

OTpava sABNseTca BHe3anHoW peakuUuen Ha 3axu-
MaHWe UK 3auenneHne BpaLLaloLerocs AMcKa,
OMOPHOW Tapesiku, LWeTKN WAn LpYyro 0CHaCTKW.
3axuMaHve unu 3auennieHne Bbi3biBaeT CAULIKOM
pe3kuii 0CTaHOB BPALLAKOLLEroCsH MHCTPYMEHTa, Npy
3TOM BO3HMKaeT obpaTHas peakuus HEKOHTpoMpye-
MOV MaLlUMHKM B BUAE BPaALLEHUS KOPMYCa MaLUUHKM
BOKPYT TOYKM COMPUKOCHOBEHWS NMPOTMB Hanpassie-
HUS BPaLLeHWs MHCTPYMeHTa.

Hanpumep, ecnn abpasmBHbIA Kpyr 3a>KMeTCs UK
3auenuTcsa 3a obpabaTbiBaeMyto feTasb, TO B TOUKE
COMPUKOCHOBEHMS OH MOXeT Bpe3aTbCs B MOBEPX-
HOCTb obpabaTbiBaeMon fetanu u BblneteTb. Kpyr
MOXET OTCKOYWUTb MW B onepaTopa WanM B CTOPOHY
B 3aBMCUMOCTW OT HanpaBieHWs BpalleHus Kpyra
B TOYKe conpukocHoBeHus. [1pn aToM abpa3unBHbIn
KPYr MOXeT TPEeCHYTb UM PacKo0TbCS.

OTpaya 9BnsieTcs pe3ynbTaToM HenpaBUIIbHOIO MpU-
MEHEeHWs MaLLWUHKW U/Unn HenpasuabHoro cnocoba
obpaboTku nnmn BefeHUa MHCTpyMeHTa. Ee MoxHO
n3bexxatb Npu cobnofeHnn cnepyoLmnx Mep Nnpeso-
CTOPOXHOCTH.

e Bcerga Kkpenko aep>XuTe MalUUHKY U pasMeLLan-
Te CBOE TeNo U pyKu TakuM ob6pasoM, 4tobbl Bbl
MOTIJIN KOHTPOJIMPOBaTb BO3MOXKHY0 oTAavy. [1n14
ONTUManbHOro KOHTPONSA Hapg oTAavyen UM Mo-
MEHTOM peakLuu Npu Nycke BCerga nosib3yntechb
LOMOJIHUTENIbHOW PYKOATKOMW, BXOASLLEN B KOM-
nnekT. OnepaTtop MOXeT KOHTPONMPOBATb MOMEHT
peakLuu nav cuny otaaduu, ecnu cobniogaet Mepel
NpefoCTOPOXHOCTMU.

Hukorpa He gep)xuTte pyku B6n1usm BpawiatoLlero-
€Sl MHCTPYMeHTa. [1pu oTaaye MHCTPYMEHT MOXeT
NnoBpPEauUTb PYKY.

He BcTaBaiiTe Tak, 4To6bl Bale Teno Haxoaunochb
B TOM HanpaBsfieHuu, B KOTopoM byaeT aBUraTbcs
MalUMHKa Npu BO3MOXXHOW oTAaue. [py oTnaye
ABUXKEHME MaLLVHKWN YCKOPSAETCS B HanpassieHuu,
MPOTMBOMOJIOXKHOM BPaLLEHWNIO Kpyra.

byabTe 0co6eHHO OCTOPOXKHbLI Npu obpaboTke
yrnoB, OCTpbIX KPOMOK U T. N. VI3beranTte ynpyron
0THauYM WK 3auenneHns MHCTpyMeHTa. B yrnax,
Ha OCTpbIX KPOMKaXx WUAW Npw ynpyrow otgaye cy-



uecrteyeT noBblleHHad OMNaCHOCTb 3auenyieHnd
Bpallarwuierocd MHCTpPyMeHTa, 4TO MOXKET NnpuBe-
CTU K noTepe KOHTpoNA Hafg MaLUMHKON.

e He yctaHaBnuBanTe uenHble NUbl ANS pe3Ku
ApeBecUHbl UK 3ybyaTble NuNbHbIe ANCKKU. Takne
LMCKM 4acTo BbI3bIBAKOT OTAAUY U NMOTEPH KOHTPOSISA
Ha MaLLWHKOMN.

CneuunanbHble UHCTPYKLUM NO TexHMKe Gesonac-
HOCTM A9 TOHKOIO WAn¢OoBaHUSA

e He ucnonb3yiTe npu TOHKOM WwnudoBaHuu abpa-
3uBHylo bymary 6onbLuero pasmepa. lMpu Boibope
abpasuBHoOi ByMaru cnepyute peKoMeHpaunaM
usrotoutens. Cnvwkom bonblwaa abpasvBHada
byMara, KoTopas BbICTynaeT 3a npepesbl Win-
doBanbHOM MOAOLLIBLI, MPeAcTaBaAsgeT 0NacHOCTb
nopesa v MOXeT MPUBECTU K 3aLLeMNSIEHNI0, U3NIOMY
AWCKa nau oThave.

CneuManbHble MHCTPYKLUM NO TeXHUKe b6esonac-
HOCTU ANsl KapLeBaHus

* [loMHKTe 0 TOM, 4TO NP HOpManbHoOM paboTe npo-
BOJIOKA OT/IeTaeT B CTOPOHbI. He AaBuTe CAULLIKOM
CUJIbHO Ha NPOBOJIOYHYIO LLLETKY NPU KapLeBaHUM.
[poBoOIOKa MOXET JIerKo MPOTKHYThb TOHKYH TKaHb
M/MAN BOH3UTBLCS B KOXY.

e [ina NnpoBONIOYHbIX WETOK HeobxoanuMo uc-
Nosib30BaTb 3aLUTHbINA KOXXYX, KOTOPA CNYXXUT
ANA NpepoTBpaLLeHUss KOHTaKTa € NPOBOJSIOYHOMU
LLLeTKOW UK KpyroM. [lnameTp npoBONOYHOM LLLET-
KW Unn Kpyra yBenuumBaeTcs npu pabote u nog
LEeNCTBNEM LLeHTPOBEXHOM CUAbI.

2.3 YpoBHM WIyMa

OnpenenexHble B cootBeTcTBUM € EN 60745 TMnoBbIe
3HayeHus:

YpoBeHb Lyma 82 nb(A)
3ByKOBas MOLLIHOCTb 93 pb(A)
Ilonyck K norpeLHoCcT! n3MepeHuns K=3ab

@ Mcnonb3oBaTb 3aWMTHbIE HayLLIHVIKl/I!

06wuit koapdurumneHT KonebaHmin (cyMMa BEKTOPOB

Tpex HanpasieHuit) paccunTbiBaeTCs B COOTBET-

ctBue c EN 60745:

KoaddumumneHT ammuccnm konebaHum

(3-ocesoi) a, = 3,5 mM/cex?

MorpelHocTb K =2,5 mM/cek?

YKa3saHHble 3HaYeHWs ypoBHS WyMa/Bubpaumm

— CNy>XaT A5 CPaBHEHUS MHCTPYMEHTOB;

— MOXHO TakXe MCNOoNb30BaTh AJj15 NpefBapuTesb-
HOM OLLeHKM LLIyMOBOW 1 BUBPALMOHHOW Harpy3Ku
BO BpeMms paboTbl;

— OTpaX<aloT 0OCHOBHble 061acT NpUMeHeHNs anek-
TPOMHCTPYMEHTA.

Mpy Mcnonb3oBaHWM MALLUHKKN B APYrUX Lensx, C
LAPYTUMU CMeHHbIMU (paboynMm) MHCTpyMeHTaMy
AW B Cllyyae UX Hey[o0BneTBOpUTENbHOro obcny-
XUBaHUSA WyMoBas 1 BUbpaLMoHHasa Harpy3kun Mo-
ryT Bo3pacTtaTb. Cobniogante 3HayeHns BpeMeHu
paboTbl Ha XONOCTOM XOA4Yy U BPEMEHWN NepepbiBOB
B pabote!

2.4 O6pabotka MeTtanna

[1pn 0bpaboTke MeTanIMYeCcKnx NoBEPXHOCTEN

& n3 coobpaxxeHuin besonacHocTn Heobxoanmo
cobntopath cnepyoLme ykasaHus:

MopkntoymnTe BbiKAOYaTENb 3aLUTbl OT NPEBbI-
weHwus Toka (FI-, PRCD-).
MopKkntoumTe MaLlLMHKY K NOAXOAALLEMY NblNeyaa-
nsaLweMy annapary.
PerynapHo ounllanTe MalIMHKY OT OCeBLUEMN Ha
Kopnyce ABuraTens nbiau.

PaboTaiTe B 3alMUTHbIX 04KaX.

3 AnekTpuyeckoe nNogxsoye-
HWe 1 BBOA B SKCTUTyaTaLuio

CeTeBoe HanpskeHWe: HanNps>keHue W YyacTto-
Ta WCTOYHMKA TOKA [O/MKHbI COOTBETCTBOBATH
JaHHbIM, YKa3aHHbIM Ha GMpMeHHON Tabnnyke
MaLUUHKM.

B CeBepHon AMepuke MOXHO MCMOMb30BaTh
TO/IbKO MalLMHKKM Festool ¢ xapakTepucTnkom no
HanpskeHuto 120 B/60 I,

BknioueHue/BbiK/IIOYEHUE

BknoueHne: nepeasuHbTe nepektoyatens (1.1)
Brnepen o dmkcauunn.

BbiktoyeHne: HaxXMUTe Ha KoHeL, nepektoyaTens
(1.1). ®ukcauyms nepeknoyatenss BO BKIOYEHHOM
nonoxeHun byaeT cHATa, U Nepek/toYaTeslb BEpHETCS
B BbIKJIOYEHHOE MONIOXKEHME.

4 AneKTpOHHas 4YacTb

MalmnHa OCHallleHa 3/1eKTPOHHbIM yrnpaBsieHNeEM COo
cnefoyownMm Xxapaktepuctmkamu:

He paboTtante c MalnHoOM, ecnm Hencnpas-

& Ha 3N1eKTPOHHas YacTb, Tak Kak 3TO MOXeT
MPUBECTM K NOBbIWEHHOMY Yncay 0bopoToB.
HencnpaBHOCTb 3N1€KTPOHHON YacTh MOXHO
onpenennTb MO OTCYTCTBMIO MJIABHOMO nycka
WM HEBO3MOXHOCTM peryaMpoBaHus Yyucna
obopoToB.

MnaBHbIN NycK

[MnaBHbIM NYCK C 3N1eKTPOHHOW perynnpoBkoi obe-
cneymBaeT Hayano paboTbl MalKMHbLI Be3 oTaaun.

63



PerynupoBKa CKOpoCTH BpalleHusl Bana

CkopocCTb BpalLleHWs Basia MOXHO NIaBHO U3MEHATb
NpY MOMOLLM PEryanmpoBoYHoOro konecuka (4.1) B
anana3soHe ot 1350 no 3800 06/MuH. Taknum 0bpasom,
Bbl MoxxeTe nofobpaTth onTMManbHy CKOPOCTb 06-
paboTku ans nobbix MaTepranos (cM. rnasy 6).

MocTosiHHaRA ckopocTb BpaLLeHUs Bana

YcTaHoBAeHHoe yncio 0bopoToB aneKTpoaBUraTens
noAAep>KMBAETCA MOCTOSHHBIM C MOMOLLIbIO 3/1EKTPO-
HUKK. Bnarogaps aToMy faxke npu Harpy3ke obecne-
YMBAETCH HEM3MeHHas CKopocTb 0bpaboTku.

3awmuTa oT neperpesa

Inqa 3awuTsl 0T neperpesa (neperopaHus anekTpo-
ABuraTens) B MalMHKy BCTPOEHA 3M1EKTPOHHAs CXeMa
KOHTpons Temnepatypbl. [1py1 [OCTUXKEHUN KPUTU-
YecKoW TemnepaTypbl NPefoXpaHUTeNbHas Cxema
oTKJtoYaeT anekTpoaBuraTens. [locne ocTbiBaHNA B
TeyeHue NpuM. 3-5 MUHYT MalUMHKa CHOBA roTOBa
K paboTe cpa3y c nosHow Harpyskon. [lpu pabote
MaLUMHKN Ha XONOCTOM XOLYy BpPeMs OXJlaXAeHus
3HAUYUTENbHO COKpaLLaeTCs.

5 HacTpoitka MalLUHKK

[Nepen Hauyanom nwobbix paboT Ha MallMHKe
BCEraa BblHMMaMTe LTenceNb U3 PO3ETKW.

5.1 BbiTs)kHoM Koxkyx AH-RAS115

K natpy6ky (4.2) MOXHO NOAKMOUYUTL Nblieynansio-
wmn annapart Festool c AnameTpomM BcackiBatoLLero
WwnaHra 27 mMm.

Bcerpa nepecrasnaiiTe WeToYHbIR dnaHed (4.3) ¢ no-
MOLLIbIO MOBOPOTHOW PyKoATKM (4.4) no HanpasieHuto
noneta wWnndoBanbHOM NbIN.

MoHTax

— Pasbnokupyiite 3axunMHom poiyar (3.2).

— YcTaHOBUTE BbITAXKHOM KOXYX Ha 3aXXKMMHOM Kpe-
nexHbIn naTpoH (3.3).

— 3abnokmpyiTe 3axnMHoit pbivar (3.2)

@ Ecnu 3axuMmHoi peivar (3.2, 5.2) nepecran
MOJIHOCTBIO BIOKMPOBATLCA, TO €70 MOXKHO OT-
perynupoBathb, BbiBepHyB BUHT (5.1).

MNepecTtaHoBKa NOBOPOTHOW PYKOATKM

PykoaTky (4.4) MoxHO 3akpenuTb ¢ 0benx CTOpPOH
BbITSKHOrO KOXyxa. [lnsi nepecTaHOBKU ee HYXHO
NOMeHSATb MeCTaMM C 3aKUMHbIM pbidarom (3.2)

— BbiBepHuTe BMHT (5.1).
— CHuMUTe 3aKnMHo pbiyar (5.2).
— BbiBepHuTe BMHT (5.3) ¢ KBagpaTHOM ros0BKOW.

— OtBUHTUTE pyKoaTky (6.2) ¢ noMolLblo TopLEBOro
LecTUrpaHHoro knoya (pactsop 6).

— YcTaHOBUTE 3aXXMMHOW pblyar U pyKosTKy Ha
MPOTMBOMNOJIOXKHYI CTOPOHY B obpaTHoM nocne-
L,0BaTENIbHOCTW.

— C noMmoLwbto KoHTpraiiku (6.1) oTperynmpyiTe nnas-
HOCTb XOAa PYKOATKM.

3aMeHa LWeTo4YHOoM BCTaBKU

[ns naHHOM MaLIMHKKW NpefaratoTca [Be pasfiny-
Hble LeToYHble BcTaBku (6.5)

» RAS AHP (484727) NMnacTukoBas WweTuHa

» RAS AHM (484728) Metannuueckas weTtuHa (ons

MCMONb30BaHMA C MCKPOObpasyLmMMy MaTepu-
anamu)

CBOEBpPEMEHHO 3aMeHsINTe UCMOJb30BaHHYIO Lie-

TOYHYIO BCTaBKy:

— C noMoLLbio OTBEPTKM BbIAaBMUTE LLETOYHYI BCTaB-
Ky uepes otBepcTue (6.6).

— YcTaHoBUTE [0 ynopa HOBYIO LLLETOYHYH BCTaBKY.
LLleTvHa BCcTaBkM ponxHa bbiTb HanpaBneHa Ha-

PY>XYy.
5.2 3awuTHbIN KOXKYX SH-RAS115

[pwv BbINONHEHWUN paboT be3 cncTeMbl NbleyganeHns
MOXXHO MCMONIb30BaTb 3aLLUMUTHBIN Koxyx SH-RAS115.

— MoHTax - cM. puc. 2.

— YCTaHOBUTE 3aLUMTHbIN KOXYX B yA0bHOe ans pabo-
Tbl NMOSIOXKEHWe 1 3aduKCUpyinTe ero BUHTOM (1.4).

C [Npn paboTe C yCTaHOBMIEHHbIM 3aLUTHbIM
koxxyxoM SH-RAS115 Bcerga ncnonb3symre go-

NOSHUTENbHYIO pyKoaTKy (1.6).
[oNoMHNTENbHYIO PYKOATKY MOXHO MPUBUH-
TWTb Ha KoXyx peaykTopa (1.2) kak cnesa, Tak
¥ cnpasa.

5.3 YpaneHue nbinu

[pv paboTe c HEKOTOPBIMUW MaTepuanamMm MoxeT
& NponcxoanTb 0bpazoBaHWe BpeAHON/a00BUTOMN
NbiIn (HanprMep, CBUHeLCogePXKaLLME KPacKH,
HeKoTopble BUAbI ApeBecuHbl, MeTans). KoHTakT
C TaKkoM MbINbIO UK e€ BAbIXaHWE NPeACTaBAsSeT
0MacHOCTb Kak ans paboTatoLLero ¢ MHCTPYMEH-
TOM, TaK ¥ gna okpyxatowmx ero nwogen. Co-
bniopanTe fencreytoline B Bawwewn ctpaHe npa-
BWAa TexHukn besonacHocTu. [NogcoegnHante
3NEeKTPOUHCTPYMEHT K COOTBETCTBYOLLEMY
YCTPOMCTBY AN yaaneHus noiaun. [Ina sawmsl
300poBbs HafeBaKTe pecnupaTop P2.

Mpu wnndoBaHUM HeKOTOPbLIX MaTepuasnos
MOryT BO3HMKAaTb B3pbIBOOMACHbIE WAN CaMO-

BOCMJIaMeHsIoLLMECS MblK, B 3TOM cllyyae 0bs-
3aTenbHO cobntopanTe ykasaHmsa no obpaboTke
Npou3BOAUTENS MaTepuana.
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K natpybky (4.2) MOXHO NOAKMOYUTb Nblieyaansio-
wmin annapart Festool c AnameTpoM BcackbiBatoLLEro
wnaHra 27 mm.

Bcerna nepecrasnsiTe weToYHblii dnaHed (4.3) ¢ no-
MOLLLbIO MOBOPOTHOM pyKoaTKM (4.4) no HanpasneHuio
nosieta WnndoBanbHOM NblaK.

5.4 MoHTax wnudoBanbHON Tapenku

LLnndosanbHble Tapeniku Stickfix (7.1) nmetoT pesbby
M14 n MoryT HaBopauMBaTbCS MPSIMO Ha LUNUHAENb.

LLnndosanbHas Tapesika Elastic (8.1) HaBopauusa-
eTCs Ha WNMHAENb C NOMOLLbID BbICTPO3aXXKMMHOWM
raku (8.2).
ObblyHO wWnmndoBanbHaa Tapenka Nerko oTBUHYM-
BaeTCA BPY4YHylo rnocie HaxaTtus kHonku (1.5) 6io-
KnpoBku WwnuHaens. Ecnv wnndosanbHasa Tapenka
CWJIbHO 3aTsAHYyTa:
— BbIHbTe LeTouHyto BcTasky (6.5).
— HacapguTe cneumanbHbii kitod (6.3) yepes nasz (6.4)
Ha KJ1t04€eBYI0 rpaHb WAMdoBanbHON Tapenku.
— Haxmure kHorky (1.5) pa3brokmpoBku WwnuHoens.
— BbiBepHuTe WnndoBanbHyto Tapenky nyteM Bpa-
LLEHNS CneLmanbHoro Kya.
Haxxunmatb Ha “LLInnHaenb-cton” Tonbko nocne
& OCTaHOBKW NpUBOAHOrO WwnuHaens. Mpun Ha-
aTtor kHonke “LLUnnHpens-cton™ gBuraTesib He
BKJ1tOYaTb.

5.5

Ha Tnkdurkc kKoHTakTHOM balumMake fierko n beicTpo
3aKpennsieTcs NoaxoAaLas ANs 3Toro XTUKPUKC
wnundoBanbHasa bymara nnun Ctukoumke wnndosans-
Hbl1 BaTOYHbIN XONCT.

3akpenneHue wnudoBanbHOro MaTepuana

CaMonpwuneratoLmin wnndosasnbHbin MaTepuan (1.5)
HafaBAMBAETCA Ha KOHTaKTHbIN balumak (1.7) u gep-
XKWUTCH NPOYHO Ha NOKPbITUM CTUKPUKC KOHTAKTHOrO
bawmaka.

[locne ncnonb3oBaHua WnndoBasbHble NUCTbI
Stickfix cHMMaloTCS 04eHb NpocTo.

5.6 YcTaHOBKa LWETOK

LLLeTkm (7.2) umetoT pe3bby M14 1 MoryT HaBopauu-
BaTbCH NPSMO Ha LWNUHAENb.
MNpwn pabote c kpyrnon weTtkon RB-D115 ang
& nepudepuiHoro wnndoBaHUA BCerga ncnosb-
3y1Te 3alnTHBbIN Koxkyx SH-RAS115.

6 BbinonHeHue paboT ¢ NOMOLLbIO MALLUHKK

He neperpy>aiTe MalLMHKY CAULLKOM CUbHBIM Ha-
»aTueM Ha Hee! Bbl 4OCTUIHeTE NyyLLINX pe3ynbTaTos,
ecnu bypnete paboTaTb C yMepeHHbIM ycunuem. [po-

W3BOAMTENbHOCTb M KaYeCcTBO LWNNpoBaHMA peLua-
oMM obpa3omM 3aBUCAT OT NpaBuabHOro nogbopa
abpa3usHoro matepuana.

Ons MalUHOK C 3N1eKTPOHHBIM YrpaBieHneM Mbl
pekoMeHyeT chefyloLne NoNoXKeHNs perynmpoBoy-
Horo koneca (4.1):

6

* BoiwnndoBaHme MecT, NOKPbITbIX PXKaBYNHOM, HA
NaKMPOBaHHbIX METANININYECKMX AeTansX

e LlinndosaHne TBEPAbIX feTanen U3 cTeknonaacTu-
Ka (monyckaeTcst ToNbKO YCI0BHO)

L-6
e CownundoBka cTapbix J1aKOKPaACOYHbIX MOKPbITUM
3-6

e 06ampka npoTuBoobpacTatoWwmx NokpbITUiA (Ha
cynax)

e llinndoBaHne gpeBecuHbl

2-4

e Wnundosanue "Maxylencs” kpacku/naka

e [TopwnndoBka TOHKMX CNIOEB MOKPbLIBHOrO 1aka

e 3auyncTka necyaHuka, beToHa, onanyboyHoro Ma-
Tepuana

1-2
» llinndoBaHre TepMONAACTUYHBIX CUHTETUYECKNX
mMaTepuanos

* BrirnaxunsaHue ben,0BaHHbIX MOBEPXHOCTEN Ae-
peBa WANPLLETKON

7 OcHacTka

cnonb3ynTte ToNbko NpefHa3Ha4YeHHble 419 AaHHON
MaLLUMHKN OpUTUHaNbHble OCHACTKy U PacXofHble
MaTepuansl Festool, Tak Kak 3TV KOMMOHEHTbI ONTU-
MasibHO COrflacoBaHbl Mexzy coboi.

B cnyyae ncnonb3oBaHMA 0CHACTKWM U PacXo4HbIX
MaTepuanoB APYrux npouvssopuTenen cnepyet
NPMHUMaTb BO BHMMAHWE BO3MOXHOCTb CHUXKEHUS
KayecTBa paboTbl 1 OrpaHMYEHUIN N0 rapaHTUNHBIM
obazartenbcTBam. B 3aBucmmocTu ot B1ga pabot ato
MOXeT NpuBecTn K bonee MHTEHCUBHOMY U3HOCY
MaLlMHKWM UK K YBEIMYEHUIO HArpy3KM Ha PYKMW.
MNoatomy gns Toro, 4tobbl cbepeyb cBOM CUAIbI, OMN-
TMMaNbHO MCMO/b30BaTb Pecypc MalnHKKM 1 obe-
CNeYnTb HaLEXHOCTb rapaHTUMHbIX 0693aTeNnbCTB,
NMPUMEHANTE TONIbKO OPUTMHaNIbHble OCHACTKY M
pacxogHble maTepunansl Festool!

Mcnonb3yiTe ToNbKO OpurMHanbHble WandoBasbHble
Tapenkun Festool. Ncnonb3oBaHne wnndoBanbHbIx
Tapesiok bosiee HU3KOro Ka4yecTBa MOXKET MPUBECTU K
3HauYUTENbHOMY AncbanaHcy, KOTOpbI OTpULATENBHO
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CKa3blBaETCS Ha KayecTBe paboTbl M coKpaLLlaeT CpokK
Cny>bbl MaLWMHKWN.
Konbl ona 3akasa 0CHaCTKWM U UHCTPYMEHTOB
MOXXHO HaunTu B kaTanore Festool n B cetn NH-
TepHeT no agpecy “www.festool.com”.

8 06cnyxuBaHue

[Nepen Hauyanom nwobbix paboT Ha MalMHKe
BCeraa BblHMMaMWTe WTencenb U3 po3eTku!

Bce paboTbl no 0bcny>xmnBaHMIO M peMOHTY, KOTO-

& pble TpebyeT oTKpbIBaHWSA KOpryca ABUraTens,
MOTyT NPOM3BOANTLCS TOSIbKO aBTOPM30BaAHHOW
MacTepCKOM CEPBUCHOWM CNTYXbbl.

Ina obecneyeHns UMpKynaLMM BO3ayXa OTBEPCTUS
NS OXNaXAEeHWS B KOpyce ABUraTens BCeraa foJK-
Hbl BbITb OTKPBITBIMU U YUCTbIMU.

MalWwKnHKa oCHalLeHa CaMOOTKYaLWUMNCSH
yronbHbiMK WweTkamu. [pm nx nsHoce nponcxoguTt
aBToMaTMyeckoe BbIK/OYeHMe ToKa M MalluHKa
oCTaHaBJINBaeTCS.

CepBucHoe 06cny)kuBaHue U PeMOHT TOJ1b-
KO yepe3 GpMpMy- U3roTOBUTENS UAN B Ha-
WX CEPBUCHbIX MacTepckux: agpec 6nu-
>KanLen MacTepcKom CM. Ha
www.festool.com/Service

Ncnonb3yinTe ToNIbKo OpUrMHanbHble 3anac-
Hble YyacTu Festool! N2 gnqa 3aka3a Ha: www.
festool.com/Service

EKAT

Yo

9 YTununsauuma

He BbibpacbiBaniTe 3n1eKTPOUHCTPYMEHTbLI BMecCTe
c boiToBbiMK oTX0gamu! [lepeganTe MHCTPYMEHT,
OCHAaCTKy W ynakoBKY A5 3KOJOrMYHOW yTUAM3a-
umn. Cobniopante oencreyroliMe HauMoOHaNbHbIe
WHCTPYKLMUWN.

Tonbko pnsa EC: cornacHo EBponeiickon gupektuse
2002/96/EG oTcny>kuBLlUMe CBON CPOK 3/1EKTPOUH-
CTPYMEHTbI AO/KHbI YTUN3NPOBATLCS OTAENBHO U
HanpaBASTLCSH Ha SKONOTMYHYIO YyTUAM3aLMIO.

Nudopmaumsa no aupektuse REACh:
www.festool.com/reach
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Rotacni bruska

Technické udaje RAS115E
Prikon 500 W
Otacky 1350 - 3800 min"'
Brusny kotouc do @ 115 mm
Pripojovaci zavit hnaci hridele M 14
Hmotnost (bez kabelu) 1,6 kg
Trida bezpecnosti g/l

Uvedené obrazky se nachazi na zacatku navodu
k obsluze.

Symboly

Varovani pred vSeobecnym nebezpecim

Prectéte si navod/pokyny!
@ Noste chranice sluchu!

1 Spravné pouziti

Pouzivejte ochranné bryle.

Naradi je urcené k brouseni dreva, umélych hmot,
kovl, kamene, sendvi¢ovych materiald, barev/laka,
tmell a podobnych materiald.

Materialy obsahujici azbest se nesmi opracovavat.

Kvali elektrické bezpecnosti nesmi byt naradi vihké
a nesmi se pouzivat ve vlhkém prostredi.

Za Skody a Urazy vzniklé nespravnym pouzitim
Vi i ) odpovida uzivatel.
2 Bezpecnostni pokyny

2.1 Vseobecné bezpecnostni pokyny

POZOR! Ctéte véechna bezpeénostni upozor-
néni a pokyny. Zanedbani nize uvedenych
vystrah a nedodrZovani prislusnych pokyni mohou
zpUsobit zkrat, poZar, event. tézky Uraz elektrickym
proudem.
Vsechny bezpecnostni pokyny a navody uschovej-
te, abyste je mohli pouzit i v budoucnosti.

Ve varovnych upozornénich pouzity pojem ,.elektro-
naradi” se vztahuje na elektronaradi provozované
na el. siti (se sitovym kabelem) a na elektronaradi
provozované na akumulatoru (bez sitového kabelu).
» Nikdy nedovolte détem, aby pouzivaly naradi.

2.2 Bezpecnostni pokyny speci-
fické pro dané naradi

« Toto naradi je urceno k jemnému brouseni nebo
kartacovani. Prectéte sivsechny bezpecnostni po-
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kyny, navody, popisy a prohlédnéte si obrazky, které
byly dodany s timto naradim. Zanedbani pokynu z
nasledujicich navodd maze vést k Grazu elektric-
kym proudem, pozaru, a/nebo tézkému zranéni.
Prace jako lesténi a hrubému brouseni, rozbru-
Sovani se timto naradim nesméji provadeét. Prace,
pro které nebyl stroj zkonstruovan, mohou byt
rizikové a zpUsobit Uraz.

Nepouzivejte prislusenstvi, které nebylo firmou
Festool specialné vyvinuto a urceno pro toto na-
radi. Pouhé pripevnéni dilu takového pFislusenstvi
k vasemu naradi nezarucuje bezpecny provoz.
Pripustné otacky prislusenstvi musi byt maxi-
malné tak vysoké jako maximalni otacky uvedené
na naradi. Dily prislusenstvi s vySSiminez pripust-
nymi otackami mohou prasknout.

Vnéjsi prameér a tloustka prislusenstvi musi byt
v ramci uvedeného rozsahu rozméru naradi.
Prislusenstvi s nespravnymi rozméry nelze do-
statecné zabezpecit a ovladat.

Prumér otvoru kotouéd, prirub, opérnych ko-
toucu a veskerého ostatniho prislusenstvi musi
presné odpovidat vietenu naradi. Prislusenstvi
s nevhodnym prdmeérem otvoru se toci vystredné,
nadmeérné vibruje a vede ke ztraté ovladatelnosti.
Nepouzivejte poskozené prislusenstvi. Pred
kazdym pouzitim zkontrolujte prislusenstvi,
u brusnych talifa vylomeni a praskliny, u opér-
nych kotouéd praskliny a nadmérné opotiebe-
ni. Po kazdém pouziti zkontrolujte, zda naradi
ani prislusenstvi nejsou poskozeny, pripadné
namontujte neposkozené prislusenstvi. Po pre-
zkouseni a montazi prislusenstvi se postavte
(rovnéz okolostojici osoby) mimo rovinu rotace
nastroje a nechte naradi bézet jednu minutu pri
maximalnich otackach. Poskozené prisluSenstvi
obvykle béhem tohoto testu praskne.

Pouzivejte osobni ochranné pomucky. V zavislosti
na zpusobu pouZziti naradi, pouZivejte ochranny
stit nebo ochranné bryle. Je-li to Gicelné, pouzijte
respirator, chranice sluchu, ochranné rukavice
a pracovni zastéru, vhodnou jako ochranu pred
narazy malych odbrousenych castecek nebo
casti obrobku. Ochranné bryle musi byt schopné
zastavit letici Ulomky vznikajici pfi riznych pra-
cich. Respirator nebo ochranny dychaci pristroj
musi byt schopné filtrovat castecky vznikajici pri
praci. Trvalé intenzivni zatizeni hlukem mUzZe vést
k nedoslychavosti.

Okolostojici osoby se musi zdrZovat v dostatec-
né vzdalenosti od pracovni oblasti. Kazda osoba
nachazejici se v pracovni oblasti musi pouzivat
ochranné pomicky. Castec¢ky obrobku nebo



prasklého prislusenstvi mohou odlétnout a zpG-
sobit zranéni mimo bezprostredni pracovisté.

« Kdyz provadite prace, pri nichz by mohl rezny
nastroj narazit na skryta elektricka vedeni nebo
na vlastni privodni kabel, drzte naradi jen za
izolované casti. Kontakt s elektrickym vedenim
pod napétim privadi toto napéti i na kovové Casti
naradi, coz by pri dotyku zpdsobilo Uraz elektric-
kym proudem.

« Udrzujte privodni kabel mimo otacejici se dily.
Kdyz ztratite kontrolu, mohl by byt privodni kabel
pretnut nebo zachycen a Vase ruka nebo paze by
mohla byt vtaZzena do otacejicich se dild.

« Neodkladejte nikdy naradi, dokud se nastroj
zcela nezastavi. Otacejici se nastroje se mohou
zaseknout do odkladaci plochy a ztratite nad na-
radim kontrolu.

« Nenechavejte naradi bézet, kdyz ho prenasite. Pri
nahodném dotyku se vdam mize otacejici se nastroj
zaseknout do obleceni, ¢imz vam mdze zpdsobit
vazna rezna poranéni.

« Pravidelné cistéte vétraci stérbiny naradi. Chla-
dici vétrak nasava prach do télesa naradi a nad-
meérné usazeniny kovového prachu mohou vést
k nebezpeci urazu elektrickym proudem.

« Nepracujte s naradim v blizkosti horlavych latek.
Jiskry by mohly tyto latky zapalit.

* Nepouzivejte zadné nastroje, které se musi
chladit kapalinou. Voda a dalsi tekuté chladici
prostredky mohou zpUsobit (smrtelné) Grazy elek-
trickym proudem.

PFic¢iny vzniku a predchazeni zpétnym razim
Zpétny raz je nahla reakce na sevreni nebo zaseknuti
toCiciho se kotouce, opérného kotouce, kartace nebo
jiného prislusenstvi. Sevieni nebo zaseknuti zplso-
bi velmi rychlé zastaveni tociciho se prislusenstvi,
které jako protireakci zplUsobi zrychleni neovlada-
ného naradi okolo bodu sevreni proti sméru otaceni
prislusenstvi.

Napriklad pri sevreni nebo zaseknuti brusného ko-

touce v obrobku se kotou¢ mize obvodem zabofit

v bodé sevreni do povrchu materialu a midze byt vy-

tlacen nebo vyhozen ven. Kotou¢ mdze vylétnout bud’

k uzivateli nebo od néj, v zavislosti na sméru otaceni

kotouce v bodé sevreni. Brusné kotouce pri tom mo-

hou prasknout.

Zpétny raz je nasledkem pouziti naradi k nevhodné-

mu ucelu, nespravné pracovni metody nebo chyb-

ného ovladani naradi a lze mu predejit dodrzenim

nasledujicich preventivnich opatreni.

» Drzte naradivzdy pevné a postavte se tak, abyste
dokazali zvladnout silu zpétného razu. Pro op-

timalni zvladnuti zpétnych razd nebo reakénich
momentd pouzivejte pri rozbéhu vzdy pridavnou
rukojet (je-li soucasti dodavky). Uzivatel midze
reakéni momenty a sily zpétnych razd zvladnout,
kdyZ jsou provedena vhodna bezpecnostni opat-
reni.

« Nedavejte nikdy ruku do blizkosti otacejicich se
nastroju. Nastroje vdm mohou odskodit nad ruku.

» Dbejte na to, abyste nikdy neméli hlavu v pro-
storu, do kterého se naradi dostane pohybem
pFi zpétném razu. Zpétny raz zrychli naradi proti
smeéru otaceni kotouce okolo bodu sevreni.

« Obzvlasté opatrni budte pri brouseni v rozich,
na ostrych hranach atd. SnaZte se zabranit od-
skoceni a zaseknuti nastroje. Rohy, ostré hrany
nebo odskoceni maji tendenci zplsobit zaseknuti
otacejiciho se nastroje a nasledné ztratu kontroly
nebo zpétny raz.

« Nepouzivejte jako prislusenstvi retézovou pilu
k Fezani dreva nebo ozubené piloveé listy. Tyto listy
Casto zpUsobuji zpétné razy a ztratu ovladatelnosti.

Specialni bezpecnostni pokyny k jemnému brouseni
« Pri jemném brouseni nepouzivejte brusny papir
nadmérnych rozméru. PFi vybéru brusného pa-
piru se Fidte pokyny vyrobce. Prilis velky brusny
papir, ktery presahuje brusnou desku, predsta-

vuje nebezpedi porezani a mlze vést k zaseknuti,
prasknuti kotouce nebo ke zpétnému razu.

Specialni bezpecnostni pokyny ke kartacovani

« Budte si védomi toho, Ze i pFi normalnim pouziti
mohou od kartace odlétat jednotlivé draty. Ne-
pretéZujte draty priliSnym pritlacenim kartace.
Draty mohou snadno proniknout tencim oblecenim
a kazi.

« Je-li pro draténé kartace pozadovano pouziti
ochranného krytu, zabrante kazdému kontaktu
draténého kartace/kotouce s ochrannym kry-
tem. Prdmér draténych kartacd/kotoucd se mlze
pUsobenim pracovnich a odstredivych sil zvétsit.

2.3 Hodnoty hluku

Hodnoty zjisténé dle EN 60745 jsou typicky:
Akusticka hladina 82 dB(A)
Hladina akustického tlaku 93 dB(A)
Pridavna hodnota nespolehlivosti méreni K =3 dB

@ Noste chranice sluchu!

Celkové hodnoty vibraci (soucet vektorl ve trech
smérech) zjisténé podle EN 60745:
Hodnota vibraci (3 osy)
Nepresnost

a, =3,5 m/s?
K=2,5m/s?



Uvedené emitované hodnoty (vibrace, hlu¢nost)

- slouzi k porovnani naradi,

- jsouvhodné také pro predbézné posouzeni zati-
Zeni vibracemi a hlukem pfri pouziti naradi,

- vztahuji se k hlavnim druhim pouziti elektrické-
ho naradi.

Ke zvyseni maze dojit pri jiném pouZiti, s jinymi

nastroji nebo pri nedostatecné udrzbé. Vezméte

v Uvahu cas, kdy naradi bézi na volnobéh a kdy je

vypnuté!

2.4 Opracovani kovi

Priopracovanikovuje z bezpec¢nostnich divodd
nutné dodrzovat nasleduijici opatreni:

= Zapojte naradi pres proudovy chranic¢ (FI, PRCD).

» K naradi pripojte vhodny vysavac.

» Pravidelné Cistéte usazeniny prachu v krytu mo-
toru.

« Pouzivejte ochranné bryle.

3 Elektrickeé pripojeni a uvedeni do provozu

Dbejte na sitové napéti: Napéti a frekvence
Vi i ) zdroje elektrické energie musi souhlasit s hod-
notami uvedenymi na stitku na pFistroji.

V Severni Americe se smi pouzivat pouze naradi
Festool s napétim 120 V/60 Hz.

Zapnuti/vypnuti

Zapnuti: Posunite spinac (1.1) dopredu az k zasko-
ceni.
Vypnuti: Stisknéte konec spinace (1.1). Tim se uvolni

aretace v poloze ZAPNUTO a spinac se vrati zpét do
polohy VYPNUTO.

4 Elektronika

Pristroj je vybaven elektronickym rizenim s nasle-
dujicimi vlastnostmi:

Je-li elektronika porouchana, nepracujte se
strojem, protoze jeho otacky mohou presahovat
po-volené hodnoty otacek. Vadnou elektroniku
poznate podle toho, Zze nedochazi k pozvolnému
rozbéhu a nelze regulovat pocet otacek.

Pomaly rozbéh

Elektronicky regulovany rozbéh zajistuje klidny roz-
béh pristroje.

Regulace otacek

Otacky lze plynule nastavit koleckem (4.1) v roz-
sahu mezi 1350 a 3800 min~'. Tim mdzete vhodné
prizpUsobit rychlost Fezu pouzitému materialu (viz
kapitolu 6).

Konstantni otacky

Predvolené otacky motoru jsou elektronicky udr-
zovany na konstantni hodnoté. Tim je i pri zatizeni
dosazeno rovnomeérné rychlosti rezu.

Teplotni pojistka

Pro ochranu pred prehratim (spalenim motoru) je
vestavéna elektronicka teplotni pojistka. Pred do-
sazenim kritické teploty vypne elektronika motor.
Po ochlazeni, v rozmezi asi 3 az 5 minut, je pristroj
opét pripraven k pouziti a plné zatizitelny. Doba
ochlazeni se vyrazné zkrati, pokud pristroj pobézi
na volnobézné otacky.

5  Nastaveni na pristroji

Pred jakoukoliv manipulaci s pristrojem vytah-
Vi j ) néte sitovou zastrcku ze zasuvky.
5.1 Odsavaci priruba AH-RAS115

K odsavacimu hrdlu (4.2) je moZné pripojit odsavaci
pristroj Festool s prdimérem odsavaci hadice 27 mm.

Nastavte kartacovy vénec (4.3) rukojeti (4.4) vzdy ve

smeéru odlétavani prachu z brouseni.

Montaz

— Otevrete upinaci packu (3.2).

— Nasadte odsavaci prirubu na upinaci krk (3.3

pristroje.

— Utdhnéte upinaci packu (3.2)

@ Neni-li mozné upinaci packu (3.2, 5.2) zcela
zavrit, mdzete ji seridit po vySroubovani Sroubu
(5.1).

Premisténi otocné rukojeti

Otoc¢nou rukojet (4.4) lze upevnit na obou stranach

odsavaci priruby. Pri premistovani se nahradi upinaci

packou (3.2)

— Povolte Sroub (5.1).

— Utdhnéte upinaci packu (5.2).

— Vysroubujte Sroub se ¢tyrhrannou hlavou (5.3).

— Povolte oto¢nou rukojet (6.2) klicem pro vnitrni
Sestihran (0K 6).

— Namontujte upinaci packu a otocnou rukojet
v opacném poradi na protilehlych stranach.

— Nastavte kontramatici (6.1) snadny pohyb oto¢né
rukojeti.

Vymeéna vlozky kartace

K dispozici jsou dvé rizné vlozky kartace (6.5)

» RAS AHP (484727) Plastové stétiny

» RAS AHM (484728) Kovové Stétiny (pro pouZiti
u materiall tvoricich jiskry)
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Opotrebenou vlozku kartace véas vymeénte:

— Vytlacte Sroubovakem skrze otvory (6.6) vlozku
kartace ven.

— Nasadte novou vlozku kartace a zatlacte ji az na
doraz. Stétiny pritom musi byt vychyleny ven.

5.2 Ochranny kryt SH-RAS115

Pro prace bez odsavani lze pouzit ochranny kryt
SH-RAS115.

— Nasazeni - viz obr. 2.

— Pro kazdou aplikaci natocCte ochranny kryt do
vhodné polohy a zajistéte jej v ni Sroubem (1.4).
Pri praci s ochrannym krytem SH-RAS115 vzdy
pouzivejte pridavnou rukojet (1.6).
Pridavna rukojet se mdze dle potreby prisrou-
bovat vlevo nebo vpravo na hlavu prevodovky
(1.2).

5.3 Odsavani
Pri praci mdze vznikat Skodlivy ¢ijedovaty prach
(napr. natéry s obsahem olova, nékteré druhy
dreva a kovy). Dotyk nebo nadychani se tohoto
prachu muze pro osoby pracujici s naradim
nebo osoby nachazejici se v blizkosti predstavo-
vat ohrozeni. Dodrzujte bezpecnostni predpisy
platné ve Vasi zemi. Pripojte elektricky pristroj
k vhodnému odsavacimu zarizeni. K ochrané
Vaseho zdravi pouzivejte ochrannou dychaci
masku P2.
Vznika-li pri praci vybusny nebo samozapalny

& prach, je nezbytné dodrzet pokyny vyrobce ma-
terialu pro opracovani.

K odsavacimu hrdlu (4.2) je mozné pripojit odsavaci

pristroj Festool s primérem odsavaci hadice 27 mm.

Nastavte kartacovy vénec (4.3) rukojeti (4.4) vZdy ve
smeéru odlétavani prachu z brouseni.
5.4 Montaz brusného kotouce

Brusné talire Stickfix (7.1) maji zavit M14 a lze je
nasroubovat primo na hnaci vreteno.

Elasticky brusny talif (8.1) se k hnacimu vretenu
prisroubuje upinaci matici (8.2).

Normalné je mozné brusny kotou¢ odsroubovat
rukou po stisknuti aretace vretena (1.5). Pokud se
brusny kotouc zaseknul:

— Vyjméte vlozku kartace (6.5).

— Nasadte specialni klic¢ (6.3) drazkou (6.4) na plochu
brusného kotouce pro nasazeni klice.

— Stisknéte aretaci vietena (1.5).

— Povolte brusny kotou¢ otacenim specialnim kli-
cem.
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Aretaci vretene stisknéte jen tehdy, jeli hnaci
vieteno v klidu. Nezapinejte motor, kdyz je are-
ta-ce vretene stisknuta.

AN

5.5 Upevnéni brusného prostredku

Na brusné boté Stickfix se daji velmi rychle a jed-
nodusSe upevnit potrebné brusné papiry Stickfix a
brusna pavucinka Stickfix.

SamodrZici brusné prostredky (1.5) se jednoduse
pritlaci na brusnou botu (1.8) a adheznim povrchem
brusné boty Stickfix jsou takto jisté uchycené.

Po pouziti se brusné papiry Stickfix jednoduse opét
stahnou.

5.6 Montaz kartacu

Kartace (7.2) maji zavit M14 | a lze je nasroubovat
primo na hnaci vreteno.
U kotoucovych kartac¢i RB-D115 pouzivejte pri
brouseni obvodem kotouce vzdy ochranny kryt
SH-RAS115.

6
Nepretézujte stroj priliSnym pritlacovanim! Nej-
lepSiho vysledku brouseni dosahnete, kdyz budete
pracovat s mirnym pritlakem. Brusny vykon a kvalita
zavisi z velké miry na volbé spravného brusného
prostredku.

Pro stroje s elektronikou doporucujeme nasledujici
nastaveni kolecka (4.1):

6

e Vybrusovani rezavych mist na lakovanych kovovych
dilech

e Brouseni tvrdych soucasti z plastu vyztuzeného
skelnymi vldkny (vhodné jen podminéné)

L-6

» Obrusovani starych barev

3-6

e Odbrusovani antivegetacnich natéra

* Brouseni dreva

2-4

= Brouseni "vazkych" barev/lakl

e ZbruSovani tenkych vrstev kryciho laku

e Cisténi piskovce, betonu, bedniciho materialu

1-2

= Brouseni termoplastd

e Vyhlazovani dreva zbaveného natéru brusnym
kartacem

Obsluha pristroje

7 Prislusenstvi

Pouzivejte pouze originalni prislusenstvi Festool
a spotrebni material Festool urcené pro toto naradi,
protoze tyto systémové komponenty jsou navzajem
optimalné sladéné.



Pri pouziti prislusenstvi a spotfebniho materialu od
jinych vyrobcd je pravdépodobné kvalitativni zhorgeni
pracovnich vysledk( a omezeni zaruky. V zavislosti na
pouziti se mlze zvysit opotrebeni naradi nebo vase
osobni zatizeni. Chrante tedy sami sebe, své naradi
a zaruku vyhradnim pouzivanim originalniho pfri-
sluSenstvi Festool a spotrebniho materialu Festool!
Pouzivejte pouze originalni brusné kotouce Festool.
PouZitim méné kvalitnich brusnych kotoucd muaze
dojit k vyraznému hazeni, na zakladé kterého se
zhorsi kvalita pracovnich vysledkd a zvysi se opo-
trebeni naradi.
Objednaci Cisla prislusenstvi a naradi vyhledej-
te, prosim, ve svém katalogu Festool nebo na
internetu na ,www.festool.com”.
8 Udrzba a péce
Pred jakoukoliv manipulaci s pristrojem vytah-
& néte sitovou zastrcku ze zasuvky!
Veskerou udrzbu a opravy které vyzaduji otevre-
& ni krytu motoru smi provadét pouze autorizova-
ny zakaznicky servis.
Pro zajisténi cirkulace vzduchu musi byt chladici
otvory udrzovany stale volné a Cisté.
Pristroj je vybaven specialnimi samovypinacimi
uhliky. Jsou-Lli opotrebené, automaticky se prerusi
napajeni a pristroj se zastavi.
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Servis aopravy smi provadét pouze vyrob-
ce nebo servisni dilny: nejblizSi adresu na-
jdete na:

www.festool.com/Service

Pouzivejte jen originalni nahradni dily Fes-
tool! Obj. ¢. na:

www.festool.com/Service

"3

EKAT

9

Nevyhazujte elektricka naradi do domovniho odpadu!
Nechte ekologicky zlikvidovat naradi, prislusenstvi
a obal! Dodrzujte pritom platné narodni predpisy.
Pouze EU: Podle evropské smérnice 2002/96/ES
musi byt staré elektronaradi vytridéno a ekologicky
zlikvidovano.

Informace k REACh:
www.festool.com/reach

Likvidace



Szlifierka rotacyjna

Dane techniczne RAS115E
Moc 500 W
Predkos¢ obrotowa 1350 - 3800 min'
Talerz szlifierski do®@ 115 mm
Gwint przytaczeniowy watu napedowego M 14
Ciezar (bez kabla) 1,6 kg
Klasa zabezpieczenia =YAl

Podane rysunki znajduja sie w zataczniku instrukcji
obstugi.

Symbole

& Ostrzezenie przed ogolnym zagrozeniem

@ Nalezy nosi¢ ochrone stuchu!
Nosi¢ okulary ochronne.

Instrukcja/przeczytac zalecenia!

1

Zgodnie z przeznaczeniem urzadzenie stuzy do szli-
fowania drewna, tworzywa sztucznego, metalu, ka-
mienia, materiatow kompozytowych, farby/lakierdw,
masy szpachlowej i temu podobnych materiatow.

Uzycie zgodne z przeznaczeniem

Nie wolno obrabia¢ materiatow zawierajacych
azbest.

Z uwagi na bezpieczenstwo elektryczne urzadzenie
moze by¢ wilgotne i nie moze by¢ uzywane w wilgot-
nym otoczeniu.

AN

2

Za szkody i wypadki spowodowane uzyciem nie-
zgodnym z przeznaczeniem odpowiedzialnos¢
ponosi uzytkownik.

Zalecenia odnosnie bezpieczenstwa pracy

2.1 Ogolne zalecenia bezpieczenstwa

UWAGA! Nalezy przeczytac¢ wszystkie zale-

cenia bezpieczenstwa i instrukcje. Nieprze-
strzeganie nastepujacych ostrzezen i instrukcji moze
stac sie przyczyna porazenia pradem elektrycznym,
pozaru i/lub ciezkiego obrazenia ciata.
Wszystkie zalecenia odnosnie bezpieczenstwa
pracy i instrukcje nalezy zachowac¢ do wykorzy-
stania w przysztosci.
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Uzyte w ponizszym tekscie pojecie ,elektronarze-

dzie” odnosi sie do elektronarzedzi zasilanych ener-

gia elektryczna z sieci (z przewodem zasilajacym] i

do elektronarzedzi zasilanych akumulatorami (bez

przewodu zasilajacego).

e W zadnym wypadku nie wolno pozwalac dzieciom
na uzywanie urzadzenia.

2.2 Zalecenia bezpieczenstwa wta-
sciwe dla urzadzenia

e Maszyna przeznaczona jest do doktadnego lub
szczotkowania. Nalezy przeczyta¢ wszystkie zale-
cenia odnosnie bezpieczenstwa pracy, instrukcje,
ilustracje i opisy, ktore dostarczono wraz z dana
maszyna. W przypadku nieprzestrzegania poniz-
szych instrukcji moze dojs¢ do porazenia pradem
elektrycznym, pozaru oraz / lub ciezkich obrazen
ciata.

Za pomoca tej maszyny nie wolno wykonywac¢
takich prac jak szlifowania zdzierajacego, pole-
rowanie lub szlifowanie tnace. Prace, do ktdérych
maszyna nie zostata skonstruowana, moga stac
sie przyczyna zagrozen i spowodowac obrazenia
0sob.

Nie wolno stosowac zadnego wyposazenia dodat-
kowego, ktore nie zostato opracowane i przewi-
dziane przez firme Festool specjalnie tego urza-
dzenia. To, ze dany element wyposazenia mozna
przymocowac¢ do maszyny, nie stanowi gwarancji
bezpiecznej eksploatacji.

Dopuszczalna predkosc¢ obrotowa wyposazenia
dodatkowego musi by¢ co najmniej takiej wiel-
kosci, jak podana na urzadzeniu maksymalna
predkos¢ obrotowa. Elementy wyposazenia, ktore
beda obracane z predkoscia wieksza niz ich do-
puszczalna, moga peknac.

Srednica zewnetrzna i grubosc¢ wyposazenia
dodatkowego musi zawierac sie w podanym dla
maszyny zakresie wielkosci. Wyposazenie dodat-
kowe o nieprawidtowych wymiarach moze nie by¢
wystarczajaco chronione lub opanowane.

Srednica otworéw tarcz, kotnierzy, talerzy
wsporczych i wszelkiego innego wyposazenia
musi pasowac doktadnie do wrzeciona urzadze-
nia. Wyposazenie dodatkowe o niedopasowane;j
srednicy otworu bije, nadmiernie wibruje i moze
prowadzi¢ do utraty kontroli nad urzadzeniem.

Nie wolno stosowac zadnego uszkodzonego wy-
posazenia dodatkowego. Przed kazdym uzyciem
wyposazenia takiego, jak talerze szlifierskie,
nalezy kontrolowac je pod wzgledem wyrwan
lub peknie¢, a talerze wsporcze pod wzgledem
pekniec¢ i nadmiernego zuzycia. Po kazdym
upadku nalezy sprawdzi¢ urzadzenie i wyposa-



zenie pod wzgledem uszkodzen lub zamontowac¢
nieuszkodzone wyposazenie. Po sprawdzeniu i
zamontowaniu nalezy stanac poza ptaszczyzna
obrotu narzedzia zwracajac uwage na to, aby
stojace obok osoby rowniez znajdowaty sie poza
ta ptaszczyzna, a nastepnie uruchomi¢ maszyne
na jedna minute z maksymalna predkoscia ob-
rotowa. Uszkodzone wyposazenie zwykle peka w
czasie tego testu.

Nalezy nosic¢ osobiste wyposazenie zabezpie-
czajace. W zaleznosci od zastosowania nalezy
uzyc tarcze ochronna lub okulary ochronne. Jesli
zachodzi taka potrzeba nalezy nosi¢ maske prze-
ciwpytowa, ochronnik stuchu, rekawice ochronnei
fartuch roboczy, nadajacy sie jako zabezpieczenie
przed uderzeniami matych elementow szlifowa-
nych lub obrabianych. Okulary ochronne musza
nadawac sie do zatrzymywania lecacych odpaddw,
powstajacych w wyniku prowadzenia réznych prac.
Maska przeciwpytowa lub sprzet ochrony drog
oddechowych musza nadawac sie do filtrowania
czastek powstajacych w wyniku prowadzonych
prac. Dtugotrwate, duze obciazenie hatasem moze
doprowadzi¢ do gtuchoty.

Osoby stojace obok nalezy utrzymywac w bez-
piecznej odlegtosci od strefy roboczej. Kazda
osoba znajdujaca sie w strefie roboczej musi nosi¢
osobiste wyposazenie zabezpieczajace. Czesci
elementu obrabianego lub peknietego wyposazenia
moga zosta¢ wyrzucone i spowodowac obrazenia
poza bezposrednia strefa robocza.

W przypadku wykonywania prac, przy ktorych
narzedzie tnace moze przecia¢ niewidoczne
przewody zasilajace lub wtasny przewodd zasi-
lajacy, urzadzenie nalezy trzymac wytacznie za
izolowane powierzchnie uchwytu. Zetkniecie z
przewodem znajdujacym sie pod napieciem po-
woduje, iz rowniez metalowe czesci urzadzenia
przewodza prad co prowadzi do porazenia pradem
elektrycznym.

Przewod zasilajacy nalezy trzymac z dala od
obracajacych sie elementow. W przypadku utraty
kontroli nad maszyna, przewdd zasilajacy mdgtby
zostac¢ przeciety lub zawisnaé, a reka lub ramie
osoby pracujacej mogtyby zostac wciagniete przez
obracajace sie elementy.

Urzadzenia nie wolno nigdy odktadac, dopdki na-
rzedzie catkowicie sie nie zatrzyma. Obracajace
sie narzedzia moga zagtebic sie w powierzchnie
do odktadania narzedzi i wyrwac¢ maszyne z reki.
Nie wolno chodzi¢ niosac wtaczone urzadzenie z
boku. Przy przypadkowym dotknieciu obracajace sie
narzedzie moze zaczepi¢ sie o ubranie, powodujac
powazne rany ciete.
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e W regularnych odstepach czasu nalezy czysci¢
szczeliny wentylacyjne urzadzenia. Wentylator
chtodzacy zasysa pyt do obudowy maszyny, a nad-
mierne ztogi pytu metalowego moga spowodowac
zagrozenie porazeniem pradem elektrycznym.

Urzadzenia nie wolno uzywac w poblizu substan-
cji palnych. Iskry moga spowodowac zapton tych
substancji.

Nie wolno stosowac zadnych narzedzi, ktore wy-
magaja chtodzenia ciecza. Woda lub inne ciekte
chtodziwa moga stac sie przyczyna ($émiertelnych)
porazen elektrycznych.

Przyczyny i zapobieganie odbiciom

Odbicie jest to nagta reakcja na zakleszczenie lub
zahaczenie obracajacego sie krazka, talerza wspor-
czego, szczotki lub innego wyposazenia dodatkowe-
go. Zakleszczenie lub zahaczenie powoduje bardzo
szybkie zatrzymanie obracajacego sie wyposazenia
maszyny, przez co na zasadzie reakcji zwrotnej,
niekontrolowana maszyna zostaje przyspieszona w
kierunku przeciwnym do kierunku obrotu wyposa-
zenia, wokot punktu zakleszczenia jako osi obrotu.

Jesli przyktadowo krazek Scierny zostanie zaklesz-
czony lub zahaczony przez obrabiany element,
krazek moze zaryc sie obwodem przy punkcie za-
kleszczenia w powierzchnie obrabianego elementu
i zosta¢ wyrwany lub wybity zzamocowania. Krazek
moze odskoczy¢ w strone uzytkownika lub w strone
przeciwna, w zaleznosci od kierunku obrotu krazka
przy punkcie zakleszczenia. Krazki Scierne moga
przy tym rowniez pekac.

Odbicie jest wynikiem nieprawidtowego uzywania
maszyny oraz/lub nieprawidtowego sposobu pracy
lub obstugi i mozna go uniknaé poprzez prawidtowe
przestrzeganie nastepujacych przepiséw bezpie-
czenstwa pracy.

e Urzadzenie nalezy caty czas mocno trzymac
ustawiajac swoje ciato i ramiona w taki sposob,
aby mozna byt kontrolowac site odbicia. Dla
optymalnej kontroli odbicia lub momentu reakcji
przy rozruchu nalezy zawsze korzystac z uchwytu
dodatkowego, o ile zostat dostarczony. Uzytkow-
nik moze kontrolowaé momenty reakcji lub sity
odbicia, w przypadku stosowania odpowiednich
srodkow zabezpieczajacych.

W zadnym wypadku nie wolno umieszczac reki
w poblizu obracajacych sie narzedzi. Narzedzia
moga zostacé odbite w kierunku reki.

Nie wolno ustawia¢ swojego ciata w strefie, w
ktorej urzadzenie bedzie poruszato sie przy odbi-
ciu. Przy odbiciu maszyna zostanie przyspieszona



w kierunku przeciwnym do kierunku obrotu krazka
przy punkcie zakleszczenia.

Szczegodlna ostroznosc nalezy zachowac przy
pracach w naroznikach, przy ostrych krawe-
dziach itp. Nalezy unika¢ odskakiwania i zaha-
czania narzedzia. Narozniki, ostre krawedzie lub
odskakiwanie sprzyja zahaczaniu obracajacego sie
narzedzia powodujac utrate kontroli lub odbicie.

e W urzadzeniu nie wolno montowac zadnych pit
tancuchowych do ciecia drewna, ani zabkowanych
pit tarczowych. Brzeszczoty takie powoduja czesto
odbicia i utrate kontroli.

Specjalne zalecenia bezpieczenstwa pracy odno-
$nie szlifowania doktadnego

e Przy szlifowaniu doktadnym nie wolno stosowa¢
przewymiarowanego papieru sciernego. Przy
wyborze papieru sciernego nalezy stosowac sie
do zalecen producenta. Zbyt duzy papier Scierny,
ktdry wystaje poza stope szlifierska, powoduje
niebezpieczenstwo zranienia i moze doprowadzic¢
do zahaczenia, pekniecia krazka lub odbicia.

Specjalne zalecenia bezpieczenstwa pracy odno-
Snie szczotkowania

Nalezy mie¢ swiadomos¢, ze rowniez w czasie
normalnego uzytkowania druty moga by¢ wyrzu-
cane ze szczotki. Nie wolno przeciazac¢ drutow
poprzez zbyt duze obciazanie szczotki. Druty
moga z tatwoscia przechodzi¢ poprzez cienka
odziez oraz/lub wnika¢ w skore.

« Jesliwymagane jest stosowanie ostony do szczo-
tek drucianych, nalezy unikac jakiegokolwiek
styku szczotki drucianej / krazka drucianego z
ostona. Srednica szczotki drucianej / krazka dru-
cianego moze zwiekszyc sie poprzez dziatanie sit
roboczych i odsrodkowych

2.3 Parametry emisji

Wartosci okreslone na podstawie normy EN 60745
wynosza w typowym przypadku:

Poziom cis$nienia akustycznego 82 dB(A)
Poziom mocy akustycznej 93 dB(A)
Dodatek spowodowany niepewnos$cia pomiaru

K=3dB
@ Nalezy nosi¢ ochrone stuchu!

Wartos¢ catkowita wibracji (suma wektorowa w
trzech kierunkach) ustalona zgodnie z norma EN
60745:

Wartos¢ emisji wibracji
(3-osiowo)
Nieoznaczonos¢

a, =3,5 m/s?
K=2,5m/s?
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Podane wartosci emisji (wibracje, szmery)

stuza do poréwnania narzedzi,

nadaja sie one rowniez do tymczasowej oceny
obciazenia wibracjami i hatasem podczas uzyt-
kowania.

odnosza sie do gtéwnych zatosowan tego elek-
tronarzedzia.

Wartosci te moga by¢ wyzsze w przypadku innych
zastosowan, w przypadku pracy z innym osprzetem
oraz w przypadku niewtasciwej konserwacji.Nalezy
uwzglednic czas pracy urzadzenia na biegu jatowym
oraz czas unieruchomienia!

2.4 Obrobka metalu

Ze wzgleddw bezpieczenstwa przy obrobce
metalu nalezy stosowac nastepujace srodki
zabezpieczajace:
= Zainstalowa¢ pradowy wytacznik ochronny (FI,
PRCD).

» Podtaczy¢ urzadzenie do odpowiedniego odku-
rzacza.

e Czyscic¢ urzadzenie regularnie ze ztogdw pytu w
obudowie silnika.

« Nosic okulary ochronne.

3 Podtaczenie do instalacji elek-

trycznejirozruch

Nalezy przestrzegac napiecia zasilajacego:
Napiecie i czestotliwos¢ zrédta pradu musi
zgadzac sie zdanymi na tabliczce znamionowe;
urzadzenia.

W Ameryce Potnocnej wolno stosowac wytacz-
nie urzadzenia Festool o parametrach napiecia
120 V/60 Hz.

Wtaczanie/wytaczanie

Wtaczanie: Przesunaé przetacznik (1.1) do przodu
do zatrzasniecia.

Wytaczanie: Nacisnaé na koniec przetacznika (1.1).
Powoduje to zwolnienie blokady w pozycji wtaczenia
i przetacznik przechodzi do tytu na pozycje wytacze-
nia.

4

Maszyna wyposazona jest w petnofalowy uktad elek-
troniczny o nastepujacych wtasciwosciach:

Uktad elektroniczny

Jesli uktad elektroniczny jest uszkodzony nie
wolno korzysta¢ z maszyny, poniewaz moze
spowodowac to zwiekszenie predkosci obro-
towe]. Uszkodzenie uktadu elektronicznego
mozna rozpoznac po brakutagodnego rozruchu



lub jesli requlacja predkosci obrotowej nie jest
mozliwa.

tagodny rozruch

Elektronicznie regulowany tagodny rozruch zapew-
nia pozbawiony szarpniec rozruch urzadzenia.

Regulacja predkosci obrotowej

Predkos¢ obrotowa mozna regulowaé za pomoca
pokretta nastawczego (4.1) bezstopniowo w zakresie
od 1350 do 3800 min". Dzieki temu mozna optymal-
nie dopasowacd predkos$¢ ciecia do danego rodzaju
materiatu (patrz rozdziat 6).

Stata predkos¢ obrotowa

Wstepnie wybrana predkos¢ obrotowa silnika utrzy-
mywana jest elektronicznie na statym poziomie.
Dzieki temu nawet przy obciazeniu osiagana jest
stata predkos¢ ciecia.

Zabezpieczenie przed nadmiernym wzrostem
temperatury

W celu zabezpieczenia przed przegrzaniem (prze-
palenie silnika) wbudowany jest elektroniczny
uktad kontroli temperatury. Przed osiagnieciem
krytycznej temperatury silnika elektroniczny uktad
zabezpieczajacy wytacza silnik. Po czasie stygniecia
wynoszacym ok. 3-5 minut urzadzenie jest ponownie
gotowe do pracy i w petni obciazalne. Jesli urza-
dzenie pracuje (bieg jatowy) czas stygniecia ulega
znacznemu skréceniu.

5 Ustawienia narzedzia

Przed przystapieniem do wykonywania jakich-
kolwiek prac przy urzadzeniu nalezy zawsze
wyciagac wtyczke z gniazda zasilajacego.

5.1 Ostonassaca AH-RAS115

Do krécéca ssacego (4.2) mozna podtaczy¢ odkurzacz
firmy Festool z wezem ssacym o $rednicy 27 mm.

Wieniec szczotki (4.3) nalezy ustawia¢ za pomoca
uchwytu obrotowego (4.4) zawsze w kierunku wy-
rzucania pytu ze szlifowania.

Montaz

— Otworzy¢ dzwignie zaciskowa (3.2).

— Nasadzi¢ ostone ssaca na szyjke mocujaca (3.3

urzadzenia.

— Zamkna¢ dzwignie zaciskowa (3.2)
Jesli dzwigni mocujacej (3.2, 5.2) nie mozna
catkowicie zamknaé, mozna wyregulowac ja
po odkreceniu $ruby (5.1).

Przestawianie uchwytu obrotowego

Uchwyt obrotowy (4.4) mozna przymocowac po obu
stronach ostony ssacej. Przy przestawieniu nalezy
wymieni¢ go na dzwignie mocujaca (3.2

— Odkrecié érube (5.1).

— Sciagna¢ dzwignie mocujaca (5.2).

— Wykreci¢ $rube z tbem czworokatnym (5.3).

— Odkreci¢ uchwyt obrotowy (6.2) za pomoca klucza
inbusowego (o rozwartosci 6).

— Zamontowac dzwignie mocujaca i uchwyt obrotowy
w odwrotnej kolejnosci po aktualnie przeciwnych
stronach.

— Ustawi¢ za pomoca nakretki zabezpieczajacej (6.1)
tatwos¢ ruchu uchwytu obrotowego.

Wymiana wktadu szczotkowego

Dostepne sa dwa rézne wktady szczotkowe (6.5)

» RAS AHP (484727) Szczecina z tworzywa sztucz-
nego

» RAS AHM (484728) Szczecina metalowa (do sto-
sowania przy materiatach iskrzacych)

Zuzyte wktady szczotkowe nalezy wymienia¢ w od-

powiednim czasie:

— Wypchnaé wktad szczotkowy srubokretem poprzez
otwory (6.6).

— Wsunac¢ nowy wktad szczotkowy do oporu. Szcze-
ciny musza byc¢ skierowane skosami na zewnatrz.

5.2 Ostona SH-RAS115

Do prac bez odsysania mozna uzywac ostony SH-
-RAS115.

— Montaz - patrz ilustracja 2.

— Przekrecic¢ ostone w potozenie wygodne dla da-
nego zastosowania i przymocowac ja $ruba (1.4).
Przy pracach z ostona SH-RAS115 zawsze na-
lezy stosowac uchwyt dodatkowy (1.6)
Uchwyt dodatkowy mozna przykreci¢ w zalez-
nosci od wyboru po prawej lub po lewej stronie
gtowicy przektadniowej (1.2).

5.3 Odsysanie

W trakcie pracy moga powstawac szkodliwe/
& trujace pyty (np. zawierajaca otéw powtoka
malarska, niektére rodzaje drewna i metalu).
Stykanie sie z tymi pytami lub wdychanie tych
pytdbw moze stanowic niebezpieczenstwo dla
osoby obstugujacej maszyne lub 0sdb znajduja-
cych sie w poblizu. Nalezy przestrzega¢ przepi-
sOw bezpieczenstwa obowiazujacych w danym
kraju. Elektronarzedzie nalezy podtaczac do
odpowiedniego urzadzenia odsysajacego. Dla
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ochrony zdrowia nalezy nosi¢ maske przeciw-
pytowa P2.

Jesli przy szlifowaniu powstaja pyty wybuchowe
lub samozapalne, nalezy koniecznie przestrze-
gac zalecen obrébkowych wydanych przez pro-
ducenta materiatu.

Do krdcéca ssacego (4.2) mozna podtaczy¢ odkurzacz
firmy Festool z wezem ssacym o $rednicy 27 mm.

Wieniec szczotki (4.3) nalezy ustawiac¢ za pomoca
uchwytu obrotowego (4.4) zawsze w kierunku wy-
rzucania pytu ze szlifowania.

5.4 Montaz talerza szlifierskiego

Talerze szlifierskie Stickfix (7.1) wyposazone sa w
gwint M14 i moga byc¢ przykrecane bezposrednio do
wrzeciona napedowego.

Talerz szlifierski Elastic (8.1) przykrecany jest na-
kretka mocujaca (8.2) do wrzeciona napedowego.

Zwykle, po wcisnieciu blokady wrzeciona (1.5), talerz
szlifierski mozna odkrecic¢ recznie. Jesli mimo to
talerz szlifierski nadal mocno siedzi:

— Wyja¢ wktad szczotkowy (6.5).

— Przytozy¢ specjalny klucz (6.3) poprzez szczeline
(6.4) do powierzchni "pod klucz" talerza szlifier-
skiego.

— Nacisna¢ blokade wrzeciona (1.5).

— Odkreci¢ talerz szlifierski poprzez obroét klucza
specjalnego.

Blokade wrzeciona uruchamiac tylko wtedy, gdy
wrzeciono napedu jest w stanie spoczynku. Przy
wtaczonej blokadzie wrzeciona nie wt'aczad
silnika.

5.5 Mocowanie materiatu szlifierskiego

Na tarczy szlifierskiej Stickfix mozna zamocowac
tatwo i szybko odpowiednie krazki papieru $ciernego
Stickfix i krazki szlifujace z wtdkna Stickfix.
Materiaty szlifierskie (1.5) samoprzyczepne zaktada
sie na tarcze szlifierska (1.7) i oktadzina samotrzy-
-majaca tarczy Stickfix trzyma je pewnie i mocno.
Po uzyciu papiery scierne Stickfix sa zwyczajnie
Sciagane.

5.6 Montaz szczotek

Szczotki (7.2) wyposazone sa w gwint M14 i moga
by¢ przykrecane bezposrednio do watu napedowego.

W przypadku stosowania szczotki tarczowe]
RB-D115 do szlifowania obwodowego zawsze
nalezy uzywac ostony SH-RAS115.
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Nie wolno przeciazac urzadzenia poprzez zbyt mocne
dociskanie! Najlepsze wyniki szlifowania daje praca
ze srednio mocnym naciskiem. Wydajnosc i jakosé
szlifowania zaleza w znacznym stopniu od wyboru
prawidtowego materiatu $ciernego.

Praca za pomoca maszyny

W maszynach z uktadem elektronicznym zalecane sa
nastepujace ustawienia pokretta nastawczego (4.1):
6

e Szlifowanie zaatakowanych rdza, lakierowanych
elementow metalowych

e Szlifowanie twardych elementéw z tworzywa
sztucznego wzmacnianego wtoknem szklanym
(nadaje sie tylko warunkowo)

4-6

» Zeszlifowywanie starych powtok malarskich

3-6

e Zeszlifowywanie powtok farb przeciwporostowych

e Szlifowanie drewna

2-4

» Szlifowanie "mazacych” powtok malarskich / la-
kierniczych

» Oszlifowywanie cienkich warstw lakieru kryjacego

e Czyszczenie piaskowca, betonu, materiatu de-
skowania

1-2

= Szlifowanie termoplastycznych tworzyw sztucz-
nych

» Wygtadzanie bejcowanych desek szczotka szli-
fierska

7

Nalezy stosowac wytacznie oryginalne wyposazenie
i materiaty uzytkowe firmy Festool przewidziane dla
tego urzadzenia, poniewaz te komponenty systemu
sa wzajemnie dopasowane optymalnie.

Wyposazenie

W przypadku stosowania wyposazenia i materiatow
uzytkowych innych oferentdéw, mozliwe jest jako-
Sciowe pogorszenie wynikow pracy i ograniczenie
praw gwarancyjnych. W zaleznosci od zastosowania
moze ulec zwiekszeniu zuzycie maszyny lub obcia-
zenie podczas pracy. Z tego wzgledu nalezy chronié
siebie, swoja maszyne i prawa gwarancyjne poprzez
wytaczne stosowanie oryginalnego wyposazenia
firmy Festooli oryginalnych materiatéw uzytkowych
firmy Festool!



Nalezy stosowac wytacznie oryginalne talerze szli-
fierskie firmy Festool. Stosowanie niskiej jakosci
talerzy szlifierskich moze doprowadzi¢ do znaczne-
go niewywazenia, ktore pogorszy jakosc¢ rezultatow
pracy i zwiekszy zuzycie urzadzenia.
Numery katalogowe wyposazenia i narzedzi
podane sa w katalogu firmy Festool lub w
internecie pod adresem ,www.festool.com”.

8 Konserwacja i utrzymanie w czystosci

Przed przystapieniem do wykonywania jakich-
kolwiek prac przy urzadzeniu nalezy zawsze
wyciagac wtyczke z gniazda zasilajacego!
Wszelkie prace konserwacyjne i naprawcze,
ktdre wymagaja otwarcia obudowy silnika,
moga by¢ wykonywane wytacznie przez autory-
zowany warsztat serwisowy.

Dla zapewnienia cyrkulacji powietrza, otwory wloto-

we powietrza chtodzacego w obudowie silnika musza

by¢ zawsze odstoniete i utrzymywane w czystosci.

Urzadzenie wyposazone jest w samowytaczajace
specjalne szczotki weglowe. Jesli sa one zuzyte,
nastepuje automatyczne przerwanie zasilania i
urzadzenie zatrzymuje sie.

4 Obstuga serwisowa i naprawy wytacznie u
producenta lub wwarsztatach autoryzowa-
nych: prosimy wybraé najblizsze miejsce
sposrod adresow zamieszczonych na stro-
nie:
www.festool.com/Service

EKAT Nalezy stosowac wytacznie oryginalne cze-
$cizamienne firmy Festool.Nr zamdwienia
pod: www.festool.com/Service

9 Usuwanie

Nie wolno wyrzucaé narzedzi elektrycznych wraz z
odpadami domowymi! Urzadzenie, wyposazenie i
opakowanie nalezy przekazac zgodnie z przepisami
o ochronie srodowiska do odzysku surowcow wtor-
nych. Nalezy przy tym przestrzegac obowiazujacych
przepiséw panstwowych.

Tylko UE: Zgodnie z europejska Wytyczna 2002/96/
EG zuzyte narzedzia elektryczne trzeba gromadzic
osobno i odprowadzaé do odzysku surowcow wtor-
nych zgodnie z przepisami o ochronie srodowiska.
Informacje dotyczace rozporzadzenia REACH:
www.festool.com/reach
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