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Remove the battery pack
before starting any work
on the machine.

Vor allen Arbeiten an der
Maschine den
Wechselakku
herausnehmen

Avant tous travaux sur la
machine retirer 'accu interchangeable.

Prima di iniziare togliere la batteria dalla
macchina.

Retire |a bateria antes de comenzar
cualquier trabajo en la maquina.

Antes de efectuar qualquer intervengéo na
maquina retirar o bloco acumulador.

Voor alle werkzaamheden aan de machine
de akku verwijderen.

Ved arbejde inden i maskinen, bgr batteriet
tages ud.

Ta ut vekselbatteriet fer du arbeider pa
maskinen

Drag ur batteripaket innan arbete utfores
pa maskinen.

Tarkista pistotulppa ja verkkojohto
mahdollisilta vauriolta. Viat saa korjata
vain alan erikoismies.

Mpw ano kdOe epyaoia ot pnxavn
QAPAIPEITE TNV OVTOAAOKTIKT) proTapia.

Aletin kendinde bir galisma yapmadan
once kartus aklyi ¢ikarin.

Ped zahajenim veskerych praci na
vrtacim Sroubovaku vyjmout vyménny
akumulator.

Pred kazdou pracou na stroji vymenny
akumulator vytiahnut.

Przed przystgpieniem do jakichkolwiek
prac na elektronarzedziu nalezy wyja¢
wktadke akumulatorowa.

Karbantartas, javitas, tisztitas, stb. elétt az
akkumulatort ki kell venni a készuilékbdl.

Pred deli na stroju izvlecite izmenljivi
akumulator.

Prije svih radova na stroju izvaditi bateriju
za zamjenu.

Pirms masinai veikt jebkada veida
apkopes darbus, ir jaiznem ara
akumulators.

Prie$ atlikdami bet kokius darbus
irenginyje, iSimkite kei¢iamg akumuliatoriy.
Enne koiki téid masina kallal votke
vahetatav aku vélja.

BbIHbTE aKKyMynSiTOp U3 MalUWHbI Nepeg,
NPOBEAEHNEM C Hel Kaknx-nmbo
MaHVNyNALNiA.

Mpeau 3anoyBaHe Ha KaKBUTO € Aa e
paboTn No MalunHaTa u3sageTe
akymynaropa.

Scoateti acumulatorul inainte de a incepe
orice interventie pe masina.
%{m%ﬂ;i&ﬁ&ﬁﬂ%ﬁalﬁz%ﬁ CEEIE
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TECHNICAL DATA METAL SAW

Production COAE..........oiiiiiieiiiiiieeeee e e

No-load speed
Saw blade dia. x hole dia.
Maximum cutting capacity:
Steel plate...........
Metal pipe ..
Sections.....
Battery voltage
Weight according E

-Procedure 01/2003

Noise/vibration information

Measured values determined according to EN 60 745.
Typically, the A-weighted noise levels of the tool are:
Sound pressure level (Uncertainty K=3dB(A))
Sound power level (Uncertainty K=3dB(A))
Wear ear protectors!

Total vibration values (vector sum in the three axes)
determined according to EN 60745.
Vibration emission value a....
Uncertainty K

WARNING

HD 28 MS

.................. 431298 01...

...000001-999999
3200 /min
.. 174 x 20 mm

83,5dB (A)
94,5dB (A)

The vibration emission level given in this information sheet has been measured in accordance with a standardised test given
in EN 60745 and may be used to compare one tool with another. It may be used for a preliminary assessment of exposure.

The declared vibration emission level represents the main applications of the tool. However if the tool is used for different
applications, with different accessories or poorly maintained, the vibration emission may differ. This may significantly increase

the exposure level over the total working period.

An estimation of the level of exposure to vibration should also take into account the times when the tool is switched off or
when it is running but not actually doing the job. This may significantly reduce the exposure level over the total working period.

Identify additional safety measures to protect the operator from the effects of vibration such as: maintain the tool and the

accessories, keep the hands warm, organisation of work patterns.

E WARNING! Read all safety warnings and all
instructions. Failure to follow the warnings and instructions
may result in electric shock, fire and/or serious injury.

Save all warnings and instructions for future reference.

A CIRCULAR SAW SAFETY WARNINGS

Cutting procederes

Danger: Keep hands away from cutting area and the
blade. Keep your second hand on auxiliary handle, or
motor housing. If both hands are holding the saw, they
cannot be cut by the blade.

Do not reach underneath the workpiece. The guard
cannot protect you from the blade below the workpiece.

Adjust the cutting depth to the thickness of the
workpiece. Less than a full tooth of the blade teeth should
be visible below the workpiece.

Never hold piece being cut in your hands or across
your leg. Secure the workpiece to a stable platform. It is
important to support the work properly to minimize body
exposure, blade binding, or loss of control.

Hold power tool by insulated gripping surfaces, when
performing an operation where the cutting accessory
may contact hidden wiring. Cutting accessory contacting
a "live" wire may make exposed metal parts of the power
tool "live" and could give the operator an electric shock.

When ripping always use a rip fence or straight edge
guide. This improves the accuracy of cut and reduces the
chance of blade binding.

Always use blades with correct size and shape
(diamond versus round) of arbour holes. Blades that do
not match the mounting hardware of the saw will run
eccentrically, causing loss of control.

Never use damaged or incorrect blade washers or bolt.
The blade washers and bolt were specially designed for
your saw, for optimum performance and safety of operation.
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Kickback causes and related warnings:

- kickback is a sudden reaction to a pinched, bound or
misaligned saw blade, causing an uncontrolled saw to lift up
and out of the workpiece toward the operator;

- when the blade is pinched or bound tightly by the kerf
closing down, the blade stalls and the motor reaction drives
the unit rapidly back toward the operator;

- if the blade becomes twisted or misaligned in the cut, the
teeth at the back edge of the blade can dig into the top
surface of the wood causing the blade to climb out of the
kerf and jump back toward the operator.

Kickback is the result of saw misuse and/or incorrect
operating procedures or conditions and can be avoided by
taking proper precautions as given below.

Maintain a firm grip with both hands on the saw and
position your arms to resist kickback forces. Position
your body to either side of the blade, but not in line with
the blade. Kickback could cause the saw to jump
backwards, but kickback forces can be controlled by the
operator, if proper precautions are taken.

When blade is binding, or when interrupting a cut for
any reason, release the trigger and hold the saw
motionless in the material until the blade comes to a
complete stop. Never attempt to remove the saw from
the work or pull the saw backward while the blade is in
motion or kickback may occur. Investigate and take
corrective actions to eliminate the cause of blade binding.

When restarting a saw in the workpiece, centre the saw
blade in the kerf and check that saw teeth are not
engaged into the material. If saw blade is binding, it may
walk up or kickback from the workpiece as the saw is
restarted.

Support large panels to minimise the risk of blade
pinching and kickback. Large panels tend to sag under
their own weight. Supports must be placed under the panel
on both sides, near the line of cut and near the edge of the
panel.

Do not use dull or damaged blades. Unsharpened or
improperly set blades produce narrow kerf causing
excessive friction, blade binding and kickback.

Blade depth and bevel adjusting locking levers must be
tight and secure before making cut. If blade adjustment
shifts while cutting, it may cause binding and kickback.

Use extra caution when sawing into existing walls or
other blind areas. The protruding blade may cut objects
that can cause kickback.

Lower guard function

Check lower guard for proper closing before each use.
Do not operate the saw if lower guard does not move
freely and close instantly. Never clamp or tie the lower
guard into the open position. If saw is accidentally
dropped, lower guard may be bent. Raise the lower guard
with the retracting handle and make sure it moves freely and
does not touch the blade or any other part, in all angles and
depths of cut.

Check the operation of the lower guard spring. If the
guard and the spring are not operating properly, they
must be serviced before use. Lower guard may operate
sluggishly due to damaged parts, gummy deposits, or a
build-up of debris.

Lower guard may be retracted manually only for speclal
cuts such as "plunge cuts” and "compound cuts.”

Raise lower guard by retracting handle and as soon as
blade enters the material, the lower guard must be
released. For all other sawing, the lower guard should
operate automatically.

Always observe that the lower guard is covering the
blade before placing saw down on bench or floor. An
unprotected, coasting blade will cause the saw to walk
backwards, cutting whatever is in its path. Be aware of the
time it takes for the blade to stop after switch is released.

ADDITIONAL SAFETY AND WORKING INSTRUCTIONS

Remove the battery pack before starting any work on the
machine.

Do not dispose of used battery packs in the household
refuse or by burning them. Milwaukee Distributors offer to
retrieve old batteries to protect our environment.

Do not store the battery pack together with metal objects
(short circuit risk).

Use only System M28 chargers for charging System M28
battery packs. Do not use battery packs from other systems.

Never break open battery packs and chargers and store
only in dry rooms. Keep dry at all times.

The dust produced when using this tool may be harmful to
health. Do not inhale the dust. Wear a suitable dust
protection mask.

Do not use saw blades not corresponding to the key data
given in these instructions for use.

Wear ear protectors. Exposure to noise can cause hearing
loss.

Please do not use abrasion disks in this machine!

If the transparent saw blade cover is cracked or broken, it
must be replaced immediately by an authorised specialist

workshop. The machine must not be operated if the saw
blade cover is defective or missing!

SPECIFIED CONDITIONS OF USE

The Metal Saw may be used to cut lenghtways and mitre a
variety of metals, such as metal profiles (UniStrut), pipes,
metal studs, channels, aluminium profiles, metal sheets, etc.

Do not use this product in any other way as stated for
normal use.

EC-DECLARATION OF CONFORMITY

We declare under our sole responsibility that the product
described under “Technical Data” fulfills all the relevant
regulations and the directives 2011/65/EU (RoHs),
2006/42/EC, 2004/108/EC and the following harmonized
standards have been used:

EN 60745-1:2009 + A11:2010

EN 60745-2-5:2010

EN 55014-1:2006 + A1:2009 + A2:2011
EN 55014-2:1997 + A1:2001 + A2:2008
EN 50581:2012

Winnenden, 2014-09-24
) |3

Alexander Krug
Managing Director

Authorized to compile the technical file.
Techtronic Industries GmbH
Max-Eyth-Stralte 10

71364 Winnenden

Germany

BATTERIES

Please take note of the specific information relating to
Milwaukee 18V rechargeable batteries in the instruction
manual for the charger.

Battery packs which have not been used for some time
should be recharged before use.

Temperatures in excess of 50°C (122°F) reduce the
performance of the battery pack. Avoid extended exposure
to heat or sunshine (risk of overheating).

The contacts of chargers and battery packs must be kept
clean.

For an optimum life-time, the battery packs have to be fully
charged, after use.

To obtain the longest possible battery life remove the battery
pack from the charger once it is fully charged.

For battery pack storage longer than 30 days:

Store the battery pack where the temperature is below 27°C
and away from moisture

Store the battery packs in a 30% - 50% charged condition
Every six months of storage, charge the pack as normal.

ADVICE FOR OPERATION

The machine switches off automatically if the motor is
overloaded. Allow it to cool, press the overload button and
restart the machine. If the overload protection switches off
frequently, reduce the cutting pressure or depth of cut.

MAINTENANCE

Be sure to disconnect the tool from the power supply before
attaching or removing the saw blade.

Clean tool and guarding system with dry cloth. Certain
cleaning agents and solvents are harmful to plastics and
other insulated parts. Keep the apparatus handle clean, dry
and free of spilt oil or grease. Check the function of guards.
Regular maintenance and cleaning provide for a long
service life and safe handling.

Use only Milwaukee accessories and Milwaukee spare
parts. Should components need to be replaced which have
not been described, please contact one of our Milwaukee
service agents (see our list of guarantee/service addresses).

If needed, an exploded view of the tool can be ordered.
Please state the machine type printed as well as the six-digit
No. on the label and order the drawing at your local service
agents or directly at: Techtronic Industries GmbH,
Max-Eyth-Stralle 10, 71364 Winnenden, Germany.
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SYMBOLS

2 CAUTION! WARNING! DANGER!

Remove the battery pack before starting any
work on the machine.

Please read the instructions carefully before
starting the machine.

Always wear goggles when using the machine.

Do not dispose of electric tools together with
household waste material.

Electric tools and electronic equipment that
have reached the end of their life must be
collected separately and returned to an
environmentally compatible recycling facility.
Check with your local authority or retailer for
recycling advice and collection point.

c € European Conformity Mark
[ H[ EurAsian Conformity Mark.
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TECHNISCHE DATEN METALLSAGE

ProduktionSNUMMET ........ccooiiiiiiiiiieie e e

Leerlaufdrehzahl

Séageblatt-g x Bohrungs-o

max. Schneidleistung
Stahlblech

Spannung
Gewicht nach EPTA-Prozedur

Gerausch/Vibrationsinformation

Messwerte ermittelt entsprechend EN 60 745.

Der A-bewertete Gerauschpegel des Gerates betragt
typischerweise:

Schalldruckpegel (Unsicherheit K=3dB(A))
Schallleistungspegel (Unsicherheit K=3dB(A))..
Gehorschutz tragen!

Schwingungsgesamtwerte (Vektorsumme dreier Richtungen)

ermittelt entsprechend EN 60745.
Schwingungsemissionswert an
Unsicherheit K =

WARNUNG

HD 28 MS

.................. 431298 01...

...000001-999999
3200 /min

83,5dB (A)
94,5dB (A)

Der in diesen Anweisungen angegebene Schwingungspegel ist entsprechend einem in EN 60745 genormten Messverfahren
gemessen worden und kann fiir den Vergleich von Elektrowerkzeugen miteinander verwendet werden. Er eignet sich auch fir

eine vorlaufige Einschatzung der Schwingungsbelastung.

Der angegebene Schwingungspegel reprasentiert die hauptsachlichen Anwendungen des Elektrowerkzeugs. Wenn allerdings
das Elektrowerkzeug fiir andere Anwendungen, mit abweichenden Einsatzwerkzeugen oder ungeniigender Wartung
eingesetzt wird, kann der Schwingungspegel abweichen. Dies kann die Schwingungsbelastung uber den gesamten

Arbeitszeitraum deutlich erhéhen.

Fir eine genaue Abschatzung der Schwingungsbelastung sollten auch die Zeiten berticksichtigt werden, in denen das Gerat
abgeschaltet ist oder zwar lauft, aber nicht tatsachlich im Einsatz ist. Dies kann die Schwingungsbelastung lber den

gesamten Arbeitszeitraum deutlich reduzieren.

Legen Sie zusatzliche SicherheitsmalRnahmen zum Schutz des Bedieners vor der Wirkung von Schwingungen fest wie zum
Beispiel: Wartung von Elektrowerkzeug und Einsatzwerkzeugen, Warmhalten der Hande, Organisation der Arbeitsablaufe.

WARNUNG! Lesen Sie alle Sicherheitshinweise und
Anweisungen. Versaumnisse bei der Einhaltung der
Sicherheitshinweise und Anweisungen kdnnen elektrischen
Schlag, Brand und/oder schwere Verletzungen verursachen.
Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und
Anweisungen fiir die Zukunft auf.

A SICHERHEITSHINWEISE FUR KREISSAGEN

Sageverfahren

Gefahr: Kommen Sie mit lhren Handen nicht in den
Séagebereich und an das Sageblatt. Halten Sie mit lhrer
zweiten Hand den Zusatzgriff oder das Motorgehdause.
Wenn beide Hande die Kreissage halten, kann das
Sageblatt diese nicht verletzen.

Greifen Sie nicht unter das Werkstiick. Die Schutzhaube
kann Sie unter dem Werkstiick nicht vor dem Sageblatt
schitzen.

Passen Sie die Schnitttiefe an die Dicke des Werkstiicks
an. Es sollte weniger als eine volle Zahnhéhe unter dem
Werkstuick sichtbar sein.

Halten Sie das zu sdgende Werkstiick niemals in der
Hand oder liber dem Bein fest. Sichern Sie das
Werkstiick an einer stabilen Unterlage. Es ist wichtig, das
Werkstlick gut zu befestigen, um die Gefahr von
Korperkontakt, Klemmen des Ségeblattes oder Verlust der
Kontrolle zu minimieren.

Halten Sie das Gerat an den isolierten Griffflachen,
wenn Sie Arbeiten ausfiihren, bei denen das
Einsatzwerkzeug verborgene Stromleitungen treffen
kann. Der Kontakt des Schneidwerkzeugs mit einer
spannungsfiihrenden Leitung kann metallene Gerateteile
;J_‘nt:er Spannung setzen und zu einem elektrischen Schlag
Uhren.
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Verwenden Sie beim Langsschneiden immer einen
Anschlag oder eine gerade Kantenfiihrung. Dies
verbessert die Schnittgenauigkeit und verringert die
Méglichkeit, dass das Sageblatt klemmt.

Verwenden Sie immer Sdgeblatter in der richtigen
GroBe und mit passender Aufnahmebohrung (z.B.
sternférmig oder rund). Sageblatter, die nicht zu den
Montageteilen der Sage passen, laufen unrund und fihren
zum Verlust der Kontrolle.

Verwenden Sie niemals beschéadigte oder falsche
Sageblatt-Unterlegscheiben oder -schrauben. Die
Sé&geblatt-Unterlegscheiben und -schrauben wurden speziell
fur Inre Sage konstruiert, fir optimale Leistung und
Betriebssicherheit.

Ursachen und Vermeidung eines Riickschlags:

— ein Ruckschlag ist die plétzliche Reaktion infolge eines
hakenden, klemmenden oder falsch ausgerichteten
Séageblattes, die dazu fiihrt, dass eine unkontrollierte Sage
abhebt und sich aus dem Werkstiick heraus in Richtung der
Bedienperson bewegt;

— wenn sich das Sageblatt in dem sich schlieRenden
Sagespalt verhakt oder verklemmt, blockiert es, und die
Motorkraft schlagt das Gerat in Richtung der Bedienperson
zuriick;

— wird das Sageblatt im Sageschnitt verdreht oder falsch
ausgerichtet, kdnnen sich die Zéhne der hinteren
Sageblattkante in der Oberflache des Werkstlicks verhaken,
wodurch sich das Sageblatt aus dem Sagespalt
herausbewegt und die Sage in Richtung der Bedienperson
zuriickspringt.

Ein Ruckschlag ist die Folge eines falschen oder
fehlerhaften Gebrauchs der Sage. Er kann durch geeignete



Vorsichtsmanahmen, wie nachfolgend beschrieben,
verhindert werden.

Halten Sie die Sage mit beiden Handen fest und bringen
Sie lhre Arme in eine Stellung, in der Sie den
Riickschlagkréften standhalten konnen. Halten Sie sich
immer seitlich des Sageblattes, nie das Sageblatt in
eine Linie mit lhrem Korper bringen. Bei einem
Riickschlag kann die Kreissage riickwarts springen, jedoch
kann die Bedienperson die Ruckschlagkrafte beherrschen,
wenn geeignete MaRnahmen getroffen wurden.

Falls das Sageblatt klemmt oder das Sagen aus einem
anderen Grund unterbrochen wird, lassen Sie den
Ein-Aus-Schalter los und halten Sie die Sage im
Werkstoff ruhig, bis das Sageblatt vollstiandig stillsteht.
Versuchen Sie niemals, die Sdge aus dem Werkstiick zu
entfernen oder sie riickwarts zu ziehen, solange das
Séageblatt sich bewegt oder sich ein Riickschlag
ereignen kénnte. Finden Sie die Ursache fir das Klemmen
des Sageblattes und beseitigen Sie diese durch geeignete
MafRnahmen.

Wenn Sie eine Sage, die im Werkstiick steckt, wieder
starten wollen, zentrieren Sie das Sageblatt im
Séagespalt und lberpriifen Sie, ob die Sdgezahne nicht
im Werkstiick verhakt sind. Klemmt das Sageblatt, kann
es sich aus dem Werkstlick heraus bewegen oder einen
Ruckschlag verursachen, wenn die Sage erneut gestartet
wird.

Stiitzen Sie groRe Platten ab, um das Risiko eines
Riickschlags durch ein klemmendes Séageblatt zu
vermindern. GroR3e Platten kdnnen sich unter ihrem
Eigengewicht durchbiegen. Platten miissen auf beiden
Seiten, sowohl in Nahe des Sagespalts als auch am Rand,
abgestutzt werden.

Verwenden Sie keine stumpfen oder beschadigten
Sageblatter. Sageblatter mit stumpfen oder falsch
ausgerichteten Zahnen verursachen durch einen zu engen
Séagespalt eine erhdhte Reibung, Klemmen des Sageblattes
und Ruckschlag.

Ziehen Sie vor dem Sagen die Schnitttiefen- und
Schnittwinkeleinstellungen fest. Wenn sich wahrend des
Sagens die Einstellungen verandern, kann sich das
Sageblatt verklemmen und ein Riickschlag auftreten.

Seien Sie besonders vorsichtig, wenn Sie einen Schnitt
in einen verborgenen Bereich, z. B. eine bestehende
Wand, ausfiihren. Das eintauchende Sageblatt kann beim
Séagen in verborgene Objekte blockieren und einen
Ruckschlag verursachen.

Funktion der unteren Schutzhaube

Uberpriifen Sie vor jeder Benutzung, ob die untere
Schutzhaube einwandfrei schlieBt. Verwenden Sie die
Sége nicht, wenn die untere Schutzhaube nicht frei
beweglich ist und sich nicht sofort schlieRft. Klemmen
oder binden Sie die untere Schutzhaube niemals in
geodffneter Position fest. Sollte die Sdge unbeabsichtigt zu
Boden fallen, kann die untere Schutzhaube verbogen
werden. Offnen Sie die Schutzhaube mit dem
Ruckziehhebel und stellen Sie sicher, dass sie sich frei
bewegt und bei allen Schnittwinkeln und -tiefen weder
Sageblatt noch andere Teile bertihrt.

Uberpriifen Sie die Funktion der Feder fiir die untere
Schutzhaube. Lassen Sie das Gerat vor dem Gebrauch
warten, wenn untere Schutzhaube und Feder nicht
einwandfrei arbeiten. Beschadigte Teile, klebrige
Ablagerungen oder Anhaufungen von Spanen lassen die
untere Schutzhaube verzogert arbeiten.

Offnen Sie die untere Schutzhaube von Hand nur bei
besonderen Schnitten, wie "Tauch - und
Winkelschnitten". Offnen Sie die untere Schutzhaube
mit dem Riickziehhebel und lassen Sie diesen los,
sobald das Ségeblatt in das Werkstiick eingedrungen
ist. Bei allen anderen S&gearbeiten muss die untere
Schutzhaube automatisch arbeiten.
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Legen Sie die Sédge nicht auf der Werkbank oder dem
Boden ab, ohne dass die untere Schutzhaube das
Séageblatt bedeckt. Ein ungeschitztes, nachlaufendes
Sageblatt bewegt die Sdge entgegen der Schnittrichtung
und sagt, was ihm im Weg ist. Beachten Sie dabei die
Nachlaufzeit der Sage.

WEITERE SICHERHEITS- UND ARBEITSHINWEISE

Vor allen Arbeiten an der Maschine den Wechselakku
herausnehmen

Verbrauchte Wechselakkus nicht ins Feuer oder in den
Hausmull werfen. Milwaukee bietet eine umweltgerechte
Alt-Wechselakku-Entsorgung an; bitte fragen Sie lhren
Fachhandler.

Wechselakkus nicht zusammen mit Metallgegenstanden
aufbewahren (Kurzschlussgefahr).

Wechselakkus des Systems M28 nur mit Ladegeréaten des
Systems M28 laden. Keine Akkus aus anderen Systemen
laden.

Wechselakkus und Ladegerate nicht 6ffnen und nur in
trockenen Raumen lagern. Vor Nasse schiitzen.

Beim Arbeiten entstehender Staub ist oft
gesundheitsschapdlich und sollte nicht in den Korper
gelangen. Geeignete Staubschutzmaske tragen.

Sageblatter, die nicht den Kenndaten in dieser
Gebrauchsanweisung entsprechen, diirfen nicht verwendet
werden.

Tragen Sie Gehorschutz. Die Einwirkung von Larm kann
Gehdrverlust bewirken.

Keine Schleifscheiben einsetzen.

Sollte die transparente Ségeblattabdeckung gerissen oder
gebrochen sein, muss diese sofort von einer autorisierten
Fachwerkstatt erneuert werden. Mit einer defekten oder
fehlenden Sageblattabdeckung darf die Maschine nicht
betrieben werden.

BESTIMMUNGSGEMASSE VERWENDUNG

Die Metallsége ist einsetzbar zum Sagen von geradlinigen
Schnitten in verschiedenen Arten von Metall wie z.B.
Metallprofile (UniStrut), Rohre, Trockenbaustéander,
Kabelkanéle, Aluminiumprofile, Bleche, u.a.

Dieses Gerat darf nur wie angegeben bestimmungsgeman
verwendet werden.

CE-KONFORMITATSERKLARUNG

Wir erklaren in alleiniger Verantwortung, dass das unter
,Technische Daten“ beschriebene Produkt mit allen
relevanten Vorschriften der Richtline 2011/65/EU (RoHs),
2006/42/EG, 2004/108/EG und den folgenden
harmonisierten normativen Dokumenten Ubereinstimmt:

EN 60745-1:2009 + A11:2010

EN 60745-2-5:2010

EN 55014-1:2006 + A1:2009 + A2:2011
EN 55014-2:1997 + A1:2001 + A2:2008
EN 50581:2012

Winnenden, 2014-09-24
S e

Alexander Krug
Managing Director

Bevollmachtigt die technischen Unterlagen
zusammenzustellen

Techtronic Industries GmbH
Max-Eyth-Stralte 10

71364 Winnenden

Germany

Spezielle Hinweise fir Milwaukee M28 Akkus in der
Bedienungsanleitung des Ladegerates beachten.

Langere Zeit nicht benutzte Wechselakkus vor Gebrauch
nachladen.

Eine Temperatur Uber 50°C vermindert die Leistung des
Wechselakkus. Léangere Erwarmung durch Sonne oder
Heizung vermeiden.

Die Anschlusskontakte an Ladegerat und Wechselakku
sauber halten.

Fir eine optimale Lebensdauer miissen nach dem
Gebrauch die Akkus voll geladen werden.

Fir eine moglichst lange Lebensdauer sollten die Akkus
nach dem Aufladen aus dem Ladegerat entfernt werden.

Bei Lagerung des Akkus langer als 30 Tage:

Akku bei ca. 27°C und trocken lagern.

Akku bei ca. 30%-50% des Ladezustandes lagern.
Akku alle 6 Monate erneut aufladen.

ARBEITSHINWEISE

Bei Motoriuberlastung schaltet die Maschine automatisch ab.
Nach Abkiihlung den Uberlastknopf wieder eindriicken und
Maschine wieder einschalten. Bei haufigem Abschalten
durch den Uberlastschutz Schneiddruck oder Schnitttiefe
reduzieren.

WARTUNG

Stellen Sie sicher, dass das Gerat von der Stromversorgung
getrennt ist, bevor Sie das Sageblatt anbringen oder
abnehmen.

Reinigen Sie Gerat und Schutzeinrichtung mit einem
trockenen Tuch. Manche Reinigungsmittel beschadigen
Kunststoff oder andere isolierte Teile. Das Gerat sauber und
trocken sowie frei von ausgetretenem Ol und Fett halten.
Uberpriifen Sie die Funktion der Schutzhauben.
Regelmafiige Wartung und Reinigung sorgen flr eine lange
Lebensdauer und sichere Handhabung.

Reinigen Sie das Werkzeug mit sauberen Lappen.

Nur Milwaukee Zubehér und Milwaukee Ersatzteile
verwenden. Bauteile, deren Austausch nicht beschrieben
wurde, bei einer Milwaukee Kundendienststelle
auswechseln lassen (Broschure Garantie/
Kundendienstadressen beachten).

Bei Bedarf kann eine Explosionszeichnung des Gerates
unter Angabe der Maschinen Type und der sechsstelligen
Nummer auf dem Leistungsschild bei Ihrer
Kundendienststelle oder direkt bei Techtronic Industries
GmbH, Max-Eyth-StraRRe 10, 71364 Winnenden, Germany
angefordert werden.

ACHTUNG! WARNUNG! GEFAHR!

Vor allen Arbeiten an der Maschine den
Wechselakku herausnehmen

Bitte lesen Sie die Gebrauchsanweisung vor
Inbetriebnahme sorgfaltig durch.

Beim Arbeiten mit der Maschine stets Schutzbrille
tragen.

Elektrogerate dirfen nicht zusammen mit dem
Hausmdill entsorgt werden.

Elektrische und elektronische Gerate sind
getrennt zu sammeln und zur umweltgerechten
Entsorgung bei einem Verwertungsbetrieb
abzugeben.

Erkundigen Sie sich bei den értlichen Behdérden
oder bei Inrem Fachhandler nach
Recyclinghdfen und Sammelstellen.

CE-Zeichen

EurAsian Konformitatszeichen.
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CARACTERISTIQUES TECHNIQUES  SCIE A METAUX HD 28 MS
NUMEBIO A€ SETIE ...t e e e see e 431298 01...
.000001-999999

Vitesse de rotation @ VIide ...........oooiiiiiiiiiiiiiies e 3200 /min
@ de la lame de scie et de son alésage.............cccccoiiiiiiiiins ciiiiiiies 174 x 20 mm
Puissance de coupe maximale

Tole d‘acier ..

Tubes....

Profilés..
Tension accu interchangeable....
Poids suivant EPTA-Procedure 01/2003 ..........ccooviiiiieeiiiiees e 4,2kg

Informations sur le bruit et les vibrations

Valeurs de mesure obtenues conformément a la EN 60 745.
La mesure réelle (A) du niveau de bruit de I'outil est
Niveau de pression acoustique (Incertitude K=3dB(A)) .
Niveau d'intensité acoustique (Incertitude K=3dB(A))....
Toujours porter une protection acoustique!

Valeurs totales des vibrations (somme vectorielle de trois
sens) établies conformément a EN 60745.

Valeur d’émission vibratoire an...

Incertitude K=

..83,5dB (A)
.94:5dB (A)

AVERTISSEMENT

Le niveau vibratoire indiqué dans ces instructions a été mesuré selon un procédé de mesure normalisé dans la norme EN
60745 et peut étre utilisé pour comparer des outils électriques entre eux. Il convient aussi a une estimation provisoire de la
sollicitation par les vibrations.

Le niveau vibratoire indiqué représente les applications principales de I'outil électrique. Toutefois, si I'outil électrique est utilisé
pour d’autres applications, avec des outils rapportés qui différent ou une maintenance insuffisante, il se peut que le niveau
vibratoire diverge. Cela peut augmenter nettement la sollicitation par les vibrations sur tout I'intervalle de temps du travail.

lame de scie de fagon qu’elle fasse une ligne avec votre
corps. Lors d’'un contrecoup, la scie circulaire risque d’étre
propulsée vers l'arriere, la personne travaillant avec
I'appareil peut cependant contrdler les forces de
contrecoup, quand des mesures appropriées ont été prises
au préalable.

Si la lame de scie se coince ou que I'opération de
sciage est interrompue pour une raison quelconque,
lacher 'interrupteur Marche/ Arrét et tenir la scie dans
la piéce sans bouger, jusqu’a ce que la lame de scie se
soit complétement arrétée. Ne jamais essayer de sortir
la scie de la piéce ou de la tirer vers I'arriére tant que la
lame de scie bouge ou qu’un contrecoup pourrait se
produire. Déterminer la cause pour laquelle la scie s’est
coincée et en remédier au probléeme.

Si une scie qui s’est bloquée dans une piéce, doit étre
remise en marche, centrer la lame de scie dans la fente
et contréler que les dents de la scie ne soient pas
restées accrochées dans la piéce. Si la lame de scie est
coincée, elle peut sortir de la piece ou causer un contrecoup
quand la scie est remise en marche.

Soutenir des grands panneaux afin d'éliminer le risque
d’un contrecoup causé par une lame de scie coincée.
Les grand panneaux risquent de s’arquer sous leur propre
poids. Les panneaux doivent étre soutenus des deux cotés
par des supports, prés de la fente de scie ainsi qu'aux bords
des panneaux.

Ne pas utiliser de lames de scie émoussées ou
endommagées. Les lames de scie dont les dents sont
émoussées ou mal orientées entrainent une fente trop

direction de coupe et scie tout ce qui est sur son chemin.
Tenir compte du temps de ralentissement de la scie.

AVIS COMPLEMENTAIRES DE SECURITE ET DE TRAVAIL

Avant tous travaux sur la machine retirer I'accu
interchangeable.

Ne pas jeter les accus interchangeables usés au feu ou
avec les déchets ménagers. Milwaukee offre un systeme
d’évacuation écologique des accus usés.

Ne pas conserver les accus interchangeables avec des
objets métalliques (risque de court-circuit)

Ne charger les accus interchangeables du systeme M28
qu’avec le chargeur d’accus du systéme M28 . Ne pas
charger des accus d’autres systémes.

Ne pas ouvrir les accus interchangeables et les chargeurs
et ne les stocker que dans des locaux secs. Les protéger
contre 'humidité.

Ne pas utiliser de lames de scie qui ne correspondent pas
aux caractéristiques indiquées dans ces instructions
d'utilisation.

Portez une protection acoustique. L'influence du bruit
peut provoquer la surdité.

Ne pas utiliser de disques de meulage!

Si le couvercle transparent de lame de scie est arraché ou
cassé, il doit étre remplacé immédiatement par un atelier
spécialisé et agréé. |l est interdit de faire fonctionner la
machine si le couvercle de lame de scie est défectueux ou
manquant.

Pour une estimation précise de la sollicitation par les vibrations, on devrait egalement tenir compte des temps pendant
lesquels I'appareil n’est pas en marche ou tourne sans étre réellement en service. Cela peut réduire nettement la sollicitation

par les vibrations sur tout I'intervalle de temps du travail.

Définissez des mesures de sécurité supplémentaires pour protéger I'utilisateur contre I'influence des vibrations, comme par
exemple : la maintenance de I'outil électrique et des outils rapportés, le maintien au chaud des mains, I'organisation des

déroulements de travail.

E WARNING! Read all safety warnings and all
instructions. Failure to follow the warnings and instructions
may result in electric shock, fire and/or serious injury.

Save all warnings and instructions for future reference.

A\ CIRCULAR SAW SAFETY WARNINGS

Procédures de coupe

DANGER: Bien garder les mains a distance de la
zone de sciage et de la lame de scie. Tenir la poignée
supplémentaire ou le carter du moteur de I’autre main.
Si vous tenez la scie circulaire des deux mains, celles-ci ne
peuvent pas étre blessées par la lame de scie.

Ne pas passer les mains sous la piéce a travailler. Sous
la piece a travailler, le capot de protection ne peut pas vous
protéger de la lame de scie.

Adapter la profondeur de coupe a I’épaisseur de la
plece Moins d’'une dent compléte devrait apparaitre sous la
piece.

Ne jamais tenir la piéce a scier dans la main ou
par-dessus la jambe. Fixer la piéce sur un support
stable. Il est important de bien fixer la piéce, afin de réduire
au minimum les dangers causés par le contact physique,
quand la lame de scie se coince ou lorsquon perd le
contréle.

Maintenez I’appareil par les surfaces de poignée isolées
lorsque vous exécutez des travaux pendant lesquels
I'outil de coupe peut toucher des lignes électriques
dissimulées. Le contact avec un cable sous tension met
les parties métalliques de I'appareil sous tension et
provoque une décharge électrique.

Toujours utiliser une butée ou un guidage droit de
bords pour des coupes longitudinales. Ceci améliore la
précision de la coupe et réduit le danger de voir la lame de
scie se coincer.
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Toujours utiliser des lames de scie de la bonne taille qui
ont une forme appropriée a I’'alésage de fixation (par ex.
en étoile ou rond). Les lames de scie qui ne conviennent
pas aux parties montées de la scie sont comme voilées et
entrainent une perte de controle.

Ne jamais utiliser de rondelles ou de vis endommagées
ou qui ne conviennent pas a la lame de scie. Les
rondelles et vis pour la lame de scie ont spécialement été
construites pour votre scie, pour une performance et une
sécurité de fonctionnement optimales.

Causes de contrecoups et comment les éviter:

- un contrecoup est une réaction soudaine d'une lame de
scie qui est restée accrochée, qui s’est coincée ou qui est
mal orientée qui fait que la scie incontrélée sort de la piece
a travailler et se dirige vers la personne travaillant avec
I'appareil;

-si la lame de scie reste accrochée ou se coince dans la
fente sciée qui se ferme, elle se bloque et la force du
moteur entraine I'appareil vers la personne travaillant avec
I'appareil;

-si la lame de scie est tordue ou mal orientée dans le tracé
de la coupe, les dents du bord arriére de la lame de scie
risquent de se coincer dans la surface de la piéce, ce qui
fait que la lame de scie saute brusquement de la fente et
qu’elle est propulsée vers l'arriére ou se trouve la personne
travaillant avec I'appareil.

Un contrecoup est la suite d'une mauvaise utilisation ou une
utilisation incorrecte de la scie. Il peut étre évité en prenant
les mesures de précaution comme elles sont décrites
ci-dessous.

Bien tenir la scie des deux mains et mettre vos bras
dans une position vous permettant de résister a des
forces de contrecoup. Toujours positionner votre corps
latéralement a la lame de scie, ne jamais positionner la

étroite et par conséquent une friction élevée, un coingage
de la lame de scie et un contrecoup.

Resserrer les réglages de la profondeur de coupe ainsi
que de I’angle de coupe avant le sciage. La lame de scie
risque de se coincer et un contrecoup de se produire si les

réglages se modifient lors de I'opération de sciage.

Faire preuve d’une prudence particuliére lorsqu’une
"coupe en plongée” est effectuée dans un endroit
caché, par ex. un mur. Lors du sciage, la lame de scie
plongeante risque de scier des objets cachés et de causer
un contrecoup.

UTILISATION CONFORME AUX PRESCRIPTIONS

La scie a métaux peut étre utilisée pour des travaux de
sciage de coupes rectilignes dans différentes sortes de
métaux, comme par exemple des profilés métalliques
(UniStrut), des tuyaux, des supports utilisés dans le second
ceuvre, des gaines de cable, des profilés d’aluminium, des
toles, etc.

Comme déja indiqué, cette machine n’est congue que pour
étre utilisée conformément aux prescriptions.

DECLARATION CE DE CONFORMITE

Nous déclarons sous notre seule responsabilité que le
produit décrit sous « Caractéristiques techniques »
concorde avec toutes les consignes pertinentes de la
directive 2011/65 EU (RoHs), 2006/42/CE, 2004/108/CE et
les documents normatifs harmonisés suivants :

EN 60745-1:2009 + A11:2010

EN 60745-2-5:2010

EN 55014-1:2006 + A1:2009 + A2:2011
EN 55014-2:1997 + A1:2001 + A2:2008
EN 50581:2012

Fonction du capot de protection inférieur

Controler avant chaque utilisation que le capot inférieur
de protection ferme parfaitement. Ne pas utiliser la scie
quand le capot inférieur de protection ne peut pas
librement bouger et ne se ferme pas tout de suite. Ne
jamais coincer ou attacher le capot inférieur de
protection dans le but de la laisser dans sa position
ouverte. Si, par mégarde, la scie tombe par terre, le
capot inférieur de protection risque d'étre déformé.
Ouvrir le capot de protection a I'aide du levier et s’assurer
qu’il peut encore bouger librement et ne touche ni la lame
de scie ni d'autres éléments de I'appareil, et ceci pour tous
:;as angles de coupe ainsi que pour toutes les profondeurs Winnenden, 2014-09-24
e coupe.
Controler le bon fonctionnement du ressort du capot ,Zﬂ;%
inférieur de protection. Faire effectuer un entretien de
I'appareil avant de I'utiliser, si le capot inférieur de Alexander Krug
protection et le ressort ne travaillent pas Managing Director
impeccablement. Les parties endommagées, des restes de . .
colle ou des accumulations de copeaux font que le capot Autorisé & compiler la documentation technique.
inférieur de protection travaille plus lentement. Techtronic Industries GmbH
Max-Eyth-Stralte 10
71364 Winnenden
Germany

N'ouvrir le capot inférieur de protection manuellement
que pour des coupes spéciales telles que les "coupes
en plongée et coupes angulaires”. Ouvrir le capot
inférieur de protection a I'aide du levier et le lacher dés
que la lame de scie soit entrée dans la piéce. Pour toutes
les autres opérations de sciage, le capot inférieur de
protection doit travailler automatiquement.

Ne pas placer la scie sur I’établi ou le sol sans que le
capot inférieur de protection couvre la lame des scie.
Une lame de scie non protégée et qui n’est pas encore a
I'arrét total fait bouger la scie dans le sens contraire a la
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SYMBOLES

ACCUS

Observer les remarques spéciales pour les accus

DATI TECNICI SEGA PER METALLO HD 28 MS

NUMEIO i SEIE ...t e eeee e e 431298 01...

Milwaukee M28 figurant dans le mode d’emploi du chargeur.

Recharger les accus avant utilisation apres une longue
période de non utilisation.

Une température supérieure a 50°C amoindrit la capacité
des accus. Eviter les expositions prolongées au soleil ou au
chauffage.

Tenir propres les contacts des accus et des chargeurs.

Apres l'usage, les accus doivent étre chargés entiérement
pour une durée de vie optimale.

Pour une plus longue durée de vie, enlever les batteries du
chargeur de batterie quand celles-ci seront chargées.

En cas d'entreposage de la batterie pour plus de 30 jours:
Entreposer la batterie & 27°C environ dans un endroit sec.
Entreposer la batterie avec une charge d‘environ 30% -
50%.

Recharger la batterie tous les 6 mois.

CONSEILS PRATIQUES

En cas de surcharge du moteur, la machine s’arréte
automatiquement. Une fois la machine refroidie, appuyer
sur le bouton de surcharge et remettre la machine en
marche. En cas de déclenchement fréquent de la protection
de surcharge, réduire la pression de coupe ou la profondeur
de coupe.

ENTRETIEN

Assurez-vous de débrancher I‘outil du secteur avant de
monter ou de démonter la lame de scie.

Nettoyer I'appareil et le dispositif de protection avec un
chiffon sec. Certains détergents endommagent les
matériaux synthétiques ou d’autres parties isolantes.
Maintenir I'appareil nettoyé, sec et libre d*huiles et graisses
écoulées. Contréler le fonctionnement des protecteurs. Un
entretien et un nettoyage réguliers permettent une longue
vie utile et un emploi sdr.

Utiliser uniquement les accessoires Milwaukee et les piéces
détachées Milwaukee. Faire remplacer les composants dont
le remplacement n‘a pas été décrit, par un des centres de
service aprés-vente Milwaukee (observer la brochure avec
les adresses de garantie et de service apreés-vente).

En cas de besoin il est possible de demander un dessin
éclaté du dispositif en indiquant le modéle de la machine et
le numéro de six chiffres imprimé sur la plaquette de
puissance et en s'adressant au centre d'assistance
technique ou directement a Techtronic Industries GmbH,
Max-Eyth-Strale 10, 71364 Winnenden, Germany.

2 ATTENTION! AVERTISSEMENT! DANGER!

Avant tous travaux sur la machine retirer 'accu
interchangeable.

Veuillez lire avec soin le mode d'emploi avant
la mise en service

Toujours porter des lunettes protectrices en
travaillant avec la machine.

Les dispositifs électriques ne sont pas a
éliminer dans les déchets ménagers.

Les dispositifs électriques et électroniques sont
a collecter séparément et a remettre a un
centre de recyclage en vue de leur élimination
dans le respect de I'environnement.

S'adresser aux autorités locales ou au
détaillant spécialisé en vue de connaitre
I'emplacement des centres de recyclage et des
points de collecte.

Marque CE

Marque de qualité EurAsian
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Numero di giri @ VUOLO .....c.ceeiiiiiiiiiiiiccciccec e e
Diametro lama x foro 1ama ............ccooviieiiniiiiiieeceee e

potenza massima di taglio
in foglio d‘acciaio
tubi..
profili
Tensione batteria

Informazioni sulla rumorosita/sulle vibrazioni

Valori misurati conformemente alla norma EN 60 745.
La misurazione A della pressione del livello sonoro di un
utensile di solito deve essere

Livello di rumorosita (Incertezza della misura K=3dB(A))

Potenza della rumorosita (Incertezza della misura K=3dB(A)) ...

Utilizzare le protezioni per I'udito!

Valori totali delle oscillazioni (somma di vettori in tre direzioni)

misurati conformemente alla norma EN 60745
Valore di emissione dell’'oscillazione an

Incertezza della misura K= ........ccccooiiiiiiiiiiineeeeees
AVVERTENZA

...000001-999999

.................... 3200 /min

Il livello di vibrazioni indicato nelle presenti istruzioni & stato misurato in conformita con un procedimento di misurazione
codificato nella EN 60745 e puo essere utilizzato per un confronto tra attrezzi elettrici. Inoltre si pud anche utilizzare per una

valutazione preliminare della sollecitazione da vibrazioni.

Il livello di vibrazioni indicato rappresenta le applicazioni principali dell'attrezzo elettrico. Se viceversa si utilizza I'attrezzo
elettrico per altri scopi, con accessori differenti o con una manutenzione insufficiente, il livello di vibrazioni puo risultare
diverso. E questo pud aumentare decisamente la sollecitazione da vibrazioni lungo I'intero periodo di lavorazione.

Ai fini di una valutazione precisa della sollecitazione da vibrazioni si dovrebbero tenere presente anche i periodi in cui
I'apparecchio rimane spento oppure, anche se acceso, non viene effettivamente utilizzato. Cid pu6 ridurre notevolmente la

sollecitazione da vibrazioni lungo I'intero periodo di lavorazione.

Stabilite misure di sicurezza supplementari per la tutela
dell'operatore dall’effetto delle vibrazioni, come ad esempio:
manutenzione dell’attrezzo elettrico e degli accessori,
riscaldamento delle mani, organizzazione dei processi di
lavoro.

AVVERTENZA! Leggere tutte le istruzioni ed
indicazioni di sicurezza. In caso di mancato rispetto delle
avvertenze di pericolo e delle istruzioni operative si potra
creare il pericolo di scosse elettriche, incendi e/o incidenti
gravi.

Conservare tutte le avvertenze di pericolo e le istruzioni
operative per ogni esigenza futura.

A INDICAZIONI DI SICUREZZA PER SEGHE
CIRCOLARI

Processo di taglio

PERICOLO: Mai avvicinare le mani alla zona
operativa e neppure alla lama di taglio. Utilizzare la
seconda mano per afferrare I'impugnatura
supplementare oppure la carcassa del motore. Afferando
la sega circolare con entrambe le mani, la lama di taglio non
potra costituire una fonte di pericolo per le stesse.

Mai afferrare con le mani la parte inferiore del pezzo in
lavorazione. Nella zona al di sotto del pezzo in lavorazione
la calotta di protezione non presenta alcuna protezione
contro la lama di taglio.

Adattare la profondita di taglio allo spessore del pezzo
in lavorazione. Nella parte inferiore del pezzo in
lavorazione dovrebbe essere visibile meno della completa
altezza del dente.

Mai tenere con le mani il pezzo in lavorazione che si
intende tagliare e neppure appoggiarlo sulla gamba.
Assicurare il pezzo in lavorazione su una base di sostegno
che sia stabile. Per ridurre al minimo possibile il pericolo di
un contatto con il corpo, la possibilita di un blocco della

lama di taglio oppure la perdita del controllo, & importante
fissare bene il pezzo in lavorazione.

Impugnare 'apparecchio sulle superfici di tenuta isolate
mentre si eseguono lavori durante i quali 'utensile da
taglio potrebbe entrare in contatto con cavi di corrente.
L'eventuale contatto dell’'utensile da taglio con un cavo sotto
tensione potrebbe mettere sotto tensione le parti metalliche
dell’apparecchio e provocare una folgorazione.

In caso di taglio longitudinale utilizzare sempre una
battuta oppure una guida angolare diritta. In questo
modo & possibile migliorare la precisone del taglio ridu
cendo il pericolo che la lama di taglio possa incepparsi.

Utilizzare sempre lame per segatrice che abbiano la
misura corretta ed il foro di montaggio adatto (p.es. a
stella oppure rotondo). In caso di lame per segatrice
inadatte ai relativi pezzi di montaggio non hanno una
rotazione perfettamente circolare e comportano il pericolo di
una perdita del controllo.

Mai utilizzare rondelle oppure viti per lama di taglio che
non dovessero essere in perfetto stato o che non
dovessero essere adatte. Le rondelle e le viti per lama di
taglio sono appositamente previste per la Vostra segatrice e
sono state realizzate per raggiungere ottimali prestazioni e
massima sicurezza di utilizzo.

Possibile causa ed accorgimenti per impedire un
contraccolpo:

- Un contraccolpo € la reazione improvvisa provocata da
una lama di taglio rimasta agganciata, che si blocca oppure
che non é stata regolata correttamente comportando un
movimento incontrollato della sega che sbalza dal pezzo in
lavorazione e si sposta in direzione dell’operatore.

- Quando la lama di taglio rimane agganciata oppure si
inceppa nella fessura di taglio che si restringe, si provoca un
blocco e la potenza del motore fa balzare la macchina
indietro in direzione dell’operatore;
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- Torcendo la lama nella fessura di taglio oppure regolandola
in maniera non appropriata vi € il pericolo che i denti del
bordo posteriore della lama restano agganciati nella
superficie del pezzo in lavorazione provocando una
reazione della lama di taglio che sbalza dalla fessura di
taglio e la segatrice salta indietro in direzione dell’operatore.

Un contraccolpo & la conseguenza di un utilizzo non
appropriato oppure non corretto della sega. Esso puo
essere evitato soltanto prendendo misure adatte di
sicurezza come dalla descrizione che segue.

Tenere la sega ben ferma afferrandola con entrambe le
mani e portare le braccia in una posizione che Vi
permetta di resistere bene alla forza di contraccolpi.
Tenere sempre una posizione laterale rispetto alla lama
di taglio e mai mettere la lama di taglio in una linea con
il Vostro corpo. In caso di un contraccolpo la sega circolare
puo balzare all'indietro; comunque, prendendo delle misure
adatte I'operatore puo essere in grado di controllare il
contraccolpo.

Nel caso in cui la lama di taglio dovesse incepparsi
oppure per un qualunque altro motivo I'operazione di
taglio con la segatrice dovesse essere interrotta,
rilasciare I'interruttore di avvio/arresto e tenere la
segatrice in posizione nel materiale fino a quando la
lama di taglio non si sara fermata completamente. Non
tentare mai di togliere la segatrice dal pezzo in
lavorazione e neppure tirarla all’indietro fintanto che la
lama di taglio si muove oppure vi dovesse essere
ancora la possibilita di un contraccolpo. Individuare la
possibile causa del blocco della lama di taglio ed eliminarla
attraverso interventi adatti.

Volendo avviare nuovamente una segatrice che ancora
si trova nel pezzo in lavorazione, centrare la lama nella
fessura di taglio ed accertarsi che la dentatura della
segatrice non sia rimasta agganciata nel pezzo in
lavorazione. Una lama di taglio inceppata puo balzare fuori
dal pezzo in lavorazione oppure provocare un contraccolpo
nel momento in cui si avvia nuovamente la segatrice.

Per eliminare il rischio di un contraccolpo dovuto al
blocco di una lama di taglio, assicurare bene pannelli di
dimensioni maggiori. Pannelli di dimensioni maggiori
possono piegarsi sotto il peso proprio. In caso di pannelli &
necessario munirli di supporti adatti su entrambi i lati, sia in
vicinanza della fessura di taglio che a margine.

Non utilizzare mai lame per segatrice che non siano piu
affilate oppure il cui stato generale non dovesse essere
piu perfetto. Lame per segatrice non piu affilate oppure
deformate implicano un maggiore attrito nella fessura di
taglio aumentando il pericolo di blocchi e di contraccolpi
della lama di taglio.

Prima di eseguire I'operazione di taglio, determinare la
profondita e I’'angolatura del taglio. Se durante
I'operazione di taglio si modificano le registrazioni &
possibile che la lama di taglio si blocchi e che si abbia un
contraccolpo.

Si prega di operare con particolare attenzione quando si
€ in procinto di eseguire un "taglio dal centro” in una
zona nascosta come potrebbe per esempio essere una
parete. La lama di taglio che inizia il taglio su oggetti
nascosti puo bloccarsi e provocare un contraccolpo.

Funzione della cappa protettiva inferiore

Prima di ogni intervento operativo accertarsi che la
calotta di protezione chiuda perfettamente. Non
utilizzare la segatrice in caso non fosse possibile
muovere liberamente la calotta di protezione inferiore e
non potesse essere chiusa immediatamente. Mai
bloccare oppure legare la calotta di protezione inferiore
in posizione aperta. Se la segatrice dovesse
accidentalmente cadere a terra & possibile che la calotta di
protezione inferiore subisca una deformazione. Operando
con la leva di ritorno, aprire la calotta di protezione ed
accertarsi che possa muoversi liberamente in ogni

angolazione e profondita di taglio senza toccare né lama né
nessun altro pezzo.

Controllare il funzionamento della molla per la calotta di
protezione inferiore. Qualora la calotta di protezione e la
molla non dovessero funzionare correttamente,
sottoporre la macchina ad un servizio di manutenzione
prima di utilizzarla. Componenti danneggiati, depositi di
sporcizia appiccicosi oppure accumuli di trucioli comportano
una riduzione della funzionalita della calotta inferiore di
protezione.

Aprire manualmente la calotta inferiore di protezione
solo in caso di tagli particolari come potrebbero essere
"tagli dal centro e tagli ad angolo”. Aprire la calotta
inferiore di protezione mediante la leva di ritorno e
rilasciare questa non appena la lama di taglio sara
penetrata nel pezzo in lavorazione. Nel caso di ogni altra
operazione di taglio la calotta inferiore di protezione deve
funzionare automaticamente.

Non poggiare la segatrice sul banco di lavoro oppure
sul pavimento se la calotta inferiore di protezione non
copre completamente la lama di taglio. Una lama di taglio
non protetta ed ancora in fase di arresto sposta la segatrice
in senso contrario a quello della direzione di taglio e taglia
tutto cio che incontra. Tenere quindi sempre in
considerazione la fase di arresto della segatrice.

ULTERIORI AVVISI DI SICUREZZA E DI LAVORO

Prima di iniziare togliere la batteria dalla macchina.

Non gettare le batterie esaurite sul fuoco o nella spazzatura
di casa. La Milwaukee offre infatti un servizio di recupero
batterie usate.

Nel vano d’innesto per la batteria del caricatore non devono
entrare parti metalliche.(pericolo di cortocircuito).

Le batterie del System M28 sono ricaricabili esclusivamente
con i caricatori del System M28 . Le batterie di altri sistemi
non possono essere ricaricate.

Non aprire né la batteria né il caricatore e conservarli solo in
luogo asciutto. Proteggerli dalla umidita.

Non utilizzare lame non corrispondenti alle specifiche
riportate in queste instruzioni d'uso.

Indossare protezioni acustiche adeguate. L'esposizione
prolungata al rumore senza protezione puo causare danni
all'udito.

Per favore non utilizzare dischi abrasivi

Se il coperchio lama trasparente dovesse essere lacerato o
rotto, esso va immediatamente fatto sostituire da un’officina
spemallzzata autorizzata. La macchina non deve essere
messa in funzione con un coperchio lama difettoso o
mancante.

UTILIZZO CONFORME

La sega per metallo & adatta per lunghi tagli su diversi tipi di
metallo come per esempio profilati metallici (UniStrut), tubi,
canaline, profilati in alluminio, lamiere ecc.

Utilizzare il prodotto solo per I'uso per cui & previsto.
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EN 50581:2012

Winnenden, 2014-09-24
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Alexander Krug
Managing Director

Autorizzato alla preparazione della documentazione tecnica
Techtronic Industries GmbH

Max-Eyth-Strale 10

71364 Winnenden

Germany

BATTERIE

Osservare le avvertenze particolari degli accumulatori
Milwaukee M28 Akkus contenuti nel Manuale d’uso del
caricatore.

Batterie non utilizzate per molto tempo devone essere
ricaricate prima dell'uso.

A temperature superiori ai 50°C, la potenza della batteria si
riduce.

Evitare di esporre 'accumulatore a surriscaldamento
prolungato, dovuto ad esempio ai raggi del sole o ad un
impianto di riscaldamento.

Per una durata di vita ottimale, dopo I‘uso le batterie devono
essere completamente ricaricate.

Per una piu lunga durata, rimuovere le batterie dal
caricabatterie quando saranno cariche.

In caso di immagazzinaggio della batteria per pit di 30
giorni:

Immagazzinare la batteria a circa 27°C in ambiente asciutto.
Immagazzinare la batteria con carica di circa il 30% - 50%.
Ricaricare la batteria ogni 6 mesi.

ISTRUZIONI D‘'USO

L‘utensile si spegne automaticamente in caso di
sovraccarico del motore. Attendere che il motore si raffreddi,
quindi premere il pulsante di sovraccarico e riaccendere
l'utensile. Nel caso in cui la protezione da sovraccarico
dovessero entrare in funzione spesso, diminuire la
pressione o la profondita di taglio.

MANUTENZIONE

Assicurarsi di aver scollegato I'utensile dall'alimentazione
prima di collegarlo o prima di rimuovere la lama.

Pulire I'apparecchio ed il dispositivo di protezione con un
panno asciutto. Alcuni detergenti danneggiano materiali
sintetici o altre parti isolanti. Tenere I‘apparecchio pulito ed
asciutto, nonché libero da oli e grassi fuoriusciti. Controllare
il funzionamento delle cuffie di protezione. Una regolare
manutenzione e pulizia permettono una lunga vita utile ed
un uso sicuro.

Usare solo accessori Milwaukee e pezzi di ricambio
Milwaukee. Gruppi costruttivi la cui sostituzione non é stata
descritta, devono essere fatti cambiare da un punto di
servizio di assistenza tecnica al cliente Milwaukee (vedi
depliant garanzia/indirizzi assistenza tecnica ai clienti).

In caso di necessita & possibile richiedere un disegno
esploso del dispositivo indicando il modello della macchina
ed il numero a sei cifre sulla targa di potenza rivolgendosi al

centro di assistenza tecnica o direttamente a Techtronic
Industries GmbH, Max-Eyth-Strale 10, 71364 Winnenden,
Germany.

SIMBOLI

ATTENZIONE! AVWERTENZA! PERICOLO!

Prima di iniziare togliere la batteria dalla
macchina..

Leggere attentamente le istruzioni per I'uso
prima di mettere in funzione I'elettroutensile.

Durante I'uso dell'apparecchio utilizzare
sempre gli occhiali di protezione.

| dispositivi elettrici non devono essere smaliti
con i rifiuti domestici.

| dispositivi elettrici ed elettronici devono essere
raccolti separatamente e devono essere
conferiti ad un centro di riciclaggio per lo
smaltimento rispettoso dell'ambiente.

Chiedere alle autorita locali o al rivenditore
specializzato dove si trovano i centri di
riciclaggio e i punti di raccolta.

Marchio CE

Marchio di conformita EurAsian
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DATOS TECNICOS SIERRA DE METAL

NUmMero de produCCiOn ..........cccooiriiiiiiieese e e

Velocidad €N VACIO .......ccvivievieiiiiiiiecieete et e
Disco de sierra - @ X OfifiCio @.........ceurureeererierreeeieer s e

rendimiento maximo de corte
Chapa de acero...

Informacién sobre ruidos / vibraciones
Determinacion de los valores de medicién segin norma
EN 60 745.

La presion acustica se eleve normalmente

Presion acUstica (Tolerancia K=3dB(A))
Resonancia acustica (Tolerancia K=3dB(A)).
Usar protectores auditivos!

Nivel total de vibraciones (suma vectorial de tres direcciones)
determinado segun EN 60745.
Valor de vibraciones generadas an ..
Tolerancia K=

ADVERTENCIA

HD 28 MS

.................. 431298 01...

.000001-999999

.................... 3200 /min

..83,5dB (A)
.94:5dB (A)

El nivel vibratorio indicado en estas instrucciones ha sido medido conforme a un método de medicion estandarizado en la
norma EN 60745, y puede utilizarse para la comparacion entre herramientas eléctricas. También es apropiado para una

estimacion provisional de la carga de vibracion.

El nivel vibratorio indicado representa las aplicaciones principales de la herramienta eléctrica. Si, pese a ello, se utiliza la
herramienta eléctrica para otras aplicaciones, con Utiles adaptables diferentes o con un mantenimiento insuficiente, el nivel
vibratorio puede diferir. Esto puede incrementar sensiblemente la carga de vibracion durante todo el periodo de trabajo.

Para una estimacion exacta de la carga de vibracion deberian tenerse en cuenta también los tiempos durante los que el
aparato esta apagado o, pese a estar en funcionamiento, no esta siendo realmente utilizado. Esto puede reducir
sustancialmente la carga de vibracion durante todo el penodo de trabajo.

Adopte medidas de seguridad adicionales para la proteccion del operador frente al efecto de las vibraciones, como por
ejemplo: mantenimiento de la herramienta eléctrica y de los utiles adaptables, mantener las manos calientes, organizacion de

los procesos de trabajo.

E ATENCION: Lea atentamente las indicaciones e
intrucciones de seguridad. En caso de no atenerse a las
advertencias de peligro e instrucciones siguientes, ello
puede ocasionar una descarga eléctrica, un incendio y/o
lesion grave.

Guardar todas las advertencias de peligro e
instrucciones para futuras consultas.

A INSTRUCCIONES DE SEGURIDAD PARA SIERRAS
CIRCULARES

Proceso de serrado

PELIGRO: Mantener las manos alejadas del area de
corte y de la hoja de sierra. Sujetar con la otra mano la
empunadura adicional o la carcasa motor. Si la sierra
circular se sujeta con ambas manos, éstas no pueden
lesionarse con la hoja de sierra.

No tocar por debajo de la pieza de trabajo. La caperuza
protectora no le protege del contacto con la hoja de sierra
por la parte inferior de la pieza de trabajo.

Adaptar la profundidad de corte al grosor de la pieza de
trabajo. La hoja de sierra no debera sobresalir mas de un
diente de la pieza de trabajo.

Jamas sujetar la pieza de trabajo con la mano o
colocandola sobre sus piernas. Fijar la pieza de trabajo
sobre una base de asiento firme. Es importante que la
pieza de trabajo quede bien sujeta para reducir el riesgo a
accidentarse, a que se atasque la hoja de sierra, o a perder
del control sobre el aparato.

Sujete el aparato de las superficies aisladas de agarre
al efectuar trabajos en los cuales la perforadora de
percusion pueda entrar en contacto con conductores
de corriente ocultos. El contacto con conductores
portadores de tension puede hacer que las partes metalicas
del aparato le provoquen una descarga eléctrica.
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Al realizar cortes longitudinales emplear siempre un
tope, o una guia para angulos rectos. Esto permite un
corte mas exacto y ademas reduce el riesgo a que se
atasque la hoja de sierra.

Siempre utilizar las hojas de sierra con las dimensiones
correctas y el orificio adecuado (p. ej. en forma de
estrella o redondo). Las hojas de sierra que no
correspondan a los elementos de montaje de ésta, giran
excéntricas y pueden hacerle perder el control sobre la
sierra.

Jamas emplear arandelas o tornillos de sujecion de la
hoja de sierra dafados o incorrectos. Las arandelas y
tornillos de sujecion de la hoja de sierra fueron
especialmente disefiados para obtener unas prestaciones y
seguridad de trabajo maximas.

Causas y prevencion contra el rechazo de la sierra:

- El rechazo es una fuerza de reaccion brusca que se
provoca al engancharse, atascarse o guiar incorrectamente
la hoja de sierra, lo que hace que la sierra se salga de
forma incontrolada de la pieza de trabajo y resulte
impulsada hacia el usuario;

- Si la hoja de sierra se engancha o atasca al cerrarse la
ranura de corte, la hoja de sierra se bloquea y el motor
impulsa el aparato hacia el usuario;

- Si la hoja de sierra se gira lateralmente o se desalinea, los
dientes de la parte posterior de la hoja de sierra pueden
engancharse en la cara superior de la pieza de trabajo
haciendo que la hoja de sierra se salga de la ranura de
corte, y el aparato salga despedido hacia atras en direccion
al usuario.

El rechazo se debe a la utilizacion inadecuada y/o
procedimientos o condiciones de trabajo incorrectos y
puede evitarse tomando las precauciones que se detallan a
continuacion.

Sujetar firmemente la sierra con ambas manos
manteniendo los brazos en una posicion que le permita
oponerse a la fuerza de reaccion. Mantener el cuerpo a
un lado de la hoja de sierra; jamas colocarse en linea
con ella. Si la sierra retrocede bruscamente al ser
rechazada, el usuario puede hacer frente a esta fuerza de
reaccion siempre que haya tomando unas precauciones
adecuadas.

Si la hoja de sierra se atasca, o en caso de tener que
interrumpir el trabajo por cualquier otro motivo, soltar
el interruptor de conexion/desconexion manteniendo
inmovil sierra, y esperar a que se haya detenido
completamente la hoja de sierra. Jamas intentar sacar
la sierra de la pieza de trabajo o tirar de ella hacia atras
mientras esté funcionando la hoja de sierra, puesto que
resultaria rechazada. Investigar y subsanar
convenientemente la causa de atasco de la hoja de sierra.

Para continuar el trabajo con la sierra, centrar primero
la hoja de sierra en la ranura y cerciorarse de que los
dientes de sierra no toquen la pieza de trabajo. Si la hoja
de sierra esta atascada, la sierra puede llegar a salirse de
la pieza de trabajo o ser rechazada al ponerse en marcha.

Soportar tableros grandes para evitar un rechazo al
atascarse la hoja de sierra. Los tableros grandes pueden
moverse por su propio peso. Los tableros deberan ser
soportados a ambos lados, tanto cerca de la linea de corte
como al borde.

No usar hojas de sierra melladas ni dafadas. Las hojas
de sierra con dientes mellados o incorrectamente triscados
producen una ranura de corte demasiado estrecha, lo que
provoca una friccion excesiva y el atasco o rechazo de la
hoja de sierra.

Apretar firmemente los dispositivos de ajuste de la
profundidad y angulo de corte antes de comenzar a
serrar. Si la sierra llegase a desajustarse durante el trabajo
puede que la hoja de sierra se atasque y resulte rechazada.

Prestar especial atencion al realizar un "corte por
inmersion” en tabiques u otros materiales de
composicion desconocida. Al ir penetrando la hoja de
sierra ésta puede ser bloqueada por objetos ocultos en el
material y hacer que la sierra sea rechazada.

Funcioén de la cubierta de proteccion inferior

Antes de cada utilizacion cerciorarse de que la
caperuza protectora inferior cierre perfectamente. No
usar la sierra si la caperuza protectora inferior no gira
libremente o no se cierra de forma instantanea. Jamas
bloquear o atar la caperuza protectora inferior para
mantenerla abierta. Si la sierra se le cae puede que se
deforme la caperuza protectora inferior. Abrir la caperuza
protectora inferior con la palanca y cerciorarse de que se
mueva libremente sin que llegue a tocar la hoja de sierra ni
otras partes en cualquiera de los angulos y profundidades
de corte.

Controlar el funcionamiento del muelle de recuperacion
de la caperuza protectora inferior. Antes de su uso
hacer reparar el aparato si la caperuza protectora
inferior o el resorte no funcionan correctamente. Las
piezas deterioradas, el material adherido pegajoso, o las
virutas acumuladas puede hacer que la caperuza protectora
inferior se mueva con dificultad.

Solamente abrir manualmente la caperuza protectora
inferior al realizar cortes especiales como "cortes por
inmersion” o "cortes compuestos”. Abrir la caperuza
protectora inferior con la palanca y soltarla en el
momento en que la hoja de sierra haya llegado a
penetrar en la pieza de trabajo. En todos los demas
trabajos la caperuza protectora debera trabajar
automaticamente.

No depositar la sierra sobre una base si la caperuza
protectora inferior no cubre la hoja de sierra. Una hoja
de sierra sin proteger, que no esté completamente detenida,
hace que la sierra salga despedida hacia atras, cortando

todo lo que encuentra a su paso. Considerar el tiempo de
marcha por inercia hasta la detencion de la sierra.

INSTRUCCIONES ADICIONALES DE SEGURIDAD Y
LABORALES

Retire la bateria antes de comenzar cualquier trabajo en la
magquina.

No tire las baterias usadas a la basura ni al fuego. Los
Distribuidores Milwaukee ofrecen un servicio de recogida de
baterias antiguas para proteger el medio ambiente.

No almacene la bateria con objetos metalicos (riesgo de
cortocircuito).

Recargar solamente los acumuladores del Sistema M28 en
cargadores M28 . No intentar recargar acumuladores de
otros sistemas.

No abra nunca las baterias ni los cargadores y guardelos
s6lo en lugares secos. Protéjalos de la humedad en todo
momento.

No se pueden emplear hojas de sierra cuyos datos
codificados no corresponden a estas instrucciones de
manejo.

jUtilice proteccion auditiva! La exposicion a niveles de
ruido excesivos puede causar pérdida de audicion

Por favor no emplear muelas abrasivas !

En caso de que la cubierta transparente de la hoja de sierra
estuviese rasgada o rota, debera ser reemplazada
inmediatamente por un taller especializado. Si faltara la
cubierta de la hoja de sierra o estuviera defectuosa, la
maquina no debera ponerse en funcionamiento.

APLICACION DE ACUERDO A LA FINALIDAD

La sierra de metal realiza de manera exacta cortes rectos y
a inglete en diferentes materiales, como perfiles metalicos,
tubos, corrugado, chapa metalica, etc.

No utilice este producto para ninguna otra aplicacién que no
sea su uso normal.

DECLARACION DE CONFORMIDAD CE

Declaramos bajo nuestra responsabilidad que el producto
descrito bajo "Datos técnicos" esta en conformidad con
todas las normas relevantes de la directiva 2011/65/EU
(RoHs), 2006/42/CE, 2004/108/CE y con las siguientes
normas o documentos normalizados:

EN 60745-1:2009 + A11:2010

EN 60745-2-5:2010

EN 55014-1:2006 + A1:2009 + A2:2011

EN 55014-2:1997 + A1:2001 + A2:2008

EN 50581:2012

Winnenden, 2014-09-24
) |3

Alexander Krug
Managing Director

Autorizado para la redaccion de los documentos técnicos.
Techtronic Industries GmbH

Max-Eyth-Stralte 10

71364 Winnenden

Germany
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BATERIA

Tenga en cuenta las indicaciones especiales sobre los
acumuladores M28 de Milwaukee que aparecen en las
instrucciones de uso del aparato de carga.

Las baterias no utilizadas durante cierto tiempo deben ser
recargadas antes de usar.

Las temperaturas superiores a 50°C reducen el rendimiento
de la bateria. Evite una exposicién excesiva a fuentes de
calor o al sol (riesgo de sobrecalentamiento).

Los puntos de contacto de los cargadores y las baterias se
deben mantener limpios.

Para un tiempo de vida éptimo, deberan cargarse
completamente las baterias después de su uso.

Para garantizar la maxima capacidad y vida Uutil, las baterias
recargables se deberian retirar del cargador una vez
finalizada la carga.

En caso de almacenar la bateria recargable mas de 30
dias:

Almacenar la bateria recargable en un lugar seco a una
temperatura de aproximadamente 27°C.

Almacenar la bateria recargable con un estado de carga del
30% y 50% aproximadamente.

Recargar la bateria cada 6 meses.

SUGERENCIAS DE TRABAJO

La herramienta se desconecta automaticamente en caso de
sobrecarga. Espere a que se enfrie la herramienta, apriete
el botén de sobrecarga y enciéndala de nuevo. Si se para
frecuentemente, reduzca la presion o la profundidad de
corte

MANTENIMIENTO

Asegurese de desconectar la herramienta de la fuente de
alimentacién antes de ajustar o retirar la hoja de sierra.

Limpie la herramienta y el dispositivo protector con un pafio
seco. Algunos detergentes dafian materiales sintéticos u
otras partes aisladas. Mantenga la herramienta limpia, seca
y libre de aceite y grasa emergente. Controle la funcién de
las cubiertas protectoras. Un mantenimiento y una limpieza
regular permitiran una larga vida y un manejo seguro de la
herramienta.

Utilice solamente accesorios y repuestos Milwaukee. En
caso de necesitar reemplazar componentes no descritos,
contacte con cualquiera de nuestras estaciones de servicio
Milwaukee (consultar lista de servicio técnicos)

Puede solicitar, en caso necesario, una vista despiezada del
aparato bajo indicacion del tipo de maquina y el niumero de
seis digitos en la placa indicadora de potencia en su
Servicio de Postventa o directamente en Techtronic
Industries GmbH, Max-Eyth-Stralle 10, 71364 Winnenden,
Germany.

SIMBOLOS

2 {ATENCION! jADVERTENCIA! {PELIGRO!

Retire la bateria antes de comenzar cualquier
trabajo en la maquina.

Lea las instrucciones detenidamente antes de
conectar la herramienta

Para trabajar con la maquina, utilizar siempre
gafas de proteccion.

Los aparatos eléctricos no se deben eliminar
junto con la basura doméstica.

Los aparatos eléctricos y electronicos se deben
recoger por separado y se deben entregar a
una empresa de reciclaje para una eliminacion
respetuosa con el medio ambiente.

Inférmese en las autoridades locales o en su
tienda especializada sobre los centros de
reciclaje y puntos de recogida.

Marca CE

certificado EAC de conformidad
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CARACTERISTICAS TECNICAS SERRA DE METAL

NUMEro de ProduGE0...........ceeiuiiiiiieii et e

N° de rotagies €M VAZIO .........cccueveieeirieicieteeeee e e
@ de disco X @ da furaGao...........ccoueereeiririririeicceeee e e

poténcia de corte max.
Chapa de ago ...
tubos...
perfis...
Tenséo do acumulador ....

Peso nos termos do procedimento-EPTA 01/2003.....

Informagoes sobre ruido/vibragao

Valores de medida de acordo com EN 60 745.
Normalmente o nivel de presséo de ruido da ferramenta é
Nivel da press&o de ruido (Incertez K=3dB(A))
Nivel da poténcia de ruido (Incertez K=3dB(A))
Use protectores auriculares!

Valores totais de vibragdo (soma dos vectores das trés
direcgdes) determinadas conforme EN 60745.
Valor de emiss&o de vibragao an ...
Incerteza K=

ATENGAO

HD 28 MS

................. 431298 01...

...000001-999999

................... 3200 /min

O nivel vibratério indicado nestas instrugdes foi medido em conformidade com um procedimento de medigéo normalizado na
EN 60745 e pode ser utilizado para comparar entre si ferramentas eléctricas. O mesmo é também adequado para avaliar

provisoriamente o esforco vibratério.

O nivel vibratério indicado representa as principais aplicagdes da ferramenta eléctrica. Se, no entanto, a ferramenta eléctrica
for utilizada para outras aplicagdes, com outras ferramentas adaptadas ou uma manutencao insuficiente, o nivel vibratoério
podera divergir. Isto pode aumentar consideravelmente o esforgo vibratério ao longo de todo o periodo do trabalho.

Para uma avaliagdo exacta do esforco vibratério devem também ser considerados os tempos durante os quais o aparelho
esta desligado ou esta a funcionar, mas néo estéa efectivamente a ser utilizado. Isto pode reduzir consideravelmente o esforgo

vibratério ao longo de todo o periodo do trabalho.

Defina medidas de seguranga suplementares para proteger o operador do efeito das vibragdes, como por exemplo:
manutencao da ferramenta eléctrica e das ferramentas adaptadas, manter as maos quentes, organizagéo das sequéncias de

trabalho.

E ADVERTENCIA! Leia todas as instrugoes de
seguranca e todas as instrugdes. O desrespeito das
adverténcias e instru¢cdes apresentadas abaixo pode causar
choque eléctrico, incéndio e/ou graves lesdes.

Guarde bem todas as adverténcias e instrugdes para
futura referéncia.

A INSTRUGOES DE SEGURANGA PARA SERRAS
CIRCULARES

Processo de serragem

PERIGO: Mantenha as méaos afastadas da area de
corte e da lamina de corte. Mantenha a sua outra mao
segurando o punho adicional ou a carcaga do aparelho.
Se ambas as maos segurarem a serra circular, estas nao
poderao ser lesadas pela lamina de serra.

Nao toque em baixo da pega a ser trabalhada. A capa de
protecgao ndo pode proteger contra a lamina de serra sob a
peca a ser trabalhada.

Adaptar a profundidade de corte a espessura da pega a
ser trabalhada. Deveria estar visivel por aproximadamente
menos do que uma altura de dente abaixo da pega a ser
trabalhada.

Jamais segure a peca a ser trabalhada na mao ou sobre
a perna. Fixar a peca a ser trabalhada sobre uma base
firme. E importante, fixar bem a pega a ser trabalhada, para
minimizar o risco de contacto com o corpo, emperramento
da lamina de serra ou perda de controle.

Segure o aparelho nas superficies de punho isoladas se
estiver a executar trabalhos, nos quais a ferramenta de
corte pode tocar em linhas eléctricas escondidas. O
contacto com um cabo com tensdo também poe as partes
metalicas do aparelho sob tens&o e leva a choque eléctrico.

Utilize sempre um esbarro ou um guia de cantos recto
para efectuar cortes longitudinais. Isto melhora a
exactidao de corte e reduz a probabilidade da lamina de
sefrra emperrar.

Utilize sempre laminas de serrar com o tamanho
correcto e com orificio de admissao de forma
apropriada (p.ex. em forma de estrela ou redonda).
Laminas de serra que ndo servem para as pecgas de
montagem da serra, ndo giram irregularmente e levam a
perda do controle.

Jamais utilizar arruelas planas ou parafusos de laminas de
serra danificados ou néo apropriados. As arruelas planas e
os parafusos foram construidos especialmente para a sua
serra, para uma poténcia optimizada e seguranga
operacional.

Causa e prevencgao contra um contra-golpe:

- um contra-golpe é uma reacgéo repentina devido a uma
lamina de serra enganchada, emperrada ou
incorrectamente alinhada, que faz com que uma serra
descontrolada saia da peca as ser trabalhada e se
movimente no sentido da pessoa a operar o aparelho;

- Se a lamina de serra enganchar ou emperrar na fenda de
corte, esta é bloqueada, e a forca do motor golpea o
aparelho no sentido do operador;

- se a lamina de serrar for torcida ou incorrectamente
alinhada no corte, é possivel que os dentes do canto
posterior da lamina de serrar se engatem na superficie da
peca a ser trabalhada, de modo que a lamina de serra se
movimente para fora da fenda de corte e pule de volta para
a pessoa a operar o aparelho.

Um contra-golpe é o resultado de uma utilizagdo errada ou
incorrecta da serra. Ele pode ser evitado com apropriadas
medidas de precaugdo, como descrito a seguir.
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Segurar a serra firmemente com ambas as maos e
mantenha os bragos numa posigao, na qual é capaz de
suportar as forgas de uma contra-golpe. Posicione-se
sempre na lateral da lamina de serra, jamais colocar a
lamina de serra numa linha com o seu corpo. No caso
de um contra-golpe, a serra circular pode pular para tras, no
entanto o operador sera capaz de dominar a forga do
contra-golpe se tiver tomado medidas de precaugéo.

Se a lamina de serra enganchar ou se o processo de
serra for interrompido por qualquer outro motivo,
devera soltar o interruptor de ligar-desligar e segurar a
serra imovel na peca a ser trabalhada, até a lamina de
serra parar completamente. N&o tente jamais remover a
lamina de serra da peca a ser trabalhada ou puxa-la para
tras, enquanto a lamina ainda estiver em movimento ou
enquanto puder ocorrer um contra-golpe. Encontrar a causa
pela qual a lamina de serra esta enganchada e eliminar a
causa através de medidas apropriadas.

Se desejar reaccionar uma serra que se encontra na
peca a ser trabalhada, devera centrar a lamina de serra
na fenda de serra e controlar se os dentes da serra nao
engate na peca a ser trabalhada. Se a lamina de serra
emperrar, podera movimentar-se para fora da lamina de
serra ou causar um contra-golpe logo que a serra for
reaccionada.

Placas grandes devem ser apoiadas, para reduzir o
risco de um contra-golpe devido a uma lamina de serra
emperrada. Placas grandes podem curvar-se devido ao
seu proprio peso. Placas devem ser apoiadas em ambos os
lados, tanto nas proximidades da fenda de corte, assim
como na borda.

Nao utilizar laminas de serra obtusas ou danificadas.
Laminas de serra obtusas ou desalinhadas causam devido
a uma fenda de corte demasiado estreita, uma fricgdo
elevada, emperramento da lamina de serra e contra-golpes.

Antes de serrar, devera apertar os ajustes de
profundidade de corte e de angulo de corte. Se os
ajustes se alterarem durante o processo de corte, é
possivel que a lamina de serra seja emperrada e que ocorra
um contra-golpe.

Tenha especialmente cuidado, ao efectuar um "Corte de
imersao” numa area escondida, p.ex. uma parede
existente. A lamina de serra mergulhada pode bloguear-se
em objetos escondidos ao serrar e causar um contra-golpe.

Funcionamento da cobertura de protecgao inferior

Controlar antes de cada utilizagdo, se a capa de
proteccao inferior fecha perfeitamente. Nao utilize a
serra se a capa de proteccao inferior nao se
movimentar livremente e nao se fechar imediatamente.
Jamais prender ou amarrar a capa de protec¢éo na
posigao aberta. Se a serra cair inesperadamente no chéo,
€ possivel que a capa de protecgéo inferior seja entortada.
Abrir a capa de protecgdo com a alavanca para puxar para
trés, e assegurar que se movimente livremente e néo entre
em contacto com a lamina de serra nem com outras partes
ao efectuar todos os tipos de cortes angulares e em todas
profundidades de corte.

Controlar a fungdo da mola para a capa de protecgao
inferior. Permite que seja efectuada uma manutencao
do aparelho antes de utiliza-lo, se a capa de proteccao
inferior e a mola néo estiverem funcionando
perfeitamente. Pecas danificadas, residuos aderentes ou
acumulagdes de aparas fazem com que a capa de
proteccdo inferior trabalhe com atraso.

S6 abrir a capa de protecgao inferior manualmente em
certos tipos de corte, como "Cortes de imerséo e cortes
angulares”. Abrir a capa de proteccao inferior com uma
alavanca para puxar para tras e soltar, logo que a
lamina de serra tenha entrado na peca a ser trabalhada.
Em todos os outros trabalhos de serra € necessario que a
capa de protecgéo inferior trabalhe automaticamente.

Nao depositar a serra sobre a bancada de trabalho nem
sobre o chdo, sem que a capa de proteccao inferior

encubra a lamina de serra. Uma lamina de serra ndo
utilizada, e em movimento por inércia, movimenta a serra
no sentido contrario do corte e serra tudo que estiver no seu
caminho. Observe o tempo de movimento de inércia da
serra.

INSTRUGOES DE SEGURANGA E TRABALHO
SUPLEMENTARES

Antes de efectuar qualquer intervengdo na maquina retirar o
bloco acumulador.

Nao queimar acumuladores gastos nem deita-los no lixo
doméstico. A Milwaukee possue uma eliminagdo de
acumuladores gastos que respeita 0 meio ambiente.

Nao guardar acumuladores junto com objectos metalicos
(perigo de curto-circuito).

Use apenas carregadores do Sistema M28 para recarregar
os acumuladores do Sistema M28 . Nao utilize
acumuladores de outros sistemas.

Carregadores s6 devem ser utilzados em recintos secos.

E inadmissivel a utilizagdo de discos de serra que n3o
correspondam as caracteristicas especificadas nestas
instrucdes de servigo.

Sempre use a protecgdo dos ouvidos. A influéncia de
ruidos pode causar surdez.

E favor no instalar discos de lixar!

No caso da cobertura da 1amina da serra estar partida deve
ser substituida de imediato por uma oficina autorizada. Nao
& permitido operar a maquina sem uma cobertura da
lamina, ou com a mesma com defeito.

UTILIZACAO AUTORIZADA

A serra de metal pode ser utilizada para efectuar cortes a
direito em diversos tipos de metal, como p. ex. perfis
metalicos (UniStrut), tubos, suportes de pré-fabricados,
canais de cabos, perfis de aluminio, chapas, etc.

N&o use este produto de outra maneira sem ser a normal
para o qual foi concebido.

DECLARACAO DE CONFORMIDADE CE

Declaramos sob responsabilidade exclusiva, que o produto
descrito sob "Dados técnicos" corresponde com todas as
disposicdes relevantes da diretiva 2011/65/EU (RoHs),
2006/42/CE, 2004/108/CE e dos seguintes documentos
normativos harmonizados.

EN 60745-1:2009 + A11:2010

EN 60745-2-5:2010

EN 55014-1:2006 + A1:2009 + A2:2011

EN 55014-2:1997 + A1:2001 + A2:2008

EN 50581:2012

Winnenden, 2014-09-24
Sl e

Alexander Krug
Managing Director

Autorizado a reunir a documentagao técnica.
Techtronic Industries GmbH
Max-Eyth-Stralte 10

71364 Winnenden

Germany

ACUMULADOR

Seguir as instrugdes especiais para a Bateria Milwaukee
M28, constantes no manual de instru¢des do carregador.

Acumuladores nao utilizados durante algum tempo devem
ser recarregados antes da sua utilizagao.
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Temperaturas acima de 50°C reduzem a capacidade do
bloco acumulador. Evitar exposi¢ao prolongada ao sol ou a
caloriferos.

Manter limpos os contactos eléctricos no carregador e no
bloco acumulador.

Para uma vida util 6ptima dos acumuladores, tera que
carrega-los plenamente apds a sua utilizagéo.

Para assegurar uma vida util longa, o pacote de bateria
deve ser removido da carregadora depois do carregamento.

Se o pacote de bateria for armazenado por mais de 30 dias:
Armazene o pacote de bateria com aprox. 27°C em um
lugar seco.

Armazene o pacote de bateria com aprox. 30%-50% da
carga completa.

Carregue o pacote de bateria novamente de 6 em 6 meses.

SUGESTORS PARA OPERACAO

A maquina desliga automaticamente em caso de
sobrecarga do motor. Apds o arrefecimento, prima o botdo
de sobrecarga e volte a ligar a maquina. Se a maquina
desligar com frequéncia em virtude da protecgéo contra
sobrecarga, reduza a pressao ou a profundidade de corte.

MANUTENCAO

Certifique-se que desliga a ferramenta da rede eléctrica
antes de instalar ou remover a lamina serra.

Limpe o aparelho e o dispositivo de proteccdo com um pano
seco. Alguns detergentes danificam o plastico ou outras
pegas isoladas. Mantenha o aparelho limpo e seco e livre
de 6leo ou graxa que saiu. Verifique a fungédo das tampas
de protecgdo. Uma manutengéo e limpeza em intervalos
regulares cuida de uma longa vida Util e de um manejo
seguro.

Utilizar apenas acessorios Milwaukee e pecas
sobresselentes Milwaukee. Os componentes cuja
substituicdo néo esteja descrita devem ser substituidos num
servigo de assisténcia técnica Milwaukee (consultar a
brochura relativa a garantia/moradas dos servigos de
assisténcia técnica).

Se for necessario, um desenho de explosdo do aparelho
pode ser solicitado do seu posto de assisténcia ao cliente
ou directamente da Techtronic Industries GmbH,
Max-Eyth-Stralle 10, 71364 Winnenden, Alemanha,
indicando o tipo da maquina e o numero de seis posigdes
na chapa indicadora da poténcia.

SYMBOLE

ATENGAO! PERIGO!

Antes de efectuar qualquer intervengéo na
maquina retirar o bloco acumulador.

Leia atentamente o manual de instrugbes antes
de colocar a maquina em funcionamento.

Usar sempre 6culos de protecgéo ao trabalhar
com a maquina.

Aparelhos eléctricos nao devem ser jogados no
lixo doméstico.

Aparelhos eléctricos e electrénicos devem ser
colectados separadamente e entregues a uma
empresa de reciclagem para a eliminagdo
correcta.

Solicite informacdes sobre empresas de
reciclagem e postos de colecta de lixo das
autoridades locais ou do seu vendedor
autorizado.

Marca CE

Marca de conformidade EurAsian.
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TECHNISCHE GEGEVENS METAALZAAGMACHINE

Producti@nNUMMET ........cc.ooiiiiiiiiie e e

Onbelast toerental
Zaagblad @ x boring @
max. vermogen
in staalplaat
buizen....
profielen..............
Spanning wisselakku.
Gewicht volgens de EPTA- -procedure 01

Geluids-/trillingsinformatie
Meetwaarden vastgesteld volgens EN 60 745.

Het kenmerkende A-gewaardeerde geluidsdrukniveau van de

machine bedraagt

Geluidsdrukniveau (Onzekerheid K=3dB(A))
Geluidsvermogenniveau (Onzekerheid K=3dB(A))
Draag oorbeschermers!

Totale trillingswaarden (vectorsom van drie richtingen)

bepaald volgens EN 60745.
Trillingsemissiewaarde an ...
Onzekerheid K=

WAARSCHUWING

HD 28 MS

.................. 431298 01...

...000001-999999
3200 /min
.. 174 x 20 mm

83,5dB (A)
94,5dB (A)

De in deze aanwijzingen vermelde trillingsdruk is gemeten volgens een in EN 60745 genormeerde meetmethode en kan
worden gebruikt voor de onderlinge vergelijking van apparaten. Hij is ook geschikt voor een voorlopige inschatting van de

trillingsbelasting.

De aangegeven trillingsdruk geldt voor de meest gebruikelijke toepassingen van het elektrische apparaat. Wanneer het
elektrische gereedschap echter voor andere doeleinden, met andere dan de voorgeschreven hulpstukken gebruikt of niet naar
behoren onderhouden wordt, kan de trillingsdruk afwijken. Dit kan de waarde van de trillingsdruk over de hele werkperiode

aanzienlijk verhogen.

Voor een nauwkeurige inschatting van de trillingsdruk moeten ook de tijden in aanmerking worden genomen dat het apparaat
uitgeschakeld is of weliswaar loopt, maar niet werkelijk in gebruik is. Dit kan de waarde van de trillingsdruk over de hele

werkperiode aanzienlijk verminderen.

Bepaal extra veiligheidsmaatregelen ter bescherming van de bediener tegen de inwerking van trillingen, bijvoorbeeld:
onderhoud van elektrische gereedschappen en apparaten, warmhouden van de handen, organisatie van de werkprocessen.

WAARSCHUWING! Lees alle veiligheidsinstructies
en aanwijzingen. Als de waarschuwingen en voorschriften
niet worden opgevolgd, kan dit een elektrische schok, brand
of ernstig letsel tot gevolg hebben.

Bewaar alle waarschuwingen en voorschriften voor
toekomstig gebruik.

A\ VEILIGHEIDSINSTRUCTIES VOOR CIRKELZAGEN

Zaagmethode

GEVAAR: Houd uw handen uit de buurt van de
zaagomgeving en het zaagblad. Houd met uw andere
hand de extra handgreep of het motorhuis vast. Als u de
cirkelzaag met beide handen vasthoudt, kan het zaagblad
deze niet verwonden.

Grijp niet onder het werkstuk. De beschermkap kan u
onder het werkstuk niet tegen het zaagblad beschermen.

Pas de zaagdiepte aan de dikte van het werkstuk aan. Er
dient minder dan een volledige tandhoogte onder het
werkstuk zichtbaar te zijn.

Houdt het te zagen werkstuk nooit in uw hand of op uw
been vast. Zet het werkstuk op een stabiele ondergrond
vast. Het is belangrijk om het werkstuk goed te bevestigen
om het gevaar van contact met het lichaam, vastklemmen
van het zaagblad of verlies van de controle te
minimaliseren.

Houd het apparaat alléén aan de geisoleerde
grijpvlakken vast, wanneer u werkzaamheden uitvoert
waarbij het snijgereedschap verborgen stroomleidingen
zou kunnen raken. Het contact met een onder spanning
staande leiding zet ook de metalen machinedelen onder
spanning en leidt tot een elektrische schok.
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Gebruik bij het schulpen altijd een aanslag of een
rechte randgeleiding. Dit verbetert de zaagnauwkeurigheid
en verkleint de mogelijkheid dat het zaagblad vastklemt.

Gebruik altijd zaagbladen met de juiste maat en vorm
(stervormig of rond) van het opnameboorgat.
Zaagbladen die niet bij de montagedelen van de
zaagmachine passen, lopen niet rond en leiden tot het
verliezen van de controle.

Gebruik nooit beschadigde of verkeerde onderlegringen
of schroeven voor het zaagblad. De onderlegringen en
schroeven voor het zaagblad zijn speciaal geconstrueerd
voor deze zaagmachine, voor optimaal vermogen en
optimale bedrijfszekerheid.

Oorzaken en voorkoming van een terugslag:

- een terugslag is de plotselinge reactie als gevolg van een
vasthakend, klemmend of verkeerd gericht zaagblad, die
ertoe leidt dat een ongecontroleerde zaagmachine uit het
werkstuk omhoogkomt en in de richting van de bedienende
persoon bewEGt;

- als het zaagblad in de zich sluitende zaagopening
vasthaakt of vastklemt, wordt het geblokkeerd en slaat de
motorkracht de machine in de richting van de bedienende
persoon terug;

- als het zaagblad in de zaagopening wordt gedraaid of
verkeerd wordt gericht, kunnen de tanden van de achterste
zaagbladrand in het oppervlak van het werkstuk vasthaken,
waardoor het zaagblad uit de zaagopening bewEGt en
achteruitspringt in de richting van de bedienende persoon.

Een terugslag is het gevolg van het verkeerd gebruik of
onjuiste gebruiksomstandigheden van de zaagmachine.
Terugslag kan worden voorkomen door geschikte
voorzorgsmaatregelen, zoals hieronder beschreven.

Houd de zaagmachine met beide handen vast en houd
uw armen zo dat u stand kunt houden ten opzichte van
de terugslagkrachten. Blijf altijd opzij van het zaagblad
en breng het zaagblad nooit in één lijn met uw lichaam.
Bij een terugslag kan de cirkelzaag achteruit springen. De
bedienende persoon kan de terugslagkrachten echter
beheersen wanneer geschikte maatregelen zijn getroffen.

Als het zaagblad vastklemt of het zagen om een andere
reden wordt onderbroken, laat u de aan/uit-schakelaar
los en houd u de zaagmachine in het materiaal rustig tot
het zaagblad volledig stilstaat. Probeer nooit om de
zaagmachine uit het werkstuk te verwijderen of de
machine achteruit te trekken zolang het zaagblad
bewEGt of een terugslag kan optreden. Spoor de oorzaak
van het klemmen van het zaagblad op en verwijder deze
door geschikte maatregelen.

Als u een zaagmachine die in het werkstuk steekt weer
wilt starten, centreert u het zaagblad in de zaagopening
en controleert u of de zaagtanden niet in het werkstuk
zijn vastgehaakt. Als het zaagblad klemt, kan het uit het
werkstuk bewegen of een terugslag veroorzaken als de
zaagmachine opnieuw wordt gestart.

Ondersteun grote platen om het risico van een
terugslag door een klemmend zaagblad te verminderen.
Grote platen kunnen onder hun eigen gewicht doorbuigen.
Platen moeten aan beide zijden worden ondersteund, in de
buurt van de zaagopening en aan de rand.

Gebruik geen stompe of beschadigde zaagbladen.
Zaagbladen met stompe of verkeerd gerichte tanden
veroorzaken door een te nauwe zaagopening een
verhoogde wrijving, vastklemmen van het zaagblad of
terugslag.

Draai voor het zagen de instellingen voor de zaagdiepte
en de zaaghoek vast. Als tijldens het zagen de instellingen
veranderen, kan het zaagblad vastklemmen kan een
terugslag optreden.

Wees bijzonder voorzichtig als u invallend zaagt in een
verborgen gedeelte, bijvoorbeeld een bestaande wand.
Het invallende zaagblad kan bij het zagen in verborgen
objecten blokkeren en een terugslag veroorzaken.

Functie van de onderste beschermkap

Controleer voor elk gebruik of de onderste
beschermkap correct sluit. Gebruik de zaagmachine
niet als de onderste beschermkap niet vrij kan bewegen
en niet onmiddellijk sluit. Klem of bind de onderste
beschermkap nooit in de geopende stand vast. Als de
zaagmachine op de vloer valt, kan de onderste
beschermkap worden verbogen. Open de beschermkap met
de terugtrekhendel en controleer dat deze vrij bewEGt en bij
alle zaaghoeken en zaagdiepten het zaagblad of andere
delen niet aanraakt.

Controleer de functie van de veer voor de onderste
beschermkap. Laat voor het gebruik van de machine
onderhoud uitvoeren als de onderste beschermkap en
de veer niet correct werken. Beschadigde delen,
plakkende aanslag of ophoping van spanen laten de
onderste beschermkap vertraagd werken.

Open de onderste beschermkap alleen met de hand bij
bijzondere zaagwerkzaamheden, zoals invallend zagen
en haaks zagen. Open de onderste beschermkap met de
terugtrekhendel en laat deze los zodra het zaagblad in
het werkstuk is binnengedrongen. Bij alle andere
zaagwerkzaamheden moet de onderste beschermkap
automatisch werken.

Leg de zaagmachine niet op de werkbank of op de vioer
zonder dat de onderste beschermkap het zaagblad
bedekt. Een onbeschermd uitlopend zaagblad bewEGt de
zaagmachine tegen de zaagrichting en zaagt wat er in de
weg komt. Let op de uitlooptijd van de zaagmachine.

VERDERE VEILIGHEIDS- EN WERKINSTRUCTIES

Voor alle werkzaamheden aan de machine de akku
verwijderen.

Verbruikte akku’s niet in het vuur of bij het huisvuil werpen.
Milwaukee biedt namelijk een milieuvriendelijke
recyclingmethode voor uw oude akku'’s.

Wisselakku’s niet bij metalen voorwerpen bewaren
(kortsluitingsgevaar ! )

Wisselakku’s van het Akku-Systeem M28 alléén met
laadapparaten van het Akku-Systeem M28 laden. Geen
akku’s van andere systemen laden.

Wisselakku’s en laadapparaten niet openen en alleen in
droge ruimtes opslaan. Tegen vocht beschermen.

Zaagbladen, waarvan de gegevens niet overeenkomen
welke in de gebruiksaanwijzing staan, mogen niet gebruikt
worden.

Draag oorbeschermers. Blootstelling aan geluid kan het
gehoor beschadigen.

Geen schuurschijven plaatsen!

Wanneer de transparante zaagbladafdekking gescheurd of
gebroken is, moet deze per omgaande worden vervangen
door een geautoriseerd vakbedrijf. De machine mag niet
worden gebruikt met een defecte of ontbrekende
zaagbladafdekking.

VOORGESCHREVEN GEBRUIK VAN HET SYSTEEM

De metaalzaagmachine is geschikt voor het zagen van
rechte zaagsneden in verschillende materiaalsoorten zoals
o.a. metaalprofielen (UniStrut), buizen, kabelkanalen,
aluminiumprofielen, blik etc.

Dit apparaat uitsluitend gebruiken voor normaal gebruik,
zoals aangegeven.

EC - VERKLARING VAN OVEREENSTEMMING

Wij verklaren in uitsluitende verantwoording dat het onder
"Technische gegevens' beschreven product overeenstemt
met alle relevante voorschriften van de richtlijn 2011/65/EU
(RoHs), 2006/42/EG, 2004/108/EG en de volgende
geharmoniseerde normatieve documenten:

EN 60745-1:2009 + A11:2010

EN 60745-2-5:2010

EN 55014-1:2006 + A1:2009 + A2:2011
EN 55014-2:1997 + A1:2001 + A2:2008
EN 50581:2012

Winnenden, 2014-09-24
) |3

Alexander Krug
Managing Director

Gemachtigd voor samenstelling van de technische
documenten

Techtronic Industries GmbH

Max-Eyth-Stralte 10

71364 Winnenden

Germany

Let op de speciale aanwijzingen voor Milwaukee M28 accu’s
in de gebruiksaanwijzing van het oplaadapparaat.

Langere tijd niet toegepaste wisselakku’s voor gebruik altijd
naladen.

Een temperatuur boven de 50°C vermindert de capaciteit
van de accu. Langdurige verwarming door zon of hitte
vermijden.

De aansluitkontakten aan het laadapparaat en de akku
schoonhouden.
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Voor een optimale levensduur moeten de accu's na het
gebruik volledig opgeladen worden.

Voor een zo lang mogelijke levensduur van de accu‘s
dienen deze na het opladen uit het laadtoestel te worden
verwijderd.

Bij een langere opslag van de accu dan 30 dagen:
accu bij ca. 27 °C droog bewaren.

accu bij ca. 30 % - 50 % van de laadtoestand bewaren.
accu om de 6 maanden opnieuw opladen.

WERKRICHTLIJNEN

Bij overbelasting van de motor schakelt de machine zich
automatisch uit. Druk na afkoeling de overbelastingsknop
weer in en herstart de machine. Indien de
overbelastingsbeveiliging de machine frequent uitschakelt,
reduCEr dan de freesdruk of freesdiepte.

ONDERHOUD

Zorg ervoor dat het werktuig van de stroomvoorziening
wordt ontkoppeld voor u het zaagblad vastmaakt of
verwijdert.

Reinig het apparaat en de veiligheidsinrichting met een
droge doek. Bepaalde reinigingsmiddelen tasten de
kunststof of andere geisoleerde onderdelen aan. Houd het
apparaat schoon en droog en vrij van lekkende olie en vet.
Controleer de werking van de veiligheidskappen.
Regelmatig uitgevoerde onderhouds- en
reinigingswerkzaamheden waarborgen een lange
levensduur en een veilig gebruik.

Gebruik uitsluitend Milwaukee toebehoren en onderdelen.
Indien componenten die moeten worden vervangen niet zijn
beschreven, neem dan contact op met een officieel
Milwaukee servicecentrum (zie onze lijst met servicecentra).

Zo nodig kan een explosietekening van het apparaat
worden aangevraagd bij uw klantenservice of direct bij
Techtronic Industries GmbH, Max-Eyth-Strale 10, 71364
Winnenden, Duitsland onder vermelding van het
machinetype en het zescijferige nummer op het typeplaatje.

SYMBOLEN

f OPGELET! WAARSCHUWING! GEVAAR!

Voor alle werkzaamheden aan de machine de
akku verwijderen.

Graag instructies zorgvuldig doorlezen véordat
u de machine in gebruik neemt.

Bij het werken met de machine altijd een
veiligheidsbril dragen.

Elektrische apparaten mogen niet via het
huisafval worden afgevoerd.

Elektrische en elektronische apparaten moeten
gescheiden worden verzameld en voor een
milieuvriendelijke afvoer worden afgegeven bij
een recyclingbedrijf.

Informeer bij uw gemeente of bij uw
vakhandelaar naar recyclingbedrijven en
inzamelpunten.

CE-keurmerk

[ H[ EurAsian-symbool van overeenstemming.
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TEKNISKE DATA METALSAVEN

ProduktionSNUMMET ........cooiiiiiiiieie e e

Omdrejningstal, ubelastet
Savklinge-g x hul-g
Maks. skeereydelse
Alu profiler
Ror.........
Profller .........
Udskiftningsbat peel g
Veegt svarer til EPTA-procedure 01/20

Staj/Vibrationsinformation

Maleveerdier beregnes iht. EN 60 745.
Veerktgjets A-veegtede lydtrykniveau er typisk
Lydtrykniveau (Usikkerhed K=3dB(A))
Lydeffekt niveau (Usikkerhed K=3dB(A))
Brug horevarn!

Samlede vibrationsvaerdier (vaerdisum for tre retninger)

beregnet iht. EN 60745.
Vibrationseksponering a....
Usikkerhed K=

ADVARSEL

HD 28 MS

................. 431298 01...

...000001-999999
3200 /min

83,5dB (A)
94,5dB (A)

Svingningsniveauet, som er angivet i disse anvisninger, er malt i henhold til standardiseret maleprocedure ifalge EN 60745 og
kan anvendes til indbyrdes sammenligning mellem el-vaerktgjer. Svingningsniveauet er ligeledes egnet som forelgbigt skean

over svingningsbelastningen.

Det angivne svingningsniveau er baseret pa el-veerktgjets primaere anvendelsesformal. Hvis el-vaerktgjet benyttes til andre
formal, med andet indsatsveerktgj eller ikke vedligeholdes tilstraekkeligt, kan svingningsniveauet afvige. Dette kan @ge
svingningsbelastningen over den samlede arbejdsperiode betydeligt.

For en ngjagtig vurdering af svingningsbelastningen skal der ogsa tages hgjde for de tidsperioder, hvor apparatet er slukket,
eller hvor apparatet karer, men uden at vaere i anvendelse. Dette kan reducere svingningsbelastningen over den samlede

arbejdsperiode betydeligt.

Supplerende sikkerhedsforanstaltninger til beskyttelse af brugeren mod pavirkninger fra svingninger skal iveerkseettes, f.eks.:
Vedligeholdelse af el-vaerktgj og indsatsveerktgj, varmholdelse af haender, organisering af arbejdsprocesser.

E ADVARSEL! Las alle sikkerhedsinformationer og
instruktioner. | tilfaelde af manglende overholdelse af
advarselshenvisningerne og instrukserne er der risiko for
elektrisk stad, brand og/eller alvorlige kvaestelser.
Opbevar alle advarselshenvisninger og instrukser til
senere brug.

A SIKKERHEDSINSTRUKTIONER FOR RUNDSAVE

Saveprocesser

A FARE: Stik aldrig handen ind i skaeereomradet eller
ind til savklingen. Tag fat om stettegrebet eller
motorhuset med den anden hand. Nar man holder
rundsaven med begge haender, kan man ikke komme til at
skeere fingrene pa klingen.

Stik aldrig handen ind under arbejdsemnet.
Beskyttelsesskeermen giver ingen beskyttelse mod klingen
pa emnets underside.

Tilpas skaeredybden efter arbejdsemnets tykkelse. Der
ma maksimalt veere en hel tandhgjde synlig under emnet.

Hold aldrig et arbejdsemne i handen eller over et knze,
nar der skal saves i det. Emnet skal fikseres pa et stabilt
underlag. Det er vigtigt at emnet er gjort godt fast, for at
minimere risikoen for at komme til at save sig selv og for at
klingen seetter sig fast eller kommer ud af kontrol.

Hold maskinen fast i de isolerede gribeflader, nar du
udferer arbejde, hvor der er risiko for, at
skaerevarktojet kan ramme skjulte stromledninger. Ved
kontakt med en stremfgrende ledning star metaldelene pa
maskinen ogsa under spaending og giver et elektrisk stad.

Anvend altid et anslag eller et lige landstyr ved skaring
pa langs. Det vil forbedre skeerepreecisionen og reducere
muligheden for, at savklinken kan saette sig fast.

Anvend altid en savklinge i den rigtige sterrelse og med
det passende spandehul (f.eks. stjerneformet eller

rund). Savklinger, der ikke passer til monteringsdele pa
saven, vil kgre ujeevnt og kan nemt f& maskinen til at ga ud
af kontrol.

Anvend aldrig beskadigede eller forkerte
underlagsskiver eller skruer til savklingen.
Underlagsskiver og skruer til savklinger bliver konstrueret
specielt til den enkelte sav, sa man opnar optimal ydelse og
driftssikkerhed.

Arsager til og undgaelse af kast (kickback):

- kast betyder en pludselig reaktion pa grund af at
savklingen er klemt fast, seetter sig fast eller er monteret
forkert, og som bevirker, at man mister kontroller over
saven, der bliver |gftet opad og ud af arbejdsemnet og bliver
slynget op mod brugeren;

- hvis klingen binder eller seetter sig fast i savsnittet, der
lukker sig, bliver den blokeret, og motorkraften slynger
maskinen tilbage mod brugeren;

- hvis savklingen drejes eller rettes forkert ind i savsnittet,
kan taenderne i den bageste del af savklingen bide sig fast i
arbejdsemnets overflade, og derefter vil klingen arbejde sig
ud af snittet og saven blive slynget tilbage mod brugeren.

Et kast (kickback) opstar som felge af forkert brug eller
misbrug af maskinen. Det kan undgas ved at tage
nedenstaende forholdsregler.

Hold fast pa saven med begge hander og hold armene i
en stilling, hvor De kan opfange styrken fra et kast. Sta
altid pa den ene side af savklingen, savklingen ma
aldrig sta pa linje med kroppen. Ved et kast kan
rundsaven springe bagud, men brugeren kan opfange
tilbageslagskraften, hvis man forholder sig rigtigt.

Hvis savklingen binder eller savningen skal afbrydes af

en anden grund, sa slip start-/stop-kontakten og lad
saven blive siddende i emnet, indtil savklingen star helt
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stille. Prov aldrig pa at tage saven ud af emnet eller at
traekke den tilbage, sa laenge savklingen bevager sig
eller der er risiko for kast. Find ud af, hvorfor savklingen
har sat sig fast, og treef egnede forholdsregler, s det ikke
kan ske igen.

Nar man igen vil starte en sav, som har sat sig fast i
emnet, skal savklingen centreres i savsnittet, hvorefter
man kontrollerer, at savtaenderne ikke har sat sig fast i
emnet. Hvis savklingen binder, kan den arbejde sig ud af
arbejdsemnet og forarsage et kast, nar man starter saven
igen.

Store plader skal afstottes for at mindske risikoen for
kast, pa grund af at savklingen saetter sig fast. Store
plader har en tendens til at bgje ned i midten pa grund af
deres egenveegt. Plader skal afstgttes pa begge sider, bade
i neerheden af savsnittet og ved pladens kant.

Anvend aldrig en slov eller beskadiget savklinge. En
savklinge med slave eller forkert rettede teender giver et
smal savsnit, som kan give en for hgj friktion, fa klingen til at
seette sig fast og forarsage kast.

Skaredybden og skaerevinklen skal indstilles og
spandes fast, for man begynder at save. Hvis
indstillingen andres under savningen, kan savklingen saette
sig fast og der kan opsta kast.

Veer isaer forsigtig, hvis der skal udfores et "dyksnit" i
et uoverskueligt omrade, f.eks. i en eksisterende vag.
Savklingen, der skal dykke ned, kan blive blokeret i skjulte
genstande og give kast.

Den nederste beskyttelsesskarm funktion

Kontroller forst, om den nederste beskyttelseskappe
lukker korrekt, hver gang maskinen skal bruges.
Anvend aldrig saven, hvis den nederste
beskyttelseskappe ikke kan bevaeges frit og ikke lukker
sig ogjeblikkeligt. Den nederste beskyttelseskappe ma
aldrig klemmes eller bindes fast i abnet stilling. Hvis
saven falder ned ved et uheld, kan den nederste
beskyttelseskappe blive bgjet. Abn beskyttelseskappen med
tilbagetraekshandtaget og overbevis Dem om, at den kan
bevaeges frit og hverken bergrer savklingen eller andre dele
ved alle skeerevinkler og -dybder.

Kontroller af fjedrene til den nederste
beskyttelseskappe fungerer ordentlig. Fa udfert service
pa maskinen, for den bruges igen, hvis den nederste
beskyttelseskappe og fjederen ikke fungerer korrekt.
Den nederste beskyttelseskappe kan ga traegt, hvis der er
beskadigede dele, kleebrige rester eller

Den nederste beskyttelseskappe ma kun abnes manuelt
i forbindelse med specielle snit, f.eks. "dyk — og
vinkelsnit". Abn den nederste beskyttelseskappe med
tilbagetraekshandtaget og slip handtaget igen, sa snart
savklingen er traengt ned i arbejdsemnet. Ved alle andre
former for savning skal den nederste beskyttelseskappe
fungere automatisk.

Laeg aldrig saven fra Dem pa et arbejdsbord eller pa
jorden, uden at den nederste beskyttelseskappe daekker
savklingen. En ubeskyttet savklinge med efterlgb vil fa
saven til at flytte sig bagleens og vil save i alting, der
kommer i vejen for den. Derfor er det vigtigt at holde gje
med savens efterlgbstid.

YDERLIGERE SIKKERHEDS- OG
ARBEJDSINFORMATIONER
Ved arbejde inden i maskinen, bar batteriet tages ud.

Opbrugte udskiftningsbatterier ma ikke breendes eller
kasseres sammen med alm. husholdningdaffald. Milwaukee
har en miljgrigtig bortskaffelse af gamle
udskiftningsbatterier, henvend Dem til Deres forhandler.

Opbevar ikke udskiftningsbatterier sammen med
metalgenstandeaf fare for kortslutning.

Brug kun System M28 ladeapparater for opladning af
System M28 batterier.

Udskiftningsbatterier og opladere ma ikke abnes og skal
opbevares i tarre rum. Beskyt dem mod fugtighed.

Savklinger, som ikke svarer til data i denne brugsanvisning,
ma ikke anvendes.

Baer hgrevaern. Stgjpavirkning kan bevirke tab af hgrelse.
Slibeskiver ma ikke indsaettes

Hvis den transparente savklingeafskaermning er revnet eller
gaet i stykker, skal denne straks fornys af et autoriseret

veerksted. Maskinen ma ikke veere i funktion med en defekt
eller manglende savklingeafskaermning.

TILTANKT FORMAL

Metalsaven benyttes til at save lige snit i forskellige former
for metal som f.eks. metalprofiler (UniStrut), rer,
stativkonstruktioner til gipsplader, kabelkanaler,
aluminiumsprofiler osv.

Produktet ma ikke anvendes pa anden made og til andre
formal end foreskrevet.

CE-KONFORMITETSERKLARING

Vi erkleerer som eneansvarlig, at det under , Tekniske data“
beskrevne produkt stemmer overens med alle relevante
forskrifter, der felger af direktiv 2011/65/EU (RoHs),
2006/42/EF, 2004/108/EF samt af falgende harmoniserede
normative dokumenter:

EN 60745-1:2009 + A11:2010

EN 60745-2-5:2010

EN 55014-1:2006 + A1:2009 + A2:2011
EN 55014-2:1997 + A1:2001 + A2:2008
EN 50581:2012

Winnenden, 2014-09-24

Alexander Krug
Managing Director

Autoriseret til at udarbejde de tekniske dokumenter.
Techtronic Industries GmbH

Max-Eyth-Stralte 10

71364 Winnenden

Germany

BATTERI

Bemaerk seerlige anvisninger for Milwaukee M28-batterier i
brugsanvisningen til ladeadapteren.

Udskiftningsbat terier, der ikke har veeret brugt i laengere tid,
efterlades inden brug.

Ved temperaturer over 50°C forminskes batteriets effekt.
Undga direkte sollys og steerk varme.

Tilslutningskontakterne pa oplader og udkiftningsbatterier
skal holdes rene.

For at opna en optimal levetid skal de genopladelige
batterier oplades fuldt efter brug.

For at sikre en sa lang levetid som muligt skal batterierne
tages ud af ladeaggregatet efter opladning.

Skal batterierne opbevares lzengere end 30 dage:
Temperatur ca. 27°C i tarre omgivelser.
Opbevares ved ca. 30%-50% af ladetilstanden.
Batteri skal genoplades hver 6. maned.

ARBEJDS- VEJLEDNING

| tilfeelde af overbelastning af motoren frakobles maskinen
automatisk. Efter afkeling skal overbelastningsknappen atter
trykkes ind, og maskinen skal genindkobles. | tilfeelde af en
hyppig frakobling via overbelastningsbeskyttelsen skal
skeeretrykket eller snitdybden reduceres.
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VEDLIGEHOLDELSE

Husk at afbryde vaerktgjet fra stramforsyningen inden
montering eller udtagning af savklingen.

Renger maskinen og beskyttelsesudstyret med en ter klud.
Nogle renggringsmidler beskadiger plast eller andre
isolerede dele. Maskinen skal holdes ren og tgr samt fri for
olie og fedt, der er Igbet ud. Tjek beskyttelsesskeermenes
funktion. Regelmaessig vedligeholdelse og rengering sgrger
for en lang holdbarhed og en sikker handtering.

Brug kun Milwaukee-tilbehar og Milwaukee-reservedele.
Komponenter, hvor udskiftningsproceduren ikke er
beskrevet, skal skiftes ud hos et Milwaukee-servicested (se
brochure garanti’kundeserviceadresser).

Hvis det er ngdvendigt, kan der bestilles en spraengskitse af
veerktajet. Angiv herved venligst maskintypen samt det
sekscifrede nummer pa meerkepladen og bestil tegningen
hos din lokale kundeserviceafdeling eller direkte hos
Techtronic Industries GmbH, Max-Eyth-StraRe 10,

71364 Winnenden, Tyskland.

SYMBOLER

f VIGTIGT! ADVARSEL! FARE!

Ved arbejde inden i maskinen, ber batteriet
tages ud.

Laes brugsanvisningen ngije fer ibrugtagning.

Nar der arbejdes med maskinen, skal man
have beskyttelsesbriller pa.

Elektrisk udstyr ma ikke bortskaffes sammen
med det almindelige husholdningsaffald.
Elektrisk og elektronisk udstyr skal indsamles
seerskilt og afleveres hos en
genbrugsvirksomhed til en miljgmaessig
forsvarlig bortskaffelse.

Sperg de lokale myndigheder eller din
forhandler om genbrugsstationer og
indsamlingssteder til sadant affald.

CE-maerke

[ H [ EurAsian overensstemmelsesmazerke.
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ProduksSjonSNUMMET........ccooiiiiiiiieiieiie e e

Tomgangsturtall
Sagblad-g x hull-g ...
Maks. skjeereytelse

i stalplate

profiler.................
Spenning vekselbat
Vekt i henhold til EPTA-Prosedyren 01/2!

Stay/Vibrasjonsinformasjon

Maleverdier fastslatt i samsvar med EN 60 745.
Det A-bedgmte lydnivaet til maskinen er:
Lydtrykkniva (Usikkerhet K=3dB(A))
Lydeffektniva (Usikkerhet K=3dB(A)) ....
Bruk herselsvern!

Totale svingningsverdier (vektorsum fra tre retninger)

beregnet jf. EN 60745.
Svingningsemisjonsverdi an...
Usikkerhet K=

ADVARSEL

HD 28 MS

.................. 431298 01...

...000001-999999
3200 /min
.. 174 x 20 mm

83,5dB (A)
94,5dB (A)

Svingningsnivaet som er angitt i denne instruksjonen er malt i overensstemmelse med malemetoden normert i direktiv EN
60745 og kan brukes til &8 sammenligne elektromaskiner med hverandre. Den egner seg ogsa for en forelgbig vurdering av

svingningsbelastningen.

Det angitte svingningsnivaet representerer de hovedsaklige bruk av elektroverktgyet. Men anvendes elektroverktgyet for
andre bruk med avvikende utskiftbare verktay eller vedlikeholdet er utilstrekkelig, kan svingningsnivaet vaere avvikende.

Dette kan forhgye svingningsbelastning betydelig over hele arbeidsperioden. For en neyaktig vurdering av
svingningsbelastningen ma ogsa det tas hensyn til tiden apparatet er avslatt eller star pa, men ikke er i bruk. Dette kan
redusere svingningsbelastningen betydelig over hele arbeidsperioden.

Innfer ogsa ekstra sikkerhetstiltak for & beskytte bruker mot utvirkingen av svingningene. Disse kan f.eks. vaere: vedlikehold
av elektroverktgyet og det utskiftbare verktgyet, holde hendene varme, organisasjon av arbeidsforlgpet.

E OBS! Les alle sikkerhetsinstrukser og
bruksanvisninger. Feil ved overholdelsen av advarslene og
nedenstaende anvisninger kan medfare elektriske stet,
brann og/eller alvorlige skader.

Ta godt vare pa alle advarslene og informasjonene.

A SIKKERHETS INSTRUKSER FOR SIRKELSAGER

Sageprosess

FARE: Pass pa at hendene ikke kommer inn i
sagomradet og opp i sagbladet. Hold ekstrahandtaket
eller motorhuset fast med den andre handen. Nar begge
hendene holder sirkelsagen, kan sagbladet ikke skade
hendene.

lkke grip under arbeidsstykket. \Vernedekselet kan ikke
beskytte deg mot sagbladet und er arbeidsstykket.

Tilpass skjaeredybden til tykkelsen pa arbeidsstykket.
Det skal vaere mindre enn en full tannhgyde synlig under
arbeidsstykket.

Hold aldri arbeidsstykket som skal sages fast med
handen eller over benet. Sikre arbeidsstykket pa et
stabilt underlag. Det er viktig & feste arbeidsstykket godt
for & minimere faren ved kroppskontakt, fastklemming av
sagbladet eller hvis du mister kontrollen.

Hold apparatet i de isolerte holdeflatene, nar det
arbeides pa steder hvor elektroverktoyet kan treffe
skjulte stremledninger. Kontakt med en spenningsferende
ledning setter ogsa maskinens metalldeler under spenning
og farer til elektriske stat.

Ved langsskjaering ma du alltid bruke et anlegg eller en
rett kantfering. Dette forbedrer skjeerengyaktigheten og
reduserer muligheten til at sagbladet klemmer.

Bruk alltid sagblad med rett storrelse og med passende
festehull (f.eks. stjerne-formet eller rund). Sagblad som
ikke passer sammen med sagens montasjedeler, gar urundt
og farer til tap av kontrollen.
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Bruk aldri skadede eller gale sagblad-underlagsskiver
eller -skruer. Sagblad-underlagsskivene og -skruene ble

spesielt konstruert for denne sagen, slik at det oppnas en

optimal ytelse og driftssikkerhet.

Arsaker til tilbakeslag og hvordan tilbakeslag kan
unngas.

- Et tilbakeslag er en plutselig reaksjon fra et sagblad som
har hengt seg opp, klemt seg fast eller er galt innrettet, og
som forer til at en ukontrollert sag laftes opp og beveger seg
ut av arbeidsstykket og i retning av brukeren.

- Hvis et sagblad henger seg opp eller klemmer seg fast i en
sagespalte som lukkes, blokkerer sagen og motorkraften
slar sagen tilbake i retning av brukeren.

- Hvis et sagblad dreies galt eller rettes galt opp i sagsnittet,
kan tennene til bakre sagbladkant kile seg fast i overflaten til
arbeidsstykket, slik at sagbladet beveger seg ut av

sagespalten og sagen springer tilbake i retning av brukeren.

Et tilbakeslag er resultat av en gal eller feilaktig bruk av
sagen. Det kan unngas ved a folge egnede sikkerhetstiltak
som beskrevet nedenstaende.

Hold sagen godt fast og plasser armene dine i en
stilling som kan ta imot tilbakeslagskrefter. Opphold
deg alltid pa siden av et sagblad, la aldri sagbladet vaere
i en linje med kroppen din. Ved et tilbakeslag kan
sirkelsagen rykke bakover, men brukeren kan beherske
tilbakeslagskreftene, hvis det ble utfgrt egnede tiltak.

Hvis et sagblad klemmer fast eller sagingen avbrytes av
andre grunner ma du slippe pa-/av-bryteren og holde
sagen rolig i materialet til sagbladet star helt stille.
Forsgk aldri a fjerne sagen fra et arbeidsstykke eller
trekke den bakover sa lenge sagbladet beveger seg
eller det kan oppsta et tilbakeslag. Finn arsaken til at
sagbladet er klemt fast og fijern denne arsaken med egnede
tiltak.

Hvis du vil starte en sag som star fast i arbeidsstykket
igjen, sentrerer du sagbladet i sagespalten og
kontrollerer om sagtennene ikke har kilt seg fast i
arbeidsstykket. Hvis sagbladet klemmer seg fast, kan det
bevege seg ut av arbeidsstykket eller forarsake et
tilbakeslag nar sagen starter igjen.

Stett store plater for 4 redusere risikoen for tilbakeslag
fra et fastklemt sagblad Store plater kan bgyes av sin
egen vekt. Platene ma stettes pa begge sider, bade i
nzerheten av sagespalten og pa kanten.

Bruk ikke butte eller skadede sagblad. | en for smal
sagespalte forarsaker sagblad med butte eller galt
opprettede tenner stor friksjon, fastklemming av sagbladet
eller tilbakeslag.

Trekk fast skjaeredybde- og skjarevinkelinnstillingene
fast for sagingen. Hvis innstillingene forandrer seg i lopet
av sagingen, kan sagbladet klemmes fast og det kan oppsta
et tilbakeslag.

Vaer spesielt forsiktig nar du utferer en "innstikksaging”

i et skjult omrade, f.eks. en eksisterende vegg. Det
innstikkende sagbladet kan blokkere ved saging i skjulte
objekter og forarsake et tilbakeslag.

Funksjonen til den nedre vernehetten

For hver bruk ma du kontrollere om det nedre
vernedekselet stenger helt. Ikke bruk sagen hvis det
nedre vernedekselet ikke kan beveges fritt og ikke
stenger straks. Klem og bind nedre vernedeksel aldri
fast i apnet posisjon. Hvis sagen skulle falle ned pa
bakken ved en feiltagelse, kan det nedre vernedekselet
bayes. Apne vernedekselet med tilbaketrekkingsarmen og
pass pa at det kan beveges fritt og ikke bergrer verken
sagblad eller andre deler i alle skjaerevinkler og -dybder.

Kontroller fjaerens funksjon for nedre vernedeksel. La
maskinen gjennomga service for bruk, hvis nedre
vernedeksel og fjaer ikke virker feilfritt. Skadede deler,
klebrige avleiringer eller sponhauger medfarer at nedre
vernedeksel reagerer forsinket.

Apne det nedre vernedekselet manuelt kun ved
spesielle snitt, som "innstikk- og vinkelsnitt". Apne det
nedre vernedekselet med tilbaketrekkingsarmen og
slipp den nar sagbladet er trengt inn i arbeidsstykket.
Ved alle andre typer saging ma det nedre vernedekselet
fungere automatisk.

Legg ikke sagen pa arbeidsbenken eller gulvet uten at
nedre vernedeksel dekker over sagbladet. Et ubeskyttet
sagblad som fortsatt roterer beveger sagen i motsatt retning
av skjeereretningen og sager alt som er i veien. Ta hensyn til
tiden sagen fortsatt roterer etter at den er slatt av.

YTTERLIGE SIKKERHETS- OG
ARBEIDSINSTRUKSJONER

Ta ut vekselbatteriet for du arbeider pa maskinen

Ikke kast brukte vekselbatterier i varmen eller
husholdningsavfallet. Milwaukee tilbyr en miljgriktig
deponering av gamle vekselbatterier; vennligst sper din
fagforhandler.

Ikke oppbevar vekselbatterier sammen med
metallgjenstander (kortslutningsfare).

Vekselbatterier av systemet M28 skal kun lades med lader
av systemet M28 . Ikke lad opp batterier fra andre systemer.
Ikke apne vekselbatterier og ladere, de skal oppbevares i
torre rom. Beskyttes mot fuktighet.

Ikke bruk sagblad som ikke er i trad med egenskapene i
denne bruksanvisningen.

Bruk herselsvern. Stgy kan fare til tap av harselen

Bruk ikke slipeskiver.

Hvis det gjennomsiktige sagbladdekslet har sprekker eller
brudd, ma det straks skiftes ut av et autorisert verksted.

Maskinen ma ikke brukes med et defekt eller manglende
sagbladdeksel.

FORMALSMESSIG BRUK

Metallsagen brukes til saging av rette kutt i ulike typer metall
som f. eks. metallprofiler (UniStrut), rer. bolter, kabelkanaler,
aluminiumsprofiler, blikkplater o. a.

Dette apparatet ma kun brukes til de oppgitte formal.

CE-SAMSVARSERKLARING

Vi erkleerer i alene ansvar at produktet beskrevet i ,Teknisk
data“ overensstemmer med alle relevante forskrifter til Eu
direktiv 2011/65/EU (RoHs), 2006/42/EF, 2004/108/EF og
de falgende harmoniserte normative dokumentene.

EN 60745-1:2009 + A11:2010

EN 60745-2-5:2010

EN 55014-1:2006 + A1:2009 + A2:2011

EN 55014-2:1997 + A1:2001 + A2:2008

EN 50581:2012

Winnenden, 2014-09-24

Alexander Krug
Managing Director

Autorisert til & utarbeide den tekniske dokumentasjonen
Techtronic Industries GmbH

Max-Eyth-Stralte 10

71364 Winnenden

Germany

BATTERIER

Ta hensyn til de spesielle instruksjoner for Milwaukee M28
oppladbare batterier i laderens bruksanvisning.

Vekselbatterier som ikke er brukt over lengre tid skal
etterlades for bruk.

En temperatur over 50°C reduserer vekselbatteriets
kapasitet. Unnga oppvarming i sol eller ved varmeovner
(fyring) i lengre tid.

Hold tilkoplingskontaktene pa lader og vekselbatteri rene.

For en optimal levetid ma batteriene etter bruk ladet helt
opp.

For a sikre en lengst mulig brukstid av batteriene skal disse
etter oppladning taes ut av laderen.

Ved lagring av batteriene lengre enn 30 dager:
Lagre batteriet tert ved ca. 27°C.

Lagre batteriet ved en oppladningstilstand pa ca. 30%-50%.
Lade opp batteriet igjen etter 6 maneder.

ARBEIDSHENVISNINGER

Ved overbelastning av motoren kobles maskinen ut
automatisk. Etter avkjgling trykkes overbelastningsknappen
inn igjen, og maskinen starter pa nytt. Ved hyppig inn- og
utkobling av overbelastningsvernet ma skjeeretrykk eller
skjeeredybde reduseres.

VEDLIKEHOLD

Veer sikker pa at stepslet er trukket ut av stremkontakten fer
det demonteres eller monteres sagblad.

Rengjer apparatet og verneinnretningen med en tarr klut.
Noen rensemidler skader plastikken eller andre isolerte
deler. Hold apparatet rent, tert og fritt for oljen og fettet som
skilles ut. Kontroller funksjonen til vernehettene.
Regelmessig vedlikehold og rengjering serger for lang
levetid og sikker handtering.

Bruk kun Milwaukee tilbehgr og Milwaukee reservedeler.
Komponenter der utskiftning ikke er beskrevet skal skiftes ut
hos Milwaukee kundeservice (se brosjyre garanti/
kundeserviceadresser).

Ved behov kan det fas en eksplosjonstegning av apparatet
hos kundeservice eller direkte hos Techtronic Industries




GmbH, Max-Eyth-StraRe 10, 71364 Winnenden, Germany
ved angivelse av maskinens type og det sekstallige
nummeret pa maskinens skilt.

SYMBOLER

f OBS! ADVARSEL! FARE!

Ta ut vekselbatteriet for du arbeider pa
maskinen

Les ngye gjennom bruksanvisningen far
maskinen tas i bruk.

Bruk alltid vernebrille nar du arbeider med
maskinen.

Elektriske apparat skal ikke kastes sammen
med vanlig husholdningsavfall.

Elektriske og elektroniske apparat skal samles
separat og leveres til miljgvennlig deponering til
en avfall bedrift.

Informer deg hos myndighetene pa stedet eller
hos din fagforhandler hvor det finnes recycling
bedrifter oppsamlingssteder.

c € CE-tegn
[ H [ EurAsian Konformitetstegn.
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ProduktionSNUMMET ........cccuiiiiiiiiiic e o

Obelastat varvtal
Sagklinga-g x hal-g
Max skareffekt

9
Vikt enligt EPTA 01

Buller-/vibrationsinformation

Matvardena har tagits fram baserande pa EN 60 745.
A-vardet av maskinens ljudtrycksniva ar
Ljudtrycksniva (Onoggrannhet K=3dB(A))
Ljudeffektsniva (Onoggrannhet K=3dB(A)) ....
Anvand horselskydd!

Totala vibrationsvarden (vektorsumma ur tre riktningar)

framtaget enligt EN 60745.
Vibrationsemissionsvarde an
Onoggrannhet K=

VARNING

HD 28 MS

................... 431298 01...

...000001-999999
3200 /min

83,5dB (A)
94,5dB (A)

Den i de har anvisningarna angivna vibrationsnivan har uppmatts enligt ett i EN 60745 normerat matférfarande och kan
anvandas vid jamforelse mellan olika elverktyg. Nivan ar aven lamplig att anvanda vid en preliminar bedémning av

vibrationsbelastningen.

Den angivna vibrationsnivan representerar den huvudsakliga anvandningen av det aktuella elverktyget. Men om elverktyget
ska anvandas i andra anvandningsomraden, tillsammans med avvikande insatsverktyg eller efter otillrackligt underhall, kan
vibrationsnivan skilja sig. Det kan 6ka vibrationsbelastningen betydligt under hela arbetstiden.

For att fa en exaktare beddmning av vibrationsbelastningen ska aven den tid beaktas, under vilken elverktyget ar avstangt
eller ar paslaget, utan att det verkligen anvands. Det kan reducera vibrationsbelastningen betydligt under hela arbetstiden.

Lagg som skydd for anvandaren fast extra sdkerhetsatgarder mot vibrationernas verkan, som till exempel: underhall av
elverktyg och insatsverktyg, varmhallning av hander och organisering av arbetsférlopp.

E VARNING! Lés all sdkerhetsinformation och alla
anvisningar. Fel som uppstar till foljd av att anvisningarna
nedan inte foljts kan orsaka elst6t, brand och/eller allvarliga
kroppsskador.

Forvara alla varningar och anvisningar for framtida
bruk.

A SAKERHETSANVISNINGAR FOR CIRKELSAGAR

Sagprocess

FARA: Hall hdnderna pa betryggande avstand fran
sagomradet och sagklingan. Hall andra handen pa
stodhandtaget eller motorhuset. Om bada handerna halls
pa sagen kan de inte skadas av sagklingan.

For inte in handen under arbetsstycket. Klingskyddet kan
under arbetsstycket inte skydda handen mot sagklingan.

Anpassa sagdjupet till arbetsstyckets tjocklek. Den
synliga delen av en tand under arbetsstycket maste vara
mindre @n en hel tand.

Arbetsstycket som ska sagas far aldrig hallas i handen
eller 6ver benen. Sékra arbetsstycket pa ett stabilt
underlag. Det ar viktigt att arbetsstycket halls fast ordentligt
for undvikande av kontakt med kroppen, inklamning av
sagklinga eller forlorad kontroll éver sagen.

Hall fast apparaten med hjélp av de isolerade
greppytorna nér du utfor arbeten dér arbetsverktyget
skulle kunna traffa pa dolda elledningar. Om sagen
kommer i kontakt med en spanningsférande ledning sétts
sagens metalldelar under spanning som sedan kan leda till
elektriskt slag.

Vid langsriktad sagning ska alltid ett anslag eller en rak
kantstyrning anvandas. Detta forbattrar
snittnoggrannheten och minskar risken for att sagklingan
kommer i klam.

Anvand alltid sagklingor med rétt storlek och lampligt
infastningshal (t.ex. i stjarnform eller rund). Sagklingor

som inte passar till sdgens monteringskomponenter roterar
orunt och leder till att kontrollen férloras dver sagen.

Anvand aldrig skadade eller felaktiga underlaggsbrickor
eller skruvar for sagklingan. Underlaggsbrickorna och
skruvarna for sagklingan har konstruerats speciellt for
denna sag for optimal effekt och driftsakerhet.

Orsaker for och eliminering av bakslag:

- ett bakslag &r en pltslig reaktion hos en sagklinga som
hakat upp sig, klamts fast eller ar fel inriktad och som leder
till att sagen okontrollerat lyfts upp ur arbetsstycket och
kastas mot anvandaren;

- om sagklingan hakar upp sig eller klams fast i sagsparet
som gar ihop, kommer klingan att blockera varefter
motorkraften kastar sagen i riktning mot anvandaren;

- om sagklingan snedvrids i sagsparet eller ar fel inriktad,
kan tdnderna pa sagklingans bakre kant haka upp sig i
arbetsstyckets yta varvid sagklingan gar ur sagsparet och
hoppar bakat mot anvandaren.

Bakslag uppstar till foljd av missbruk eller felaktig hantering
av sagen. Detta kan undvikas genom skyddsatgarder som
beskrivs nedan.

Hall stadigt i sagen med bada handerna och h all
armarna i ett lage som mojliggor att halla stand mot de
bakslagskrafter som eventuellt uppstar. Sta alltid pa
sidan om sagklingan; hall aldrig sagklingan i linje med
kroppen. Vid ett bakslag kan cirkelsadgen hoppa bakat men
anvandaren kan beharska bakslagskraften om lampliga
atgarder vidtagits.

Om sagklingan kommer i klam eller sagning avbryts av
annan orsak, slapp Till-Fran stromstéllaren och hall
kvar sagen i arbetsstycket tills sagklingan stannat
fullstéandigt. Forsok aldrig dra sagen ur arbetsstycket
eller bakat sa lange sagklingan roterar eller risk finns
for att bakslag uppstar. Lokalisera orsaken for inklamd
sagklinga och avhjalp felet.
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Vill du aterstarta en sag som sitter i arbetsstycket
centrera sagklingan i sagsparet och kontrollera att
sagklingans tinder inte hakat upp sig i arbetsstycket. Ar
sagklingan inkldmd kan den ga upp ur arbetsstycket eller
orsaka bakslag vid aterstart av sagen.

Stod stora skivor for att reducera risken for ett bakslag
till foljd av inklamd sagklinga. Stora och tunga skivor kan
bdjas ut. Skivorna maste darfor stddas pa bada sidorna
bade i nérheten av sagsparet och vid skivans kanter.

Anvand inte oskarpa eller skadade sagklingor.
Sagklingor med oskarpa eller fel inriktade tdnder medfor till
foljd av ett for smalt sagspar 6kad friktion, inklamning av
sagklingan och bakslag.

Fore sagning paborjas dra stadigt fast
installningsanordningarna fér sagdjup och snittvinkel.
Om installningarna férandras under sagning kan sagklingan
klammas fast och orsaka bakslag.

Var speciellt forsiktig vid "insagning" pa ett dolt
omrade, t.ex. i en fardig vagg. Den intrangande
sagklingan kan blockera vid sagning i dolda objekt och
férorsaka bakslag.

Funktion fér den nedre skyddshuven

Kontrollera innan sagen anvénds att det undre
klingskyddet sténger felfritt. Sdgen far inte tas i bruk
om det undre klingskyddet inte ar fritt rorligt och inte
stings omedelbart. Klam eller bind inte fast det undre
klmgskyddet i oppet lage. Om sagen av misstag faller ner
pa golvet finns risk att det undre klingskyddet deformeras.
Oppna klingskyddet med aterdragningsspaken och
kontrollera att det ar fritt rorligt och att det vid alla snittvinklar
och snittdjup varken berdr sagklingan eller andra delar.

Kontrollera funktionen pa fjadern till det undre
klingskyddet. Lat sagen repareras innan den tas i bruk
om undre klingskyddet eller fijadern inte fungerar felfritt.
Skadade delar, klibbiga avlagringar eller anhopning av span
kan hindra det undre klingskyddets rérelse.

Oppna det undre klingskyddet for hand endast vid
speciella snitt som t.ex. "Insagning och vinkelsnitt".
Oppna det undre klingskyddet med aterdragningsspaken
och slapp den sa fort sagklingan gatt in i arbetsstycket. Vid
all annan sagning maste det undre klingskyddet fungera
automatiskt.

Se till att sagklingan skyddas av det undre klingskyddet
nér sagen laggs bort pa arbetsbénk eller golv. En
oskyddad och roterande sagklinga forflyttar sdgen bakat och
kan saga allt som ar i vagen. Beakta dven sagens
eftergang.

OVRIGA SAKERHETS- OCH
ANVANDNINGSINSTRUKTIONER

Se till att sagklingan skyddas av det undre klingskyddet
nar sagen laggs bort pa arbetsbiank eller golv. En
oskyddad och roterande sagklinga forflyttar sagen bakat och
kan saga allt som ar i vagen. Beakta dven sagens
eftergang.

Drag ur batteripaket innan arbete utféres pa maskinen.
Kasta inte forbrukade batterier. Lamna dem till Milwaukee
Tools for atervinning.

Forvara ej batteriet ihop med metallféremal, kortslutning kan
uppsta.

System M28 batterier laddas endast i System M28 laddare.
Ladda inte batterier fran andra system.

Batterier lagras torrt och skyddas for fukt.

Sagklinga, vars varden inte verensstdmmer med data i
denna bruksanvisning, far ej anvandas.

Bar horselskydd. Bullerbelastning kan orsaka
hérselskador.

Slipskivor far inte anvéandas!

Om det transparenta sagbladsskyddet ar sprucket eller
trasigt, s& maste det genast bytas ut pa en autoriserad
verkstad. Maskinen far inte anvandas med ett defekt
sagbladsskydd eller utan ett sadant.

ANVAND MASKINEN ENLIGT ANVISNINGARNA

Metallsag for rak kapning och geringssagning i olika typer
av metall som profiler, ror, metallstang, kanaler,
aluminiumprofiler, platar etc.

Maskinen far endast anvéndas for angiven tillampning.

CE-FORSAKRAN

Vi intygar och ansvarar for att den produkt som beskrivs
under "Tekniska data" éverensstimmer med alla relevanta
bestammelser i direktiv 2011/65/EU (RoHs), 2006/42/EG,
2004/108/EG och foljande harmoniserade normerande
dokument:

EN 60745-1:2009 + A11:2010

EN 60745-2-5:2010

EN 55014-1:2006 + A1:2009 + A2:2011
EN 55014-2:1997 + A1:2001 + A2:2008
EN 50581:2012

Winnenden, 2014-09-24
) |3

Alexander Krug
Managing Director

Befullmaktigad att sammanstalla teknisk dokumentation.
Techtronic Industries GmbH

Max-Eyth-Stralte 10

71364 Winnenden

Germany

BATTERIER

Beakta dessutom de speciella instruktionerna for Milwaukee
M28 ackumulatorer i laddarens bruksanvisning.

Batteri som ej anvants pa lange maste laddas fore nytt bruk.

En temperatur 6ver 50°C reducerar batteriets effekt. Undvik
langre uppvarmning tex i solen eller nara ett element.

Se till att anslutningskontakterna i laddaren och pa batteriet
arrena.

For en optimal livslangd ska batterierna laddas helt igen
efter anvandningen.

For att fa en sa lang livslangs som méjligt bér laddningsbara
batterier avlagsnas fran laddaren nar de ar laddade.

Om laddningsbara batterier lagras langre an 30 dagar:
Lagra batteriet torrt och vid ca 27°C.

Lagra batteriet vid ca 30%-50% av laddningskapaciteten.
Ladda batterierna pa nytt var 6:e manad.

HANTERINGS- ANVISNING

Om motorn dverbelastas stangs den av automatiskt. Efter
avkylning tryck pa 6verbelastningsknappen igen och starta
maskinen. Om overbelastningsskyddet ofta stanger av
maskinen, minska skartryck eller skardjup.

SKOTSEL

Koppla alltid bort verktyget fran eluttaget innan du satter dit
eller tar bort sagklingan.

Rengor bade verktyget och skyddsanordningen med en torr
trasa. En del rengoringsmedel skadar plastmaterialet eller
andra isolerade delar pa verktyget. Se till att verktyget alltid
ar rent och torrt samt fri fran olja eller fett. Kontrollera alltid
skyddskaparnas felfria funktion. Regelbundet underhall och
regelbunden rengdring &r forutsattning for en lang livslangd
och saker anvandning.
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Anvand endast Milwaukee-tillbehér och Milwaukee-
reservdelar. Komponenter, for vilka inget byte beskrivs, skall
bytas ut hos Milwaukee-kundtjanst (se broschyren garanti-/
kundtjanstadresser).

Vid behov kan du rekvirera apparatens sprangskiss
antingen hos kundservicen eller direkt hos Techtronic
Industries GmbH, Max-Eyth-Strale 10, 71364 Winnenden,
Germany. Du ska da ange maskintypen och numret pa sex
siffror som star pa effektskylten.

SYMBOLER

2 OBSERVERA! VARNING! FARA!

Drag ur batteripaket innan arbete utféres pa
maskinen.

Las instruktionen noga innan du startar
maskinen.

Anvand alltid skyddsglaségon.

Elektriska maskiner och elverktyg som
kasseras far inte slangas tillsammans med de
vanliga hushallssoporna.

Elektriska maskiner och verktyg samt
elektronisk utrustning som kasseras ska
samlas separat och [amnas till en avfallsstation
for miljovanig avfallshantering.

Kontakta den lokala myndigheten respektive
kommunen eller fraga aterforséaljare var det
finns speciella avfallsstationer for elskrot.

CE-symbol

EurAsian dverensstammelsesymbol.
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TEKNISET ARVOT METALLISAHA

TUOANTONUMETO ...t o

Kuormittamaton kierrosluku
Sahanteran ¢ x reian @
Suurin leikkausteho
teraslevy ....
putket..
profiilit ...
Jannite vaihtoakku.
Paino EPTA-menettern 01/20

Melunpaasto-/tarinatiedot
Mitta-arvot maaritetty EN 60 745 mukaan.
Yleensa tyokalun A-luokan melutaso
Melutaso (Epavarmuus K=3dB(A))
Aanenvoimakkuus (Epavarmuus K=3dB(A))
Kayta kuulosuojaimia!
Varahtelyn yhteisarvot (kolmen suunnan vektorisumma)
mitattuna EN 60745 mukaan.
Varahtelyemissioarvo an
Epavarmuus K=

VAROITUS

HD 28 MS

................... 431298 01...

...000001-999999
3200 /min
.. 174 x 20 mm

83,5dB (A)
94,5dB (A)

Naissa ohjeissa mainittu varahtelytaso on mitattu EN 60745 -standardin mukaisella mittausmenetelmalla ja sita voidaan
kayttaa sahkotydkalujen vertaamiseen. Sita voidaan kayttda myos varahtelyrasituksen véliaikaiseen arviointiin.

Mainittu varahtelytaso edustaa séhkotyokalun paaasiallista kayttda. Jos sahkotydkalua kuitenkin kaytetadn muihin tehtaviin,
poikkeavin tyokaluin tai riittdmattémasti huoltaen, varahtelytaso voi olla erilainen. Se voi korottaa varahtelyrasitusta koko

tybajan osalta.

Tarkan varahtelyrasituksen toteamiseen tulee ottaa huomioon aika, jona laite on kytketty pois tai on kyllakin paalla, mutta ei
kaytossa. Se voi pienentaa varahtelyrasitusta koko tydajan osalta.

Maaérittele lisaturvatoimenpiteita kayttajan suojaamiseksi varindiden vaikutukselta, kuten esimerkiksi: séhkotyokalujen ja
kayttétyokalujen huolto, kasien Iampimina pitaminen, tyévaiheiden organisaatio.

E VAROITUS! Lue kaikki turvallisuusmaaraykset ja
ohjeet. Turvallisuusohjeiden noudattamisen laiminlyonti
saattaa johtaa sahkoiskuun, tulipaloon ja/tai vakavaan
loukkaantumiseen.

Sailyta kaikki turvallisuus- ja muut ohjeet tulevaisuutta
varten.

A PYOROSAHOJEN TURVALLISUUSMAARAYKSET

Sahausmenetelmat

A VAARA: Pida kadet loitolla sahausalueelta ja
sahanterdsta. Pida toinen kési lisdkahvassa tai
moottorikotelossa. Kun molemmat kadet pitelevat
pydrésahaa, sahantera ei pysty vahingoittamaan niita.

Al pane kisia tydkappaleen alle. Suojus ei pysty
suojaamaan kasia sahanteraltd, jos ne ovat tyokappaleen
alapuolella.

Aseta leikkaussyvyys tyokappaleen paksuuden
mukaan. Tyokappaleen alla tulisi teréa nakya korkeintaan
taysi hammaskorkeus.

Ala koskaan pidé sahattavaa tyokappaletta kddessa tai
jalkojen paalla. Tue tyokappaletta tukevaa alustaa
vasten. On tarkeaa kiinnittaa tydkappale hyvin, jotta
kosketus kehoon, sahanteran jadminen puristukseen ja
hallinnan menettdminen estyisi.

Pitele laitetta vain eristetyista tarttumapinnoista, kun
suoritat sellaisia toité, joissa leikkaustydkalu saattaa
osua piilossa oleviin sahkojohtoihin. Kosketus
jannitteiseen johtoon saattaa my®s koneen metalliosat
jannitteisiksi ja johtaa sahkéiskuun.

Kaytéa aina oikean kokoisia sahanteria sopivalla
kiinnitysreiélla (timantinmuotoinen tai py6red). Tama
parantaa sahaustarkkuutta ja pienentaa riskin, etta
sahantera jaa puristukseen.

Al koskaan kiyti vaurioituneita sahanterén
kiinnityslaattoja tai -pulttia. Sahanteran kiinnityslaatat ja

—pultti on suunniteltu erityisesti sahasi varten, antaen
parasta mahdollista tehokkuutta ja toimintavarmuutta.

Takaiskun syy ja miten sen estat:

- takaisku on akillinen reaktio, joka johtuu kiinni tarttuneesta,
puristukseen jadneesta tai vaarin suunnatusta sahanterasta,
joka saa hallitsemattoman sahan ponnahtelemaan ylos
tyokappaleesta kayttajaa kohti;

- jos sahantera tarttuu tai jaa puristukseen sulkeutuvaan
sahausuraan, sita jarrutetaan voimakkaasti ja moottorin
voima saattaa sahan ponnahtamaan taaksepain kayttajaa
kohti;

- jos sahantera kaantyy tai suunnataan vaarin
sahausurassa, saattavat sahanteran takareunan hampaat
tarttua tydkappaleen ylapintaan, jolloin sahantera kiipeaa
ylés urasta ja saha hypahtaa kayttajaa kohti.

Takaisku johtuu sahan vaarinkaytosta tai sahan kaytosta
vaaraan tarkoitukseen tai vaarissa olosuhteissa. Se voidaan
estaa sopivin varotoimin, joita selostetaan seuraavassa.

Pida sahaa tukevasti kaksin kdsin ja saata kasivarret
asentoon, jossa voit vastustaa takaiskun voimaa. Pida
kehosi jommallakummalla puolella sahanteraa, mutta ei
linjalla sahanterédn kanssa. Takaiskussa sinkoutuu
pyorosaha taaksepain, kayttaja voi kuitenkin hallita
takaiskuvoimia, jos vain noudatetaan maarattyja varotoimia.

Jos sahantera jaa puristukseen tai jos sahaus
keskeytetdan muusta syysta, tulee paastaa ote
kédynnistyskytkimesta ja pitaa saha paikoillaan, kunnes
tera on pysahtynyt taysin. Ala koskaan koeta vetaa
sahanteraa ylos tyokappaleesta tai taaksepain niin
kauan kuin sahantera pyorii, se saattaa johtaa
takaiskuun. Etsi syy sahanteran puristukseen ja poista se
sopivin toimenpitein.

Kun tahdot kdynnistda uudelleen sahan, joka on
tyokappaleessa, keskitd sahanterd sahausurassa ja
tarkista, etta hampaat eivat ole tarttuneet

tyokappaleeseen. Jos sahantera on puristuksessa, se
saattaa kiveta ylos tydkappaleesta tai aiheuttaa takaiskun,
kun saha kaynnistetaan.

Tue isot levyt, sahanterén puristuksen aiheuttaman
takaiskuvaaran minimoimiseksi. Suurilla levyilla on
taipumus taipua oman painonsa takia. Levyt tulee tukea
molemmilta puolilta, seka sahanteran vieresta, etta
reunoista.

Ala kayta tylsia tai vaurioituneita sahanterii. Sahanterat,
joissa on tylséat tai vaarin suunnatut hampaat tekevat liian
ahtaan sahausuran, mika johtaa liialliseen kitkaan,
sahanteran puristukseen ja takaiskuun.

Kirista sahaussyvyyden ja leikkauskulman saatoruuvit
kiinni. Jos muutat saatéja sahauksen aikana, saattaa se
johtaa sahanteran puristukseen ja takaiskuun.

Ole erityisen varovainen kun sahaat "upposahauksen”
peitossa olevaan alueeseen, esim. seinaan. Sahantera
saattaa upotessaan osua piilossa oleviin kohteisiin, jotka
aiheuttavat takaiskun.

Alemman suojakuvun toiminta

Tarkista ennen jokaista kayttod, ettd alempi suojus
sulkeutuu moitteettomasti. Ala kédyta sahaa, jos alempi
suojus ei liiku vapaasti ja sulkeudu valittomasti. Ala
koskaan purista tai sido alempaa suojusta auki-
asentoon. Jos saha tahattomasti putoaa lattiaan,
saattaa alempi suojus taipua. Nosta suojusta nostovivulla
ja varmista, etta suojus liikkuu vapaasti, eika kosketa
sahanteraa tai muita osia misséan sahauskulmassa.

Tarkista alemman suojuksen jousen toiminta. Anna
huoltaa saha, jos alempi suojus tai jousi ei toimi
moitteettomasti. Alempi suojus saattaa toimia
jaykkaliikkeisesti johtuen vioittuneista osista, tahmeista
kerrostumista tai lastukasaantumista.

Avaa alempi suojus kasin vain erikoisissa sahauksissa,
kuten “uppo- ja kulmasahauksissa”. Avaa alempi
suojus nostovivulla, ja padstéa se vapaaksi heti, kun
sahantera on uponnut tyokappaleeseen. Kaikissa muissa
sahaust6issad alemman suojuksen tulee toimia
automaattisesti.

Al3a aseta sahaa tyopenkille tai lattialle, ellei alempi
suojus peitd sahanterda. Suojaamaton jalkikayva
sahantera kuljettaa sahaa taaksepaéin ja sahaa kaiken, mika
osuu sen tielle. Ota huomioon, etta kestaa vahan aikaa
ennen kuin sahantera pysahtyy, virran katkaisun jalkeen.

TAYDENTAVIA TURVALLISUUSMAARAYKSIA JA

TYOSKENTELYOHJEITA

Tarkista pistotulppa ja verkkojohto mahdollisilta vauriolta.
Viat saa korjata vain alan erikoismies.

Kaytettyja vaihtoakkuja ei saa polttaa eika poistaa normaalin
jatehuollon kautta. Milwaukeella on tarjolla vanhoja
vaihtoakkuja varten ymparistéystavallinen jatehuoltopalvelu.
Vaihtoakkuja ei saa sailyttda yhdessa metalliesineiden
kanssa (oikosulkuvaara).

Kayta ainoastaan System M28 latauslaitetta System M28
akkujen lataukseen. Ala kayta muiden jarjestelmien akkuja.
Vaihtoakkuja ja latauslaitteita ei saa avata. Sailytys vain
kuivissa tiloissa. Suojattava kosteudelta.

Sahanteria, joiden tunnustetiedot eriavat tasta
kayttdohjeesta, ei saa kayttaa.

Kayté korvasuojia. Altistuminen melulle voi vahingoittaa
kuuloa.

Ei saa kayttaa hiomalaikkoja!

Mikéli 1apingkyva sahanterénsuojus on haljennut tai
sarkynyt, niin valtuutetun ammattikorjaamon tulee heti

vaihtaa se uuteen. Konetta ei saa kayttaa viallisen
sahanteransuojuksen kera tai jos se puuttuu kokonaan.

TARKOITUKSENMUKAINEN KAYTTO

Metallisaha on tarkoin aseteltavissa suoria ja
viistosahauksia varten erilasisiin metalleihin kuten
metalliprofiileihin (UniStrut), putkiin, pultteihin, kanaviin,
alumiiniprofiileihin, metallilevyihin ym.

Ala kayta tuotettaa ohjeiden vastaisesti.

TODISTUS CE-STANDARDINMUKAISUUDESTA

Vakuutamme yksinvastuullisesti, ettd kohdassa "Tekniset
tiedot" kuvattu tuote vastaa kaikkia sité koskevia direktiivien
2011/65/EU (RoHs), 2006/42/EY, 2004/108/EY maéarayksia
seka seuraavia harmonisoituja standardisoivia asiakirjoja:
EN 60745-1:2009 + A11:2010

EN 60745-2-5:2010

EN 55014-1:2006 + A1:2009 + A2:2011

EN 55014-2:1997 + A1:2001 + A2:2008

EN 50581:2012

Winnenden, 2014-09-24
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Alexander Krug
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Noudata latauslaitteen kayttdohjeessa annettuja Milwaukee
18 V-akkuja koskevia erityisia ohjeita.

Pitkaan kayttamatta olleet vaihtoakut on ladattava ennen
kayttoa.

Yli 50°C lampétilassa akun suorituskyky heikkenee.
Valtathan akkujen sailyttamista auringossa tai kuumissa
tiloissa.

Pida aina latauslaitteen ja akun kosketinpinnat puhtaina.
Akut on ladattava tayteen kayton jalkeen optimaalisen
elinian sailyttamiseksi.

Mahdollisimman pitkan elinajan takaamiseksi akut tulee
poistaa laturista lataamisen jalkeen.

Akkuja yli 30 paivaa sailytettaessa:

Sailyta akku yli 27 °C:ssa ja kuivassa.

Salyta akku sen latauksen ollessa 30 % - 50 %.
Lataa akku 6 kuukauden valein uudelleen.

KAYTTOVIHJEITA

Kone pysahtyy automaattisesti moottoria
ylekuormitettaessa. Anna sen jaahtya, paina
ylikuormanappia ja kdynnista kone uudelleen. Mikali
ylikuormasuojalaite laukeaa toistuvasti, vahenna
kuormitusta tai jyrsintasyvyytta.

HUOLTO

Muista irrottaa laite virtalahteesta, ennen kuin kiinnitat tai
irrotat sahanteran.

Puhdista laite ja suojavarusteet kuivalla liinalla. Monet
puhdistusaineet vahingoittavat muovia tai muita eristettyja
osia. Pida laite puhtaana ja kuivana ja poista ulos valunut
Oljy tai rasva heti. Tarkasta suojakupujen toiminta.
Saanndllinen huolto ja puhdistus varmistavat pitkan elinian
ja turvallisen kasittelyn.

Kayta ainoastaan Milwaukee lisatarvikkeita ja Milwaukee
varaosia. Mikali jokin komponentti, jota ei ole kuvailtu,
tarvitsee vaihtoa ota yhteys johonkin Milwaukee
palvelupisteista (kts. listamme takuuhuoltoliikkeiden/
palvelupisteiden osoitteista)



Tarvittaessa voit pyytaa laitteen rajahdyspiirustuksen
ilmoittaen konetyypin ja tyyppikilvessa olevan
kuusinumeroisen luvun huoltopalvelustasi tai suoraan
osoitteella Techtronic Industries GmbH,
Max-Eyth-Strasse 10, 71364 Winnenden, Saksa.

SYMBOLIT

f HUOMIO! VAROITUS! VAARA!

Ota akku pois ennen kaikkia koneeseen
tehtavia toimenpiteita.

Lue kayttdohjeet huolelleisesti, ennen koneen
kaynnistamista.

Kayta laitteella tydskennellessasi aina
suojalaseja.

Sahkélaitteita ei saa havittda yhdessa
kotitalousjatteiden kanssa.

Sahko- ja elektroniset laitteet tulee kerata
erikseen ja toimittaa kierratysliikkeeseen
ymparistoystavallistd havittamista varten.
Pyyda paikallisilta viranomaisilta tai alan
kauppiaaltasi tarkemmat tiedot
kierratyspisteista ja kerayspaikoista.

CE-merkki

EurAsian-vaatimustenmukaisuusmerkki.

ApIBUOC OTPOPRV XWPIG POoPTIO
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Mey. 1ox0g KOTTAG

Y& xaAuB6wvn Aapapiva...

Bdpog oUpgwva pe Tn diadikaaia EPTA 01/200

MAnpogopieg Bopupou/dovioewv

Tipég pETpnong eEakpiBwuéveg katd EN 60 745.

Tumukn A aEloAoynuévn otddun BopuBou:

2140un NXNTIKAG Trieong (Avao@dAeia K=3dB(A))

21GBUN NXNTIKAG 10xU0g (Avaogaheia K=3dB(A))

dopdate pooTacia akong (wtaonideg)!

YNIKEG TIPEG Kpadaouwy (GBpoioua dIavUaUATWY TPIWV

S1eubuvoewv) egakpIBwonkav oupwva pe Ta mpoéTutra EN 60745.
Tiur) EKTTOUTTAG OOVAOEWY an
Avaodhieia K=

NPOEIAONOIHZH

HD 28 MS

.................. 431298 01...

...000001-999999
3200 /min

83,5dB (A)
94,5dB (A)

To ava@epOpEVO 0" QUTEG TIG 0dnyieg eTTiTTESO doVrTEWY EXEI HETPNOET PE pia TUTTOTTOINUEVN GUPWVa Pe To EN 60745 pébodo
HETPNONG Kal UTTOPET va XpNaIKOTIoINBE yia T aUyKpIon TwV NAEKTPIKWY epyaAgiwy JETAEU Toug. AuTE gival £TTIONG KATAGAANAO yia pia

TIPOCWPIVI EKTIUNGN TG ETTIBAPUVON TwV SOVACEWV.

To ava@ePOpEVO ETTITTESO BOVACEWY QVTITTPOCWTTEVEI TIG KUPIEG XPAOEIG TOU NAEKTPIKOU epyaAeiou. EGv OuwG To NAEKTPIKO
XPNOIJoTIOIETal OE AAAEG XPrOEIG, JE DIAPOPETIKA EPYOAEIT EPAPPOYNG I AVETTAPKI) GUVTAPNOT, HTTOPET VO UTTAPEEI ATTOKAIGT TOU
€TTITTEO0U dovAOEWV. AUTO UTTOPET Va AUENOEI ONUAVTIKG TNV EMRAPUVON TwV JOVACEWV YIa TN GUVOAIKH JIGPKEIX TNG EPYOTiOg.

Ma pia akpiPr ekTipnon g emBapuvong Twv Sovrioewv opeilou eTTiong va AapBavovtal UTToYn ol XpSvol, GTOUG OTTOIoUG N CUCKEUN
eival arevepyooinpévn 1 ivar pev evepyoTroinpévn a3 dev XpNOILOTIOIETaI TIPAYHATIKG. AUTO ITIOPE VOl LEIWOEI ONPOVTIKG TNV

€mMRAapUVON Twv BOVACEWV YIa TN GUVONKH BIGPKEIR TNG EPYOTIAG.

KaBopigeTe TTpOOOETA PETPO ACPAAEIAG yIa TNV TTPOCTACIT TOU XEIPIOTH ATTO TNV ETTIOPOCT TwV SOVACEWY OTTWG YIa TTAPAdEIyUa:
UVTAPNON TOU NAEKTPIKOU EPYOAEIOU Kal TwV EPYOAEIWV EQAPUOYNG, BIATNPEITE EOTA Ta XEPIQ, OPYAVWON TwV SIABIKACILV EPYOTIOg.

E MPOZOXH! AiafdoTe 6Aeg TIG 0Bnyieg acpaAgiog Kai
TIG 03nyieg XPAOEWG. AUEAEIEG KATA TNV TAPNGN TWV
TIPOEIBOTTOINTIKWY UTTODEIEEWY UTTOPET va TTPOKAAEoOUV
nAekTpoTTANgia, Kivduvo TTupkayidg r/kal coBapolg
TPAUPATIOPOUG.

DUAAETE OAEG TIG TTPOEIBOTTOINTIKEG UTTOBEIEIG Kall
odnyieg yia kaBe peAAovTIKA XpAon.

A YNOAEIZEIZ AZOAAEIAZ TIA AIZKOMPIONA.

MéBodol TrploviopaTog

KINAYNOZ: Mn BddeTe T XépIO 0OG OTNV TIEPIOXI TOU
TpIovioU 1} oTov TTPIovodioko. Kpatdre pe To dAAo [To
6euTeEPO] XEPI OOG TNV TTPOCBETN AaBr) 1) TO TTEPIBANUA TOU
KivnTRpa. Otav KpaTdTe TO JICKOTTPIOVO Kal JE Ta dUO OO XEPIT
TOTE O TIPIOVOBIOKOG BEV UTTOPEI VA 0AG TPAUMATIOEL.

Mn Bddete Ta xépia oag KATW ATTO TO UTTO KATEPYAOTX
TepaAx10. O TIPOQUAKTAPAG eV UTTOPET Vat Tal TTPOOTATEWE | ATTO
TOV TIPIOVOBIOKO GTAV AUTA BPICKOVTaI KATW ATTO TO UTIO
KaTEPYQTia TEUAXIO.

MNpooapuoéoTe To BABOG KOTINAG OTO TTAXOG TOU UTTO
KaTepyaoia Tepayiou. Katw 1o utré katepyaoia TEUAXIO TTPETTEI
va @aiveral Aiyotepo atrd éva oOAOKANPO SOVTI TOU TIPIOVOBIOKOU.

Mn OUYKPOTEITE TTOTE TO UTTO KATEPYATTO TEPAXIO HE TO XEPI
KOl JNV TO GKOUMTTATE TTOTE oTa TTOdIa [Ta okéAN] oag.
AC@OAIOTE TO UTTO KATEPYOOTO TEHAXIO ETTAVW OE HIX
oTaBepn emiQaveia. To KaAS OTEPEWUA TOU UTTO KaTEPYaTia
Tepayiou gival TTOAU GnNUAVTIKG ETTEIDN £TC1 HEIVETAI OTO
€AAXIOTO O KiVOUVOG TNG ETTAPHG TOU PE TO GWHA 00G, TO
UTTAOKAPIOUA TOU TTPIOVOBIOKOU 1 N OTTWAEIX TOU EAEYXOU TOU.
Na mIAveTE TN CUCKEUN OTIG MOVWUEVES XEIPOAORBEG OTaV
EKTEAEITE EPYATIEG KATA TIG OTTOIEG T KOTITIKA EpyaAgia Ba
HTTOpOUCAV VA TTECOUV ETTAVW OE KPUMHEVA KOAWSIA
PEUPATOG. H £TTO@N TOU TTPIOVOBIOKOU WE HIa UTTO TAOoN
€UPIOKOPEVN NAEKTPIKT| YPOUUI) BETEN ETTIONG KO TO LETAAAIKG

TUAKATA TOU UNYXAVAROTOG UTTO TAON KI €701 ITTOPET va 0dNnyroEl
o€ NAekTpOTTANGia.

‘Orav die§ayere Siapnkeig [HakpouAéc] Kotrég
XPNOIHOTIOIEITE TTAVTOTE évav 03nyo KOTrig N pia didragn
€UBUypApMIONG TNG TopNG. M™ auTov Tov TPOTIO BEATILOVETAI N
aKpIBEIa TNG TOPAG KI EAOTTWVOVTAI Of THBAVOTNTEG OPNVWHATOG
TOU TTPIOVODIOKOU

XPNOIUOTTOIEITE TTAVTOTE TTPIOVOBIOKOUG IE TO CWOTO
MEYEBOG Kol pe KATAAANAN TPUTT UTTOSOXNAG (TT. X. ME
oTpoyYyUAR N aoTePoEIdN TpuTra). Mpiovodiokol Trou dev
TaIPIGZOUV HE TO EEAPTANOTA GUVAPHOAGYNONG TOU TTPIovIoU
TIEPIOTPEPOVTAI ACOUPUETPO Kol 08nyoUv OTnV OTTWAEIR TOU
€AEYXOU TOU UNYXAVANOTOG.

Mn xpnoipotroinaTe TroTé xaAaouévoug 1) akatdAAnAoug
TpIoVOBIoKOUG, OKATAAANAEG podéAeg N Bideg. O podéAeg
kai of Bideg kataoKeuadovTal EIDIKA yia TOV EKGOTOTE TIPIOVOBIOKO
KI €§ao@aAifouv £101 TN péyIoTn duvaTr oTTOd00T KOl A0PAAEIT
Aeioupyiag.

AITieg ka1 atro@uyrn KAOTOMATOG:

-To KAGTONUA €ival N atrpoaddKnTn avTidpacT Tou TTPIoVOBICKOU
&tav autdg "okovTdwel” i PTTAoKApE 1) oTav gival AdBog
OUVAPHOAOYNUEVOG™ QUTO TTPOKAAET TO AVACTIKWUA TOU
avegEeykTou TTAEoV TTpIovioU aTTd To UTTO KaTePyaaia TEUAXIO
Kal TNV Kivnor Tou Je KaTelBuvon TTPog To XEIPIoTH

-61aV 0 TTPIOVODIOKOG I OPNVWAOEI OTN OXIOUA TTPIOVIOHOTOG
GTav auTr KAEiVel, TOTE QUTOG UTTAOKAPE! Kal N SUVON TOU
KIVNTAPA "KAOTAE” TO uNXavnua pe katelBuvan TTPog TO XEIPIOTH'
-61av o TIPIoVOdIoKOG OTPERAWOEI 1y 6Tav gival AdBog
OUVapPPOAOYNPEVOG, TOTE BeV ATTOKAEIETAI Ta BOVTIO OTNV TTIOW
QKM TOU TTPIOVOSIOKOU VO OPNVWOOUV OTNV ETTIPAVEIQ TOU UTTO
KATEPYOOia TEPAXIOU KI £T01 O TIPIOVODIOKOG VO TTETAXTE! £Ew aTTd
TO UTTO KOTEPYQTIO TEUGXIO KO TO TTPIOVI VA EKTIVOXTEI JE
KaTeUBuvaon TIPOG O XEIPIOTH'
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To KAGTONUQ aTTOTEAEI CUVETTEID EVOG EOPAAUEVOU I EANITTT|
XEIPIOKOU Tou TTpiovioU. MTTopei va atro@euxBei e KaTGAANAa
TIPOANTITIKG PETPQ, OTTWG QUTE TTOU TTEPIYPAPOVTAI TIAPAKATW.

Na KpaTdTe TO TTPIOGVI KOl UE T SUO TOG XEPIA KAl VO BiveTE
oToug Bpaxiovég oag pia Béon, oTnV otToia Ba UTTOpPECETE
VO AVTIHETWITIOETE TUXOV AVTISPAOCTIKEG SUVAEIG
[kAoTonuara] Tou pnxaviparog. Na oTékeoTe TravTa SiTrAa
OTT6 TOV TIPIOVOSIOKO KOl TTOTE TNV iS10 YA B auTov.
3€ TIEPITITWON KAOTOMUATOG TO SICKOTTPIOVO UTTOPET PEV VO
EKTIVOYTET TTPOG T THOW, OHWG, TaV £X0UV An@BEi KATAAANAQ
TIPOANTITIKG PETPA, O XEIPIOTHG UTTOPET VO QVTINETWTTIOE! JE
ETTITUXiO TO KAGTONUA.

Zg TTEPITITWOT TTOU O TTPIOVOSIOKOG HTTAOKAPEI 1) TO
TPIGVIOCHA BIOKOTTE aTTé OTroIodATToTE AAAN aITia, TOTE
apnoTe 1o 310k6TrTn ON/OFF £AeUBEPO KOl KPATAOTE TO
TIPIOVI PE NPEPIa HETO OTO UAIKO JEXPI VO QKIVNTOTTOINBET
EVTEAWG O TTPIOVOBIOKOG. MV TTpoCTTaBroeTe TTOTE Va
ATTOMOKPUVETE TO TIPIOVI OTTO TO UTTO KATEPYOTia TEUAXIO
va To TPARAEETE TTPOG TA TTIOW 600 O TIPIOVOSIOKOG KIVEITAI
A 6Tav UTTAPXEl aKOMN Kivduvog kAotonparog. E¢akpiBwaoTe
TNV QITia TOU PTTAOKOPIOPATOG TOU TTPIOVOdIOKOU Kal
€£EOUBETEPWIOTE TNV HE TA KATAAANAG PETPO.

Otav BeARoEeTE Va EKKIVOETE TIAAI éva axlvn'rorrounusvo
TTPIOGVI TOU OTTOiOU O TIPIOVOSIoKOG BPICKETAI HEoO GTO UTTO
KATEPYOOia TEPAXI0, EUBUYPAPIOTE TOV TTPIOVOBICKO péECT
OTN OXIOMN KOTTAG K1 EAEYETE, UATTWG T SOVTIA TOU Eival
o@NVWHEVA HECO OTO UTTO KaTepyaaia Tepdyio. Otav o
TIPIOVOdIOKOG €ival UTTAOKAPITUEVOG UTTOPET VA TTETOXTE £§W
atré To UTTO KaTepyaaia TEUAYIo A va KAOToNoEl dtav To TTPIGVI
1€0ei TGN o€ AgiToupyia.

MeydAeg uré KaTepyaoia TTAGKEG TTPETTEI VOl
utrooTNPioVTal Yo Va pEIWBE 0 Kivouvog KAOToaTOg
a1 Evav TUXOV OPNVWHEVO TIPIoVedIoko. O1 peyaheg
TIAGKEG UTTOPEi va Auyicouv arrd To idio Toug 1o Bapog. O
TIAGIKEG TTPETTEN VO UTTOOTNPICOVTal KOl OTIG QUO TTAEUPEG TOUG, Kal
KOVTG GTOV TTPIOVODIOKO KAl OTa GKPA TOUG.

Mn xpnoipotroigite apBAsig | xXaAaouévoug TTpiovodIoKoug.
[MpIovAdIoKOI PE PN KOPTEPG 1 PE AGdBOG eUBUYpaUpIoHEVT
SovTIa TIPOKAAOUV, EEAITIOG TNG TTOAU OTEVAG OXIOMNAG
TIplovioparog, atgnan TG TPIBAG, TPAVWHA TOU TTPIOVAdIOKOU
Kal KAGToNA.

Mpiv To TIPIGVICHA OQigTE KaAd TIg SlaTagelg pUBUIoNG TOU
BdBoug Kal TNG YwViag KOTTAG. Z€ TTEPITITWON TTOU o1 pUBUIcEIG
peTaBAnBoUv kaTd TN SIGPKEID TOU TTPIOVICHOTOG WTTOPET va
UTTAOKGPEI O TTPIOVABIOKOG Kal Vo 0dNyroel €101 o€ KAGTONUA.

ﬂpoasxs'rs |6|cu'rspu O'ruv Sigayere " Ko1'rsg ﬁuelcng” o€ pun
opartoug TopEig, . X. ¢~ évav 13N uTrdp)ovTa Toixo. O
BuBIfdpEVOG TTPIOVOBIOKOG UTTOPET VO UTTAOKAPEI OE N 0paTd
QVTIKEIJEVA Kal va 0dnyrael €101 o€ KAGTONnUa.

A&iToupyia Tou KATW KAAUPHOTOG TTPOOTAT NG

EAéyxeTe TrpIv a1ré KGO Xprion av KAEivel dyoya o KATw
TPOoPUAAKTAPAG. Mn XPNCILUOTTOINCETE TO TIPIGVI OTAV O
KATW TTPOPUACKTAPOG BeV KIVEiTOl EAEUBEPT KOl BEV KAEIVEL
apéowg. Mn o@nVWVETE Kal P SEVETE TTOTE TOV KATW
TIPOPUACKTHAPA YIO VO TTOPAHEIVEI AvoIXTOG. O KATW
TIPOPUACKTIPAG PTTOPET va OTPEBAWBET O€ TTEPITITWON TTOU TO
TIPIGVI TIETEl ABEANT OTO £80POG. AVOIETE TOV TIPOPUACKTAPA pE
™ BorBeia Tng AaBng kai BeBaiwBeite 6Tl Kiveital EAelBepa
KaBWG Kai ATl OeV eyYidel TOV TIPIOVOBIOKO 1) GAAQ TUAOTA TOU
TIpIovIoU, O€ OTTOIOBATTOTE BABOG 1 YwVia KOTIAG KI av PUBUIOTEI.

EAéygere Tn Aeiroupyia Tou eAaTnpiou Tou KATW
TTPOPUACKTAPA. AWOTE TO UNXAVNHOA YIO CUVTAPNOT TTPIV
TO XPNOIUOTIOINCETE O€ TEPITITWON TTOU O KATW
TPOoPUAaKTAPAG H/Kal To EAaTiplo S& AeiToupyoUv dpoya.
Xahaopéva egapTrdaTa, KOAWIN IZAUATA ) CUGOWPEUTEIG
YPEQILV i} pOKAVIBILYV ETTIBPAdUVOUV TNV Kivnon Tou
TIPOQUACKTAPA.

O KATW TTPOPUACKTIPAG ETTITPETTETAI VA AVOIXTEI JE TO XEPI HOVO
yia 1 diegaywyn IIAITEPWV KOTTWY, TT. X. YIa "KOTTEG BUBiong kai
KOTTEG YWVIWV”. AVOIETE TOV TIPOQUACKTIPa PE Tn BonBeia Tng
AaBAG kI apAoTE Tov TTIAAI EAeUBEPO HONIG O TTPIOVOBICKOG
BuBioTei oTO UTTO KOTEPYATIa TEUAXIO. Z€ OAEG TIG AMEG EpyaTieg
KOTTAG O TIPOQUAKTAPAG TTPETTEI VA AEITOUPYET QUTOHATA.

Mnv a1roBéoeTe TO TIPIOVI ETTAVW OTO TPATTE]l EPyOTiag i
oT0 5ATTESO XWPIG 0 KATW TTPOPUAAKTAPAG VA KAAUTITEI TOV
TPIoVOBIoKO. ‘Evag akAAUTITOG TTpIovedIoKOG TTou
OUVEXilEl VO TTEPICTPEPETAI KIVE( TO TIPIOVI E POPA AvTiBETN
TNG POPAG KOTTNG KAl TTPIOVIEl OTI oUVAVTHOElI 0To dpoduo
Tou. AGBETE UTTOWN 0aG TO XPAVO TTOU XPEIAZETAI PEXPI VO
QKIVNTOTTOINBEI EVTEAWG TO TTPIOVI [XPOVOG IXVNAAGIAG).

MEPAITEPQ OAHTIEZ AZ®DAAEIAZ KAI XPHZEQX

Mptv anoé kdBe epyacia o PNXAVI) ApAIPEITE TNV OVTAAAOKTIKN
unaTapia.

Mnv TIETATE TIG LETAXEIPIOUEVEG AVTOAAAKTIKEG UMaTapieq o)
PTIA 1) 0Ta OKIOKG omoppippata. H Milwaukee mpoo@épet pia
andouPON TWV TIAALDV OVTOAAOKTIKGV UMATAPICOV GUUPOVA e
TOUG KAVOVEG TIPOCTACIAG TOU TIEPIBAAAOVTOG, PWTHOTE
TIOPAKOA® OXETIKA OTO €161KO KATACTNUA TIOANONG.

Mnv anoBnkeVETE TIG AVTAAAOKTIKEG UMOTaPiEG Hadi ue
UETOAIKA QVTIKEipEVA (KivEUVOG BPOXUKUKAQDMATOG).

DopTICETE TIG AVTAAOKTIKEG UMOTAPIEG TOU CUOTNATOG
System M28 pévo pe popTIOTEG TOU CUOTNHATOG System M28 .
Mn goprTiCete pnatapieg and GAAG GUOTHUATA.

Mnv avoiyeTe TIG AVTOAAKTIKEG UMATAPIEG KAL TOUG (POPTIOTEG
KOl XPNOUOTIOLELTE YIa amoOr|KeLan HOVO OTeYVOUG XWPOUG.
MpootateVeTe TIG AVTOAAQKTIKEG UMATAPIEG KAl TOUG (POPTIOTEG
ané mv vypaoia.

Ot Aemtideg Tplovio, Tiou ev AVTIOTOIXOUV |E TA XAPOKTNPLOTIKA
oToixeia og auTég TIG 08nyieg xpriong, dev eTuTpéneTat va
XPnoomomeouv.

dopdare wroaomideg. H eniGpaon 6opLRou propeiva
TIPOKOAEDEL ATIOAELQ AKONG.

MapakaAw, pnv ToTToBETEITE AciavTikoug Siokoug!

Edv 10 dlagpaveég KGAUPPa TTPIOVOBICKOU €ival KOUPEVO R
OTTAOWEVO, TIPETTEI AUTO VA QVTIKATAOTABE apéowg aTmé éva
£€0UCIOD0TNUEVO GUVEPYEID. Z€ TTEPITITWON TTOU TO KAAUUA
TIpIovOdioKoU £xel BAGRN 1 AEITTEI TO UNYAvNUa dev ETITPETTETAI
va TeBei o€ Aermoupyia.

XPHZH ZYM®QNA ME TO ZKOIO NMPOOPIZMOY

To PETOAAIKO TIPIOVE XPNOIOTIOLEITAL YIO TO TIPIOVIOUA TV
€VOVYPOUUWY TOUGV OE BiApopa €ibn LETAAAOL OTIWG TL.X.
UETAAAIKA TIPOIA (UniStrut), owArveg. Baon ateywng
KATAOKEUNG, KaVAALQ KAAWSIwV, TTPOMIA aAouuviou,
AQUAPIVEG, KATL.

AuTr 1| CUOKEUT) ETUTPETETAL VA XPNOIOTIONOE LOVO OUIP VA
LE TOV QVOPEPOEVO OKOTIO TIPOOPIOHOU.

AHAQZH NIZTOTHTAZ EK

AnAwvoupe utrelBuva 4TI TO TTPOIGV TTOU TTEPIYPAPETAI OTO
KEPAAQIO «TEXVIKA XOPATTNPIKA» Eival CUPBATO YE TIG
diatdgeig Tng Koivotikiig Odnyiag 2011/65/EU (RoHs),
2006/42/EK, 2004/108/EK kai pe Ta akGAoUBa EVOPUOVIOPEVT
KOVOVIOTIKG £yypa®a:

EN 60745-1:2009 + A11:2010

EN 60745-2-5:2010

EN 55014-1:2006 + A1:2009 + A2:2011

EN 55014-2:1997 + A1:2001 + A2:2008

EN 50581:2012

Winnenden, 2014-09-24
— |3

Alexander Krug
Managing Director

E&ouoi0d0Tnuévog va guvtagel Tov TEXVIKO QAKEAO.
Techtronic Industries GmbH

Max-Eyth-Stralle 10

71364 Winnenden

Germany
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MIATAPIEZ

Mpooéxete Tig e1dIKEG UTTOdEIEEIS Yia Milwaukee M28 pmratapieg
OTIG 0dnyieg XeIPIOPOU TNG CUCKEUNG GOPTIONG.
EmravagoprTiCeTe TIG avTaAAKTIKEG UTTATAPIEG TTOU BEV £XOUV
xpr]clporromﬂel’ VIO UEYAAUTEPO XPOVIKO DIGOTNHA TTPIV TN
xenon.

Mia 6eppuokpacia Tiéve anod 50°C petmvel My 1Iox0 Mg
QVTAAAOKTIKAG pnatapiag. AmogelyeTe T B€ppavon yia
UeYaAUTEPO XPOVIKO SIA0T A OO TOV A0 ) TIG CUOKEVEG
O¢puavonc.

Alompeite TIG eNapEG 0UVEEONG OTO (POPTIOTT KAL OV
QVTOAAQKTIKY) UTOTapia KOBaPEG.

lMa pia apioTn Sidpkela wrig TTPETTEI JETA T XPron Ol
JTTaTapieg va popTIoToUV TTARPWG.

lMa pia katd 1o duvaTdv peydAn dIGPKEIR {WAG Ol UTTATOPIEG PETG
N PAPTION OPEIAOUV Va aPaIpeBOUV aTTd TO POPTIOTH.

TMa TV aTToBrKeuon TNG PTTaTaPIag yia SIGOTNHA PeyaAUTEPO
Twv 30 NUEPWV:

ATIOBNKEUETE TN PTTOTOPIO TTEP. OTOUG 27°C O OTEYVO XWPO.
AmoBnkevete TN ptratapia meP. a0 30%-50% TnG KatdoTaong
PopTIONG.

K&Be 6 priveg @oprieTe €k vEou Tn pTTaTapia.

YNOAEIZEI> EPTAZIAZ

Z€ TIePIMTI@ON UTEPPOPTWONG TOU KIVNTIPA OTIEVEQYOTIOLETOL
autépaTa n pnxavr). Aol KPUMOEL T UNXavi I oTe TIAALTO
KOUUTT UTIEPPOPTWONG KAl EVEQYOTIOMOTE TIAAL T INXAVT).
‘OTav UAPXEL OUXVT| ATIEVEPYOTIOINONG MECW TG TPOCTACIAG
UTEPPOPTWONG, TOTE UEIOOTE TV THEON KOTG 1) TO BAO0G
TOWnNG.

ZYNTHPHZH

Atoouvdéete To epyaAeio oo TO PEUMA TTPIV TOTTOBETAOETE 1
aQaIpéoEeTe TNV AETTIOO KOTTTN.

KaBapieTe TNV ouokeur kai Tov 0TTAIoS TTpooTaciag Pe éva
aTeyvo Tavi. Mepikd amroppuTtravTiké Trpokalolv @Bopég oTo
TTAQOTIKG Ko 0€ GAAa povwpéva JEPN. AIaTNPEITE TNV GUCKEUN
KaBaprj, OTEYVA Kal PPOVTIOTE va PNV €XEl AeKEDEG aTTO DIAPPOES
AadioU fj ypdoou. EAEyETe av Aeitoupyei owaoTd n KaAUTITPa
TIPOCTACIOG. TOKTIKF) GUVTAPNON Kal KaBapiopdg sival
ATTAPAITNTA YIa MEYAAN BIGPKEIT (wAG Kal ao@aAr) AsiToupyia.
Xpnowlornoleite povo mpodaod. eEapmuata Milwaukee kat
avtaAakTiké Milwaukee. Kotaok. TUApaTa, Tou 1 aAACYT) TOUG
Bev MeplypA@EeTal, QVTIKABIOTAOVTAL O IO TEXVIKT) UTIOCTPIEN
me M{Iwaukee ,(B)\éns PUAAGBIO eyyunon/ SleuBovoelg
TEXVIKNG UTIOOTPIENG).

€ TTEPITITWON TTOU TO XPEIACTEITE UTTOPEITE VO TTAPAYYEIAETE
AETTTOPEPEG OXEDIO TNG GUOKEUNG QVAPEPOVTAG TOV TUTTO Kal
ToV EGaYNPIO APIBPO TTOU BPICKETAI OTNV TTIIVAKIDX TEXVIKWY
XAPOAKTNPIOTIKWY OTT6 TNV EGUTTNPETNOT TIEAATWOV 1y
armeuBeiag amd Tnv Techtronic Industries GmbH, dieuBuvon
Max-Eyth-Stralle 10, 71364 Winnenden, Germany.

ZYMBOAA

NPOZOXH! MPOEIAOMOIHXZH! KINAYNOZ!

Mpwv and kGO epyacia otn unxavr agaipeite
TNV AVTOAAQKTIKNA pratapia.

MapakaAw diaBaoTe axoAaoTIKA TIG 0dnyieg
XPAONG TpIv atrd TNV évapén Asimoupyiag.

2TIG EPYACTIEG PE TN PNXAVE QOPATE TIAVTOTE
TTPOOTATEUTIKA YUQAIG.

HAeKTPIKA pnyavripaTta dev ETMTPETTETAI VO
QATTOPPITITOVTAI Yadi JE TA OIKIAKA ATTOPPIPUATA.
HAEKTPIKA Kal NAEKTPOVIKG pnxavAuata
oUMéyovTal EEXwPIoTE Kal TTapadidovTal TTpog
avakUKAwonN PE TPOTTO PIAIKO TTPOG TO
TePIBAAAOV O€ TTIXEIPNON ETTECEPYOTing
ATTOPPIYHATWY.

EvnuepwOeiTe atrod TIG TOTTIKEG UTTNPETIEG i} ATTO
€I0IKEUPEVOUG EPTTOPOUG OXETIKA UE KEVTPQ
avaKUKAWONG Kal CUAAOYNG aTTopPIMPATWY.

2Apa cuppépewong CE

EurAsian ofpa moTtétnTag.
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TEKNIK VERILER METAL TESTERESI

Uretim NUMATASI ..........cocuiieieceeiceeeeeeeeee e oo

Bostaki devir sayisi
Testere bigagdi capi x delik ¢api ..
Maksimum kesme gucu
Celik sacda......
Borular...
Profiller...
Kartus aku gerilimi.
Agirligi ise EPTA-uUretici 01/2003'e gore....
Giiriilti/Vibrasyon bilgileri
Olguim degerleri EN 60 745 e gore belirlenmektedir.
Aletin A degerlendirmeli giiriilti seviyesi tipik olarak su
degerdedir:
Ses basinci seviyesi (Tolerans K=3dB(A))
Akustik kapasite seviyesi (Tolerans K=3dB(A))
Koruyucu kulaklik kullanin!

Toplam titresim degeri (lg yonun vektor toplami) EN 60745’e

gobre belirlenmektedir:
titresim emisyon degeri an
Tolerans K=

UYARI

HD 28 MS

.................. 431298 01...

...000001-999999
3200 /min
.. 174 x 20 mm

83,5dB (A)
94,5dB (A)

Bu talimatlarda belirtilen titresim seviyesi, EN 60745 standardina uygun bir lgme metodu ile Slgtiimustlr ve elektrikli el aletleri
birbiriyle karsilastirmak icin kullanilabilir. Olgiim sonuglari ayrica titresim yiikiiniin gegici degerlendirmesi igin de uygundur.

Belirtilen titresim seviyesi, elektrikli el aletinin genel uygulamalari igin gegerlidir. Ancak elektrikli el aleti baska uygulamalar igin,
farkli eklenti pargalariyla ya da yetersiz bakim kosullarinda kullanilirsa, titresim seviyesi farklilik gsterebilir. Bu durumda,
titresim yUku toplam galisma zaman araligi igerisinde belirgin dlgude yiikselebilir.

Titresim ylkunin tam bir degerlendirmesi igin ayrica cihazin kapali oldugu sureler ve cihazin galisir durumda oldugu, ancak
gergek kullanimda bulunmadig sireler de dikkate alinmalidir. Boylelikle, toplam galisma zamani araligi boyunca meydana

gelen titresim ylku belirgin élgtde azaltilabilir.

Kullaniciyi titresimlerin etkisinden korumak lzere, 6rnegin elektrikli el aletlerinin ve eklenti parcalarinin bakimi, ellerin sicak
tutulmasi ve is akislarinin organizasyonu gibi ek glivenlik tedbirleri belirleyiniz.

ﬂ UYARI! Biitiin giivenlik notlarini ve talimatlar
okuyunuz. Aciklanan uyarilara ve talimat hikkiimlerine
uyulmadig takirde elektrik carpmalarina, yanginlara ve/veya
agir yaralanmalara neden olunabilir.

Biitiin uyarilar ve talimat hiikiimleini ileride kullanmak
lizere saklayin.

A DAIRE TESTERELERI ICIN GUVENLIK UYARILARI

Testere kesim iglemi

TEHLIKE: Ellerinizi kesilen yere ve testere bicagina
yaklastirmayin. lkinci elinizle ek tutamagi veya motor
govdesini tutun. Her iki elinizde daire testereyi tutarsa,
testere bigag ellerinizi yaralayamaz.

is pargasinin altini kavramayin. Koruyucu kapak sizi is
parcasi altinda sizi testere bigagindan koruyamaz.

Kesme derinligini is parcasinin kalinhgina gére
ayarlayin. Is pargasi altinda tam dis uzunlugunun daha azi
gorinmelidir.

Kesilen is parcasini hicbir zaman elinizle tutmayin veya
bacaginizin iizerine koymayin. Is pargasini saglam bir
zeminde emniyete alin. Bedenle temasi énlemek, testere
bigaginin sikismasi veya aletin kontroliiniin kaybedilmesinin
miminum dizeye indirilmesi agisindan is pargasinin iyice
tespit edilip sikilmasi énemlidir.

Kesme aletinin egrilmis elektrik kablolari isabet eden
calismalar yapilirken cihazi izole edilmis kollarindan
tutun. Elektrik akimi ileten kablolarla temas edilecek olursa
metal alet elemanlarina da gerilim geger ve bu da elektrik
c¢arpmalarina neden olabilir.

Uzunlamasina kesme yaparken daima bir dayamak veya
diiz bir kenar kilavuzu kullanin. Bu, kesme hassasiyetini
iyilestirir ve testere bigaginin sikisma olasiligini azaltir.

Daima dogru biiyiikliikte ve bicimi baglama flansina
uygun testere bicaklari kullanin (ag seklinde veya
yuvarlak). Testerenin montaj pargalarina uymayan testere
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bigaklar, balanssiz ¢aligir ve aletin kontrol disina gtkma
olasiligini artirir.

Higbir zaman hasarli testere bicagi alt besleme diski
veya vida kullanmayin. Testere bigagi alt besleme diski ve
vidalar, isletme glvenligini optimum dizeye getirmek lzere
6zel olarak tasarlanmis ve uretilmisgtir.

Geri tepme kuvvetinin nedenleri ve buna karsi alincak
onlemler:

- Bir geri tepme kuvveti, takilan, sikisan veya yanhs

dogrultulan bir testere bigaginin beklenmedik reaksiyonudur.

Bu durum, aletin kontrolden ve is parcasindan ¢ikarak
kullaniciya dogru harket etmesine neden olabilir;

- Testere bigadi kesilen hat icinde takilir veya sikigirsa,
bloke olur. Bdyle bir durumda motor kuvveti aleti kullaniciya
dogru geri iter;

- Testere bicadi kesme hattinda agilanma yapar veya yanlis
dogrultulursa, testere bigaginin arka tarafindaki disler is
parcasinin Ust ylzeyine takilabilir ve bunun sonucunda da
testere bigagi kesme hattindan disar ¢ikarak, geriyi dogru
kullaniciya dogru sigrama yapyar.

Bir geri tepme kuvvet, testerenin yanlis veya hatali kullanimi
sonucu ortaya ¢ikar. Geri tepme kuvvetleri asagida
aciklanan uygun onlemlerle dnlenebilir.

Testereyi iki elinizle birlikte sikica tutun ve ellerinizi geri
tepme kuvvetini kargilayabilecek konumda tutun. Daima
testere bigaginin yan tarafinda durun, higbir zaman
testere bigagi ile ayni hatta bulunmayin. Geri tepme
halinde daire testere geri dogru sigrar, ancak kullanici
personel uygun dnlemleri almissa bu geri tepme kuvvetlerini
tehlikesiz bicimde karsilayabilir.

Testere bigagi sikisir veya kesme islemi baska herhangi
bir nedenle kesilirse, agmal/kapama salterini birakin ve
testere bigagi tam duruncaya kadar testereyi malzeme
iginde sakince tutun. Testere bigagi hareket ettigi
siirece ve geri tepme kuvveti kendini hisssettirdigi

siirece higbir zaman testereyi is parcasindan digari
cikarmayi denemeyin veya geri gekmeyin. Testere
bigaginin sikisma nedenini bulun ve bunu uygun énlemlerle
giderin.

Is pargasi icinde bulunan bir testereyi tekrar calistirmak
isterseniz, testere bicagini kesme hattinda iginde
merkezleyin ve testere dislerinin is parcasina takili olup
olmadigini kontrol edin. Testere bigagi sikisir (bloke olur)
ve tekrar calistirilacak olursa is pargasindan disari ¢ikabilir
veya bir geri tepme kuvvetine neden olabilir.

Testere bigaginin sikisip geri tepme tehlikesi
yaratmamasi igin biiyiik boyutlu levhalarn keserken
glivenli bir bicimde destekleyin. Blyuk boyutlu levhalar
kendi agirliklari nedeniyle blkulebilir. Bu levhalar her iki
yandtan, hem kesme hattinin yakinindan hem de kenardan
desteklenmelidir.

Korelmis veya hasarli testere bigaklari kullanimayin.
Korelmis veya yanlis dogurultulmus testere bigaklari dar
kesme hattinda bulyuk bir sturtinme kuvvetinin olusmasina,
testere bigaginin sikismasina ve geri tepme kuvvetlerinin
olusmasina neden olurlar.

Kesme islemine baglamadan 6nce kesme derinligi ve
kesme hizi ayarlarini tam ve hassas bicimde ayarlayarak
tespit edin. Kesme sirasinda ayarlar degisecek olursa,
testere bigagi sikisabilir ve geri tepme kuvveti olugabilir.
Igini gérmediginiz bir yerde, 6rnegin bir duvarda "igten
kesme” iglerinde 6zellikle dikkatli olun. Malzeme igine
dalan testere bigagdi gériinmeyen nesneler nedeniyle bloke
olabilir ve geri tepme kuvvetlerine neden olabilir.

Alt koruyucu kapagin fonksiyonu

Her kulllanimdan 6nce alt koruyucu kapagin kusursuz
bigimde kapanip kapanmadigini kontrol edin. Alt
koruyucu kapak serbestce hareket etmiyorsa ve hemen
kapanmiyorsa testereyi kullanmayin. Alt koruyucu
kapagi acik konumda iken hicbir zaman sikmayin veya
yapistirmayin. Testere yanlislikla yere diusecek olursa, alt
koruyucu kapak bukdlebilir. Koruyucu kapagi geri gekme
kolu ile acin ve serbest hareket edip etmedigini ve butlin
kesme acisi ve kesme derinliklerinde ne testere bicagina ne
de dider pargalara temas edip etmedigini kontrol edin.

Alt koruyucu kapagin yayini kontrol edin. Eger alt
koruyucu kapak ve yayi kusursuz olarak galismiyorsa
aletinizi bakima gonderin. Hasarli pargalar, yapiskan
birikintiler veya talas birikmeleri alt koruyucu kapagin
gecikmeli olarak islev gérmesine neden olur.

Alt koruyucu kapag elinizle sadece "Malzeme igine
dalmali veya acili” kesme gibi 6zel durumlarda agin. Alt
koruyucu kapagi geri cekme kolu ile agin ve testere
bigagi malzeme igine girince serbest birakin. Bitiin diger
kesme islerinde alt koruyucu kapak otomatik olarak
calismalidir.

Alt koruyucu kapak testere bigagini kapatmadigi siirece
testereyi tezgaha veya yere birakmayin. Korunmayan ve
serbest donusteki testere bigagi testereyi kesme yéninin
tersine hareket ettirir ve 6nline gelen malzemeyi keser. Bu
sirada testerenin serbest donls suresine dikkat edin.

EK GUVENLIK VE CALISMA TALIMATLARI

Aletin kendinde bir calisma yapmadan once kartus akuyl
cikarin.

Kullaniimig kartus akuleri atese veya ev ¢oplerine atmayin.
Milwaukee, kartus akulerin cevreye zarar vermeyecek
bigimde tasfiye ediimesine olanak saglayan hizmet sunar;
litfen bu konuda yetkili saticinizdan bilgi alin.

Kartus akileri metal parca veya esyalarla birlikte
saklamayin (kisa devre tehlikesi).

System M28 sistemli kartus akileri sadece System M28

sistemli sarj cihazlari ile sarj edin. Baska sistemli akileri sarj
etmeyin.

Kartus akuleri ve sarj cihazini agmayin ve sadece kuru
yerlerde saklayin. Neme ve islanmaya karsi koruyun.
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Tanitim verileri bu kullanim kilavuzunda belirtiimemis tertere
bigaklarini kullanmayin.

Koruyucu kulaklik kullanin. Calisirken ¢ikan girdlti isitme
kayiplarina neden olabilir.

Litfen cihazlarin icinde taslama levhalari (diskleri) monte
ederek kullanmayin!

Seffaf testere levha kapag catlarsa veya kirilirsa derhal
akredite olmus bir atélye tarafindan yenisi ile
degistirilecektir. Makine arizali veya olmayan bir testere
levha kapagi ile ¢alistirilamaz.

KULLANIM

Bu metal testeresi metal profiller (UniStrut), borular, kuru
yapi kaliplari, kablo kanallari, aliminyum prfofiller gibi cok
cesitli metal malzemede diz hatli kesme isleri igin
gelistirilmistir.

Bu alet sadece belirtidi gibi ve usuliine uygun olarak
kullanilabilir.

CE UYGUNLUK BEYANI

Tek sorumlu olarak "Teknik Veriler" boliminde tarif edilen
Grdiniin 2011/65/EU (RoHs), 2006/42/EC, 2004/108/EC
sayili direktifin ve asagidaki harmonize temel belgelerin
buttin 6nemli hiikiimlerine uygun oldugunu beyan
etmekteyiz:

EN 60745-1:2009 + A11:2010

EN 60745-2-5:2010

EN 55014-1:2006 + A1:2009 + A2:2011
EN 55014-2:1997 + A1:2001 + A2:2008
EN 50581:2012

Winnenden, 2014-09-24

Alexander Krug
Managing Director

Teknik evraklari hazirlamakla gérevlendirilmistir.
Techtronic Industries GmbH

Max-Eyth-Stralte 10

71364 Winnenden

Germany

AKU

Milwaukee M28 Akdileri igin ylikleme cihazinin kullanma
talimatindaki 6zel agiklayici bilgileri dikkate aliniz.

Uzun siire kullanim disi kalmig kartus akuleri kullanmadan
once sarj edin.

50°C uzerindeki sicakliklar kartus akliniin performansini
disurar. Akundn giines 1191 veya mekan sicakligi altinda
uzun sire 1Isinmamasina dikkat edin.

Sarj cihazi ve kartus akideki baglanti kontaklarini temiz
tutun.

Akunin dmrinin mikemmel bir sekilde uzun olmasi igin
kullandiktan sonra tamamen doldurulmasi gerekir.

Omriiniin miimkiin oldugu kadar uzun olmasi igin akilerin
yikleme yapildiktan sonra doldurma cihazindan
uzaklastiriimasi gerekir.

Akinin 30 glinden daha fazla depolanmasi halinde:
Akuyu takriben 27°C‘de kuru olarak depolayin.

Akuyl yikleme durumunun takriben % 30 - %50 olarak
depolayin.

Akuyl her 6 ay yeniden doldurun.

CALISIRKEN DIKKAT EDILECEK HUSUSLAR

Motor asir 6lglide zorlandiginda makine otomatik olarak
stop eder. Soguma gergeklestikten sonra zorlanma
digmesine basarak makineyi tekrar galistirin. Agiri



zorlanma emniyeti tarafindan makine sik sik stop ediyorsa
kesme kuvvetini veya kesme derinligini azaltin.

BAKIM

Testere bigagini takmadan veya ¢ikarmadan 6nce aletin
fisini glic kaynagindan gektiginizden emin olun.

Cihazi ve koruyucu tertibati kuru bir bezle temizleyiniz. Bazi
temizlik maddeleri plastik veya baska izole parcalara zarar
verebilir. Cihazi temiz ve kuru tutunuz ve digina tasan sivi
yagdlari ve gresleri temizleyiniz Koruyucu kapaklarin
fonksiyonunu kontrol ediniz. Diizenli araliklarda yapilan
bakim ve temizlik, uzun bir dayanma émri ve giivenli bir
kullanim saglar.

Sadece Milwauke aksesuari ve yedek pargasi kullanin.
Nasil degistirilecegi agiklanmamis olan yapi pargalarini bir
Milwauke misteri servisinde degistirin (Garanti ve servis
adresi brosurine dikkat edin).

Gerektiginde cihazin ayrintili gizimini, guc levhasi izerindeki
makine modelini ve alti haneli rakami belirterek musteri
servisinizden veya dogrudan Techtronic Industries GmbH,
Max-Eyth-Strale 10, 71364 Winnenden, Germany
adresinden isteyebilirsiniz.

SEMBOLLER

f DIKKAT! UYARI! TEHLIKE!

Aletin kendinde bir ¢alisma yapmadan 6nce
kartus akuyud cikarin.

Lutfen aleti calistirmadan énce kullanma
kilavuzunu dikkatli bigimde okuyun.

Aletle galisirken daima koruyucu gézlik
kullanin.

Elektrikli cihazlarin evsel atiklarla birlikte
bertaraf edilmesi yasaktir.

Elektrikli ve elektronik cihazlar ayrilarak
biriktiriimeli ve cevreye zarar vermeden bertaraf
edilmeleri igin bir atik degerlendirme tesisine
gotarilmelidirler.

Yerel makamlara veya saticiniza geri dontisim
tesisleri ve atik toplama merkezlerinin yerlerini
danisiniz.

C € CE isareti
[ H [ EurAsian Uyumluluk isareti
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TECHNICKA DATA PILA NA KOV

VYIODNT €ISI0. ...t e

Pocet otacek pii béhu naprazdno
Pilovy kotou¢ o x dira @
Max. fezny vykon
do ocelového plechu
trubky ...l
profily.
Napéti vyménného akumulg
Hmotnost podle provadéciho

oru
pfedpisu EPTA 01/2003...

Informace o hluku / vibracich
Nameéfené hodnoty odpovidaji EN 60 745.
Typicka vazena
Hladina akustického tlaku (Kolisavost K=3dB(A))
Hladina akustického vykonu (Kolisavost K=3dB(A))
Pouzivejte chranice sluchu !
Celkové hodnoty vibraci (vektorovy soucet tii sméru) zjisténé
ve smyslu EN 60745.
Hodnota vibragnich emisi an
Kolisavost K=

VAROVAN

HD 28 MS

................. 431298 01...

...000001-999999
3200 /min

83,5dB (A)
94,5dB (A)

Uroveri chvéni uvedena v tomto navodu byla naméfena podle metody méFeni stanovené normou EN 60745 a muze byt
pouzita pro porovnani elektrického naradi. Hodi se také pro pribézny odhad zatizeni chvénim.

Uvedena urover chvéni predstavuje hlavni ucely pouziti elektrického naradi. Jestlize se ale elektrické naradi pouziva pro jiné
ucely, s odliSnymi nastroji nebo s nedostate¢nou udrzbou, maze se urover chvéni odliSovat. To mize znacné zvysit zatizeni

chvénim béhem celé pracovni doby.

Pro pfesny odhad zatizeni chvénim se musi také zohlednit ¢asy, b&éhem kterych je pfistroj vypnuty nebo kdy je sice v chodu,
ale skutecné se s nim nepracuje. To mlze zatizeni chvénim béhem celé pracovni doby znacné snizit.

Stanovte doplrikova bezpe¢nostni opatfeni pro ochranu obsluhy pfed ucinky chvéni jako napfiklad: technicka udrzba
elektrického naradi a nastroju, udrzovani teploty rukou, organizace pracovnich procesu.

E UPOZORNENI! Prectéte si vSechny bezpe€nostni
pokyny a navody. Zanedbani pfi dodrzovani varovnych
upozornéni a pokyntd mohou mit za nasledek tder
elektrickym proudem, pozar a/nebo tézka poranéni.
VSechna varovna upozornéni a pokyny do budoucna
uschovejte.

A BEZPECNOSTNi POKYNY PRO KOTOUGOVE PILY

Postup fezani pilou

NEBEZPECI: Méjte své ruce mimo oblast fezani a
mimo pilovy kotouc. Se svou druhou rukou drzte
pridavné drzadlo nebo motorovou skfin. Pokud obé ruce
drzi kotou€ovou pilu, nemiize je pilovy kotou¢ poranit.

Nesahejte pod obrobek. Ochranny kryt Vas pod obrobkem
nemUze chranit pred pilovym kotoucem.

Prizpusobte hloubku fezu tloust'ce obrobku. Pod obro
bkem by méla byt viditelna méné nez cela vyska zubu.

Rezany obrobek nikdy nedrzte v ruce nebo pres nohu.
Obrobek zajistéte na stabilni podlozce. Je dulezité
obrobek dobfe upevnit, aby byl minimalizovan kontakt

s télem, pficeni pilového kotouc€e nebo ztrata kontroly.

PFi provadéni praci, pfi kterych nastroj mize narazit na
skryta elektricka vedeni, drzte pristroj za izolované
pridrzovaci plosky. Kontakt s vedenim pod napétim pfivadi
napéti i na kovové dily stroje a vede k elektrickemu tderu.
PFi podélnych fezech pouzivejte vzdy voditko nebo
pfimé vedeni podél hrany. To zlep$i pfesnost fezu a
sniZuje moznost, Ze se pilovy kotou€ vzprici.

Pouzivejte vzdy pilové kotouce ve spravné velikosti a
s vhodnym upinacim otvorem (napf. v hvézdicovém
tvaru nebo kruhovy). Pilové kotouce, jez se nehodi

k montaznim dildm pily, bézi nekruhové a vedou ke ztraté
kontroly.

Nikdy nepouzivejte poskozené nebo Spatné podlozky
nebo Srouby kotouce. Podlozky a Srouby pilovych kotoucu
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byly zkonstruovany specialné pro Vasi pilu, pro optimalni
vykon a provozni bezpeénost.

Pri¢iny a vyvarovani se zpétného razu:

- zpétny raz je nahla reakce v dusledku zaseknuti, vzpficeni
nebo $patného vyrovnani pilového kotouce, ktera vede k
tomu, ze se pila nekontrolovatelné nadzdvihne z obrobku a
pohybuje se ve sméru obsluhujici osoby;

- kdyz se pilovy kotou€ zasekne nebo vzpFici do svirajici se
fezané mezery, zablokuje se a sila motoru udefi strojem
zpét ve sméru obsluhujici osoby;

- pokud se pilovy kotou€ v fezu sto¢i nebo je Spatné
vyrovnan, mohou se zuby zadni hrany pilového kotouce
zaseknout do povrchu obrobku, ¢imz se pilovy kotou¢
nadzvedne z fezané mezery a pila vyskocCi zpét ve sméru
obsluhujici osoby.

Zpétny raz je dusledek $patného nebo chybného pouziti
pily. Lze mu vhodnymi preventivnimi opatrenimi, jak je
nasledovné popsano, zabranit.

Pilu drzte pevné obéma rukama a paze dejte do takové
polohy, ve které muzete celit sile zpétného razu. Drzte
se vzdy stranou pilového kotouce, nedavejte pilovy
kotouc do jedné pfimky s Vasim télem. Pfi zpétném razu
muze kotou€ova pila skocit vzad, ale obsluhujici osoba
muze sily zpétného razu prekonat, pokud byla u¢inéna
vhodna opatfeni.

Jestlize se pilovy kotou¢ vzpfri€i nebo je-li fezani
preruseno z jiného divodu, uvolnéte spinac a pilu drzte
klidné v materialu, az se pilovy kotou¢ zcela zastavi.
Nikdy se nepokousejte odstranit pilu z obrobku nebo ji
stahnout zpét, dokud se pilovy kotou¢ pohybuje nebo
by mohl nastat zpétny raz. Najdéte pricinu vzpficeni
pilového kotouce a odstrarite ji vhodnymi opatfenimi.
Pokud chcete pilu, ktera je vsazena do obrobku, znovu
zapnout, vystred'te pilovy kotou¢ v fezané mezere a
zkontrolujte, zda nejsou pilové zuby zaseknuty v
obrobku. Je-li pilovy kotou€ vzpfi¢eny, mize se, pokud se



pila znovu zapne, pohnout ven z obrobku nebo zpusobit
zpétny raz.

Velké desky podeprete, aby jste zabranili riziku
zpétného razu sevienim pilového kotouce. Velké desky
se mohou vlastni vahou prohnout. Desky musi byt
podepreny jak na obou stranach, tak i v blizkosti fezané
mezery na kraji.

Nepouzivejte zadné tupé nebo poskozené pilové
kotouce. Pilové kotouce s tupymi nebo Spatné vyrovnanymi
zuby zpUsobi diky Uzké pilové mezefe zvySené tfeni, svirani
pilového kotouce a zpétny raz.

Pred fezanim utahnéte nastaveni hloubky a uhlu fezu.
Pokud se béhem fezani zméni nastaveni, mize se pilovy
kotou¢ vzpricit a nastat zpétny raz.

Bud'te obzvlast’ opatrni, pokud provadite "zanorovaci
fez” do skrytych prostoru, napf. stavajici sténa.
Zanotujici se pilovy kotou¢ se miize pfi fezani zablokovat ve
skrytych objektech a zpusobit zpétny raz.

Funkce spodniho ochranného krytu

Pred kazdym pouzitim zkontrolujte, zda se spodni
ochranny kryt bezvadné uzavira. Pilu nepouzivejte,
pokud se spodni ochranny kryt nepohybuje volné a
neuzavie-li se okamzité. Spodni ochranny kryt nikdy
neupeviiujte nebo nepfivazujte napevno v oteviené
poloze. Pokud pila neumysiné upadne na podlahu, mize se
spodni ochranny kryt zprohybat. Otevite ochranny kryt
pomoci packy pro zpétné vytazeni a zajistéte, aby se volné
pohyboval a nedotykal se pilového kotouce ani jinych dild
pfi v8ech feznych uhlech a hloubkach.

Zkontrolujte funkci pruziny pro spodni ochranny kryt.
Nechte stroj pied pouzitim zkontrolovat, pokud spodni
ochranny kryt a pruzina nepracuji bezvadné. Poskozené
dily, lepkavé usazeniny nebo nahromadéni tfisek brzdi
spodni ochranny kryt pfi praci.

Rukou otevite spodni ochranny kryt pouze u
vyjimeénych fezu, jako jsou "zanofovaci fezy a fezy pod
uhlem”. Otevite spodni ochranny kryt pomoci packy
pro zpétné vytazeni a uvolnéte jej, jakmile pilovy kotoué¢
vnikl do obrobku. U vSech ostatnich fezacich praci musi
spodni ochranny kryt pracovat automaticky.

Pilu neodkladejte na pracovni stil nebo podlahu bez
toho, aby spodni ochranny kryt zakryval pilovy kotou¢.
Nechranény, dobihajici pilovy kotou¢ pohybuje pilou proti
smeéru fezani a feZe vSe co mu stoji v cesté. Respektujte pfi
tom dobu dobéhu pily.

DALSI BEZPECNOSTNi A PRACOVNI POKYNY

Pfed zahajenim veskerych praci na vrtacim Sroubovaku
vyjmout vyménny akumulator.

PouZité nevyhazujte do domovniho odpadu nebo do ohné.
Milwaukee nabizi ekologickou likvidaci starych ¢lanku, ptejte
se u vasSeho obchodnika s naradim.

Nahradni akumulator neskladujte s kovovymi pfedméty,
nebezpedi zkratu.

Akumulator systému M28 nabijejte pouze nabijeCkou
systému M28 . Nenabijejte akumulatory jinych systému.
Nahradni akumulatory ani nabije¢ku neotvirejte, skladujte je
v suchu, chrarite pfed vlhkem.

Pilové kotouce, které neodpovidaji pozadavkim podle
tohoto navodu se nesmi pouzivat.

Pouzivejte chranice sluchu. PGsobenim hluku miize dojit
k poskozeni sluchu.

Nepouzivejte prosim s brusnymi kotougi!

UtrZzeny nebo zlomeny priihledny ochranny kryt pilového
listu neprodlené nechejte vyménit v odborném servisu. Stroj

se nesmi provozovat s defektnim nebo chybéjicim krytem
pilového listu.

OBLAST VYUZITI

Pila na kov je vhodna k pfimému Fezani v riznych kovovych
materialech jako napf. kovové prifily, trubky, kabelové
kanaly, alu-profily, plechy atd.

Toto zafizeni Ize pouzivat jen pro uvedeny ucel.

CE-PROHLASEN| O SHODE

Vyhradné na vlastni zodpovédnost prohlasSujeme, ze se
vyrobek popsany v ,Technickych udajich” shoduje se vSemi
relevantnimi pfedpisy smérnice 2011/65/EU (RoHs),
2006/42/ES, 2004/108/ES a s nasledujicimi
harmonizovanymi normativnimi dokumenty:

EN 60745-1:2009 + A11:2010

EN 60745-2-5:2010

EN 55014-1:2006 + A1:2009 + A2:2011
EN 55014-2:1997 + A1:2001 + A2:2008
EN 50581:2012

Winnenden, 2014-09-24
) |3

Alexander Krug
Managing Director

Zplnomocnén k sestavovani technickych podkladd.
Techtronic Industries GmbH

Max-Eyth-Strafte 10

71364 Winnenden

Germany

AKUMULATORY

Dbejte pokynu uvedenych v navodu k obsluze nabijecky
akumulatord M28 firmy Milwaukee.

Déle nepouzivané akumulatory je nutné pfed pouZzitim
znovu nabit.

Teplota pfes 50°C snizuje vykon akumulatoru. Chrarite pfed
dlouhym prehfivanim na slunci ¢&i u topeni.

Kontakty nabijecky a akumulatoru udrzujte v Cistoté.
Optimalni Zivotnost akumulatord se zajisti, kdyz se po
pouziti vzdy pIné nabiji.

K zabezpeceni dlouhé Zivotnosti by se akumulatory mély po
nabiti vyjmout z nabijecky.

P¥i skladovani akumulatoru po dobu del$i nez 30 dni:
Skladujte akumulator v suchu pfi cca 27°C.

Skladujte akumulator pfi cca 30%-50% nabijeci kapacity.
Opakujte nabijeni akumulatoru kazdych 6 mésicu.

PRACOVNI UPOZORNENI

PFi pretizeni motoru se mator automaticky vypne. Po
ochlazeni stisknéte tlacitko pretizeni a motor opét zapnéte.
Pri ¢astéjsim odpojovani v dusledku pretizeni snzte tlak pf
rouseni nebo hloubku fezu.i
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UDRZBA
Ujistéte se, Ze jste pilu odpojily od zdroje napajeni pred
montazi a demontazi pilového kotouce.

Pristroj a ochranny kryt Cistéte suchym hadfikem. Nékteré
Cistici prostfedky poskozuji plast nebo jiné izolované ¢asti.
Pristroj udrzujte Cisty, suchy a o¢istény od vyteklého oleje a
maziva. Zkontrolujte funkénost ochrannych krytd. Pravidelna
udrzba a ¢isténi zajisti dlouhou zZivotnost a bezpe¢nou
manipulaci.

Pouzivat vyhradné pfislusenstvi Milwaukee a nahradni dily
Milwaukee. Dily jejichZz vymény nebyla popsana, nechte
vyménit v autorizovaném servisu (viz."Zaruky / Seznam
servisnich mist)

V pripadé potieby si muZete v servisnim centru pro
zakazniky nebo pfimo od firmy Techtronic Industries GmbH,
Max-Eyth-Strale 10, 71364 Winnenden, Némecko vyzadat
schematicky nakres jednotlivych dilll pfistroje, kdyz uvedete
typ pfistroje a Sestimistné Cislo na vykonovém §titku.

SYMBOLY

POZOR! VAROVAN! NEBEZPECI!

PFed zahajenim veSkerych praci na vrtacim
Sroubovaku vyjmout vyménny akumulator.

Pfed spusténam stroje si peclivé proctéte
navod k pouzivani.

Pri pra<:| se strojem neustale nosit ochranné
bryle.

Elektrické pfistroje se nesmi likvidovat
spole¢né s odpadem z domacnosti.

Elektrické a elektronické pfistroje je tfeba sbirat
oddélené a odevzdat je v recyklacnim podniku
na ekologickou likvidaci.

Na mistnich Gradech nebo u vaseho
specializovaného prodejce se informujte na
recyklaéni podniky a sbérné dvory.

Znacka CE

Euroasijska znacka shody
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TECHNICKE UDAJE PILA NA KOV

VYrobNEé CiSlO.......cooiuiiiiiiiiee e e

Otacky naprazdno

Priemer pilového listu x priemer diery..

Max. rezny vykon

do ocelového plechu ...
(rk:

Hmotnost podla vykonavameho pre pisu

Informacia o hluku / vibraciach

Namerané hodnoty uréené v sulade s EN 60 745.
A-ohodnotena hladina akustického tlaku pristroja cini
Hladina akustického tlaku (Kolisavost K=3dB(A))
Hladina akustického vykonu (Kolisavost K=3dB(A))
Pouzivajte ochranu sluchu!

Celkové hodnoty vibracii (vektorovy sucet troch smerov)

zistené v zmysle EN 60745.
Hodnota vibraénych emisii an....
Kolisavost K=

POZOR

HD 28 MS

................. 431298 01...

...000001-999999
3200 /min
.. 174 x 20 mm

83,5dB (A)
94,5dB (A)

Uroven vibracii uvedena v tychto pokynoch bola namerana meracou metédou, ktor( stanovuje norma EN 60745 a je mozné ju
pouzit na vzadjomné porovnanie elektrického naradia. Hodi sa aj na predbezné posudenie kmitavého namahania.

Uvedena uroven vibracii reprezentuje hlavné aplikacie elektrického naradia. Ak sa v8ak elektrické naradie pouziva pre iné
aplikacie, s odliSnymi vioZzenymi nastrojmi alebo s nedostato¢nou udrzbou, mdze sa Uroven vibracii liSit. Toto méze kmitavé

namahanie v priebehu celej pracovnej doby podstatne zvysit.

Pre presny odhad kmitavého namahania by sa mali tiez zohladnit’ doby, v ktorych je naradie vypnuté alebo je sice v chode,
ale v skuto¢nosti sa nepouziva. Toto mdze kmitavé namahanie v priebehu celej pracovnej doby zretelne redukovat.

Stanovte dodato¢né bezpe€nostné opatrenia pre ochranu obsluhy pred G€inkami vibracii, ako napriklad: udrzba elektrického
naradia a vloZenych nastrojov, udrziavanie teploty rdk, organizacia pracovnych postupov.

E UPOZORNENIE! Precitajte si vSetky bezpecnostné
pokyny a névody. Zanedbanie dodrziavania Vystraznych
upozorneni a pokynov uvedenych v nasledujucom texte
moéze mat za nasledok zasah elektrickym prudom, spdsobit
poziar a/alebo tazkeé poranenie.

Tieto Vystrazné upozornenia a bezpe€nostné pokyny
starostlivo uschovajte na buduce pouzitie.

A BEZPECNOSTNE POKYNY PRE KOTUCOVE PILY

Proces pilenia

NEBEZPECENSTVO: Nedavajte ruky do pracovného
priestoru pily ani k pilovému listu. Druhou rukou drzte
pridavnu rukovit’ alebo teleso motora. Ak kotucovu pilu
drzia obe ruky, pilovy list ich neméze poranit.

Nesiahajte pod obrobok. Ochranny kryt vas pod obrobkom
nemdze ochranovat pred pilovym listom.

Hrubku rezu prispésobte hribke obrobka. Pod obrobkom
by malo byt vidiet' menej pilového listu ako pInd vysku zuba
pily.

Nikdy nedrzte pri rezani obrobok v ruke ani ho
nepridrziavajte nad nohou. Zabezpecte obrobok na
stabilnom podklade. Je dblezité, aby bol obrobok dobre
upevneny, aby sa na minimum zmensilo nebezpecenstvo
kontaktu s telom, zablokovania pilového listu alebo straty
kontroly.

Pri realizovani prac, pri ktorych nastroj méze narazit’ na
skryté elektrické vedenia, drzte pristroj za izolované
pridrzovacie plosky. Kontakt s vedenim, ktoré je pod
napatim, sposobi, Ze aj kovové suciastky naradia sa
dostanu pod napatie, €o ma za nasledok zasah elektrickym
prudom.

Pri pozdiznom rezani vzdy pouzivajte doraz, alebo

ved'te naradie pozdlz rovnej hrany. To zlepSuje presnost
rezu a znizuje moznost zablokovania pilového listu.
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Pouzivajte vzdy pilové listy spravnej velkosti

a s vhodnym upinacim otvorom (napriklad
hviezdicovym alebo okruhlym). Pilové listy, ktoré sa
nehodia k montaznym suciastkam pily, nebezia celkom
rotaéne a spdsobia stratu kontroly obsluhy na naradi.

Nikdy nepouzivajte poSkodené podlozky alebo
nespravne upeviovacie skrutky pilovych listov.
PodloZky a upeviiovacie skrutky pilovych listov boli
skonstruované Specialne pre tuto pilu, aby dosahovala
optimalny vykon a mala optimalnu bezpecnost’ prevadzky.

Dévody spéatnych razov a predchadzanie spatnym
razom:

- spatny raz je nahlou reakciou zablokovaného,
vzprieceného alebo nespravne nastaveného plloveho listu,
ktory ma za nasledok nekontrolované zdvihnutie pily a jej
pohyb od obrobku smerom k obsluhujlcej osobe;

- ked sa pilovy list zasekne alebo vzprie€i v uzavierajucej sa
Strbine rezu, zablokuje sa a sila motora vyhodi naradie
smerom na obsluhujicu osobu;

- ked je pilovy list v reze natoceny alebo nespravne
nastaveny, mézu sa zuby zadnej hrany pilového listu
zahryznut do povrchovej plochy obrobku, ¢im sa pilovy list
vysunie z rezacej Strbiny a pila posko¢i smerom

k obsluhujucej osobe.

Spatny raz je nasledkom nespravneho a chybného
pouzivania pily. Vhodnymi preventivnymi opatrenia, ktoré
popisujeme v nasledujucom texte, mu mozno zabranit.

Drzte pilu dobre oboma rukami a majte paze v takej
polohe, v ktorej budete vediet' pripadnu silu spatného
razu zvladnut. Vzdy stojte v bo€nej polohe k rovine
pilového listu, nikdy nedavajte pilovy list do jednej linie
so svojim telom. Pri spatnom raze méze pila skocit'
smerom dozadu, avSak ked sa urobia potrebné opatrenia,
moze obsluhujuca osoba silu spatného razu zvladnut.

Ak sa pilovy list zablokuje alebo ak sa pilenie prerusi
z iného dévodu, uvolnite vypina¢ a drzte pilu v materiali

obrobku dovtedy, kym sa pilovy list celkom zastavi.
Nikdy sa nepokusajte vyberat’ pilu z obrobku alebo ju
t'ahat' smerom dozadu, kym sa pilovy list pohybuje
alebo kym méze vzniknat’ spatny raz. Najdite pricinu
zablokovania pilového listu a pomocou vhodnych opatreni
ju odstranite.

Ked’ chcete znova spustit’ pilu, ktora je v obrobku,
vycentrujte pilovy list v Strbine rezu a skontrolujte, ¢i
nie s zuby pily zaseknuté v materiali obrobku. Ked je
pilovy list zablokovany, neda sa v obrobku pohnut, alebo
moze spdsobit spatny raz, ak by sa pila znova spustila.
Velké platne pri pileni podoprite, aby ste znizili riziko
spétného razu zablokovanim pilového listu. Velké platne
sa m6zu nasledkom vlastnej hmotnosti prehnut. Platne
treba podpierat na oboch stranach, aj v blizkosti Strbiny
rezu aj na kraji.

Nepozivajte tupé ani poskodené pilové listy. Pilové listy
s otupenymi zubami alebo s nespravne nastavenymi zubami
vytvaraju prili§ uzku Strbinu rezu a tym spdsobuju zvySené
trenie, blokovanie pilového listu alebo vyvolanie spatného
Pred pilenim dobre utiahnite nastavenia hibky rezu

a uhla rezu. Ked sa pocas pilenia nastavenie zmeni, méze
sa pilovy list zablokovat a spdsobit spatny raz naradia.

Osobitne opatrny bud'te pri pouzivani rezania
"zapichovanim” (zanorovanim) do skrytého priestoru,
napriklad do existujucej steny. Zapichovany pilovy list
mozu pri pileni zablokovat rézne skryté objekty, co méze
sposobit spatny raz.

Funkcia spodného ochranného krytu

Pred kazdym pouzitim naradia skontrolujte, ¢i
bezchybne pracuje spodny ochranny kryt. Nepouzivajte
kotucovu pilu, ked’ sa dolny ochranny kryt neda volne
pohybovat’ a ked’ okamzite automaticky neuzatvara.
Nikdy nezablokujte a neprivazujte dolny ochranny kryt
v otvorenej polohe. Ak vam pila neumyselne spadla na
zem, mohol by sa dolny ochranny kryt skrivit. Pomocou
vratnej packy otvorte ochranny kryt a zabezpecte, aby sa
volne pohyboval a pri Ziadnom z nastavitelnych uhlov rezu
a ziadnej z nastavitelnych hibok rezu sa nedotykal ani
pilového listu ani ostatnych suciastok naradia.

Skontrolujte ¢innost’ pruziny dolného ochranného
krytu. Dajte vykonat' na naradi pred jeho pouzitim
opravu, ak dolny ochranny kryt a pruzina nepracuju
bezchybne. Poskodené suciastky, lepkavé usadeniny alebo
nakopenia triesok spdsobuju, Ze dolny ochranny kryt
pracuje spomalene.

Otvorte dolny ochranny kryt rukou len pri Specialnych
rezoch, ako su "rezanie zapichnutim” a "rezanie
Sikmych rezov”. Dolny ochranny kryt otvarajte
pomocou vratnej packy a len €o pilovy list vnikol do
obrabaného materialu, packu pustite. Pri vSetkych
ostatnych pracach musi pracovat dolny ochranny kryt
automaticky.

Nikdy neklad'te pilu na pracovny st6l ani na podlahu bez
toho, aby bol pilovy list kryty dolnym ochrannym
krytom Nechraneny dobiehajuci pilovy list sposobl pohyb
pily proti smeru rezu a reze vSetko, €o mu stoji v ceste.
VSimaijte si dobu dobehu pilového listu.

DALSIE BEZPECNOSTNE A PRACOVNE POKYNY

Pred kazdou pracou na stroji vymenny akumulator
vytiahnut.

Opotrebované vymenné akumulatory nezahadzujte do ohnia
alebo medzi domovy odpad. Milwaukee ponuka likvidaciu
starych vymennych akumulatorov, ktora je v sulade s
ochranou Zivotného prostredia; informujte sa u Vasho
predajcu.

Vymenné akumulatory neskladovat spolu s kovovymi
predmentmi (nebezpecenstvo skratu).
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Vymenné akumulatory systému M28 nabijat len nabijacimi
zariadeniami systému M28 . Akumulatory inych systémov
tymto zariadenim nenabijat’ .

Vymenné akumulatory a nabijacie zariadenia neotvarat a
skladovat len v suchych priestoroch. Chranit pred
vlhkostou.

Pilové listy, ktoré nezodpovedaju charakteristikam
uvedenym v navode na pouzitie, nesmu sa pouzit.

Pouzivajte ochranu sluchu. Pésobenie hluku méze
sposobit stratu sluchu.

Nepouzivajte prosim s brusnymi kotuci!

Natrhnuty alebo zlomeny priehladny ochranny kryt pilového
listu nechajte ihned vymenit v odbornom servise. Stroj sa
nesmie pouzivat' s vadnym alebo chybajucim krytom
pilového listu.

POUZITIE PODL’A PREDPISOV

Pila na kov je uréena na robenie priamych rezov do
rozliénych druhov kovov ako napr. kovovych profilov (Uni
Strut), rdr, vystuh sadrokarténovych stien, kablovych
kanalov, hlinikovych profilov, plechov, a.i.

Tento pristroj sa smie pouzivat len v sulade s uvedenymi
predpismi.

CE - VYHLASENIE KONFORMITY

Vyhradne na vlastni zodpovednost vyhlasujeme, Ze
vyrobok popisany v , Technickych udajoch“ sa zhoduje so
vSetkymi relevantnymi predpismi smernice 2011/65/EU
(RoHs), 2006/42/EC, 2004/108/EC a nasledujucimi
harmonizujucimi normativnymi dokumentmi:

EN 60745-1:2009 + A11:2010

EN 60745-2-5:2010

EN 55014-1:2006 + A1:2009 + A2:2011
EN 55014-2:1997 + A1:2001 + A2:2008
EN 50581:2012

Winnenden, 2014-09-24
s |3

Alexander Krug
Managing Director

Splnomocneny zostavit' technické podklady.
Techtronic Industries GmbH
Max-Eyth-Stralte 10

71364 Winnenden

Germany

AKUMULATORY

Dbaijte na pokyny uvedené v navode k obsluhu nabijacky
akumulatorov M28 firmy Milwaukee.

DIhsi ¢as nepouzivané vymenné akumulatory pred pouzitim
dobit.

Teplota vySSia ako 50°C znizuje vykon vymenného
akumulatora. Zabrarite dlhSiemu ohriatiu sinkom alebo
karenim.

Pripajacie kontakty na nabijacom zariadeni a vymennom
akumulatore udrZovat Cisté.

K zachovani optimalni Zivotnosti se baterie museji po
pouziti vzdy UpIné dobit.

K zabezpeceniu dlhej Zivotnosti by sa akumulatory mali po
nabiti vybrat' z nabijacky.

Pri skladovani akumulatora po dobu dlhs$iu nez 30 dni:
Skladujte akumulator v suchu pri cca 27°C

Skladujte akumulator pri cca 30%-50% nabijacej kapacity.
Opakujte nabijanie akumulatora kazdych 6 mesiacov.



POKYNY KU PRACI

Pri pretaZzeni motora sa stroj automaticky vypne. Po
vychladnuti tlagitko pretazenla opat zatlacit' a stroj znovu
spustit. Pri ¢astom vypinani ochranou pred pretazenim
zredukuijte rezny tlak alebo hibku rezu.

UDRZBA

VZzdy odpojte nastroj od elektrickej siete pred montazou
alebo demontaZou ostria pily.

Pristroj a ochranné zariadenie €istite suchou handri¢kou.

Niektoré Cistiace prostriedky poSkodzuju plast alebo iné

izolované Casti. Pristroj udrziavajte Cisty a suchy, ako aj bez

uniknutého oleja a maziva. Skontrolujte funkénost

ochrannych krytov. Pravidelna udrzba a Cistenie sa postara
o dlhu Zivotnost' a bezpecnl manipulaciu.

Pouzivat len Milwaukee prislusenstvo a Milwaukee
nahradné diely. Suciastky bez navodu na vymenu treba dat
vymenit v jednom z Milwaukee zékaznickych centier (vid
brozdru Zaruka/Adresy zakaznickych centier).

V pripade potreby si mdZete v servisnom centre pre
zakaznikov alebo priamo od firmy Techtronic Industries
GmbH, Max-Eyth-StralRe 10, 71364 Winnenden, Nemecko,
vyziadat schematicky nakres jednotlivych dielov pristroja pri
uvedeni typu pristroja a $estmiestneho ¢isla na vykonovom
Stitku

SYMBOLY

f POZOR! NEBEZPECENSTVO!

Pred kazdou pracou na stroji vymenny
akumulator vytiahnut'.

Pred prvym pouzitim pristroja si pozorne
precitajte navod na obsluhu.

Pri praci so strojom vzdy noste ochranné
okuliare.

Elektrické pristroje sa nesmu likvidovat spolu s
odpadom z domacnosti.

Elektrické a elektronické pristroje treba zbierat
oddelene a odovzdat ich v recyklacnom
podniku na ekologicku likvidaciu.

Na miestnych uradoch alebo u vasho
Specializovaného predajcu sa spytajte na
recyklaéné podniky a zberné dvory.

c € Znatka CE
[ H [ Euroazijska znatka zhody
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DANETECHNICZNE PILA DO METALU

NUmMer ProdUKCYJNY......ccviiiiiiiiiiieeii e e

Predko$¢ bez obcigzenia
Srednica ostrza pity x $rednica otworu
Maksymalna wydajnosc ciecia
Blacha stalowa ..
Rury.
Profile...
Napigcie baterii akumula orowe; .
Ciezar wg procedury EPTA 01/2003

Informacja dotyczaca szumoéw/wibracji
Zmierzone warto$ci wyznaczono zgodnie z normg EN 60 745.
Typowy poziom ci$nienia akustycznego mierzony wg krzywej A:
Poziom ci$nienia akustycznego (Niepewnos¢ K=3dB(A))..
Poziom mocy akustycznej (Niepewnos$¢ K=3dB(A))
Nalezy uzywac ochroniaczy uszu!
Wartosci faczne drgan (suma wektorowa trzech kierunkéw)
wyznaczone zgodnie z normg EN 60745
Warto$¢ emisji drgan an
Niepewnos¢ K=

OSTRZEZENIE

HD 28 MS

................. 431298 01...

...000001-999999
3200 /min

83,5dB (A)
94,5dB (A)

Podany w niniejszych instrukcjach poziom drgan zostat zmierzony za pomocg metody pomiarowej zgodnej z normg EN 60745
i moze by¢ uzyty do poréwnania ze sobg elektronarzedzi. Nadaje sie on réwniez do tymczasowej oceny obcigzenia

wibracyjnego.

Podany poziom drgan reprezentuje gtéwne zastosowania elektronarzedzia. Jesli jednakze elektronarzedzie uzyte zostanie do
innych celéw z innym narzedziami roboczymi lub nie jest dostatecznie konserwowane, wtedy poziom drgan moze wykazywac¢
odchylenia. Moze to wyraznie zwigkszy¢ obcigzenie wibracjami przez caty okres pracy.

Dla doktadnego okreslenia obcigzenia wibracjami nalezy uwzgledni¢ réwniez czasy, w ktorych urzadzenie jest wytgczone
wzglednie jest witgczone, lecz w rzeczywistosci nie pracuje. Moze to spowodowaé wyrazng redukcje obcigzenia wibracyjnego

w catym okresie pracy.

Nalezy wprowadzi¢ dodatkowe $rodki zapobiegawcze celem ochrony obstugujacego przed oddziatywaniem drgan, jak na
przyktad: konserwacja narzedzi roboczych i elektronarzedzi, nagrzanie rak, organizacja przebiegu pracy.

E OSTRZEZENIE! Nalezy przeczytaé¢ wszystkie
wskazowki dotyczace bezpieczenstwa i instrukcje. Bledy
w przestrzeganiu ponizszych wskazéwek moga
spowodowac porazenie prgdem, pozar i/lub ciezkie
obrazenia ciata.

Nalezy starannie przechowywaé¢ wszystkie przepisy i
wskazowki bezpieczenstwa dla dalszego zastosowania.

A WSKAZOWKI DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA DLA
PIt. TARCZOWYCH

Procedura ciecia

NIEBEZPIECZENSTWO: Nalezy uwazac, by rece nie
dostaly sie¢ w zasieg pilowania i nie dotknety
brzeszczotu. Druga reka nalezy trzymac¢ uchwyt
dodatkowy lub obudowe silnika. Gdy obydwie rece
trzymajg pite tarczowa, brzeszczot nie moze ich zranic.

Nie nalezy chwyta¢ niczego pod obrabianym
przedmiotem. Ostona ochronna nie moze chroni¢ Panstwa
przed brzeszczotem pod obrabianym przedmiotem.

Glebokos¢ ciecia nalezy dopasowac do grubosci
obrabianego przedmiotu. Powinno by¢ widoczne mniej jak
petna wysokos¢ zebéw pod obrabianym przedmioten.

Nie nalezy nigdy trzymac¢ przedmiotu do pitowania w
rece lub podtrzymywac nogq. Obrabiany przedmiot
nalezy zabezpieczy¢ na stabilnym podtozu. Wazne jest,
by obrabiany przedmiot dobrze umocowac, aby zmniejszyé
niebezpieczenstwo kontaktu z ciatem, zablokowanie sig
brzeszczotu lub utraty kontroli nad urzadzeniem.

Trzymaj urzadzenie za izolowane powierzchnie chwytne
gdy wykonujesz roboty, w trakcie ktorych narzedzie
skrawajace moze natrafi¢ na ukryte przewody pradowe.
Kontakt z przewodami pod napigciem wprowadza réwniez
metalowe czesci urzadzenia pod napiecie i prowadzi do
porazenia pradem.
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Przy cieciach wzdluznych nalezy uzywaé¢ zawsze oporu
lub prostej prowadnicy krawedzi. Polepsza to doktadno$é
ciecia i zmniejsza mozliwo$¢, ze brzeszczot sie zablokuje.

Nalezy uzywac¢ zawsze brzeszcotéw odpowiedniej
wielkosci i z pasujagcym otworem zamocowania (np.
gwiazdowym lub okragtym). Brzeszczoty, ktore nie pasujg
do czesci montazowych pity kreca sie nierbwnomiernie i
prowadzg do utraty kontroli nad urzgdzeniem.

Nie nalezy uzywac nigdy uszkodzonych lub ztych

podktadek lub srub do brzeszczotu. Podktadki i $ruby do
brzeszczotu zostaly skonstruowane specjalnie dla Panstwa
pity, w celu optymalnej wydajnosci i bezpieczenstwa pracy.

Przyczyny i uniknigcie odbicia zwrotnego:

- Odbicie zwrotne jest nagtg reakcjg jako nastgpstwo
haczacych sie, zablokowanych lub nieprawidtowo
nastawionych brzeszczotéw, ktére prowadzi do tego, ze
niekontrolowana pita podnosi sie i porusza wysuwajac z
obrabianego przedmiotu w kierunku osoby obstugujgcej
urzadzenie;

- Gdy brzeszczot zahaczy sie lub zablokuje w zamykajgcym
sie rzazie, brzeszczot blokuje si¢ a sita silnika odbija
urzgdzenie w kierunku osoby obstugujgcej urzadzenie;

- Gdy brzeszczot zostanie przekrecony lub nieprawidtowo
ustawiony w rzazie, zeby tylnej krawedzi brzeszczotu mogg
sie zahaczy¢ na pomerzchnl obrabianego przedmiotu, przez
co brzeszczot wysuwa sie z rzazu, a pita odskakuje w
kierunku osoby obstugujgcej urzgdzenie.

Odbicie zwrotne jest nastepstwem nieprawidtowego lub
btednego uzywania pity. Mozna mu zapobiec stosujac
odpowiednie $rodki ostroznosci, tak jak opisano nizej.

Pite nalezy trzymac¢ obydwoma rekami a ramiona
powinny zajac taka pozycje, w ktorej mozna oprzec sie
sitfom odbicia zwrotnego. Nalezy przyja¢ pozycije
zawsze z boku brzeszczotu, nigdy nie doprowadzi¢ do




tego, by brzeszczot znajdowat sie na jednej linii z
ciatem. Przy odbiciu zwrotnym pita moze odskoczy¢ do tytu,
jednak osoba jg obstugujgca moze zapanowac nad sitami
odbicia zwrotnego, gdy zostaty przedsiewziete odpowiednie
$rodki zaradcze.

W przypadku, gdy brzeszczot zablokowat si¢ lub
pitowanie zostato przerwane z innego powodu, nalezy
zwolni¢ witacznik/wytacznik i pite trzymaé spokojnie w
obrabianym materiale, az do momentu, gdy brzeszczot
znajduje sie catkowicie w bezruchu. Nie nalezy nigdy
probowac wyjecia pily z obrabianego przedmiotu lub
ciagniecia jej do tylu tak diugo, jak dlugo brzeszczot
znajduje sie w ruchu, lub mogtoby zdarzy¢ sie odbicie
zwrotne. Nalezy wykry¢ przyczyne zablokowania sie
brzeszczotu i usung¢ jg odpowiednimi srodkami zaradczymi.

Gdy chce sig¢ ponownie wiaczy¢ pite, ktora tkwi w
obrabianym przedmiocie, nalezy brzeszczot
wycentrowac w rzazie i skontrolowac, czy zeby pity nie
sg zahaczone w obrabianym przedmiocie. W przypadku,
gdy brzeszczot jest zablokowany, moze on wypasé z
obrabianego przedmiotu lub spowodowac odbicie zwrotne,
gdy pita zostanie ponownie wigczona.

Duze ptyty nalezy podeprze¢, aby zmniejszy¢ ryzyko
odbicia zwrotnego spowodowane zablokowanym
brzeszczotem. Duze plyty mogg sie przegig¢ pod ciezarem
wiasnym. Plyty muszg by¢ z dwdch stron podparte, zaréwno
w poblizu rzazu, jak i na krawedzi.

Nie nalezy uzywac tepych lub uszkodzonych
brzeszczotow. Brzeszczoty z tepymi lub nieprawidtowo
ustawionymi zebami powodujg podwyzszone tarcie,
zablokowanie i odbicie zwrotne, spowodowane za waskim
rzazem.

Przed pitowaniem nalezy dokreci¢ nastawienia
glebokosci i katy ciecia. W przypradku, gdy nastawienia
zmienia sig¢ podczas pitowania, brzeszczot moze sie
zablokowac i tym samym wystgpi¢ odbicie zwrotne.

Nalezy by¢ szczegolnie ostroznym przy wykonywaniu
"cigcia wgtebnego” w ukrytym zasigegu pracy, np. w
isniejgcej Scianie. Wgtebiajacy sie brzeszczot moze sie przy
cieciu w ukrytych objektach zablokowa¢ i spowodowac
odbicie zwrotne.

Funkcja dolnej ostony

Przed kazdym uzyciem nalezy skontrolowa¢, czy dolna
ostona ochronna zamyka sie prawidtiowo. Nie nalezy
uzywac pity, gdy dolna ostona ochronna nie porusza sie
bez przeszkdd i nie zamyka si¢ natychmiast. Nie
dozwolone jest blokowanie lub przywigzywanie dolnej
ostony ochronnej w pozycji otwartej. Gdy pita upadnie
niezamierzenie na podioze, ostona ochronna moze sie
skrzywi¢. Nalezy otworzy¢ ostong ochronng dzwignig
odciggajaca i zabezpieczy¢, by poruszata si¢ ona bez
przeszkod i przy wszystkich katach i glebokosciach ciecia
nie dotykata zaréwno brzeszczotu jak i innych czesci.

Nalezy skontrolowa¢ funkcjonowanie sprezyn do dolnej
ostony ochronnej. Przed uzyciem nalezy urzadzenie
oddac¢ do dogladu, gdy dolna ostona ochronna i sprezyny
pracujg nieprawidtowo. Uszkodzone czesci, klejace sie
osady lub spietrzajgce sie wiéry powodujg opdzniong prace
ostony ochronne;j.

Otworzy¢ recznie dolng ostone ochronng tylko przy
szczegolnych rodzajach cigcia, takich jak "ciecie
wgtebne i pod katem”. Dolng ostong ochronng otworzy¢
dzwignig odciggajaca i ponownie zwolni¢, skoro tylko
brzeszczot zagtebit sie w obrabiany przedmiot. Przy
wszystkich innych pracach dolna ostona ochronna musi
pracowac automatycznie.

Pily nie nalezy odktada¢ na stole roboczym lub podtozu,
gdy dolna ostona ochronna nie zakrywa brzeszczotu.
Niezabezpieczony, bedacy na wybiegu brzeszczot porusza
pite w kierunku odwrotnym do kierunku ciecia i tnie
wszystko, co stoi na przeszkodzie. Przy tym nalezy uwaza¢
na czas opdznienia wybiegu pity.
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Przed przystgpieniem do jakichkolwiek prac na
elektronarzedziu nalezy wyjaé wktadke akumulatorowa.

Zuzytych akumulatoréw nie wolno wrzuca¢ do ognia ani
traktowac¢ jako odpadéw domowych. Milwaukee oferuje
ekologiczng utylizacje zuzytych akumulatoréw.

Nie przechowywa¢ akumulatoréw wraz z przedmiotami
metalowymi (niebezpieczenstwo zwarcia).

Akumulatory Systemu M28 nalezy tadowac¢ wytgcznie przy
pomocy tadowarek Systemu M28 . Nie tadowac przy
pomocy tych tadowarek akumulatoréw innych systemow.

Nie otwiera¢ wktadek akumulatorowych i tadowarek.
Przechowywa¢ w suchych pomieszczeniach. Chroni¢ przed
wilgocig.

Nie uzywac ostrzy nie odpowiadajgcych gtéwnym
parametrom podanym w instrukgcji obstugi.

Stosowac srodki ochrony stuchu! Narazenie na hatas
moze spowodowac utrate stuchu.

Prosze nie stosowac¢ tarcz szlifierskich

W przypadku, gdy przezroczysta ostona brzeszczotu pity
jest peknieta lub potamana to nalezy jg natychmiast
wymieni¢ w autoryzowanym warsztacie specjalistycznym.
Maszyna nie moze by¢ eksploatowana z uszkodzong lub
brakujgca ostong brzeszczotu pity.

WARUNKI UZYTKOWANIA

Pita do metalu tnie doktadnie przy cieciu wzdtuznym i pod
katem w réznych rodzajach metali, takich jak profile
metalowe (UniStrut), rury, $ruby, kanaty, profile aluminiowe,
blacha, itp.

Produkt mozna uzytkowaé wytgcznie zgodnie z jego
normalnym przeznaczeniem.

SWIADECTWO ZGODNOSCI CE

Os$wiadczamy na naszg wytgczng odpowiedzialnos¢, ze
produkt opisany w punkcie "Dane techniczne" jest zgodny
ze wszystkimi istotnymi przepisami Dyrektywy 2011/65/EU
(RoHs), 2006/42/WE, 2004/108/WE oraz z nastepujgcymi
zharmonizowanymi dokumentami normatywnymi:

EN 60745-1:2009 + A11:2010

EN 60745-2-5:2010

EN 55014-1:2006 + A1:2009 + A2:2011

EN 55014-2:1997 + A1:2001 + A2:2008

EN 50581:2012

Winnenden, 2014-09-24
) |3

Alexander Krug
Managing Director

Upetnomocniony do zestawienia danych technicznych
Techtronic Industries GmbH

Max-Eyth-Stralte 10

71364 Winnenden

Germany

BATERIE AKUMULATOROWE

Zwraca¢ uwage na specjalne wskazowki dla akumulatoréw
Milwaukee M28 w instrukcji obstugi urzgdzenia do
fadowania.

Akumulatory, ktére nie byty przez dtuzszy czas uzytkowane,
nalezy przed uzyciem natadowac.

W temperaturze powyzej 50°C nastepuje spadek osiggéw
wkiadki akumulatorowej. Unikac diugotrwatego wystawienia
na oddziatywanie ciepta lub promieni stonecznych
(niebezpieczenstwo przegrzania).

Styki tadowarek i wktadek akumulatorowych nalezy
utrzymywaé w czystosci

W celu zagwarantowania optymalnej zywotnosci nalezy po
zakonczonej eksploatacji natadowac¢ akumulatory do petna.

Dla zapewnienia mozliwie diugiej zywotnosci akumulatory
nalezy wyjgc¢ z tadowarki po ich natadowaniu.

W przypadku sktadowania akumulatorow dtuzej anizeli 30
dni:

Przechowywac je w suchym miejscu w temperaturze ok.

Przeéhowywaéje w stanie natadowanym do ok. 30% - 50%.

tadowac je ponownie co 6 miesigcy.

ZALECENIA EKSPLOATACYJNE

W przypadku przecigzenia silnika nastepuje automatyczne
wytgczenie elektronarzedzia. Po wytgczeniu nalezy
odczeka¢ do ochtodzenia elektronarzedzia, a nastepnie
nacisng¢ przycisk przecigzenia i ponownie uruchomic
elektronarzedzie. W przypadku czestego wytaczania
elektronarzedzia przez uktad zabezpieczenia
przecigzeniowego nalezy zmniejszy¢ nacisk przy cigciu lub
jego gtebokos¢.

UTRZYMANIE | KONSERWACJA

Nalezy pamietac, aby przed zatozeniem lub zdjgciem tarczy
tngcej wyjac¢ wtyczke z gniazda sieciowego.

Oczysci¢ urzadzenie i elementy zabezpieczajgce za
pomoca suchej $ciereczki. Niektére srodki czyszczace
powodujg uszkodzenie tworzywa sztucznego lub innych
izolowanych czesci. Utrzymywac¢ urzadzenie w stanie
czystym i suchym oraz wolnym od wyciekajgcego oleju i
smaru. Sprawdzi¢ dziatanie oston. Regularna konserwacja i
czyszczenie przyczyniajg sie do wydtuzonej trwatosci i
bezpiecznego uzytkowania.

Uzywac tylko i wytgcznie wyposazenia dodatkowego
Milwaukee i czesci zamiennych Milwaukee. Gdyby trzeba
byto wymieni¢ czesci, ktére nie zostaty opisane, nalezy
skontaktowac sie z przedstawicielem serwisu Milwaukee

(patrz wykaz adresow punktéw ustugowych/gwarancyjnych).

W razie potrzeby mozna zaméwic rysunek urzgdzenia w
roztozeniu na czesci podajgc typ maszyny oraz
szesciopozycyjny numer na tabliczce znamionowej w
Punkcie Obstugi Klienta lub bezposrednio w firmie
Techtronic Industries GmbH, Max-Eyth-Stral3e 10,
71364 Winnenden, Germany.

SYMBOLE

UWAGA! OSTRZEZENIE
NIEBEZPIECZENSTWO!

Przed przystgpieniem do jakichkolwiek prac na
elektronarzedziu nalezy wyja¢ wktadke
akumulatorowa.

Przed uruchomieniem elektronarzedzia
zapoznac¢ sie uwaznie z trescig instrukcji.

Podczas pracy nalezy zawsze nosié okulary
ochronne.

Urzadzenia elektryczne nie mogg by¢ usuwane
razem z odpadami pochodzgcymi z
gospodarstw domowych.

Urzadzenia elektryczne i elektroniczne nalezy
gromadzi¢ oddzielnie i w celu usuwania ich do
odpadoéw zgodnie z wymaganiami $rodowiska
naturalnego oddawac do przedsiebiorstwa
utylizacyjnego.

Prosze zasiegna¢ informaciji o centrach
recyklingowych i punktach zbiorczych u wtadz
lokalnych lub u wyspecjalizowanego dostawcy.

Znak CE

Znak zgodnosci EurAsian
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MUSZAKI ADATOK FEMVAGO

GYAMASI SZAM....cueiiiiiiiii ittt e

Uresjarati fordulatszam
Flirészlap atmérd x lyukatmérd
Max. vagasi teljesitmény
Acéllemezbe..
Csovek....
Idomdarabok.
Akkumulator fesziltség ..
Suly a 01/2003 EPTA-eljaras szerint

Zaj-/Vibracié-informacio
Akozolt értékek megfelelnek az EN 60 745 szabvanynak.
Szabvany szerinti A-értékelésii hangszint:
Hangnyomas szint (K bizonytalansag=3dB(A))
Hangteljesitmény szint (K bizonytalansag=3dB(A))
Hallasvédo eszkoz hasznalata ajanlott!
Osszesitett rezgésértékek (harom irany vektorialis 6sszege) az
EN 60745-nek megfeleléen meghatarozva.
an rezegésemisszio érték...
K bizonytalansag =

FIGYELMEZTETES

HD 28 MS

.................. 431298 01...

...000001-999999
3200 /min
.. 174 x 20 mm

83,5dB (A)
94,5dB (A)

A jelen utasitasokban megadott rezgésszint értéke az EN 60745-ben szabalyozott mérési eljarasnak megfeleléen kerlt
lemérésre, és hasznalhato elektromos szerszamokkal torténé 6sszehasonlitashoz. Az érték alkalmas a rezgésterhelés

el6zetes megbecsiilésére is.

A megadott rezgésszint-érték az elektromos szerszam legfébb alkalmazasait reprezentalja. Ha az elektromos szerszamot
azonban mas alkalmazasokhoz, eltéré hasznalt szerszamokkal vagy nem elegendd karbantartassal hasznaljak, a rezgésszint
értéke eltérd lehet. Ez jelentésen megndvelheti a rezgésterhelést a munkavégzés teljes idétartama alatt.

A rezgésterhelés pontos megbecsiiléséhez azokat az idéket is figyelembe kell venni, melyekben a készulék lekapcsolodik,
vagy ugyan mikdadik, azonban ténylegesen nincs hasznalatban. Ez jelentésen csékkentheti a rezgésterhelést a munkavégzés

teljes id6tartama alatt.

Hatarozzon meg tovabbi biztonsagi intézkedéseket a kezel6 védelmére a rezgések hatasa ellen, példaul: az elektromos és a
hasznalt szerszamok karbantartasaval, a kezek melegen tartasaval, a munkafolyamatok megszervezésével.

E FIGYELMEZTETES! Olvasson el minden biztonsagi
utmutatast és utasitast. A kovetkez6kben leirt el§irasok
betartasanak elmulasztasa aramitésekhez, tlizhdz és/vagy
sulyos testi sériilésekhez vezethet.

Kérjiik a késobbi hasznalatra gondosan 6rizze meg
ezeket az eléirasokat.

A KORFURESZEKRE VONATKOZO BIZTONSAGI
UTMUTATASOK

Filirészelési mod

VESZELY: Sohase tegye be a kezét a flirészelési
teriiletre és sohase érjen hozza a flirészlaphoz. Fogja
meg a masik kezével a potfogantyut vagy a motorhazat. Ha
mindkét kezével tartja a korflrészt, akkor az nem tudja
megsérteni a kezét.

Sohase nyuljon be a munkadarab ala. A védéburkolat a
munkadarab alatt nem nyujt védelmet a flirészlappal
szemben.

A vagasi mélységet a munkadarab vastagsaganak
megfelelden kell megvalasztani. A flirészlapbdl a
munkadarab alatt kevesebb mind egy teljes
fogmagassagnyinak kell kilatszania.

Sohase a kezével vagy a laban vagy a labaval probalja
meg a flirészelésre keriilé6 munkadarabot lefogni. A
megmunkalasra keriilé6 munkadarabot mindig egy stabil
alapra régzitse. Nagyon fontos, hogy a munkadarabot
biztonsagosan rogzitse, hogy csdkkentse a flirészlap
beékelédésekor felmeriilé veszélyeket, mindenekel6tt annak
veszélyét, hogy a munkadarab vagy a készulék
nekivagddjon valamelyik testrésznek.

A késziiléket a szigetelt markolatfeliileteket fogva tartsa,
ha olyan munkalatokat végez, melyeknél a
vagoszerszam rejtett elektromos vezetékekbe. Ha a
berendezés egy fesziiltség alatt all6 vezetékhez ér, a

berendezés fémrészei szintén feszlltség ala kerilhetnek és
aramitéshez vezethetnek.

Hossziranyu vagasokhoz hasznaljon mindig egy
utkozot vagy egy egyenes vezetdlécet. Ez megndveli a
vagas pontossagat és csokkenti a flirészlap beakadasanak
lehet6ségét.

Mindig csak a helyes méretii és a késziiléknek
megdfeleld rogzité (példaul csillagalaka vagy
korkeresztmetszetti) nyilassal ellatott flirészlapokat
hasznaljon. Azok a flirészlapok, amelyek nem illenek hozza
a flrész rogzitd alkatrészeihez, nem futnak korkérdsen és
ahhoz vezetnek, hogy a kezel elveszti a késziilék feletti
uralmat.

Sohase hasznaljon megrongalédott vagy hibas
fiirészlap-alatéttarcsakat vagy -csavarokat. A fiirészlap-
alatéttarcsak és -csavarok kifejezetten az On fiirészéhez
keriltek kifejlesztésre és hozzajarulnak annak optimalis
teljesitményéhez és biztonsagahoz.

Egy visszarugas okai és megel6zésének modja:

- egy visszarugas a beakado, beékel6dd, vagy hibas
helyzetbe dllitott flirészlap kovetkeztében fellépd hirtelen
reakcio, amely ahhoz vezet, hogy a flirész, amely felett a
kezel6 elvesztette az uralmat, akaratlanul kiemelkedik a
munkadarabbdl és a kezel6 személy felé mutato iranyba
mozdul;

- ha a flirészlap az 6sszezarodo flirészelési résbe beakad
vagy beékelédik és leblokkol, és a motor ereje az egész
készlléket a kezeld személy iranyaba rantja vissza;

- ha a flirészlapot megforditva vagy hibas iranyba allitva
teszik be a vagasba, a flirészlap hatsé élén elhelyezkedd
firészfogak beakadhatnak a munkadarab fellletebe,
melynek kdvetkeztében a flirészlap kilép a vagasbdl és a
flirész hatrafelé, a kezel6 személy felé mutato iranyba ugrik.
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Egy visszarugas mindig a flirész hibas vagy helytelen
hasznalatanak kdvtkezménye. Ezt az alabbiakban leirasra
kerul6 megfelel6 6vatossagi intézkedésekkel meg lehet
gatolni.

Tartsa a flirészt mindkét kezével szorosan fogva és
hozza a karjait olyan helyzetbe, amelyben a visszaiité
erdket jobban fel tudja venni. A flirészlaphoz
viszonyitva mindig oldalt alljon, sohase hozza a
filirészlapot a testével egy sikba. Egy visszarigas esetén
a korflrész hatrafelé is tehet egy ugrast, de megfeleld
intézkedések meghozatala esetén a kezel6 személy a
visszautd erdket fel tudja fogni.

Ha a flirészlap beszorul, vagy a fiirészelési folyamat
valami mas okbok megszakad, engedje el a be-/
kikapcsolot és tartsa nyugodtan a fiirészt a
munkadarabban, amig a fiirészlap teljesen le nem all.
Sohase probalja meg kivenni a filirészt a
munkadarabbél, vagy hatrafelé huzni, amig a flirészlap
még mozgasban van és amig még egy visszarugas
léphet fel. Keresse meg a flirészlap beszorulasanak okat
és megfeleld intézkedéssel haritsa el a hibat.

Ha a munkadarabban allé flirészlapot ujra el akarja
inditani, el6szor hozza a fiirészlapot a flirészelési rés
kozepére, és ellendrizze, nincs-e beakadva egy vagy
tobb fog a munkadarabba. Ha a flirészlap be van
szorulva, akkor az Ujrainditaskor kiugorhat a
munkadarabbdl, vagy egy visszarugast is okozhat.

Nagyobb lapok megmunkalasanal tamassza ezt
megfeleléen ala, nehogy egy beszorult flirészlap
kovetkeztében visszarugas lépjen fel. A nagyobb
méreti lapok sajat sulyuk alatt leléghatnak, illetve
meggorbilhetnek. A lapokat mindkét oldalukon, mind a
flrészelési rés kdzelében, mind a szélikon ala kell
tamasztani.

Sohase hasznaljon életlen vagy megrongalédott
flirészlapokat. Az életlen vagy hibasan beallitott fogu
flirészlapok egy tul keskeny vagasi résben megndvekedett
surlédashoz, a flrészlap beragadasahoz és
visszarugasokhoz vezetnek.

A fiirészelés el6tt hiizza meg szorosra a vagasi mélység
és vagasi szog beallité elemeket. Ha a flirészelés soran
megvaltoznak a beallitasok, a flirészlap beékel6dhet és a
flirész visszarughat.

Kiilonésen ovatosan kell dolgozni, ha egy nem atlathato
teriileten, példaul egy fal egyik oldalan hajt végre
"slillyeszt6 vagast”. Az anyagba besillyedo flirészlap a
flrészelés kdzben kivilrél nem lathatd akadalyokban
megakadhat és ez egy visszarigashoz vezethet.

Function of the bottom guard

Ellenérizze minden hasznalat elé6tt, hogy az alsé
véddburkolat tokéletesen zar-e. Ne hasznalja a fiirészt,
ha az als6 védéburkolat nem mozog szabadon és nem
zar azonnal. Sohase akassza be vagy kdosse meg nyitott
helyzetben az als6 védéburkolatot. Ha a fiirész véletlendl
leesik a padldra, az als6 véddburkolat meggorbilhet. Nyissa
ki a visszahuzé karral a védéburkolatot és gondoskodjon
arrél, hogy az szabadon mozogjon és semmilyen vagasi
szégnél és vagasi mélységnél sem érintse meg sem a
flrészlapot, sem a berendezés egyéb alkatrészeit.
Ellendrizze az alsé védéburkolat rugéjanak miikodését.
Ha az alsé védéburkolat és annak mozgaté rugéja nem
miikodik tokéletesen, akkor végeztesse el a megfelel6
karbantartasi munkakat. Megrongalddott alkatrészek,
ragaszto-lerakddasok, vagy forgacsok lelassitjak az alsé
véddéburkolat miikodését.

Az als6 védoburkolatot csak kiilonleges vagasi moédok,
mint "siillyeszt6 és szogvagasok” esetén szabad kézzel
kinyitani. Nyissa ki a visszahuz6 karral az alsé
véddburkolatot, és engedje azt el, mihelyt a flirészlap
behatol a munkadarabba. Az als6 véd&burkolatnak minden
mas flirészelési munkanal automatikusan kell mikddnie.

Sohase tegye le a flirészt a munkapadra vagy a padléra,
ha az als6 védéburkolat nem boritja be teljesen a
fiirészlapot. Egy védetlen, utanfuto flrészlap a vagasi
irdnnyal ellenkezé iranyba mozog és mindenbe belevag,
ami az utjaba kertl. Ugyeljen ekkor a flirész utanfutasi
idejére.

TOVABBI BIZTONSAGI ES MUNKAVEGZESI UTASITASOK

Karbantartas, javitas, tisztitas, stb. el6tt az akkumulatort ki
kell venni a készulékbdl.

A hasznalt akkumulatort ne dobja tlizbe vagy a haztartasi
szemétbe. Tajékozodjon a szakszerli megsemmisités helyi
lehet6ségeir6l.

Az akkumulatort ne tarolja egytt fém targyakkal.
(Rovidzarlat veszélye).

Az System M28 elnevezésii rendszerhez tartozo
akkumulatorokat kizarélag a rendszerhez tartozé toltével
toltse fel. Ne hasznaljon mas rendszerbe tartozo toltét.

Az akkumulatort, t61t6t nem szabad megbontani és kizarolag
szaraz helyen szabad tarolni. Nedvessegtél 6vni kell.

Ne hasznaljon olyan flirészlapot, ami nem egyezik meg a
hasznalati utmutatéban feltiintetettekkel.

Viseljen hallasvédét. A zajhatas a hallas elvesztését
eredményezheti.

Ne hasznaljuk csiszolékoronggal!

Amennyiben az atlatszo flirészlap-boritas elszakad vagy
eltoérik, azonnal ki kell cseréltetni egy arra feljogositott
szakmihellyel. Hibas vagy hianyzo flirészlap-boritas nélkdl
nem szabad lzemeltetni a gépet.

RENDELTETESSZERU HASZNALAT

A fémvago hosszanti irdnyban és ferdeszdgben is pontosan
vag kiildnb6zd tipusu anyagokban; pl.: fém profilok
(UniStrut), csévek, csatornak, szégvas, aluminium profilok,
fém lemez, stb.

A késziléket kizardlag az alabbiakban leirtaknak
megfeleléen szabad hasznalni.

CE-AZONOSSAGI NYILATKOZAT

Egyedili felel6sséggel kijelentjiik, hogy a ,MUszaki Adatok”
alatt leirt termék a 2011/65/EU (RoHs), 2006/42/EK,
2004/108/EK iranyelvek minden relevans eléirasanak, ill. az
alabbi harmonzalt normativ dokumentumoknak megfelel:
EN 60745-1:2009 + A11:2010

EN 60745-2-5:2010

EN 55014-1:2006 + A1:2009 + A2:2011

EN 55014-2:1997 + A1:2001 + A2:2008 EN 50581:2012

Winnenden, 2014-09-24
Sl e

Alexander Krug
Managing Director

Miszaki dokumentacié 6sszeallitasra felhatalmazva
Techtronic Industries GmbH

Max-Eyth-Stralte 10

71364 Winnenden

Germany
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Vegye figyelembe a Milwaukee M28 akkukra vonatkoz6
specialis utmutatasokat, amelyek a toltékészulék kezelési
utasitasaban talalhatok!

A hosszabb ideig izemen kivil Iévé akkumulatort hasznalat
elétt ismételten fel kell tolteni.

50°C feletti h6rmérsékletnél csdkkenhet az akkumulator
teljesitménye. Kertlni kell a tulzottan meleg helyen vagy
napon térténé hosszabb ideji tarolast.

A tolt6 és az akkumulator csatlakozéit mindig tisztan kell
tartani.

Az optimalis élettartam érdekében hasznalat utan az
akkukat teljesen fel kell tolteni.

A lehetbleg hosszu élettartamhoz az akkukat feltéltés utan
ki kell venni a toltékésziilékbol.

Az akku 30 napot meghalado tarolasa esetén:

Az akkut kb. 27 °C-on, szaraz helyen kell tarolni.

Az akkut kb. 30-50%-o0s toltéttségi allapotban kell tarolni.
Az akkut 6 havonta Ujra fel kell tolteni.

UTMUTATASOK A MUNKAVEGZESHEZ

Ha a motort tulterheli a gép automatikusan kikapcsol.
Hagyja lehilni, nyomja meg a tulterhelés (overload) gombot
és inditsa Ujra a gépet. Ha a tulterhelés vedelem gyakran
kikapcsolja a gépet, akkor csdkkentse a nyomast, vagy a
vagasmélységet.

KARBANTARTAS

Afirészlap felhelyezése és eltavolitasa elétt tgyeljen arra,
hogy kihtuzza a szerszamot az elektromos hal6zatbdl.

A késziiléket és a védbeszkozt szaraz kendbvel tisztitsa.
Némely tisztitdszerek karositjak a mianyagot, és mas
szigetelt alkatrészeket. Tartsa a készilléket tisztan és
szarazon, valamint kifolyt olajoktol és zsiroktdl mentesen.
Ellen&rizze a védéburkolatok miikodését. A rendszeres
karbantartas és tisztitas hosszu élettartamrol és
biztonsagos kezelésrdél gondoskodik.

Csak Milwaukee tartozékokat és Milwaukee
potalkatrészeket szabad hasznalni. Az olyan elemeket,
melyek cseréje nincs ismertetve, cseréltesse ki Milwaukee
szervizzel (lasd Garan0|a/UgyfeIszoIgaIat cimei kiadvanyt).

Igény esetén a készulékrdl robbantott rajz kérhet6 a
géptipus és a teljesitménycimként talalhaté hatjegyl szam
megadasaval az On vevdszolgalatanal, vagy kozvetlenil a
Techtronic Industries GmbH-t6l a Max-Eyth-Strale 10,
71364 Winnenden, Németorszag cimen.

SZIMBOLUMOK

2 FIGYELEM! FIGYELMEZTETES! VESZELY!

Karbantartas, javitas, tisztitas, stb. elétt az
akkumulatort ki kell venni a készulékbdl.

Kérjuk alaposan olvassa el a tajékoztatot
miel6tt a gépet haszndlja.

Munkavégzés kézben ajanlatos
véddszemiveget viselni.

Az elektromos eszkdzdket nem szabad a
haztartasi hulladékkal egydtt artalmatlanitani.
Az elektromos és elektronikus eszkézoket
szelektiven kell gyUjteni, és azokat
kérnyezetbarat artalmatlanitas céljabdl
hulladékhasznosité tizemben kell leadni.

A helyi hatésagoknal vagy szakkereskedéjénél
tajékozaédjon a hulladékudvarokrol és
gy(ijtéhelyekrol.

CE-jeldlés

Eurazsiai megfeleléségi jelzés.
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TEHNICNI PODATKI ZAGA ZA KOVINO HD 28 MS

Proizvodna SteVilKa............ccooiiiiiiiii e e 431298 01...
...000001-999999

Stevilo vrtljajev v prostem teku 3200 /min

List Zage @ x vrtalni @
Maksimalna rezalna zmogluvost
VJekIenl plocevm .
cevi.
prof|I| .
Napetost jivega akum j
Teza po EPTA-proceduri 01/2003

Informacije o hrupnosti/vibracijah

Vrednosti merjenja ugotovljene ustrezno z EN 60 745.
A ocenjeni nivo zvo¢nega tlaka znasa tipi¢no

Nivo zvo€nega tlaka (Nevarnost K=3dB(A))
ViSina zvo¢nega tlaka (Nevarnost K=3dB(A)) ...
Nosite zas¢ito za sluh!

Skupna vibracijska vrednost (Vektorska vsota treh smeri)

dolocena ustrezno EN 60745.
Vibracijska vrednost emisij an
Nevarnost K=

83,5dB (A)
94,5dB (A)

OPOZORILO

V teh navodilih navedena raven tresljajev je bila izmerjena po EN60745 normiranem merilnem postopku in lahko sluzi
medsebojni primerjavi elektri¢nih orodij. Prav tako je primeren za predhodno oceno obremenitve s tresljaji.

Navedena raven tresljajev navaja najpomembnejSe vrste rabe elektricnega orodja. Kadar se elektricno orodje uporablja za
drugacne namene, z odstopajoCimi orodji ali pa z nezadostnim vzdrzevanjem, lahko raven tresljajev tudi odstopa. Le to lahko
&ez celoten delovni das znatno zvisa obremenitev s tresenjem.

Za natan¢no oceno obremenitve s tresljaji naj bi se uposteval tudi ¢as v katerem je naprava izklopljena ali sicer te¢e, vendar

dejansko ni v rabi. Le to lahko obremenitev s tresljaji €ez celoten delovni ¢as znatno zmanjsa.
Za za$cito upravljalca pred uc¢inkom tresljajev uvedite dodatne zascitne ukrepe npr.: VzdrZzevanje elektricnega orodja in

orodja, delo s toplimi rokami, organizacija delovnih potekov.

E OPOZORILO! Preberite vsa varnostna opozorila in
navodila. Napake zaradi neupoStevanja spodaj navedenih
opozoril in napotil lahko povzrocijo elektri¢ni udar, pozar in/
ali tezke telesne poskodbe.

Vsa opozorila in napotila shranite, ker jih boste v
prihodnje Se potrebovali.

A VARNOSTNA OPOZORILA ZA KROZNE ZAGE

Postopek zaganja

NEVARNO: Ne segajte z rokami v obmocje zaganja
in v blizino zaginega lista. Z drugo roko drzite dodatni
rocaj ali ohisje motorja. Ce boste krozno zago drzali z
obema rokama, Zagin list ne bo mogel poSkodovati Vasih
rok.

Ne segajte pod obdelovanec. Zas¢itni okrov vas v tem
primeru ne bo mogel zavarovati pred vrte€im se zaginim
listom.

Prosimo, da globino reza prilagodite debelini
obdelovanca. ZnaSa naj manj kot viSina zoba, ki je vidna
pod obdelovancem.

Obdelovanca nikoli ne drzite v roki ali ez nogo, ampak
ga na stabilni podlagi zavarujte proti premikanju. Dobra
pritrditev obdelovanca je zelo pomembna, saj je tako
nevarnost, da bi prislo do telesnega stika, zatikanja
Zaginega lista ali izgube nadzora, minimalna.

Kadar izvajate dela pri katerih lahko orodje zadane
prikrito elektriéno napeljavo, je napravo potrebno drzati
za izolirane prijemalne povrsine.

Stik z elektricnim vodnikom, ki je pod napetostjo, povzrogi
napetost tudi v kovinskih delih naprave, kar ima za
posledico elektri¢ni udar.

Pri vzdolznih rezih vedno uporabljajte prislon ali ravno

robno vodilo. To bo zagotovilo vegjo to¢nost reza in
zmanijSalo nevarnost zatikanja zaginega lista.

Vedno uporabljajte zagine liste pravilne velikosti, ki se
prilegajo obliki prijemalne prirobnice (rombasta ali
okrogla). Zagini listi, ki se ne ujemajo z montaznimi deli
Zage, se vrtijo neenakomerno in povzrogijo izgubo nadzora
nad napravo.

Nikoli ne uporabljajte poSkodovanih oziroma napacnih
podlozk ali vijakov zaginega lista. PodloZke in vijaki
Zaginega lista so bili konstruirani posebej za Vaso zago, z
namenom doseganja njene optimalne zmogljivost in
varnega delovanja.

Vzroki in prepre¢evanje povratnega udarca:

- povratni udarec je nepri¢akovana reakcija zagozdenega,
zataknjenega ali napacno poravnanega Zaginega lista,
zaradi Cesar se lahko Zaga, ki ni ve¢ pod nadzorom,
premakne iz obdelovanca proti osebi, ki upravlja z Zago;

- Zagin list se lahko zatakne ali zagozdi v rezu, kar povzroci
njegovo blokiranje, mo¢ motorja pa potisne napravo nazaj,
proti osebi, ki z njo upravlja;

- Ce zagin list, ki se nahaja v rezu, zasukate ali ¢e Zagin list
ni bil pravilno naravnan, se lahko zobje zadnjega roba
Zaginega lista zataknejo, Zagin list skoCi iz zareze in odleti
vzvratno proti osebi, ki upravlja z Zago.

Povratni udarec je posledica napacne uporabe Zage.
Preprecite ga lahko s primernimi previdnostnimi ukrepi, ki so
opisani v nadaljevanju besedila.

Z obema rokama trdno drzite Zago. Roke premaknite v
polozaj, v katerem boste lahko kljubovali povratnim
udarcem. Vedno stojite ob strani Zaginega lista in se
nikoli ne premaknite v polozaj, v katerem bi bila Vase
telo in zagin list v isti €rti. Pri povratnem udarcu lahko
krozna zaga skoci nazaj, vendar pa lahko upravljalec
povratne udarce obvlada, e je prej primerno ukrepal.
Ce zagin list obtici ali se zaganje prekine iz drugega
razloga, spustite vklopno-izklopno stikalo in mirno
drzite Zago v obdelovancu, dokler se zagin list
popolnoma ne ustavi. Nikoli ne poskusajte Zage
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odstraniti iz obdelovanca ali jo potegniti nazaj, dokler
se zagin list premika ali dokler bi lahko prislo do
povratnega udarca. PoiSCite vzrok za zatikanje zaginega
lista in ga na ustrezen nacin odstranite.

Ce zelite zago, ki je obticala v obdelovancu, ponovno
zagnati, centrirajte zagin list v rezu in preverite, ¢e niso
zobje zataknjeni v obdelovancu. Zataknjen Zagin list se
lahko izmakne iz obdelovanca in povzroci povratni udarec v
trenutku, ko Zago ponovno zaZenete.

Vecje plosce ustrezno podprite in tako zmanjsajte
tveganje za nastanek povratnega udarca zaradi
zataknjenega zaginega lista. Velike plo$c¢e se zaradi
lastne teze lahko upognejo, zato jih morate podpreti na
obeh straneh, torej blizu reza in na robu.

Ne uporabljajte topih ali poSkodovanih zaginih listov.
Zagini listi s topimi ali napa¢no poravnanimi zobmi zaradi
preozkega reza povzrocajo vecje trenje, zatikanje Zaginega
lista in povratni udarec.

Pred zaganjem trdno privijte nastavitve za globino reza
in rezalni kot. Ce se nastavitve med rezanjem spremenijo,
se lahko Zagin list zatakne in povzro¢i povratni udarec.

Se posebno previdni bodite pri »potopnem Zaganju« v
skrito podrocje, na primer v obstojeco steno. Zagin list
lahko pri potopnem Zaganju skritih predmetov blokira in
povzro¢i povratni udarec.

Funkcija spodnjega zas¢itnega pokrova

Pred vsako uporabo naprave preverite brezhibno
zapiranje spodnjega zaséitnega okrova. Ne uporabljajte
Zage, ¢e spodnji zasc¢itni okrov ni prosto gibljiv in se
takoj ne zapre. Spodnjega zas¢itnega okrova nikoli ne
zatikajte ali fiksirajte v odprtem polozaju. Ce pade Zaga
nenamerno na tla, se lahko spodnji zas¢itni okrov zvije.
Odprite ga z rocico za odmik in se prepri€ajte ali je prosto
gibljiv. Zas¢itni okrov se pri vseh rezalnih kotih in vseh
globinah reza ne sme dotikati niti Zaginega lista niti drugih
delov Zage.

Preglejte delovanje vzmeti za spodniji zas¢itni okrov. Ce
spodnji zascitni okrov in vzmeti ne delujejo brezhibno,
oddajte napravo v popravilo. Poskodovani deli, lepljive
obloge ali nabiranje ostruzkov so vzrok za upocasnjeno
delovanje spodnjega zas¢itnega okrova.

Roc¢no odpiranje spodnjega zascitnega okrova je
dovoljeno samo pri posebnih rezih, kakrSna sta
»potopno zaganje in Zaganje pod kotom«. Z ro¢ico za
odmik odprite spodnji zascitni okrov in jo spustite takoj,
ko zagin list prodre v obdelovanec. Pri vseh drugih rezih
mora spodnji zascitni okrov delovati samodejno.

Ne odlagajte zage na delovno mizo ali na tla, e spodnji
zascitni okrov ne pokriva zaginega lista. Nezavarovan,
vrte€ se Zagin list premakne Zago v protismeri reza in Zaga
vse, kar mu je na poti. UposStevajte Cas izteka zage.

NADALJNA VARNOSTNA IN DELOVNA OPOZORILA

Pred deli na stroju izvlecite izmenljivi akumulator.

Izrabljenih izmenljivih akumulatorjev ne mecite v ogenj ali v
gospodinjske odpadke. Milwaukee nudi okolju prijazno
odlaganije starih izmenljivih akumulatorjev; prosimo
povpras$ajte vasega strokovnega trgovca.

Izmenljivih akumulatorjev ne hranite skupaj s kovinskimi
predmeti (nevarnost kratkega stika).

Izmenljive akumulatorje sistema M28 polnite samo s
polnilnimi aparati sistema M28 . Ne polnite nobenih
akumulatorjev iz drugih sistemov.

Izmenljivih akumulatorjev in polnilnih aparatov ne odpirajte
in jih hranite samo v suhih prostorih. Zas¢itite jih pred
mokroto.

Listi za Zzago, ki ne odgovarjajo podatkom o znacilnosti v
tem navodilu za uporabo, se ne smejo uporabiti.

Nosite zas¢ito za sluh. Razvijanje hrupa lahko povzroci
izgubo sluha.
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Ne uporabljati brusne plo$ce

V kolikor je prozorno prekritje razpokano ali prelomljeno, ga
je potrebno v pooblas¢eni strokovni obratovalnici
nemudoma obnoviti. S pokvarjenim ali manjkajo¢im
prekritiem stroj ne sme obratovati.

UPORABA V SKLADU Z NAMEMBNOSTJO

Zaga za kovino je uporabna za Zaganje ravnih rezov v
razli¢ne vrste kovin kot npr. kovinski profili (UniStrut), cevi,
suha gradbena stojala, kanali za kable, aluminijski profili,
plo€evina in drugo.

Ta naprava se sme uporabiti samo v skladu z
namembnostjo uporabiti samo za navede namene.

CE-IZJAVA O KONFORMNOSTI

V lastni odgovornosti izjavljamo, da se pod "Tehni¢ni
podatki" opisan proizvod ujema z vsemi relevantnimi
predpisi smernice 2011/65/EU (RoHs), 2006/42/ES,
2004/108/ES in s slede¢imi harmoniziranimi normativnimi
dokumenti:

EN 60745-1:2009 + A11:2010

EN 60745-2-5:2010

EN 55014-1:2006 + A1:2009 + A2:2011
EN 55014-2:1997 + A1:2001 + A2:2008
EN 50581:2012

Winnenden, 2014-09-24
e

Alexander Krug
Managing Director

Pooblascen za izdelavo spisov tehni¢ne dokumentacije.
Techtronic Industries GmbH

Max-Eyth-Stralte 10

71364 Winnenden

Germany

AKUMULATORJI

Upostevaijte specialne napotke za Milwaukee M28
akumulatorje v navodilu za uporabo polnilne naprave.
Izmenljive akumulatorije, ki jih dalj$i ¢as niste uporabljali,
pred uporabo naknadno napolnite.

Temperatura nad 50°C zmanjs$uje zmogljivost izmenljivega
akumulatorja. Izogibajte se daljSemu segrevanju zaradi
soncnih Zarkov ali gretja.

Pazite, da ostanejo priklju¢ni kontakti na polnilnem aparatu
in izmenljivem akumulatorju Cisti.

Za optimalno Zivljenjsko dobo je akumulatorje potrebno po
uporabi napolniti do konca.

Za ¢im dalj$o zivljensko dobo naj se akumulatorji po
napolnitvi vzamejo ven iz naprave za polnjenje.

Pri skladi§¢enju akumulatorjev dalj kot 30 dni:
Akumulator skladis¢iti pri 27°C in na suhem.
Akumulator skladis¢iti pri 30%-50% stanja polnjenja.
Akumulator spet napolniti vsakih 6 mesecev.

NAPOTKI ZA DELO

Pri preobremenitvi motorja se stroj avtomatsko izklopi. Po
ohladitvi ponovno pritisnite preobremenitveni gumb in
ponovno vklopite stroj. Pri pogostem izklopu zaradi zascite
pred preobremenitvijo zmanjSajte rezalni pritisk ali globino
reza.

VZDRZEVANJE

Pred namescanjem ali odstranjevanjem rezila Zage se
prepri¢ajte, da ste orodje odklopili z napajanja.
Napravo in zas¢itno pripravo Cistite s suho krpo. Mnoga
Cistilna sredstva poSkodujejo umetne mase ali druge

izolirane dele. Napravo vzdrzujte isto in suho kakor tudi
prosto uhajajo¢ega olja in masti. Preverite delovanje
S¢itnikov. Redno vzdrzevanje in €iS€enje poskrbita za dolgo
Zivljenjsko dobo in varno rokovanje.

Uporabljajte samo Milwaukee pribor in Milwaukee
nadomestne dele. Poskrbite, da sestavne dele, katerih
zamenjava ni opisana, zamenjajo v Milwaukee servisni
s:uggi)(upoétevajte broSuro Garancija/Naslovi servisnih
sluzb).

Po potrebi je mogoce pri vaSem servisnem mestu ali
neposredno pri Techtronic Industries GmbH,
Max-Eyth-Strale 10, 71364 Winnenden, Germany, narociti
eksplozijsko risbo naprave ob navedbi tipa stroja in na
tablici navedene Sestmestne Stevilke.

SIMBOLI

POZOR! OPOZORILO! NEVARNO!

Pred vsemi deli na stroji odstranite izmenljivi
akumulator.

Prosimo, da pred uporabo pozorno preberete to
navodilo za uporabo.

Pri delu s strojem vedno nosite zas¢itna ocala.

Elektricnih naprav ni dovoljeno odstranjevati
skupaj z gospodinjskimi odpadki.

Elektricne in elektronske naprave je potrebno
zbirati lo€eno in za okolju prijazno odstranitev,
oddati podjetju za reciklazo.

Pri krajevnem uradu ali vaSem strokovnem
prodajalcu se pozanimajte glede reciklaznih
dvoris¢ in zbirnih mest.

CE-znak

AN

EurAsian oznaka o skladnosti.

==
==
—
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TEHNICKI PODACI METALNA PILA

Broj proizvodnje.........ccccuiiiiiiiiiieec e e

Broj okretaja praznog hoda ..
List pile-g x BuSenje-g
Max. u€inak rezanja
U ¢eli¢ni lim
Cijevi...
Profili....
Napon ba j j
Tezina po EPTA-procedun 01/

Informacije o buci/vibracijama

Mjerne vrijednosti utvrdjene odgovarajuce EN 60 745.
A-procjenjeni nivo pritiska zvuka aparata iznosi tipicno
Nivo pritiska zvuka (Nesigurnost K=3dB(A))
Nivo ucinka zvuka (Nesigurnost K=3dB(A))
Nositi zastitu sluha!

Ukupne vrijednosti vibracije (Vektor suma tri smjera) su
odmijerene odgovarajuce EN 60745
Vrijednost emisije vibracije an ....
Nesigurnost K=

UPOZORENIE

HD 28 MS

.................. 431298 01...

...000001-999999
3200 /min
.. 174 x 20 mm

83,5dB (A)
94,5dB (A)

Ova u ovim uputama navedena razina titranja je bila izmjerena odgovarajuée jednom u EN 60745 normiranom mjernom
postupku i moze se upotrijebiti za usporedbu elektricnog alata medusobno. Ona je prikladna i za privremenu procjenu titrajnog

opterecenja.

Navedena razina titranja reprezentira glavne primjene elektri¢nog alata. Ukoliko se elektri¢ni alat upotrebljava u druge svrhe
sa odstupajuéim primijenjenim alatima ili nedovoljnim odrzavanjem, onda razina titranja moze odstupati. To moze titrajno

opterecenje kroz cijeli period rada bitno povisiti.

Za to¢nu procjenu titrajnog opterecenja se moraju uzeti u obzir i vremena u kojima je uredaj iskljuCen ili u kojima doduse radi,
ali nije i stvarno u upotrebi. To moZze titrajno opterecenje bitno smanijiti za vrijeme cijelog radnog perioda.

Utvrdite dodatne sigurnosne mjere za zastitu posluzioca protiv djelovanja titranja kao npr.: Odrzavanje elektri¢nih alata i
upotrebljenih alata, odrzavanje topline ruku, organizacija i radne postupke.

E UPOZORENUJE! Procitajte molimo sve sigurnosna
upozorenja i upute. Ako se ne bi postivale napomene o
sigurnosti i upute to bi moglo uzrokovati strujni udar, pozar i/
ili teSke ozljede.

Sacuvajte sve napomene o sigurnosti i upute za buducu
primjenu.

A SIGURNOSNE UPUTE ZA KRUZNE PILE

Tehnologija rezanja

OPASNOST: Rukama ne zalazite u podrucje rezanja i
do lista pile. Drzite s obje ruke dodatnu rucku ili kuciste
motora. Ako se obim rukama drzi kruzna pila, list pile ih ne
moze ozlijediti.

Ne stavljajte prste ispod izratka. Ispod izratka $titnik ih ne
moze zastititi od lista pile.

Prilagodite dubinu rezanja debljini izratka. Ispod izratka
treba biti vidljiv manje od jedan puni zub.

Piljeni izradak nikada ne drzite u ruka ma ili preko nogu.
lzradak osigurajte na stabilnoj podlozi. Vazno je da
izradak bude dobro pri¢vrs§éen, kako bi se na minimum
smanjile opasnosti od dodira s tijelom, ukljestenje lista pile ili
gubitak kontrole nad njim.

Drzite spravu na izoliranim drzackim povrsinama kada
izvodite radove kod kojih rezacki alat moze pogoditi
skrivene vodove struje. Kontaktom s vodovima pod
naponom, pod napon ce se staviti i metalni dijelovi uredaja,
$to moze dovesti do elektricnog udara.

Kod uzduZnog rezanja koristite uvijek grani¢nik ili ravnu
vodilicu ruba. Time se poboljSava tocnost rezanja i
smanjuje mogucnost ukljestenja lista pile.

Koristite uvijek listove pile odgovarajuce velicine i
odgovarajuceg steznog otvora (npr. zvjezdastog ili
okruglog). Listovi pile koji ne odgovaraju montaznim
dijelovima pile, okretat ¢e se neokruglo i mogu dovesti do
gubitka kontrole nad pilom.

Ne koristite nikada ostecene ili pogresne podlozne
plocice lista pile ili vijke. PodloZne plocice lista pile i vijci
specijalno su konstruirani za vasu pilu, za postizanje
optimalnog ucinka i radne sigurnosti.

Uzroci i izbjegavanje povratnog udara:

- povratni udar je neo€ekivana reakcija lista pile koji se je
uklijestio, zaglavio ili je loSe uravnotezen, $to mozZe dovesti
do toga da se list pile mozZe nekontrolirano izvuéi iz izratka i
pomaknuti u smjeru osobe koja radi s uredajem;

- ako bi se list pile uklijestio, zaglavio ili blokirao u rasporu
pilienja koji se zatvara i ako bi sila motora povratno udarila u
uredaj, u smjeru osobe koja s njim radi;

- ako bi se list pile u rezu iskrenuo ili pogre$no izravnao,
mogli bi zubi straznjeg ruba lista pile zahvatiti povrSinu
izratka, zbog ¢ega bi list pile iskocio iz raspora pile i
odskocio natrag u smjeru osobe koja radi s pilom.

Povratni udar je posljedica pogresne ili neispravne uporabe
pile. On se moze sprijeciti prikladnim mjerama opreza, koje
su opisane u daljnjem tekstu.

Drzite pilu €vrsto s obje ruke i postavite vase ruke u
polozaj u kojem se mogu podhnijeti sile povratnog udara.
Postavite se uvijek bo¢no uz list pile, a nikada tako da
list pile bude u liniji s vasim tijelom. Kod povratnog udara
kruzna pila bi mogla odskociti natrag, a osoba koja radi s
kruznom pilom ne bi mogla savladati sile povratnog udara
ako se ne bi poduzele prikladne mjere.

Ukoliko bi se list pile zaglavio ili bi se piljenje prekinulo
iz nekog drugog razloga, otpustite prekidac za
ukljuéivanje za ukljucivanje-isklju€ivanje i drzite pilu
mirno u materijalu sve dok se list pile potpuno ne
zaustavi. Ne pokusavaijte pilu vaditi iz izratka ili je
potezati u natrag, sve dok se list pile pomice ili bi se
mogao dogoditi povratni udar. Pronadite uzrok ukljeStenja
pile i otklonite ga prikladnim mjerama.
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Ako pilu koja se je zaglavila u izratku zelite ponovno
pokrenuti, centrirajte list pile u rasporu piljenja i
provjerite da zubi pile nisu zahvatili izradak. Ako bi se
uklijestio list pile, on se moze pomaknuti iz izratka ili
pokusati povratni udar ako ¢e se pila ponovno pokrenuti.

Velike ploce poduprite, kako bi se izbjegla opasnost od
povratnog udara zbog uklijestenja lista pile. Velike ploce
se mogu saviti pod djelovanjem vlastite tezine. Ploce se
moraju osloniti na obje strane, kako blizu raspora piljenja,
tako i na rubu.

Ne koristite tupe ili oStecene listove pile. Listovi pile s
tupim ili pogresno izravnatim zubima, uzrokuju zbog uskog
raspora piljenja poveéano trenje, ukljestenje lista pile i
povratni udar.

Prije piljenja ustanovite dubine rezanja i namjestanja
kuta rezanja. Ako bi se tijekom piljenja promijenila
podesavanja, list pile bi se mogao uklijestiti ili dovesti do
povratnog udara.

Budite posebno oprezni ako izvodite "prorezivanje" u
skrivenom podrucju, npr. u postojecem zidu. Zarezani
list pile bi se kod piljenja u skrivenim objektima mogao
blokirati i uzrokovati povratni udar.

Funkcija donjeg sigurnosnog poklopca

Prije svake uporabe provjerite da li donji Stitnik
besprijekorno zatvara. Ne koristite pilu ako donji stitnik
nije slobodno pomican i ako se odmah ne zatvara.
Nikada ne uklijestite niti ucvrstite donji stitnik u
otvorenom polozaju. Ako bi pila nehoti¢no pala na pod,
doniji Stitnik bi se mogao savinuti. Otvorite Stitnik poteznom
polugom i provjerite da je slobodno pomi¢an i da kod svih
kutova i dubina rezanja ne dodiruje list pile niti ostale
dijelove.

Provjerite djelovanje opruge za donji stitnik. Uredaj
popravite prije uporabe ako donji stitnik i opruga ne
djeluju besprijekorno. Osteceni dijelovi, ljepljive naslage ili
nakupine strugotine mogli bi dovesti do usporenog kretanja
donjeg Stitnika.

Doniji stitnik otvarajte rukom samo kod posebnih
rezova, kao npr. "rezanje prorezivanjem i kutni rezovi".
Donji stitnik otvorite polugom za potezanje natrag i
oslobodite je ¢im list pile prodre u izradak. Kod svih
drugih radova piljenja donji stitnik mora automatski raditi.

Pilu ne odlazite na radni stol ili pod, ako doniji Stitnik ne
pokriva list pile. Nezasti¢eni list pile koji se zaustavlja pod
inercijom, mogao bi pilu pomaknuti suprotno smjeru rezanja
i zarezati sve Sto mu se nade na putu. Kod toga treba paziti
na vrijeme zaustavljanja lista pile pod djelovanjem inercije.

OSTALE SIGURNOSNE | RADNE UPUTE

Prije svih radova na stroju izvaditi bateriju za zamjenu.

IstroSene baterije za zamjenu ne bacati u vatru ili u kuéno
smece. Milwaukee nudi mogucnost uklanjanja starih baterija
odgovarajuce okolini; upitajte molimo Vaseg stru¢nog
trgovca.

Baterije za zamjenu ne ¢uvati skupa sa metalnim
predmetima (opasnost od kratkog spoja).

Baterije sistema M28 puniti samo sa uredajem za punjenje
sistema M28 . Ne puniti baterije iz drugih sistema.

Baterije za zamjenu i uredaje za punjenje ne otvarati i Cuvati
ih samo u suhim prostorijama. Cuvati protiv viage.

Listovi pile, koji ne odgovaraju karakteristi¢nim podacima u
ovoj uputi o upotrebi, se ne smiju upotrebljavati.

Nosite zastitu za sluh. Djelovanje buke moZe dovesti do
gubitka sluha.

Ne upotrebljavati brusne ploce!

Ako se transparentna zastita lista pile otkine ili polomi, ona
se mora odmah od strane autorizirane stru¢ne radionice
promijeniti. Sa defektnom zastitom lista pile ili ako ona
nedeostaje, se stroj ne smije poganjati.

PROPISNA UPOTREBA

Metalna pila je upotrebljiva za piljenje ravnolinijskih rezova u
raznim vrstama metala kao npr. metalnih profila (UniStrut),
cijevi, profila za gipsploce, kanala za kablove, aluminijske
profile, limove i sl.

Ovaj aparat se smije upotrijebiti samo u odredene svrhe kao
Sto je navedeno.

CE-IZJAVA KONFORMNOSTI

Izjavljujemo na osobnu odgovornost, da je proizvod opisan
pod "Tehnicki podaci”, sukladan sa svim relevantnim
propisima smjernice 2011/65/EU (RoHs), 2006/42/EC,
2004/108/EC i sa slijede¢im harmoniziranim normativnim
dokumentima:

EN 60745-1:2009 + A11:2010

EN 60745-2-5:2010

EN 55014-1:2006 + A1:2009 + A2:2011
EN 55014-2:1997 + A1:2001 + A2:2008
EN 50581:2012

Winnenden, 2014-09-24
i |3

Alexander Krug
Managing Director

Ovlasten za formiranje tehnicke dokumentacije.
Techtronic Industries GmbH

Max-Eyth-Stralte 10

71364 Winnenden

Germany

BATERIJE

Postivati specijalne upute za Milwaukee M28 akumulatore u
uputi o rukovanju napravom za punjenje.

Baterije koje duze vremena nisu koristene, prije upotrebe
napuniti.

Temperatura od preko 50°C smanjuje ucinak baterija. Duze
zagrijavanje od strane sunca ili grijanja izbje¢i.

Priklju¢ne kontakte na uredaju za punjenje i baterijama
drzati ¢istima.

Za optimalni vijek trajanja se akumulatori poslije upotrebe
moraju sasvim napuniti.

Za $to moguce duzi vijek trajanja, akumulatori se nakon
punjenja moraju odstraniti iz punjaca.

Kod skladistenja akumulatora duze od 30 dana:
Akumulator skladistiti na suhom kod ca. 27°C.
Akumulator skladistiti kod ca. 30%-50% stanja punjenja.
Akumulator ponovno napuniti svakih 6 mjeseci.

RADNE UPUTE

Kod preoptereéenja motora se stroj automatski iskljucuje.
Nakon hladenja ponovno pritisnuti gumb za preopterecenje i
stroj opet ukljuciti. Kod ¢estog isklju€ivanja od strane zastite
od preopterecéenja, reducirati tlak rezanja ili dubinu rezanja.

ODRZAVANJE

Prije priklju€ivanja ili uklanjanja lista pile osigurajte da je alat
iskop¢an iz izvora za napajanje.

Aparat i zastitni uredaj Cistite jednom suhom krpom. Neka
sredstva za ¢iSéenje ostecuju plastiku ili druge izolirane
dijelove. Aparat Cuvati Cistim j suhim kao i bez iscurjelog ulja
i masti. Provjerite funkciju zastitnih kapa. Redovito
odrzavanije i ¢iSéenje se brinu za dugi vijek trajanja i sigurno
rukovanje.

Primijeniti samo Milwaukee opremu i Milwaukee rezervne
dijelove. Sastavne dijelove, ¢ija zamjena nije opisana, dati
zamijeniti kod jedne od Milwaukee servisnih sluzbi (postivati
broSuru Garancija/Adrese servisa).
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Po potrebi se crtez pojedinih dijelova aparata uz navodenje
podatka o tipu stroja i Sestznamenkastog broja na plocici
snage moZe zatraziti kod vaseg servisa ili direktno kod
Techtronic Industries GmbH, Max-Eyth-Strale 10,

71364 Winnenden, Njemacka.

SIMBOLI

2 PAZNJA! UPOZORENIE! OPASNOST!

Prije svih radova na stroju izvaditi bateriju za
zamjenu.

Molimo da pazljivo progitate uputu o upotrebi
prije pustanja u rad.

Kod radova na stroju uvijek nositi zastitne
naocale.

Elektricni uredaji se ne smiju zbrinjavati skupa
sa kuénim smecem.

Elektri¢ni uredaji se moraju skupljati odvojeno i
predati na zbrinjavanje primjereno okolisu
Jednom od pogona za iskorisS¢avanje.
Raspitajte se kod mjesnih vlasti ili kod struénog
trgovca u svezi gospodarstva za recikliranje i
mjesta skupljanja.

Oznaka-CE

C€

EurAsian znak konformnosti.

~—re
el
r—
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TEHNISKIE DATI METALA ZAGIS

1ZI2IdES NUMUIS ..ot s

Apgriezieni tukSgaita
Zaga ripas aréjais diametrs x iek$éjais diametrs ...
Maks. grieSanas jauda

Térauda plaksné

Akumulatora sprieg| .

Svars atbilstosi EPTA -Procedure

Troks$nu un vibraciju informacija

Vertibas, kas noteiktas saskana ar EN 60 745.

Instrumenta tipiskais péc A vértétais trokSna spiediena

limenis parasti sastada

TrokSna spiediena ITmenis (Nedrositba K=3dB(A))

Trok$na jaudas ITmenis (Nedrositba K=3dB(A))

Nésat troksna slapétaju!

Svarstibu kopéja veértiba (Tris virzienu vektoru summa) tiek

noteikta atbilstos$i EN 60745.
svarstibu emisijas vértiba an
Nedrosiba K=

UZMANIBU

HD 28 MS

................... 431298 01...

...000001-999999
3200 /min

83,5dB (A)
94,5dB (A)

Instrukcija noradita svarstibu robezveértiba ir izmérita mérjjumu procesa, kas veikts atbilstosi standartam EN 60745, un to var
izmantot elektroinstrumentu savstarpéjai salidzinaSanai. Ta ir piemérota arf svarstibu noslogojuma pagaidu izvértésanai.

Noradita svarstibu robezvértiba ir reprezentativa elektroinstrumenta pamata pielietojuma jomam. Tomeér, ja elektroinstruments
tiek pielietots citas jomas, papildus izmantojot neatbilstoSus elektroinstrumentus vai péc nepietiekamas tehniskas apkopes,
tad svarstibu robezvértiba var atskirties. Tas var ievérojami palielinat svarstibu noslogojumu visa darba laika.

Precizai svarstibu noslogojuma noteik$anai, ir janem véra arf laiks, kad ierices ir izslégta vai arT ir ieslégta, tomér faktiski
netiek lietota. Tas var ievérojami samazinat svarstibu noslogojumu visa darba laika.

Integréjiet papildus droSibas pasakumus pret svarstibu ietekmi lietotdjam, pieméram: elektroinstrumentu un darba instrumentu
tehniska apkope, roku siltuma uzturéSana, darba procesu organizacija.

E BRIDINAJUMS! Izlasiet visus drosibas bridinajumus
un instrukcijas. Seit sniegto drosibas noteikumu un
noradijumu neievéroSana var izraisit aizdegSanos un bt
par céloni elektriskajam triecienam vai nopietnam
savainojumam. Péc izlasiSanas uzglabajiet Sos
noteikumus turpmakai izmantosanai.

A RIPZAGA DROSIBAS NORADES

Zagésanas process

BISTAMI! Neturiet rokas zaia asmens tuvuma vai uz
ta. Ar otru roku turiet instrumentu aiz papildroktura vai
elektrodzingja korpusa. Turot ripzaii ar abam rokam,
rotcjodais asmens tas nevar savainot.

Neturiet rokas zem zaigjama priekdmeta. Asmens
aizsargs nevar pasargat jisu rokas no savainojumiem, ja
tas atrodas zem zaigjama priekdmeta.

lzvglieties zaigdanas dziiumu, kas atbilst zaicjama
priekdmeta biezumam. Zai¢danas dziiumam jabat tik
lielam, lai zem zaigjama priekdmeta redzamas asmens
daias augstums bitu mazaks par asmens zobu augstumu.

Nekad neturiet zaigjamo priekdmetu, stingri saspiepot
roka vai atbalstot ar kaju. Novietojiet zaigjamo
priekdmetu uz stabila pamata. Ir svarigi, lai zaicjamais
priekdmets batu labi nostiprinats, jo tas palidz izvairities no
iermeoa saskardanas ar zaia asmeni, zaia asmens
iestrcgdanas zaicjuma, ka ari no kontroles zaud¢danas par
zaicdanas procesu.

Lerici turiet aiz izolétiem rokturiem, ja veicat darbus,
kuros grieSanas darbiem izmantojamais instruments
var skart pasléptus elektrovadus. Asmenim saskaroties
ar vadiem, kuriem tiek pievadits fazes spriegums, dis
spriegums nonak arf uz instrumenta korpusa stravu
vadodajam daidm un var izraisit elektrisko triecienu.

Veicot zaigdanu gareniska virziena, vienmgr izmantojiet
paralglo vadotni vai vadiet instrumentu gar taisnu malu.

Dadi uzlabojas zaigjuma precizitate un samazinas asmens
iestrgcgdanas iespgja zaicjuma.

Vienmgr lietojiet pareiza izmgra zaia asmeni, ar
piemgrotas formas centralo atvgrumu (zvaigznes veida
vai apaiu). Zaia asmeodi, kas neatbilst zaia stiprinodo
elementu formai, necentrgjas uz darbvarpstas un var novest
pie kontroles zaudgdanas par zaigdanas procesu.

Nelietojiet bojatas vai neatbilstodas konstrukcijas
asmens piespiedgjpaplaksnes vai stiprinodas skraves.
Asmens piespiedcjpaplaksnes un stiprinodas skraves ir
izstradatas ipadi jisu zaiim, lai panaktu optimalu jaudas
atdevi un augstu darba drodibu.

Atsitiena cglooi un ta novgrdana:

- atsitiens ir iestrgguda, iespiesta vai nepareizi orientgta zaia
asmens pckdoa reakcija, kuras rezultata zaiis var tikt
nekontrolgjami mests augdup un parvietoties prom no
zaigjama priekdmeta;

- ja zaia asmens pgkdoi iestrggst vai tiek iespiests zaigjuma,
dzingja spcks izraisa instrumenta parvietodanos lietotaja
virziena;

- ja zaia asmens zaigjuma tiek pagriezts vai nepareizi
orientcts, zaia asmens aizmugurgja mala izvietotie zobi var
aizierties aiz zaicjama priekdmeta virsmas, ka rezultata
asmens var tikt izsviests no zaigjuma, liekot zaiim
parvietoties lietotaja virziena.

Atsitiens ir zaia kiGdainas vai nepareizas lietodanas sekas.
No ta var izvairities, veicot zindmus piesardzibas
pasakumus, kas aprakstiti turpmakaja izklasta.

Stingri turiet zaii ar abam rokam, novietojot rokas tada
stavokli, lai varctu pretoties reaktivajam spckam, kas
rodas atsitiena bridi. Vienmgr staviet saous no zaia
asmens, nepieiaujot, lai asmens plakne atrastos uz
vienas taisnes ar kadu no iermeoa daiam. Atsitiena bridi
zaiis var parvietoties atpakaivirziena, tomgr lietotajs spgj
veiksmigi tikt gala ar reaktivo spcku, veicot zindmus
piesardzibas pasakumus.
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Ja zaia asmens tiek iespiests zaigjuma vai zaigdana tiek
partraukta kada cita iemesla dgi, atlaidiet instrumenta
ieslgdzgju un mierigi turiet zaii, lidz tas pilnigi apstajas.
Nekad nemgiiniet izoemt zaia asmeni no zaigjuma vai
vilkt instrumentu atpakaivirziena laika, kamg¢r asmens
atrodas kustiba, jo tas var izsaukt atsitienu. Atrodiet
asmens iespiedanas cgloni, un to novgrsiet, veicot
atbilstodus pasakumus.

Ja vglaties iedarbinat zaii, kura asmens atrodas
zaigjuma, iecentrgjiet asmeni attieciba pret zaigjumu un
parliecinieties, ka ta zobi nav ieigrudies zaigjamaja
priekdmeta. Ja zaia asmens ir iespiests vai ieicries,
izvelciet to no zaicjuma, pretgja gadijuma zaia
iedarbinadanas bridi var notikt atsitiens.

Ja tiek zaigtas liela izmgra plaksnes, atbalstiet tas, 6adi
samazinot atsitiena risku, asmenim tiekot iespiestam
zaigjuma. Liela izmgra plaksnes zaicdanas laika var
izliekties sava svara iespaida. Tapgc plaksngm jabat
atbalstitam abas puscs zaicjumam, ka ari malas tuvuma.
Neizmantojiet neasus vai bojatus zaia asmeous. Zaia
asmeodi ar neasiem vai nepareizi izliektiem zobiem veido
dauru zaigjumu, kas rada pastiprinatu berzi, var izsaukt zaia
asmens iespiedanu zaigjuma un izraisit atsitienu.

Pirms zaigdanas stingri pieskriivgjiet stiprinodas
skrives, ar kuram tiek fiksgts zaicdanas dziiums un
leoiis. Ja zaigdanas laika patvaiigi izmainas zaia
iestadijumi, tas var izsaukt asmens iespiedanu zaigjuma un
izraisit atsitienu.

levgrojiet ipadu piesardzibu, veicot zaigcdanu ar asmens
"iegremdgodanu” skatienam slgptas vietas, piemgram,
sienu tuvuma. legremdgtais asmens zaigdanas laika var
iestrggt slgptaja objekta, izraisot atsitienu.

Apakseéja aizsargparsega darbiba

Ik reizi pirms zaia lietodanas parbaudiet, vai apakdcjais
asmens aizsargs netraucgcti aizveras. Nelietojiet zaii, ja
apakdcja aizsarga parvietodanas ir trauccta un tas
neaizveras pilnigi un uzreiz. Nekada gadijuma
nemgiiniet piesiet vai citadi nostiprinat aizsargu atverta
stavokli. Ja zaiis nejaudi nokrit uz gridas, apakdcjais
aizsargs var saliekties. Ar sviras palidzibu atveriet aizsargu
un parliecinieties, ka tas brivi parvietojas, neskarot zaia
asmeni vai citas daias pie jebkura zai¢danas ledia un
dziiuma.

Parbaudiet, vai funkciong apakdgja aizsarga atspere. Ja
apakdgcjais aizsargs un/vai ta atspere funkciong ar
traucgjumiem, pirms instrumenta lietodanas veiciet ta
tehnisko apkalpodanu. Aizsarga parvietodanos var traucgt
bojatas daias, gultdos sacietgjusi smgrviela vai skaidu
uzkradanas.

Atveriet apakdgjo aizsargu ar roku vienigi ipadu darba
operaciju laika, piemgram, veicot zaicdanu ar asmens
"iegremdgdanu vai veidojot slipos zaigjumus”. Dada
gadijuma ar sviras palidzibu atveriet aizsargu un tad
atlaidiet sviru, lidzko zaia asmens iegrimst zaigjamaja
priekdmeta. Jebkuras citas zaigdanas operacijas laika
apakdcjam aizsargam jaatveras un jaaizveras automatiski.

Nenovietojiet zaii uz darbgalda vai uz gridas, ja
apakdgjais aizsargs nenosedz zaia asmeni. Nenosegts
asmens, kas p¢c instrumenta izslggdanas turpina griezties,
parvieto zaii pretgji zaicdanas virzienam, parzaigjot visu,
kas gadas ceia. Izslgdzot instrumentu, demiet vgra zaia
asmens izskrgjiena laiku.

CITAS DROSIBAS UN DARBA INSTRUKCIJAS

Pirms masinai veikt jebkada veida apkopes darbus, ir
jaiznem ara akumulators.

Izmantotos akumularus nedrikst mest ugunt vai parastajos
atkritumos. Firma Milwaukee piedava iesp&ju vecos
akumulatorus savakt apkartéjo vidi saudzéjosa veida;
jautajiet specializéta veikala.

Akumulatorus nav ieteicams glabat kopa ar metala
priekSmetiem (iesp&jams Tsslégums).

System M28 sistémas akumulatorus ladét tikai ar System
M28 sistémas ladéetajiem. Nedrikst 1adét citus akumulatorus
no citam sistémam.

Akumulatorus un ladétajus nedrikst taisit vala un tie
jauzglaba sausas telpas.

Zagu ripas, kas neatbilst $inT lietoSanas pamaciba
minétajiem datiem, nedrikst izmantot.

Nésajiet ausu aizsargus. TrokSna iedarbibas rezultata var
rasties dzirdes trauc&jumi.

Nedrikst lietot slipripas!

Ja caurspidigais zagplatnes aizsargs saplist vai saltzt, tad
to nekavéjoties jaatjauno autorizéta specializéta darbnica.
Ar bojatu zagplatnes aizsargu vai bez zagplatnes aizsarga
darbs ar masinu ir aizliegts.

NOTEIKUMIEM ATBILSTOSS IZMANTOJUMS

Metala zagis ir izmantojams, lai veiktu taisnus zagéjumus
dazada veida metalos, ka piem., metala profili (UniStrut),
caurules, sauso bavju statni, kabelkanali, aluminija profili,
skardi u.c.

So instrumentu drikst izmantot tikai saskana ar minétajiem
lietoSanas noteikumiem.

ATBILSTIBA CE NORMAM

Més apliecinam, ka produkts, kura tehniskie parametri
aprakstiti "tehnisko datu lapa", pilniba atbilst prasibam
saskana ar direktivam 2011/65/EU (RoHs), 2006/42/EK,
2004/108/EK un attiecigajiem harmonizétajiem
normativajiem dokumentiem:

EN 60745-1:2009 + A11:2010

EN 60745-2-5:2010

EN 55014-1:2006 + A1:2009 + A2:2011
EN 55014-2:1997 + A1:2001 + A2:2008
EN 50581:2012

Winnenden, 2014-09-24
e

Alexander Krug
Managing Director

Pilnvarotais tehniskas dokumentacijas sastadisana.
Techtronic Industries GmbH

Max-Eyth-Stralte 10

71364 Winnenden

Germany

AKUMULATORI

Jaievéro specialas norades attieciba uz firmas Milwaukee
18 V akumulatoriem, kas sniegtas lietoSanas pamaciba.

Akumulatori, kas ilgaku laiku nav izmantoti, pirms lietoSanas
jauzlade.

Pie temperatiras, kas parsniedz 50°C, akumulatoru
darbspéja tiek negativi ietekméta. Vajag izvairities no
ilgakas saules un karstuma iedarbibas.

Ladétaja un akumulatoru pievienojuma kontakti jauztur tiri.

Lai baterijam batu optimals mazs, péc lietoSanas bateriju
bloks pilntba jauzlade.

Lai akumulatori kalpotu péc iespéjas ilgaku laiku, tos péc
uzlades ieteicams atvienot no ladétaj ierices.

Akumulatora uzglabasana ilgak ka 30 dienas: uzglabat
akumulatoru pie aptuveni 27° C un sausa vieta. Uzglabat
akumulatoru uzlades stavoklt aptuveni pie 30%-50%.
Uzladét akumulatoru visus 6 ménesus no jauna.
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DARBA NORADES

Pie motora parslodzes, masina automatiski atslédzas. Péc
atdziSanas parslodzes pogu vajag iespiest atkal atpakal un
masinu vélreiz iedarbinat. Ja masina parak biezi atslédzas
parslodzes dé|, vajag samazinat grieSanas spiedienu vai
dzilumu.

APKOPE

Pirms zaga asmens pievieno$anas vai nonemsanas noteikti
atslédziet instrumentu no stravas padeves.

lekartu un aizsardzibas aprikojumu jatira ar tiru un sausu
lupatinu. Atseviski tiriSanas I1dzek|i var sabojat plastmasas
un citas izoléjosas detalas. Vienmeér rapéjieties, lai iekarta
bitu sausa un tira, ka arf lai uz tas nebitu iztecgjusas
smeérvielas paliekas. Parbaudiet, vai aizsargaprikojums
darbojas pareizi. Regulara iekartas apkope un tirisana
nodrosina tas ilgmuzibu un droSu ekspluataciju.

Izmantojiet tikai firmu Milwaukee piederumus un firmas
Milwaukee rezerves dalas. Lieciet nomainit detalas, kuru
nomaina nav aprakstita, kada no firmu Milwaukee klientu
apkalpo$anas servisiem. (Skat. brosaru "Garantija/klientu
apkalpoSanas serviss”.)

Péc pieprasijuma, Jasu Klientu apkalpo$anas centra vai pie
Technotronic Industries GmbH, Max-Eyth-StraRe 10,

71364 Winnenden, Vacija, ir iespéjams sanemt iekartas
montazas raséjumu, iepriek$ noradot iekartas modeli un
sérijas numuru, kas atrodas uz datu plaksnites un sastav no
seSiem simboliem.

SIMBOLI

A
4

UZMANIBU! BISTAMI!

Pirms masinai veikt jebkada veida apkopes
darbus, ir jaiznem ara akumulators.

Pirms sakt lietot instrumentu, 10dzu, izlasiet
lietoSanas pamacibu.

Stradajot ar masinu, vienmér janésa
aizsargpbrilles.

Elektroiekartas nedrikst izmest kopa ar
sadzives atkritumiem.

Elektriskas un elektroniskas iekartas ir jasavac
atseviski un janodod parstrades uznémumam,
kas no tam atbrivosies dabai draudziga veida.
Meklgjiet otrreizéjas parstrades poligonus un
savakSanas punktus vietéjas parvaldes
iestadés vai pie preces pardevéja.

>4

CE marké&jums
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TECHNINIAI DUOMENYS METALO PJUKLU

Produkto NUMETIS .......coiiiiiiiiiiict e e

Sikiy skaicius laisva eiga
Pjovimo disko @ x greZinio @
Maks. pjovimo galia
plieno plokstése..
vamzdzia
profiliai ...
keiciamo aki itamp
Prietaiso svoris jvertintas pagal EPTA 2003/01 tyrimy metodika

Informacija apie triukSma/vibracija

Vertés matuotos pagal EN 60 745.

Prietaisui badingas garso slégio lygis, koreguotas pagal A

daznio charakteristikg,

Garso slégio lygis (Paklaida K=3dB(A)) ...

Garso galios lygis (Paklaida K=3dB(A)) ....

Nesioti klausos apsaugines priemones!

Bendroji svyravimy reikSmé (trijy kryp¢iy vektoriy suma),

nustatyta remiantis EN 60745.
Vibravimy emisijos reikSmé an
Paklaida K=

DEMESIO

HD 28 MS

................. 431298 01...

...000001-999999
3200 /min
.. 174 x 20 mm

83,5dB (A)
94,5dB (A)

Instrukcijoje nurodyta svyravimy ribiné verté yra iSmatuota remiantis standartu EN 60745; ji gali biti naudojama keliems
elektriniams instrumentams palyginti. Ji taikoma ir laikinai jvertinti svyravimy apkrova.

Nurodyta svyravimy ribiné verté yra taikoma pagrindinése elektrinio instrumento naudojimo srityse. Svyravimy ribiné verté gali
skirtis naudojant elektrinj |nstrumenta kitose srityse, papildomai naudojant netinkamus elektrinius instrumentus arba juos

Siekiant tiksliai nustatyti svyravimy apkrova, batina atsizvelgti ir j laikotarpj, kai jrenginys yra |SJungtas arba jjungtas, taciau
faktiSkai nenaudojamas. Dél to viso darbo metu gali Zymiai sumazéti svyravimy apkrova.

Siekiant apsaugoti vartotojus nuo svyravimo jtakos naudojamos papildomos saugos priemonés, pavyzdziui, elektriniy darbo
instrumenty techniné priezidra, ranky Silumos palaikymas, darbo procesy organizavimas.

E ISPEJIMAS! Perskaitykite visus saugos nurodymus
ir instrukcijas. Jei nepaisysite Zemiau pateikty saugos
nuorody ir reikalavimy, gali trenkti elektros smagis, kilti
gaisras ir/arba galite sunkiai susizaloti arba suzaloti kitus
asmenis.

ISsaugokite Sias saugos nuorodas ir reikalavimus, kad
ir ateityje galétuméte jais pasinaudoti.

A DISKINIO PJUKLO SAUGUMO NURODYMAI

Pjovimo eiga

PAVOJUS: Nekidkite ranke prie pjivio vietos ir prie
pjiklo disko. Antraja ranka laikykite priekinae rankena
arba variklio korpusa. Jei abiem rankom laikysite pjdkla,
pjaklo diskas jg negalés supeisti.

Nekidkite ranke po apdirbamu ruodiniu. Apsauginis
gaubtas neapsaugos jus@ nuo ruodinio apaéioje idlindusio
pjdklo disko.

Pjovimo gyla tinkamai nustatykite pagal ruodinio stora.
Ruodinio apaéioje turi matytis diek tiek mapiau, nei per visa
pjaklo danties aukdta, idlindusi disko dalis.

Pjaunamo ruodinio niekada nelaikykite rankose ar
pasidéjae ant kojos. Padékite ruodina ant stabilaus
pagrindo. Labai svarbu ruodina tinkamai atvirtinti, kad
idvengtuméte kiano kontakto su disku, neupstrigta pjdklo
diskas ar neprarastuméte kontrolés.

Dirbdami laikykite prietaisg uz izoliuoty viety, kuriose
pjovimo jrenginys pats galéty liesti pasléptus laidus.
Dél kontakto su laidininku, kuriuo teka elektros srové,
metalinése prietaiso dalyse atsiranda atampa ir naudotOJas
gali gauti elektros smaga.

Atlikdami idilgina pjava, visada naudokite lygiagreéia
atrama arba kreipianéiaja liniuotae. Tuomet pjausite
tiksliau ir sumapinsite galimybae pjdklui astrigti.

Naudokite tik tinkamo dydpio diskus. Pjaklo disko skylé
turi bati reikiamo dydpio ir formos (pvz., pvaighdés
formos arba apskrita). Pjoklo diskai, kurie neatitinka pjaklo

80 LIETUVISKAI

tvirtinimo detalig formos, sukasi ekscentridkai, todél yra
prarandama pjavio kontrolé.

Niekada nenaudokite papeists ar netinkameg pjiklo
disko tarpinie poverplig ir varpte. Pjiklo disko tarpinés
poverplés ir varptai buvo sukonstruoti specialiai Jis@
pjdklui, kad bate garantuoti optimalQs rezultatai ir saugus
darbas.

Atatrankos priepastys ir biidai jos idvengti:

- Atatranka yra staigi pjdklo reakcija, atsirandanti tuomet, kai
pjiklo diskas upklitiva, astringa ar yra blogai nukreipiamas
ruodinyje, dél kurios prietaisas gali nekontroliuojamai iddokti
id ruodinio;

- jei pjuklas yra upspaudpiamas pjavio vietoje, upklidva arba
upsiblokuoja, variklio jéga staiga sviedpia pjakla atgal, link
naudotojo;

- jei pjaklo diskas perkreipiamas ar neteisingai nukreipiamas
pjavio plydyje, galinés disko dalies dantys gali asikabinti &
ruodinio pavirdig, todél pjaklo diskas "idlipa” id pjavio plydio
ir pjiklas staiga atdoka link naudotojo.

Atatranka yra netinkamo prietaiso naudojimo arba klaidingo
valdymo rezultatas. Atitinkamos priemonés (pr. pbemiau)
leidpia jos idvengti.

Pjakla visada tvirtai suspauskite abiem rankom ir
rankas laikykite tokioje padétyje, kad galétuméte aveikti
atatrankos jégas. Atsitraukite a dala nuo pjaklo disko,
kad Jasg kinas jokiu badu nebite vienoje linijoje su
pjdklo disku. Dél atatrankos pjdklas gali atdokti atgal, bet
naudotojas turi galimybae suvaldyti atatrankos jégas, jei
imsis atitinkamg priemonig.

Jei pjuaklo diskas upstringa arba jei dél kokios nors
priepasties pjovimo procesas yra nutraukiamas,
idjunkite jungikla ir pjaklo netraukite id ruodinio tol, kol
pjuklo diskas visidkai nesustos.Niekada nebandykite
pjaklo disko idtraukti id ruodinio ar pjakla traukti atgal,
kol pjaklo diskas dar sukasi, nes tai gali salygoti

atatranka. Suraskite pjiklo disko strigimo priepasta ir
imkités priemonig jai padalinti.

Jei norite vél ajungti ruodinyje palikta pjakla,
centruokite pjiklo diska pjvio plydyije ir patikrinkite, ar
pjaklo dantys néra asikabinze a ruodina. Jei pjiklo diskas
stringa, vél ajungus pjdkla, jis gali iddokti i® ruodinio arba
gali avykti atatranka.

Pjaudami dideles plokdtes, jas paremkite id apaéios.
Taip sumabinsite pjaklo disko strigimo ir atatrankos
rizika. Didelés plokdtés dél savo svorio idlinksta. Plokdtes
reikia atremti abiejose pusése, t.y., dalia pjavio linijos ir dalia
plokétés kradto.

Nenaudokite atdipusie ar papeiste pjiklo diska.
Neadtrs ar blogai sureguliuoti pjdklo dantys palieka
siauresna pjovimo taka, todél atsiranda per didelé trintis,
atatranka, stringa pjdklo diskas.

Pried pjaunant batina tvirtai ir patikimai upverpti
svirteles, kuriomis reguliuojamas pjovimo gylis ir pjaklo
disko posvirio kampas. Jei pjaunant keieiasi pjiklo disko
padétis, pjaklo diskas gali astrigti ir atsirasti atatranka.

Darydami apjovas sienose ar kituose nepermatomuose
pavirdiuose, pvz., sienose, elkités ypaé atsargiai.
Asigilinantis pjdklo diskas pjaunant gali upkliati up paslépta
objekte ir sukelti atatranka.

Apatinio apsauginio gaubto veikimas

Pried kiekviena naudojima patikrinkite, ar apatinis
apsauginis gaubtas tinkamai upsidaro. Nenaudokite
pjiiklo, jei apatinis apsauginis gaubtas negali laisvai
judeéti ir tuojau savaime neupsidaro. Niekuomet
nebandykite upfiksuoti apatinio apsauginio gaubto
atidarytoje padétyje, ka nors ten asprausdami ar ja
pririddami. Jei pjdklas netyéia nukrista ant kieto pagrindo,
gali sulinkti apatinis apsauginis gaubtas. Naudodami
atidarymo rankenélee atidarykite ja ir asitikinkite, kad jis juda
laisvai ir nelieeia nei pjdklo disko, nei kurios nors kitos
dalies, pakreipiant pjaklo diska avairiais kampais ir nustatant
avairg pjovimo gyla.

Patikrinkite, ar tinkamai veikia apatinio apsauginio
gaubto spyruoklé. Jei apatinis apsauginis gaubtas ir
spyruoklé veikia netinkamai, pried naudojima jiems
reikia atlikti techninae profilaktika. Dél papeistg dalig,
lipnig nuosédg arba susikaupusig droplig apatinis gaubtas
gali sunkiau judéti.

Apatina apsaugina gaubta rankiniu biadu atidaryti
galima tik atliekant specialius pjavius, pvz., panardinant
pjakla ruodinio viduryje ar pjaunant pavertus pjaklo
diska kampu. Apatina apsaugina gaubta pakelkite
rankenéle, ir, kai tik pjiklo diskas sulas a ruodina,
paleiskite apatina apsaugina gaubta. Atliekant kitus
pjovimo darbus, apatinis apsauginis gaubtas turi atsidaryti ir
upsidaryti savaime.

Pried padédami pjikla ant darbastalio ar ant grinde
visada asitikinkite, kad apatinis apsauginis gaubtas
updengé pjaklo diska. Jei apsauginis gaubtas neupsidaro,
i0 inercijos besisukantis pjaklo diskas stumia pjikla atgal ir
pjauna viska, kas pasitaiko jo kelyje. Atminkite, kad, atleidus
jungikla, pjaklo diskas visidkai sustoja tik po kurio laiko.

KITI SAUGUMO IR DARBO NURODYMAI

Prie$ atlikdami bet kokius darbus jrenginyje, iSimkite
keic¢iamg akumuliatoriy.

Sunaudoty kei¢iamy akumuliatoriy nedeginkite ir nemeskite
i buitines atliekas. "Milwaukee" sidlo tausojantj aplinkg
sudéveéty kei¢iamy akumuliatoriy tvarkyma, apie tai
prekybos atstovo.

Keiciamy akumuliatoriy nelaikykite kartu su metaliniais
daiktais (trumpojo jungimo pavojus).

Kei¢iamus System M28 sistemos akumuliatorius kraukite tik
System M28 sistemos jkrovikliais. Nekraukite kity sistemy
akumuliatoriy.
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Kei¢iamy akumuliatoriy ir jkrovikliy nelaikykite atvirai.
Laikykite tik sausoje vietoje. Saugokite nuo drégmés.
Draudziama naudoti pjovimo diskus, kurie neatitinka Sioje
naudojimo instrukcijoje nurodyty Zyminiy duomeny.
Nesiokite klausos apsaugos priemones. Triuk§mo
poveikyje galima netekti klausos.

Nedékite Slifavimo disky!
Jeigu permatomas pjovimo disko uzdangas jtrokty ar
sultzty, autorizuotos specialiosios dirbtuveés privalo jj tuojau

pat pakeisti. Eksploatuoti masing su apgadintu pjovimo
disko uzdangu arba visai be jo draudziama.

NAUDOJIMAS PAGAL PASKIRT]

Metalo pjuklu galima tiesiai pjauti jvairias metalo rasis, pvz.
metalinius profiliuo€ius ("UniStrut"), vamzdzius, statybinius
karkasus, kabeliy kanalus, aliuminio profiliuo€ius, skardas ir
t.t.

S| prietaisg leidziama naudoti tik pagal nurodytg paskirt].

CE ATITIKTIES PAREISKIMAS

Remiantis bendrais atsakomybés reikalavimais pareiSkiame,
jog skyriuje "Techniniai duomenys" aprasytas produktas
atitinka visus toliau pateikty juridiniy direktyvy reikalavimus:
2011/65/EU (RoHs), 2006/42/EB, 2004/108/EB ir kitus su
jomis susijusius norminius dokumentus:

EN 60745-1:2009 + A11:2010

EN 60745-2-5:2010

EN 55014-1:2006 + A1:2009 + A2:2011
EN 55014-2:1997 + A1:2001 + A2:2008
EN 50581:2012

Winnenden, 2014-09-24

Alexander Krug
Managing Director

|galiotas parengti techninius dokumentus.
Techtronic Industries GmbH
Max-Eyth-Stralte 10

71364 Winnenden

Germany

AKUMULIATORIAI

Atkreipkite démesj j kroviklio naudotojo vadove pateiktas
specialigsias nuorodas dél "Milwaukee" M28 akumuliatoriy.

ligesnj laikg nenaudotus keic¢iamus akumuliatorius pries
naudojima jkraukite.

Aukstesné nei 50°C temperatdra mazina kei¢iamy
akumuliatoriy galig. Venkite ilgesnio saulés ar Silumos
Saltiniy poveikio.

|kroviklio ir kei€¢iamo akumuliatoriaus jungiamieji kontaktai
visada turi bati Svards.

Pasinaudoje prietaisu, visiSkai jkraukite akumuliatoriy, kad
prietaisas veikty optimaliai ilgai.

Siekiant uztikrinti kuo ilgesnj baterijos tarnavimo laika,
reikéty jg po atlikto jkrovimo iSkart iSimti i$ jkroviklio.
Baterijg laikant ilgiau nei 30 dieny, batina atkreipti démes;j j
Sias nuorodas: baterijg laikyti sausoje aplinkoje, esant apie
27 °C temperat@rai. Baterijos jkrovimo lygis turi bti nuo
30% iki 50%. Baterija pakartotinai turi bati jkraunama kas 6
ménesius.

NUORODOS DARBUI

Perkrovus variklj, jrenginys automatiskai iSsijungia. Jam
atvésus, veél jspauskite perkrovos isjungiklj ir jjunkite jrenginj.
Jei iSjungimai dél perkrovos dazni, sumazinkite pjovimo
spaudima arba pjavio gylj.



TECHNINIS APTARNAVIMAS

Prie§ montuodami ar nuimdami pjdklo geleZte, jrankj nuo
elektros maitinimo $altinio batinai atjunkite.

Sausu skuduréliu nuvalykite prietaisg ir apsauginj jrenginj.
Kai kurios valymo priemonés gali pazeisti plastmase arba
kitas izoliuotas detales. Laikykite prietaisg Svary ir sausa,
nuvalykite iStekéjusj tepalg ir alyvg. Patikrinkite apsauginio
gaubto veikimg. Reguliari techniné priezidra ir nuolatinis
valymas uztikrins ilgg eksploatavimo laikg ir saugy
naudojima.

Naudokite tik "Milwaukee" priedus ir "Milwaukee" atsargines
dalis. Dalis, kuriy keitimas neaprasytas, leidZziama keisti tik
"Milwaukee" klienty aptarnavimo skyriams (Zr. garantija/
klienty aptarnavimo skyriy adresus broSidroje).

Esant poreikiui, nurodzius masinos modelj ir SeSiazenklj
numerj, esantj ant specifikacijy lentelés, klienty aptarnavimo
centre arba tiesiogiai , Techtronic Industries GmbH",
Max-Eyth-Str. 10, 71364 Winnenden, Vokietija, galite
uzsakyti iSpléstinj prietaiso brézinj.

SIMBOLIAI

DEMESIO! |SPEJIMAS! PAVOJUS!

Pries$ atlikdami bet kokius darbus jrenginyje,
0 iSimkite kei¢iamg akumuliatoriy.

Prie$ pradédami dirbti su prietaisu, atidZiai
perskaitykite jo naudojimo instrukcijg.

Dirbdami su jrenginiu visada neSiokite
apsauginius akinius.

Elektros prietaisy negalima iSmesti kartu su
buitinémis atliekomis.

Batina rasiuoti elektros ir elektroninius
prietaisus ir atiduoti j atlieky perdirbimo centra,
kad jie baty utilizuoti netersiant aplinkos.
Informacijos apie perdirbimo centrus ir atlieky
surinkimo jstaigas teiraukités vietos jstaigoje
arba prekybininko.

CE Zenklas

C€

,EurAsian*“ atitikties Zenklas.
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TEHNILISED ANDMED METALLISAAGI HD 28 MS

TOOTMISNUMDET ...ttt e eee et e 431298 01...
...000001-999999
3200 /min

Poorlemiskiirus tihijooksul ...

Saelehe o x puuri @

Max I6ikevdimsus
terasplekis

profiilid ............
Vahetatava aku ping
Kaal vastavalt EPTA-protseduurile 01

Miira/vibratsiooni andmed

Mbotevaartused on kindlaks tehtud vastavalt normile EN 60
745.

Seadme A-filtriga hinnatud helirdhutase on tlipiliselt
Helirbhutase (M&aramatus K=3dB(A))
Helivdimsuse tase (Maaramatus K=3dB(A))
Kandke kaitseks korvaklappe!

Vibratsiooni koguvaartus (kolme suuna vektorsumma)

moddetud EN 60745 jargi.
Vibratsiooni emissiooni vaartus an
Maaramatus K=

83,5dB (A)
94,5dB (A)

TAHELEPANU
Antud juhendis toodud vénketase on mdddetud EN 60745 standardile vastava mddteslisteemiga ning seda vdib kasutada
erinevate elektriseadmete omavahelises vordlemises. Antud naitaja sobib ka esmaseks vonkekoormuse hindamiseks.

Antud vonketase kehtib elektriseadme kasutamisel sihtotstarbeliselt. Kui elektriseadet kasutatakse muudel otstarvetel, muude
tooriistadega voi seda ei hooldata piisavalt voib vonketase siintoodust erineda. Eeltoodu véib vonketaset markimisvaarselt
tosta terves tookeskkonnas.

Voénketaseme tépseks hindamiseks tuleks arvestada ka Milwaukeea, mil seade on valja lulitatud voi on kiill sisse lulitatud, kuid
ei ole otseselt kasutuses. See vdib margatavalt vahendada kogu td6keskkonna vonketaset.

Rakendage spetsiaalseid ettevaatusabindusid td6tajate suhtes, kes puutuvad t66 kédigus palju kokku vibratsiooniga. Nendeks
abindudeks voivad olla, naiteks: elektri— ja tddseadmete korraline hooldus, kate soojendamine, td6voo parem organiseerimine.

E HOIATUS! Lugege koiki ohutusjuhiseid ja korraldusi.
Ohutusnduete ja juhiste eiramise tagajarjeks voib olla
elektrilook, tulekahju ja/voi rasked vigastused.

Hoidke kéik ohutusnduded ja juhised edasiseks
kasutamiseks hoolikalt alles.

A KETASSAAGIDE OHUTUSJUHISED

Saagimismeetodid

OHUD: Hoidke kded I6ikepiirkonnast ja saekettast
eemal. Hoidke teise kdega lisakdepidet voi
mootorikorpust. Kui hoiate ketassaagi mélema kaega, ei
jaa kaed saeketta ette.

Arge viige kiitt t ooriku alla. Tooriku all ei saa kettakaitse
Teid saeketta eest kaitsta.

Kohandage Ioikesiigavus tooriku paksusega. Saeketas
voib tooriku alt vahem kui Gihe tdishamba vérra valja
ulatuda.

Arge kunagi hoidke saetavat toorikut kdes véi jalgade
peal. Kinnitage toorik stabiilsele alusele. Tooriku korralik
kinnitamine on oluline, et ohustada véimalikult véhe keha
ning piirata saeketta kinnikiildumise ja toériista kontrolli alt
valjumise oht miinimumini.

To6de puhul, kus 16ikeseade voib minna vastu peidetud
elektrijuhtmeid, hoidke kinni seadme isoleeritud
kédepidemetest. Kokkupuude pinge all oleva juhtmega voib
seada seadme enda metallosad pinge alla ja pdhjustada
elektrilodgi.

Pikisaagimisel kasutage alati paralleeljuhikut voi
juhtlauda. See suurendab I6ike tépsust ja vahendab
saeketta kinnikiildumise ohtu.

Kasutage alati saekettaid, mille siseava suurus ja kuju
on diged (romb voi umar) Saekettad, mis ei sobi sae
volliga, pocdrlevad ekstsentriliselt ja pohjustavad tooriista
valjumise kasutaja kontrolli alt.

Arge kunagi kasutage kahjustatud voi mittesobivaid
saeketta alusseibe voi polte. Saeketta alusseibid ja poldid
on konstrueeritud spetsiaalselt Teie sae jaoks, tagamaks
selle optimaalset jdudlust ja tddohutust.

Tagasil6ogi pohjused ja valtimine:

- tagasilook on sae ootamatu vastureaktsioon, mis tekib, kui
saeketas on kinnikiildunud, kdverdunud vaéi selle liikumine
on takistatud ning mille tagajarjel tduseb saag kontrollimatult
téddeldavast detailist vélja ja "hlppab" sae kasutaja poole;

- kui sulguv 16ikejalg saeketta kinni kiilub voi selle liikumist
takistab, Milwaukeelustub saeketta péérlemine ja mootori
vastumOJu tulemusel liigub saag kiiresti kasutaja poole;

- kui saeketas Idikejaljes vaandub voi kdverdub, voivad
saeketta tagumised hambad jaada puidu pealmisse kihti
kinni, mille tagajarjel tuleb saeketas I6ikejaljest valja ja
"hippab" tagasi sae kasutaja poole.

Tagasilook on toodriista vadrkasutamise ja/voi valede
toovotete tagajarg. Seda saab valtida, vottes tarvitusele
sobivad ettevaatusabindud, mis on toodud allpool.

Hoidke saagi tugevalt mélema kdega ja asetage kaed
selliselt, et suudaksite seista vastu tagasilodgiga
kaasnevatele joududele. Seiske nii, et Teie keha oleks
saekettast paremal voi vasakul, kuid mitte sellega iihel
joonel. Tagasilé6gi méjul voib saag hlipata tagasi, kuid
kasutajal on véimalik tagasilddgiga kaasnevaid joude
kontrollida, vottes tarvitusele sobivad ettevaatusabinéud.

Saeketta kinnikiildumisel v6i I6ikamise katkemisel
mingil teisel pohjusel vabastage liiliti ja hoidke saagi
toorikus liikkumatult, kuni saeketas taielikult seiskub.
Arge kunagi piilidke saagi toorikust eemaldada v6i
tagasi tommata, kui saeketas poorleb voi kui voib
toimuda tagasilook. Selgitage valja saeketta
kinnikiildumise pdhjus ja votke tarvitusele sobivad meetmed.

Kui soovite tooriku sees olevat saagi uuesti kaivitada,
sattige saag loikejalje keskele ja kontrollige, et
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saehambad ei ole toorikusse haardunud. Kinnikiildunud
saeketas voib liikuda Ules voi tekitada tagasilodgi, kui saag
uuesti kaivitatakse.

Selleks, et piirata saeketta kinnikiildumise ja tagasiloogi
ohtu miinimumini, peab suured plaadid toestama.
Suured plaadid kipuvad omaenda kaalu all painduma.
Toestused tuleb paigutada plaadi alla mdlemale kiljele,
16ikejalje l1ahedale ja plaadi serva aarde.

Arge kasutage niiri véi kahjustatud saeketast. Teritamata
voi valesti paigaldatud saekettast tekib kitsas |6ikejélg, mis
pdhjustab ligset hddrdumist, saeketta kinnikiildumist ja
tagasiléoke.

Enne I6ike tegemist peavad l6ikesligavuse ja -nurga
reguleerimise lukustushoovad olema kindlalt kinnitatud.
Kui saeketta seadistused saagimise ajal muutuvad, voib see
pohjustada kinnikiildumise ja tagasil60gi.

Olge eriti tdhelepanelik, kui teete uputusloikeid seintes
v6i muudes varjatud piirkondades. Esileulatuv saeketas
voib varjatud objektide Idikamisel blokeeruda, mille
tagajarjeks on tagasilook.

Alumise kaitsekatte funktsioon

Iga kord enne kasutamist kontrollige, kas alumine
kettakaitse sulgub korralikult. Arge kasutage saagi, kui
alumine kettakaitse ei liigu vabalt ega sulgu koheselt.
Alumist kettakaitset ei tohi avatud asendis kinni kiiluda
ega siduda. Kui saag kogemata maha kukub, v&ib alumine
kettakaitse vaanduda. Téstke alumine kettakaitse
tagasitbmmatavast kdepidemest lles ning veenduge, et see
liigub vabalt ja ei puuduta saeketast ega muid detaile
mistahes Idikenurkade ja -sligavuste juures.

Kontrollige alumise kettakaitsme vedru
funktsioneerimist. Kui alumine kettakaitse ja vedru ei
funktsioneeri korralikult, tuleb need enne kasutamist
parandada lasta. Kahjustatud osade, kleepuvate
sadestuste voi saepuru kuhjumise téttu voib alumise
kettakaitse t60 lustuda.

Alumist kettakaitset tuleks kasitsi tagasi tommata ainult
erildigete "nagu uputusldigete ja nurkldigete
tegemiseks”. Avage alumine kettakaitse
tagasitommatava hoovaga ja vabastage see kohe, kui
saeketas on toorikusse sisse tunginud. Kdikide teiste
saagimistéode ajal peaks alumine kettakaitse toimima
automaatselt.

Enne sae asetamist to6pingile voi pérandale jélgige
alati, et alumine kettakaitse saeketast katab. Kaitsmata,
jarelpddrlev saeketas pdhjustab sae liikumise tagasi,
Idigates koike, mis teele jaab. Pédrake tdhelepanu sae
jarelpdorlemise ajale.

EDASISED OHUTUS- JA TOOJUHISED

Enne kdiki téid masina kallal votke vahetatav aku valja.

Arge visake tarvitatud vahetatavaid akusid tulle ega
olmepriigisse. Milwaukee pakub vanade akude
keskkonnahoidlikku kaitlust; palun kiisige oma erialaselt
tarnijalt.

Arge sailitage vahetatavaid akusid koos metallesemetega
(lihiseoht).

Laadige siisteemi M28 vahetatavaid akusid ainult siisteemi
M28 laadijatega. Arge laadige nendega teiste siisteemide
akusid.

Arge avage vahetatavaid akusid ega laadijaid ning
ladustage neid ainult kuivades ruumides. Kaitske niiskuse
eest.

Saelehti, mis ei vasta kdesoleva kasutamisjuhendi
karakteristikutele, ei tohi kasutada.

Kandke kaitseks korvaklappe. Mira méju voib kutsuda
esile kuulmise kaotuse.

Lihvimiskettaid ei tohi kasutada!

Kui saelehe labipaistev kaitsekate on pragunenud voi
murdunud, lasta see kohe autoriseeritud todkojas valja
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vahetada. Masinat ei tohi kasutada katkise kaitsekattega voi
kui see puudub.

KASUTAMINE VASTAVALT OTSTARBELE

Metallisaagi saab rakendada sirgjooneliste 16igete
saagimiseks erinevatesse metallilikidesse, nagu nt
metallprofiilidesse (UniStrut), torudesse, kuivehituse
alusraamidesse, kaablikanalitesse, alumiiniumprofiilidesse,
plekkidesse jt.

Antud seadet tohib kasutada ainult vastavalt dranéidatud
otstarbele.

EU VASTAVUSAVALDUS

Me deklareerime ainuisikuliselt vastutades, et 16igus
,Tehnilised andmed* kirjeldatud toode vastab direktiivide
2011/65/EU (RoHs), 2006/42/EU, 2004/108/EU kéigile
olulisele tahtsusega eeskirjadele ning jargmistele
harmoniseeritud normatiivsetele dokumentidele:

EN 60745-1:2009 + A11:2010

EN 60745-2-5:2010

EN 55014-1:2006 + A1:2009 + A2:2011

EN 55014-2:1997 + A1:2001 + A2:2008

EN 50581:2012

Winnenden, 2014-09-24
el

Alexander Krug
Managing Director

On volitatud koostama tehnilist dokumentatsiooni.
Techtronic Industries GmbH

Max-Eyth-Stralte 10

71364 Winnenden

Germany

Jargida spetsiaalseid nduandeid Milwaukee M28 akude
kohta laadija kasutusjuhendis.

Pikemat aega mittekasutatud akusid laadige veel enne
kasutamist.

Temperatuur Ule 50 °C vahendab vahetatava aku t66vdimet.
Valtige pikemat soojenemist paikese voi kiitteseadme majul.

Hoidke laadija ja vahetatava aku tihenduskontaktid puhtad.

Patreide optimaalse eluea tagamiseks, parast kasutamist
taielikult lae pateride plokki.

Akud tuleks voimalikult pika kasutusea saavutamiseks
parast taislaadimist laadijast valja vétta.

Aku ladustamisel Ule 30 paeva:

Ladustage akut kuivas kohas u 27°C juures.
Ladustage akut u 30-50% laetusseisundis.
Laadige aku iga 6 kuu tagant tais.

TOOJUHISED

Mootori Glekoormuse puhul lulitub masin automaatselt vélja.
Parast jahtumist vajutage Ulekoormuse nupp uuesti sisse ja
lulitage masin sisse. Sagedaste llekoormuskaitse poolt
pohjustatud valjalilituste puhul vahendage I6ikesurvet voi
I6ikesligavust.

HOOLDUS

Enne saeketta kinnitamist voi eemaldamist veenduge, et
sae toide on lahti Uhendatud.

Puhastage seadet ja kaitseseadist kuiva lapiga. Osad
puhastusvahendid kahjustavad plastmassi voi muid
isoleeritud detaile. Hoidke seade puhas ja kuiv ning
eemaldage valjatunginud 6li ja maare. Kontrollige
kaitsekatte talitlust. Regulaarne hooldus ja puhastamine
tagavad pika eluea ning ohutu késitsemise.

Kasutage ainult Milwaukee tarvikuid ja Milwaukee
tagavaraosi. Detailid, mille valjavahetamist pole kirjeldatud,
laske valja vahetada Milwaukee klienditeeninduspunktis
(vaadake brosuri garantii / klienditeeninduste aadressid).

Vajadusel saab nduda seadme plahvatusjoonise
voimsussildil oleva masinatiibi ja kuuekohalise numbri
alusel klienditeeninduspunktist voi vahetult firmalt Techtronic
Industries GmbH, Max-Eyth-Stralle 10, 71364 Winnenden,
Germany.

SUMBOLID

2 ETTEVAATUST! TAHELEPANU! OHUD!

Enne kaiki t6id masina kallal votke vahetatav
aku valja.

Palun lugege enne kaikulaskmist
kasutamisjuhend hoolikalt 1abi.

Masinaga to6tades kandke alati kaitseprille.

Elektriseadmeid ei tohi utiliseerida koos
majapidamisprigiga.

Elektrilised ja elektroonilised seadmed tuleb
eraldi kokku koguda ning keskkonnasébralikuks
utiliseerimiseks vastavas kaitlusettevottes ara
anda.

Kisige kohalikest padevatest ametitest voi
edasimudjalt kaitlusjaamade ja
kogumispunktide kohta jarele.

CE-mark

Euraasia vastavusmark.
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TEXHUYECKUE OAHHbIE MUJIA MO METANNTY

CEPUAHBIA HOMEP UBOETIMS ..c.veiieniiesiieeeiee s eeiee s eeieeeieeane oo

Yucno o6opoToB 6e3 Harpysku (06/M1H)
[lnameTp Avcka nunbl X AvameTp 0TBepCTus
Makc. Npon3BOANUTENBHOCT PE3aHNS
CTanbHOM NNCT ..
Tpy6bl
CopToBoii meTann
BonbTax akkymynsatopa ..

Bec cornacHo npoueaype EPTA 01/2003.........cccooviveienienns

WHdopmaums no wymam/Bubpauum
3HayeHns 3aMePSINChL B COOTBETCTBUM CO cTaHaapTom EN 60 745,
O6bIYHOE HM3KOYACTOTHOE 3BYKOBOE [ABNIEHME,
NPOU3BOAVMOE UHCTPYMEHTOM, COCTaBnseT

YpoBeHb 3BykoBOro AaeneHus (HeGesonacHoctb K=3dB(A)) ..
YpoBeHb 3BYKOBOI MowHoCTH (HebesonacHocTs K=3dB(A))...

Monb3yitTecb NpUcnocooGneHuaMu ansa 3almThbl ciyxa.

O6Lwue 3HayeHus BUBpaLmMmM (BEKTOpHas Cymma Tpex

HanpaBneHuit) onpeaeneHsl B cootBeTcTaum ¢ EN 60745.
3HayeHue BUBPALIMOHHON SMUCCHM an .
HebesonacHocTb K=

BHUMAHUE

HD 28 MS

.................. 431298 01...

...000001-999999
....3200 /min
174 x 20 mm

.94:5dB (A)

.<2,5m/s?
....1,5m/s?

YKa3aHHbI B HAacTOsILLIEM PYKOBOACTBE YPOBEHb BMOpALIMMN N3MEPEH B COOTBETCTBUM C TEXHOMOTMEN U3MEPEHUS,
ycTaHoBrneHHow ctaHgaptoMm EN 60745 1 MoXeT ncnonb3oBaTbCs AN CPABHEHUSI ANEKTPOUHCTPYMEHTOB Apyr ¢ ApyroM. OH
TaKKe NOoAXOANUT ANs NPeABapuUTENbHON OLEHKV BUGPALIMOHHON HarpysKu.

YKasaHHbIl ypoBeHb BUGpaLMM NpeacTaBnsieT OCHOBHbIE BUbl MCMOMb30BaHUSA ANEKTPOMHCTPYMeHTa. Ho ecnn
3MeKTPOUHCTPYMEHT UCMONb3yeTcs AN APYrUX Lenei, UCNomnb3yemblii UHCTPYMEHT OTKIOHSIETCS OT yka3aHHOro unm
TexHu4eckoe obecnyxuBaHue Gbino HeJOCTATOUHBIM, TO YPOBEHb BUGPALMMN MOXKET OTKIOHSTLCS OT yKasaHHOro. B aTom
cnyyae BuGpaLMOHHas Harpyska B Te4eHUe BCero nepuoga paboTbl 3HaUNTENBHO YBENMYMBAETCS.

[N TOYHOW OLEHKM BUBPALIMOHHON Harpy3kn HEOBXOAMMO TaKKe YUUTLIBATL BPEMSI, B TEHEHME KOTOPOrO NPUGOP OTKIKYEH
UMW BKIKOYEH, HO haKTUHECKU He ncrnonb3yeTcs. B aTom criyqae BUGpaLIMOHHAs Harpyska B TEHeHWe BCEro nepuoaa paboTbl

MOXET CYLLEeCTBEHHO YMEHbLUUTLCA.

YcTaHOBUTE [OMNOMHUTENBHbIE Mepbl 6e3onacHOCTU A4S 3aLyThl NONb30BaTeNsi OT BO3AENCTBUSA BI/IGPBLI,I/IVI, Hanpumep:
TeXHn4eckoe O6CJ'Iy)KI/IBaHI/Ie ANEKTPOUHCTPYMEHTA N NCNOJNTb3yeMOro MHCTpyMeEHTa, noaaepXaHue pyK B TENSIOM COCTOAHUMA,

opraHu3aaums paboumx NpoLeccoB.

NPEAYNPEXAEHUE! MNpouTtute Bce ykasaHuA no
6€30MacHOCTM U UHCTPYKLUMU. YNyLLEeHUs, oNyLLeHHble
npw cobniofeHnn ykasaHuin 1 MHCTPYKLIMIA MO TeXHWKe
6e30nacHOCTH, MOTyT CTaslb MPUYNHON 3NEKTPUYECKOro
NopaXeHWs!, noxapa W TSHXKEMNbIX TPaBM.

CoxpaHANTe 3T MHCTPYKLUUKN U yKa3aHusa ansa 6yaywero
MCMNONb30BaHUA.

YKA3AHUA MO BE3ONACHOCTU ANA LUMPKYNAPHbIX NN

TexHonorusa pacnunmsBaHus

OMNACHOCTb: fiepxuTe Bawm pyku B CTOpoHe OT
nponuna u NnunbHoro nonotHa. flepxute Bawen BTopoin
pyKoM nNuny 3a AONONMHUTENbHYIO PYKOSITKY MIW KOpnyc
moTopa. Ecnu Bbl 06evmu pykamun gepxunte AUCKOBYIO
nuny, To NMIbHOE MOMOTHO HE MOXET paHuTb Bam pyku.

He nogxBaTtbiBanTe AeTanb. 3aWuTHbIA KONMak He MOXeT
3aWmUTUTL NoA AeTarnbio OT MUILHOMO MOMOTHA.

YcTtaHaBnuBawnTe rnyouHy pesa B COOTBETCTBUM C
TonwMHoON aetanu. [og AeTanblo NUbHOE NOSIOTHO He
[IOIKHO BbICOBbIBATLCS GOnee YeM Ha ofuH 3y6.

Hukorpa He AepxuTe pacnunueaemyto AeTanb B pyke
WUnu Hag HoroM. [leTanb AOMKHa HafleXHO neXxaTb Ha
Npo4YHOM onope. BaxHO XOpoLLO 3aKpenuTb AeTanb, YTo6bl
COKpaTUTb [0 MUHUMYMa OMaCHOCTb KOHTaKTa C TernomM,
3aKIIMHMBAHMS MUMBHOTO NONOTHA UMW NOTEPU KOHTPONS.

Ecnu Bl BbinonHsAeTe paboTbl, NPy KOTOPbIX PEXYLINIA
WHCTPYMEHT MOXET 3aLlenuTb CKPbITYIO
3NeKTPONpPOBOAKY Kabernb, MHCTPYMEHT cneayeT
AepxaTthb 3a cneunanbHO NpeAHa3HavYeHHbIe ANs 3Toro
M30NMPOBaHHbIE NOBEPXHOCTU. KOHTaKT ¢ BedyLmmmn
HanpsbkeHne NpoBoJaMu CTaBUT MeTanMyeckue 4actu
npubopa noa HanpsbkeHne 1 BeAeT K NopaXeHuto
3MEeKTPOTOKOM.
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Wcnonb3yitTe Bceraa npy NpoaofnibHOM pe3aHuu yrnop
VMU NPAMYIO HanpaBnsioLyo KPOMKY. OTo ynyyLiaeT
TOYHOCTb pe3a W CHUKaeT BO3MOXHOCTb 3aKMUHUBAHUS
MUMBbHOTO NOMOTHA.

Bcerga npumeHsiATe NunbHbIE NOMOTHA €
nNpaBuUIbHLIMUA pa3MepamMu U COOTBETCTBYHOLIUM
OTBEpPCTMEM KpenmneHus.

MpuymnHbI M NpegoTBpaLieHne obpaTHoro yaapa:

- 0BpaTHbIN yaap 3To HeoXMAaHHas peakuvsi BCreacTeme
LIeNMIsioLLErocs!, 3aKIMHNBAIOLLETOCS MU HEMpPaBUibHO
BbIBEPEHHOIO MUMBLHOIO MOSOTHA, KOTOpasi BEAET K BbIXOAY
HEKOHTPOMNMPYEMO NUMbl U3 AeTanu B HanpasneHnn
oneparopa.

- €CIM NUMNbHOE MNOMOTHO 3aLENUTCS NN 3aKNUHUTLCS B
3aMblKaloLLEMCs Nponure, To cuna MoTopa BbibrnsaeT
npubop Ha3ag B HanpasneHum oneparopa.

- €CIN NUMNbHOE MOMOTHO GyAEeT NepeKoLLEeHO U
HenpaBuIIbHO BBIBEPEHO B Nponue, To 3yObs 3aaHei
KPOMKM MWSTbl MOTYT Bpe3aTbCs B MOBEPXHOCTb AETaNN, YTO
BEET K BbIXOAY MUIMBHOTO NMOMOTHA M3 NPOMNUNa U pe3komy
BbIOPOCY NUIbl B HAaNpaBneHun oneparopa.

O6paTHbI yaap SBnsieTca cneacTBUEM HENPaBUIIbHOTO UMn
OLMBOYHOro Ucnonb3oBaHusa Nnbl. OH MOXET BbITb
npeaoTBpaLLeH COOTBETCTBYOLWMMU Mepamu
NPEeAOCTOPOXKHOCTU, ONUCAHHBIMU HUXE.

HepxuTe Nuny kpenko o6eMMu pykamu u pacnonoxure
NP1 3TOM PYKU TaK, 4To6bI Bbl Mornu 6b1
NPOTUBOCTOATbL cunam obpaTtHoro yaapa. Ctonte
BCeraa B CTOPOHE OT OCU NUITbHOrO MOJIOTHA, He BeauTe
HUKOrAa NUNbHoe NonoTHo no ocu Bawero Tena. Mpu
obpaTHOM yAape nuna MoXeT BbICKOYMTb Hasaf, OfAHaKo,
onepaTop MOXeT NPOTUBOCTOSATL Cnam obpaTHoro yaapa,
ecnu 6bIny NPUHATBLI COOTBETCTBYIOLLME MEpbI.

Mpy 3aKNUHMBaAHUM NUILHOTO MOMIOTHA UMK, €CAN
pesaHue GyaeT npepBaHO No ApYroi NpuymnHe,
OTNYCTUTE BbIKMIOYATENb U AEPXUTE MUY CMOKOWHO B
AeTanu 4o NofIHoM OCTaHOBKM MUIILHOFO NOOTHA.
Hukorga He NbiTanTech BbIHYThb MUILHOE MOMOTHO U3
[eTanu, BbIBECTU ero Ha3af, Noka OHO HaXoAUTCSA BO
BpaLieHUU UMM eCN MOXKET BOZHUKHYTb 06paTHbIN
yAap. Haingute npuymHy 3aknmHUBaHNUs NUIBHOTO NOOTHA
1 YCTpaHUTE ee COOTBETCTBYIOLLMMU MEPaMU.

Ecnu Bkl XoTUTe ONSITb BKIOYUTL 3aCTPABLUYIO B
[AeTanu nuny, To CHayana oTueHTpPUpynTe NunbHoe
NonoTHO B Nponune v nposBepkTe cBo60Ay 3y6LeB
nonoTHa. 3aknMHEHHOE NUMbHOE NOMOTHO MOXET BbINTY 13
[AeTanu unu Bbi3BaTb 06paTHbI yaap npy NOBTOPHOM
BKITOYEHUW MUMbI.

BornbLure NAUTLI AOMKHLI NeXaTh Ha onopax Ans
yMeHbLIEeHUsi pucka o6paTHoro yaapa npv
3aKAMHUBAHUM MUABLHOFO MNONOTHA. Borblune NANTLI
MOryT NpornéaTbCcs Mo Co6CTBEHHBIM BECOM. MnnTbI
[IOIDKHbI NIEXaTh Ha oropax ¢ 06enx CTOPOH, Kak BOnnan
nponuna, Tak u ¢ kpasi.

He nonb3yiTecb TynbIMU UK NOBpPEXAEHHbIMU
NUNbHLIMU NOMOTHaMMU. MnbHbIE NONOTHA C TyNbIMK UMK
HEeMNpaBuIbHO BbIBEPEHHLIMM 3yObsiMU BealyT B pesynbrare
OYEHb Y3KOrO NMPOMMMa K NoBbILLEHHOMY TPEHUIO,
3aKIMHWUBAHWIO NMUBHOTO MOMOTHA 1 0bpaTHOMY yAapy.

Mepen pacnunMBaHMeM 3aTAHUTE KPENKO YyCTaHOBOYHOE
YCTPOWCTBO rny6uHbI pe3a v yrna nponuna. Ecnv npu
pacnunmBaHun HacTporka U3MEHUTCS, TO NMUIMbHOE MONOTHO
MOXET 3aKIMHUTBCS U BO3HWUKHYTb 0BpaTHbIN yaap.

ByAbTe 0CO6EHHO OCTOPOXHbI MPU BbINOMHEHUN
nponuna «norpyxeHMemM» B CKpbITOM AnanasoHe,
Hanpumep B roToBOW cTeHe. [lorpyxatolleecs nubHoe
MOMOTHO MOXET NpY NWNEeHUN 3abrokNPOBaTLCS B CKPLITOM
obbekTe 1 Bbi3aBaTb 0OpaTHbI yaap.

DYHKLMA HUKHErO 3aLUTHOrO KOXyXa

Mepea kaxabIM BKIOYEHMEM NpoBepsinTe 6e3ynpeyHoe
3aMblKaHMe HUXHero 3almuTHoro konnaka. He
nonb3ynTechb NUMow, ecrnu ABMXeHNe HUXHero
3alMTHOrO Kosnaka orpaHU4YeHo 1 OH He cpa3sy
3aKkpbiBaeTcs. Hukoraa He 3aknvMHuBaWTe U He
3aBA3bIBalTe HWKHMIN 3aLMTHBIA KONNaK B OTKPLITOM
nonoxenuu. Ecnu nuna cnyyaitHo ynaaet Ha non, To
HVDKHUIA 3aLLUMTHBIVA KOnnak MOXET GblTb NorHyT. OTkponTe
3aLUMTHBIN KOMNaK pbl4aromM OTTAIMBaHUSA 1 onpeaenuTe
Hanuyme cBo6oabl ABWKEHWS 1 OTCYTCTBUE
COMPVKOCHOBEHUSI C NUIIbHBIM MOMIOTHOM MW ApYrUMM
4acTAMM NPU BCEX BO3MOXHBIX Yrriax nponuna u rmy6buHsl
pesaHus.

MpoBepbTe hyHKUMIO NPYXWUHBI AN HUXKHEro
3awmuTHOro konnaka. Mpu HencnpaBHON PyHKLMMN
HWXXHEro 3alMUTHOro Komnnaka U NpyXuHbl caanTe
3NEeKTPOUHCTPYMEHT Ha TEXHUYecKoe o6CrnyXuBaHue Ao
Havyana pa6oTbl. [ToBpex/aeHHble YacTu, CknevBatoLmnecs
OTNOXEHUSI UMW CKOMIIEHUSI CTPYXXKUN SBMSAIOTCS NPUYUHON
3amezneHHoro cpabaTbiBaHNS HUKHErO 3aLLUTHOMO
Konnaka.

OTKpbIBaWTe HMKHUIA 3aLUUTHBIN KONNaK BPY4HYO
TONbKO NPU BbINOMHEHUN 0COGbLIX NPOMNUIOB,
Hanpumep, NUNeHUe c NOrpyKeHMeM 1 pacnunoBke nop
yrnom. OTKpoWTe 3aLUMTHbBIN KOMNak OTTArMBaoLLmUM
pbl4arom 1 OTMyCTUTE pblyar cpasy Kak ToNbKO NUMbHOe
NnornoTHo BonaeT B AeTansb. MNpu Bcex apyrmx paboTtax
HVDKHWUI 3aLLMTHBIVA KOonnak JOMmkKeH pabotaTtb
aBTOMaTUYECKU.

He knagute nuny Ha BepcTak UM Ha Mo, He 3aKpbIB
npeABapuUTeNIbHO NUMbHOE MOMIOTHO 3aLWUTHLIM
Konnakom. HesaluLieHHoe NUnbHOE NOMOTHO Ha BbiGere
[ABUraeT nNuny NpoTUB HanpaerneHus pesa v pacnunveaeT
BCe, YTO CTOUT Ha MyTu. YUnTbIBalTe Npu 9TOM
NPOAOIMKUTENBHOCTb BbIGEra NUbl.

OOMNONHUTENBbHbIE YKASAHUA NO BE3ONACHOCTU U
PABOTE

BbiHbTE akKyMyniTop U3 MaluMHbl Nepen, NpoBeAeHNEM C
Hel Kaknx-nMbo MaHUNynsuuii.

He BblbpacbiBaiite MCMONL30BAHHbIE aKKYMYNATOPbI
BMECTe C JOMALLHMM MYCOPOM U HE CXUranTe ux.
AncTprbbloTopbl komnadmun Milwaukee npegnaratoT
BOCCTaHaB/IEHME CTapbIX akkyMynsiTOPOB, YTOObI
3aLUMTUTL OKPYXAIOLLLYIO Cpeay.

He XpaHUTE akKyMyJiaTOpbl BMEeCTE C MeTaJlIn4eCKUMmn
npeagmMetamMu BO nsbexaHve KOPOTKOro 3amMbiKaHua.

[ns 3apankn akkymynsitopos mogenun System M28
MNCMNONb3YINTe TONLKO 3apsaHbIM YyCTpoMCcTBOM System
M28 . He 3apsxaiTe akkyMynaTopbl APYrMx CUCTEM.

Huikoraa He BCKpbiBaiTe akkyMynsTopbl UV 3apsiaHble
YCTPONCTBA U XPAHUTE KX TOSIbKO B CYXMX MOMELLEHUSIX.
Cnenute 4TO6bI OHM BCeraa 6bIn CyXnmMu.

He npumeHsainTe OUCKN, He COOTBETCTBYIOLLNX
napamMeTpam, NpUBEAEHHbIM B HACTOSLLEN MHCTPYKLN
no aKcnayatauuu.

Wcnonb3yinTe HaywHukn! Bo3gelicTeme wyma Moxet
NpvBECTM K NoTepe cryxa.

He ncnonb3oBathb wnmdoBanbHble kpyru!

Ecnu npoapayHoe 3alimMTHOe NoKPbLITUE NMUILHOIO
NonoTHa NOTPECKANOCh UM NONOMAasoCh, ero cneayet
He3amenIMTeNbHO 3aMEHNUTL B CMELMaNM3NpPOBaHHOM
MacTepCKOM. 3anpeLLaeTcsa aKCnayaTmpoBaTb CTAHOK C
HEMCNPaBHbIM 3aLLUTHBLIM MOKPbLITUEM MONOTHA UK 6e3
Hero.

NCMNOJIb3OBAHUE

Juckosas nuna no meTany npegHasHadyeHa ansa pesku
BLOJb U NOZ, yriioM 45 rpafycoB pasfivuHbIX MaTepuanos,
TakMx Kak MeTannmyeckue npodunu, Tpyosl,
MeTannnyeckme WrndTbl, BOAOCTOKU, asIIOMUHUEBLIE
npounm, MeTannieckue NncTbl, U T.4.

He nonb3yintecb AaHHbIM UHCTPYMEHTOM CMOCO60M,

OT/INYHBIM OT YKa3aHHOro gsid HopmasibHOro
NpUMeHeHns.

BEKJIAPALUNUSS O COOTBETCTBUM CTAHOAPTAM
EC

Mbl 3asBnsiem nog cobCTBEHHYO OTBETCTBEHHOCTb, YTO
n3genue, onncaHHoe B pasgerne ,TexHuyeckne
XapaKTepUCTMKKN®, COOTBETCTBYET BCEM BaXKHbIM
npeanucanuam OQupektusbl 2011/65/EU (OupekTtua 06
orpaHVyeHnn MPUMEHEHMST OMNacHbIX BELLECTB B
QMEKTPUYECKMX W ANEKTPOHHbIX Npubopax), 2006/42/EC,
2004/108/EC v npvBefeHHbIM Aanee rapMOoHU3VPOBaHHbIM
HOPMaTUBHbLIM AOKYMEHTaM:

EN 60745-1:2009 + A11:2010

EN 60745-2-5:2010

EN 55014-1:2006 + A1:2009 + A2:2011
EN 55014-2:1997 + A1:2001 + A2:2008
EN 50581:2012

Winnenden, 2014-09-24

Alexander Krug c €

Managing Director

YNonHoMou4eH Ha CoCcTaBneHne TeXHNYEeCKon
[OKyMeHTauum.

Techtronic Industries GmbH
Max-Eyth-Stralte 10

71364 Winnenden
Germany
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AKKYMYJIuTOP

WHCTpyKUumMM no akkymynaTopam Milwaukee M28 cm. B
PYKOBOACTBE MO 3KCMnayaTtaumm 3apsgHoro yCTponcTea.

Mepen ncnonb3oBaHUEM akkyMynsaTopa, KOTOPbIM He
nonbL30Banvcb HEKOTOPOE BPEMS, ET0 HEOBXOANMO
3apsanTb.

TemnepaTtypa cBbiwe 50°C cHuxaeT paboTocnocobHOCTb
aKKyMynsSTOPOB. M36erainTe NpoaoiXnTeNbHOro Harpeea
WM NPSIMOrO COMIHEYHOrO CBeTa (PUCK neperpesa).

KoHTaKTbl 3apsiiHOro YCTPOMCTBA U akKyMyNsTOPOB
[OMKHBI COAEPXaThbCs B YNCTOTE.

[ins obecneyeHnst oNTUManbHOrO cpoka CryGbl
aKKyMynsiTopbl HEOGXOAMMO MOMHOCTBLIO 3apsikaTb nocrne
MCMOSb30BaHMS.

[nsi AOCTMXKEHUS! MaKCUManbHO BO3MOXHOMO CpoKa Cry6bl
aKKyMynaTopbl NOCIe 3apsiaku criegyeT BblHUMAaTh U3
3apsAHOro YCTpOMCTRa.

Mpwn xpaHeHun akkymynsaTopa 6onee 30 gHen:

XpaHuTte akkymynstop npu 27°C B cyxom mMecTe.
XpaHuTte akkymynsitop ¢ 3apsiaom npumepHo 30% - 50%.
Kaxxable 6 MecsiLieB akkyMynsTop crefyeTt 3apsxaTb.

COBETbI N0 3KCMJIVATALIUU

Mpun aBTOMATNYECKOM OTKJTIOHEHUN MHCTPYMEHTA Mo
neperpyske ganTte emy oxnagmTbCs, 3aTEM HAXMUTE
KHOMKY pa3bnoKMpOBKY 1 BKIOYUTE UHCTPYMEHT
noBTOPHO. Mpu YacTom cpabaTbiBaHUM 3aLLUTBI MO
neperpyske, nonpoobyite paboTatb C MEHbLLM
[AaBNEHNEM HA MHCTPYMEHT UJIM YCTAaHOBUTE MEHbLLYIO
rny6uHy WTpOoGNeHus.

OBCJ1Y)KUBAHUE

OTKMNOYUTE MHCTPYMEHT OT NMUTAIOLLEN CETU NeEpes,
YCTaAHOBKOW UM CHATUEM PEXYLLLEro nonoTHa.

Ouumwatb NPUBOpP 1 3aWUTHOE YCTPONCTBO C NMOMOLLLIO
cyxoli candeTku. HekoTopble YMCTsILLME CPeacTBa MOryT
NoBpPEeaUTb NNacTMaccy Unu Apyrve n3onnpoBaHHble
yactn. Copepxatb Npnbop B YNCTOTE M B CyXOM BUAE, a
TaKkxke cneauTb, YTOObI HE BbICTynana Macsio 1 cMaska.
MpoBepUTb GYHKLMOHMPOBAHNE 3ALLMTHBIX KOXYXOB.
PerynsipHoe TexobcnyxuBaHve 1 oyncTka obecneyar
NPOAOSIXNTESBbHBIN CPOK CNY>XObl 1 6e3onacHoe
obpaltleHue.

MonbayiiTeck akceccyapamu 1 3anacHbIMN HYacTaMu
Milwaukee. B cnyvyae BO3HUKHOBEHUS HEOOXOAMMOCTU B
3amMeHe, koTopas He 6blna onucaHa, obpalwaitech B
O[IMH U3 CEPBUCHBIX LLEHTPOB N0 06CNYXUBAHUIO
anekTpouHcTpymMeHToB Milwaukee (CM. cnncok
CEPBUCHBIX OpPraHM3aumni).

Mpu HeobxoaAMMOCTH, Y CEPBUCHON CNYXObl UNn
HenocpeacTBeHHO Y hupmbl Techtronic Industries GmbH,
Max-Eyth-Stralle 10, 71364, BuHHeHAeH, [epmaHusi, MOXHO
3anpocuTb CH0POYHBIN YepTexX YCTPOCTBA, COOBLLIMB €ro
TUM U LLECTU3HAYHbIA HOMEP, YKa3aHHbIN Ha PUPMeHHOMN
Tabnuyke.

CUMBOJ1bl

BHUMAHME! NPEAYNPEXOEHUE! ONACHOCTb!

BbIHbTE akKyMynsiTOp U3 MalUnHbI Nepes,
NPOBEAEHNEM C HEN Kakux-nnbo
MaHUNynauui.

MoxanyiicTa, BHUMATENBHO NPOYTUTE
MHCTPYKLMIO MO UCMOSb30BaHMIO Nepea
Havanom nbbix onepauuii ¢ UHCTPYMEHTOM.

Mpwu paboTe ¢ UHCTPYMEHTOM Bcerga
HagesaiTe 3alUTHbIE OYKU.

OnekTpuyeckue yCTponcTBa Hemnbas
YTUI3NPOBaTh BMECTE C BbITOBLIM MyCOPOM.
OnekTpnyeckne n anekTPoHHble YCTPONCTBa
cnepyet cobupaTtb OTAENbHO M CAaBaTh B
cneunanusnpoBaHHyo YTUNU3NPYHOLLYO
KOMMNaHWIo ANst yTUNM3aunmn B COOTBETCTBUM C
HOpMaMu oxpaHbl OKpyXatoLLei cpeabl.
CBefleHUs 0 LeHTpax BTOpUYHON NepepaboTku
1 NyHKTax c6opa MOXHO MOMNy4YUTb B MECTHbIX
opraHax BrnacTvi Unu y BaLlero
cneunanusnpoBaHHOro aunepa.

3Hak CE

CepTtucukara o COOTBETCTBUM

No. RU C-DE.ME77.B.01625

Cpok gencTBusi cepTudukaTta 0 COOTBETCTBUM
no 19.06.2019

00O «LleHTp no ceptudmkaumum
CTaHapTM3auum 1 CUCTEM KayecTBa
3MEeKTPO-MaLLUNMHOCTPOUTENBHOWM NMPOAYKLIUM»
141400, P®, MockoBckasi 06nacTb, . XUMKH,
Yn. JleHnHrpaackas, 29

HauioHanbHuiA 3Hak BignoBigHOCTI YkpaiHu
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TEXHWYECKWU OAHHU LINPKYNIAP 3A METAT

rlpOI/I3BO,D,CTBeH HOMED ...t e

O6opoTH Ha NpaseH xo
@ Ha PeXELLVs UCK X @ Ha oTBOpa
MaKc. NMPOU3BOAMTENHOCT Ha psidaHe
B CTOMaHeHa namapuHa
TpBOM
npodpnnm
HanpesxeHue Ha akymynatopa.

HD 28 MS

................. 431298 01...

...000001-999999
....3200 /min
174 x 20 mm

Terno cbrmacHo npouenypata EPTA01/2003 .........ooveeeeveerreeeeseeeseeeenns

WHchopmauus 3a wyma/Bubpaummrte

M3amepeHnTe CTOMHOCTU ca nomyyeHmn cbobpasHo EN 60 745.

HvBoTO Ha 3BYKOBO HansraHe Ha ypeaa B db (A) obrkHoBeHO

CbCTaBnsiBa

PaBHyLLie Ha 3BykoBOTO HansraHe (HecurypHocT K=3dB(A)) ...
PaBHuLLEe Ha MOLLHOCTTa Ha 3ByKa (HecurypHocT K=3dB(A)) ..
[la ce Hocu npeanasHo cpeacTBo 3a cnyxal

OBLUMTE CTOMHOCTM Ha BUGpaLMUTe (BEKTOpHA Cyma Ha TPy MOCOKY)
ca onpegenexun B cbotaeTcTare ¢ EN 60745,
CTOMHOCT Ha eM1cymn Ha BUGpaLyvmTe an
HecvrypHoct K=

BHUMAHUE

...83,5dB (A)
.945dB (A)

MoCco4EHOTO B TE3W MHCTPYKLIMM HUABO Ha BUOpaLMMTE € M3MEPEHO B COTBETCTBUE ChC CTanaapTuavpaH B EN 60745 nsvepsareneH
METOZ, 1 MOXE [l Ce M3ror3Ba 3a CpaBHEHUE Ha ENEKTPUHECKN MHCTPYMEHTU Nomexzy UM. INoaxoasi e v 3a BpeMeHHa oLeHka Ha

BMOPALMOHHOTO HaTOBapBaHe.

[Moco4eHOTO HYBO Ha BI/IGpaLlVIVITe npeacraBssa OCHOBHUTE NPUITOXKEHUA Ha eneKkTpu4ecknsa MHCTPYMEHT. Axo obave ENeKTpU4eCKnAT
WHCTPYMEHT Ce M3Mori3ea C Apyro npeaHasHaydeHune, ¢ pasnmyHy CMeHAeMnU UHCTPYMEHTU I Npu HEAOCTaTbYHa TEXHUYeCKa
noagpbXKKa, HABOTO HA Bmﬁpaumme MOXe Ja e pa3nnyHo. Tosa YyBCTBUTENHO MOXeE Aa yBenu4yn BM6paLI,VIOHHOTO HaroBapeaHe no

Bpeme Ha Lenusi paboTeH LvKbIT.

3a TouHaTa OLieHKa Ha BUGPaLIMOHHOTO HaToBapBaHe TpsioBa Aia Ce B3eMar Npeasua 1 NEPUOaNTE OT BPEME, B KOUTO YPEObT € U3KITHHEH
v paGoTu, HO B AEVCTBUTENHOCT He Ce 13ron3ea. ToBa HyBCTBUTENHO MOXe ja HaMarn BUGPaLMOHHOTO HAaTOBapBaHeE Mo BpeMe Ha

Lenus paboTeH LmKbI.

Onpepnenete AOMbIHUTENHU MEPKM MO TEXHUKa Ha 6e30nacHOCT B 3aLumTa Ha 00CyXBaLLysi PabOTHUK OT Bb3OENCTBUETO Ha
BMOpaLMMTE KaTo Hanprmep: TeXHUYecKa NoAAPLXKa Ha ENeKTPUYECKVSt IHCTPYMEHT U CMEHSIEMUTE MHCTPYMEHTU, NoAAbpXKaHe Ha

pbLETE TONNK, OpraHn3auma Ha paﬁOTHI/Iﬂ LUMKBI.

E NMPEAYNPEXOEHUE! MNMpoyeTeTe BCUYKM YKaszaHUsA n
HanbTCTBUA 3a 6e3onacHoOCT.
YnyueHus, JonyLieHHbIe Npy coBrnoaeHN ykasanuii n
MMHCTPYKLIMI NO TeXHMKe 6e30MacHOCTH, MOTYT CTanb
NPUYKHON 3MEKTPUYECKOTO NOPaXeHUs, Noxapa 1 TsHKemnbiX
TpaBMm.

OXpaHANTe 3T UHCTPYKLUKN U YKa3aHUA Ana byayuiero
MUcnonb3oBaHuUs.

A WHCTPYKLMU 3A BE3OMACHOCT 3A LIUPKYINAPWU.

Mpouec Ha pa3aHe

OMNACHOCT: [ipbXTe pbLeTe U Ha pa3cTosiHue OT
30HaTa Ha psi3aHe 1 OT LMPKYnsApHuA avck. C BTopata cu
pbKa ApbXKTe cnomaraTtenHara pbLKoxBaTka Unm Koprnyca Ha
enekTpoasuratens. Korato AbpxuTe LMpKyrsipa ¢ ABETE cv
pbLE, HIMa ONacHOCT Aia M1 HapaHUTE C PEXELLMS ANCK.

He nbxaiite pbLeTe cv nog o6paboTBaHus AeTain.
MpeanasHusT KoKyx He MoXe Aa By sawmty B 3oHara rog,
obpaboTBaHus aetann.

BuHaru HacTpoiBaiTe AbN6o4YMHaTa Ha psidaHe Cbobpa3Ho
nAeGenvHarta Ha cTeHaTa Ha o6paGoTtBaHus aetaun. OT
obparHaTa CTpaHa Ha [ieTaiina AuCcKbT Tpsibea Aa ce noaasa Ha
paacTosiHWe, Mo-Mariko OT eaHa BUCOHMHA Ha 3b6a.

Hukora He 3aabpxaiiTe 06paboTBaHWA AeTain ¢ pbka Unm
Ha KOMNSIHOTO cu. 3acTonopsiBaiTe ro KbM CTabunHa ocHoOBa.
3a fa orpaHn4mMTE ONacHoCTTa OT HapaHsiBaHe, 3aknHBaHe Ha
LIMPKyISIPHYS| AVICK v 3ary6a Ha KOHTPOn Ha
€NEKTPOVNHCTPYMEHTA, € U3KITIOHUTENHO BaXKHO AETainbT Aa
6b/e 3acTonopeH NpaBuITHO.

[pbXTe ypeaa 3a M3onmpaHuTe pLKOXBaTKU, Korato
M3BbLpLUBaTE PaGoTy, NPU KOUTO PEXELUMAT UHCTPYMEHT
MO’ke [ia 3acerHe CKpUTU erleKTPOMHCTanauMoHHN Kabenu.
Mpu BNM3aHe B CLMPUKOCHOBEHWE C MPOBOAHVIK MOZ

HanpexeHue, To Ce NpeaaBsa Ha BCUYKU METaNHW YacTu Ha
€NEeKTPOMHCTPYMEHTA, KOETO MOXe a A0Bee 10 TOKOB yaap.

Mpw HapbXHO pa3psA3BaHe BUHArM U3non3sanTe
HanpaensiBalLa ornopa unu npas BoAeLy pb6. Taka To4HoCTTa
Ha psizaHe Lle ce nofobpu, a onacHoCTTa OT 3aKNMHBaHE Ha
LIMPKYNAPHWS AVCK LLie Ce Hamarnu.

BuHaru n3nonssaiite LMPKYSPHU AUCKOBE C NOAXOAALL
pa3mep 1 chopma Ha NPUCLEAVHUTENHUSI OTBOP
(3Be3poobpaseH unu KpbIrbn). LiMpkynsipHy avckose, KOUTO He
nacsar TO4HO Ha CTbMNarnoTo Ha Barna, UMat GueHe 1 Morat aa
npeav3Bukar 3aryba Ha KOHTPON Hag, eNEeKTPOUHCTPYMEHTa.

Hukora He nznonzBaiiTe NOBpeaeHN UM HEMOAXOASALLM
NMOAJIOKHM LIA6K, pecrn. BUHTOBE NpU 3acTonopsiBaHe Ha
LMpKyNsipHUTe AuckoBe. [oanoxHuTe Wwarbu 1 BUHTOBe ca
KOHCTPyMpaHu creumanHo 3a Balums umpkynsip u ocurypsisat
MaKcuMarnHy 6e30nacHOCT 1 NPOV3BOAMTENHOCT.

I'Ipuqmm 3a Bb3HUKBaHe Ha OTKaT U HA4YMHU Ha
npepnoTrBpaTsBaHeTO My:

- OTKaTbT € BHesarnHa 1 Heo4akBaHa peaKLyIst Ha LPKYNSPHUS
[VCK B Pe3ynTar Ha 3aKI1MHBaHETO My U 0GPbLLAHETO My B
HerpaBuIiHa Nocoka, B CreACTBUE HA KOSITO HEKOHTPONMPYEMUSIT
LIMPKYTISIp MOXe [1a M3rese OT MeXauHaTa Ha psisaHe 1 aa ce
OTKITOHM KbM Oreparopa;

- KOraTo PEXELLVST [VICK CE 3aKIVHI B 3aTBapsilLara ce MexauHa
Ha psizaHe, B pesynTaT Ha BrIoKMPaHETO Ha BbPTEHETO My
€MeKTPOVHCTPYMEHTBT BHE3AMHO Ce 3MECTBa Ha3az No Mnocoka
Ha oreparopa;

- aKO PEXELLMSIT AVCK Gbae 3aBbPTsIH UK HaKIMOHEH B Cpesa,
3b0U1Te OT 3aAHaTa My CTpaHa ce Bpsi3aBaT B MOBbPXHOCTTa Ha
obpaboTBaHus AeTann, B pe3ynTar Ha KOETO PEXELLIMAT ONCK
13M13a OT MeXOyHaTa ¥ LMPKYNsSpbT OTckada Hasaj, Mo nocoka
Ha onepatopa; OTKaTbT e pesynTar oT HeNPaBUITHOTO
n3nonseaHe u/nm 6opaBeHe C enekTPOMHCTPYMEHTa.
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Upes B3IMaHETO Ha NoaXOAALLM NPEeAnasHn MepKU, KakTo e
onvcaHo No-Aory, Toi Moxe Aa Gbae NpeaoTepareH.

[pbXTe eneKkTPOUHCTPYMEHTa 34paBo C ABeTe CU pblie 1
3aemaiiTe nornoxeHue, Npu koeTo pbLeTe Bu ca HacoueHn
[Aa NPOTUBOAENCTBAT Ha eBEHTYalnHO Bb3HUKHaN OTKaT.
Tanoto Bu TpsabBa Aa e pa3nonoXeHo CTPaHUYHO Ha
paBHMHATa Ha BbpPTeHe Ha ANCKA, B HUKAKbB Crlyyan
cbpoHTanHo cpety Hero. Npyn Bb3HNKBaHe Ha OTKaT
LIMPKYNSPBT MOXe @ OTCKOYM Ha3apj, HO, ako ca bunm B3eTu
NOAXOASLLM NPeABapUTENHN MEPKW, ONepaTopbT MOXe Aa
oBrajiee NonoxeHNeTo.

AKO pexeLuMAT QUCK ce 3aKINUHW UK pa3pA3BaHeTo 6bae
NpeKbCHATO Mo HAKaKBa Apyra NpUYMHA, OTrycHeTe
NYCKOBUSI NPEKbCBaY 1 3aApbKTe LIMPKYNsipa HENOABWKHO
B 00paboTBaHMA AeTairn, 0KaTo BLPTEHETO Ha AMCKa crpe
HambrHo. Hukora He ce onuTBanTe Aa UsBaguTte
eneKTPOMHCTPYMEHTa OT pa3psi3BaHaTa MeXAnHa, AoKaTo
PeXELUMAT ANCK Ce BbPTU UMK ChLUEeCTBYBa OMacHOCT OT
Bb3HUKBaHe Ha oTKaT. Hamepete npyumnHaTa 3a 3aknMHBaHETO
Ha [y icka U 1 OTCTpaHeTe.

Korarto BkntouBaTe NOBTOPHO LIMPKYTISIPa, AOKATO PEXELLMAT
AVCK e B paspsizBaHaTa MeXaMHa, ro LIEHTpUpaiiTe B Hesi U
npeABapuUTeriHO ce yBepeTe, Ye 3L6UTe He Aonupar Ao
AeTanna. AKo PEXELLMST VCK Ce 3aKIUHW, MPU NOBTOPHOTO
BKITKOYBaHE Ha eMEKTPOMHCTPYMEHTA TOM MOXe Aia U3nese ot
paspsiaBaHaTa MexauHa Unu Aa NpeauaBuka oTkar.

3a fa orpaHuuMTe OMacHOCTTa OT Bb3HUKBaHE Ha OTKar,
nopAnupaiiTe rosieMm MII0CKOCTM MO NOAXOASAL HauuH. Mpu
paspsi3BaHe roriemmTe MIocKoCTU MMaT CTPEMEX a Ce OrbHaT
nop, aevictere Ha cobeTBeHaTa cu cuna Ha TexxecTTa. Te TpsibBa
[a 6baaT noAnvpaHmn oT ABETe CTpaHW Ha cpesa, B BnnsocT Ao
Hero v B GNv130CT A0 OTAaneqeH s M Kpai.

He usnonaeaiTe 3aTbneHy UnNv NoBpeaeHn LIMPKYTsSiPHA
[AvckoBe. Korato AvckoBeTe ca 3aTbreHu U oGbpHaT B
HempaBuUriHaTa Nocoka, paspsiaBaHara MexauHa e TicHa, nopaan
KOETO CUITHO Ce YBENNYaBaT TPUEHETO, KaKTO W OMacHOCTTa ot
3aKn1HBaHe 1 oTKar.

Mpeav aa 3ano4yHeTe paspsa3BaHeTo, ce yBepeTe, Ye
MexaHU3MUTe 3a perynmpaHe Ha AbnOoYMHaTa U HakroHa Ha
pa3psi3BaHe ca 3aTerHaTu 3apaBo. AKO o BpeMe Ha psisaHe
noA AeViCTBME Ha Bb3HVKBALLWTE CUMW HACTPOVKUTE ce
NPOMEHST, TOBa MOXe [ia AoBeae [0 3aKMMHBAHE M OTKaT Ha
EeNeKTPOVHCTPYMEHTa.

Korarto BpsizBaTe gucka B CTeHa U Apyru MOBBLPXHOCTH,
nop KOUTO MoraT fia ce KPpUAT OnacHoCTH, GbaeTte
M3KIMIOYUTENHO NPeAnasnuBK. PeXeLLmaT Avck Moxe [a Briese
B CbIMPVKOCHOBEHWE CbC CKPUTU NOZ MOBBbPXHOCTTA NPeaMeTy,
[a Griokvipa 1 fa npeauvssyika oTkar.

¢yHKL|,I/Iﬂ Ha [ONTHUA npeanaseH Kanak

BuHaru npeau 3anoyBaHe Ha paboTta npoBepsiBaiTe Aanv
[AONHUAT NpeAnaseH KOXyX ce 3aTBapsi npaBunHo. He
n3nonssanTe LMPKYNspa, ako AONHUAT npeanaseH KoXyX He
ce ABWXW CBOOOHO 1 He NOKPUBA BeAHara pexeLumsi AUCK.
Hukora He 3agbpkaiiTe OTBOPEH UMK He NPensiTcTBanTe no
KaKbBTO M [ia 610 Ha4YnH 3aTBapsAHETO Ha JONHUA
npeanaseH KoXyX. AKO LMPKyNSpbT Obae U3TbpBaH no
HEBHUMaHUe, AONHUAT NPeanaseH KoXyX MOoXe [a ce U3KPUBK.
OTtBOpeTe ro ¢ pbkoxBaTKaTa 1 ce yBepeTe, Ye MoXe [a ce
[BVKM CBOGOAHO M HE3aBMCYIMO OT HaCTpoiikaTa Ha HaKroHa v
AbnbouyvHaTa Ha psidaHe He fonupa A0 LMPKYNSpHUS AUCK U
[Py NOABVXKHN AETaNM.

MpoBepsiBaiiTe Aanv NpyXMHUTE Ha AONHUA NpeanaseH
KOXYX hyHKLIMOHMpPAT NpaBuIHO. AKO AOTNHUAT NpeanaseH
KOXYX M/UNn NpyxuHaTa My He paGoTAT NpaBuUHO, Npeau
Aa 6be U3Non3BaH, eNnekTPOUHCTPYMEHTLT TpsibBa Aa
61bAe peMOHTUPaH. B pesynTaT Ha noBpexaaHe Ha AeTannu,
OTrnaraHe Ha NennvBu BELLIECTBA UMW HATPYNBaHE Ha CTbProTUHM
[ONHVISIT NMPeanaseH KoXyX MOXe [a 3arnoqHe Aa ce ABVKN
3abaBeHo.

OTBapsiiTe AONHUA NpeanaseH KoXyX camo npu
M3MbIIHSABaHe Ha CrieLMarntun cpe3oBe, Hanp. paspsiaBaHe ¢
npo6uBaHe unu psizaHe B 6rm3ocT Ao binu. OTBopeTe
[AOSHUA NpeanaseH KoXKyX C MOMOLLTA Ha pbKoXBaTKara U si
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OTrnyCHeTe BeAHara crief] KaTo peXeLumsT AUCK npobue
pAeTaiina. Mpu BCUukW Apyrv Criydamn JOMHUAT NpeanaseH Koxyx
TpsibBa Aa paboTn aBTOMaTU4HO.

He ocTaBsiiTe LMpPKynsipa Ha paGoTHMSA NIIOT UMK Ha 3emsTa,
6e3 AONHUAT NpeAnaseH KOXKyX Aa € MOKPUN pexeLLmns AUCK.
HesalumTeH umpkynspeH AvcK, KOWTO ce BbPTU, NPUABKKBA
LMpKyrsipa B 0GpaTHa nocoka v paspsiasa HammpaLumTe ce Ha
mbTA My NpeaMeTn. 3atoBa ce cbobpassiBalite ¢ HEOOXOAMMOTO
3a CrMpaHeTo Ha BbLPTEHETO MO MHEPLIS BpeMe.

AOONbIIHUTENHU YKASAHUA 3A PABOTA U BE3OMNACHOCT

Mpeav 3ano4saHe Ha KakeuUTo e a € paboTi No MalLmHaTa
u3BafieTe akymyraropa.

He n3xebpnsiiite n3xabeHute akymynaTopy B OrbHS UM B Mpu
6uToBuTe oTnagbum. Milwaukee npeanara ekonorocbobpasHo
cbbyipaHe Ha CTapuTe akymynaTtopu; Mons nonutaiTe Bawms
creuvan1avpaH Tbproeew,

He cbxpaHsiBaiiTe akymynatopute 3aeHo ¢ MeTanHy npeamMeTi
(onacHOCT OT KbCO CbeanHEHVE).

Axymynatopu ot cuctemara M28 fa ce 3apexaar camo CbC
3apsiaHy yeTpoiicTea oT cuctemara M28 laden. [la He ce
3apexaar akymyratopu OT Apyri CUCTEMM.

He otBapsiite akymynatopu 1 3apsiiHi YCTPOCTBA U T
CbxpaHsiBalTe caMo B Cyxu nomeLLeHs. [Masete v or Bnara.

PesxeLumn auckose, KOUTO He OTroBapAT Ha NapameTpuTte B
HaCTOALLIETO yNbTBaHe 3a ekcnroarauus, He 6uBa fa ce
n3nonsear.

Hocete cpeacTBo 3a 3awmra Ha cnyxa. BbagelictBuerto Ha
LymMa MOXe Aia npeaussyka 3aryba Ha cryxa.

Mons He nanonasanTe LWNMOoBbYHN Anckose!

AKO Ce Cry4u NPo3pa“HOTO MOKPUTUE Ha PeXeLLUs NACT Aa
Gbe HazpackaHo UIu cHyneHo, To TpsibBa BeaHara Ja ce
MOAHOBW OT OTOPM3VPaHa crieumanuampara pabotuntuua. C
[[edeKTHO MW NIMMNCBALLIO MOKPUTUE Ha pexeLLms ICT
MalLvHaTa He Tpsiba Aa Gbae exkcrinoatvpaHa.

M3MON3BAHE MO NPEAHA3HAYEHUE

MeTarnHusiT TpMOH MOXe Aia ce U3Mon3Ba 3a psidaHe Mo npasa
TVHWS B pa3niniHn BUAOBE METanu, Kato Hamp. MeTanHm
npodpunm (UniStrut), Tpoebu, CTOMKK 3a Cyx0 CTPOUTENCTBO,
KabenHW kaHanu, anyMmmH1eBy Nponnm, namapuHn 1 ap.

Tosun ypen Moxe Aa ce 1U3nonsea no npegHasHadeHne camo
KaKTO € NMoco4eHo.

CE - OEKITAPALIUA 3A CbOTBETCTBUE

3asBsiBame nog coGCTBEHA OTFOBOPHOCT, Ye ONUCAHVSIT B
"TexHn4yeckn gaHHW" NPOAYKT CbOTBETCTBA HA BCUYKM BaXKHU
pasnopenbu Ha anpekTmea 2011/65/EU (RoHs), 2006/42/EO,
2004/108/EQ, KaKTo 1 Ha BCUYKM crefBaluy HOpMaTUBHU
[OKYMEHTUW BbB Ta3n Bpb3ka.

EN 60745-1:2009 + A11:2010

EN 60745-2-5:2010

EN 55014-1:2006 + A1:2009 + A2:2011
EN 55014-2:1997 + A1:2001 + A2:2008
EN 50581:2012

Winnenden, 2014-09-24

Alexander Kfug c €
Managing Director

YnbNHOMOLLEH 3a CbCTaBsiHe Ha TexHUYeckaTa
[OKyMeHTauus

Techtronic Industries GmbH

Max-Eyth-Stralte 10

71364 Winnenden

Germany

AKYMYITATOPU

CnasBaiiTe crieLpmarnHuTe ykasaHusi 3a akymynaTopHu Gatepum
Milwaukee M28 B ynbTBaHETO 3a M3rion3saHe Ha 3apsigHOTO
YCTPOWCTBO.

AkymMynaTopu, KOUTO He ca Mor3BaHN No-4bIIro Bpeme, npeau
ynotpeba fa ce fo3apens.

Temnepatypa Hag 50°C HamarsiBa MOLLHOCTTa Ha akyMynaTopa.

[la ce n3bsrsa No-NPOABLIPKATENHO HArPSIBaHE Ha CITbHLE U OT
OTOMEeHe.

MoagbpkaiiTe YUCTU MPUCHLEAVHUTENHATE KOHTAKTV Ha
3apsiAHOTO YCTPOVICTBO U Ha akymyraropa.

C Len onTyMarHa NPOabIMKATENHOCT Ha XKVUBOT crieq, yroTtpeba
6aTepumTe TpsibBa Aa Gbaar 3apeneHn HambiHO

3a Bb3MOXHO NO-Abra NPOMLIPKUTENHOCT Ha XKUBOT BatepumnTe
TpsibBa a ce u3Baxaar ot ypeaa crefd sapekaaHe.

Mpu cbxpaHeHve Ha GaTepumTe 3a noeeve ot 30 AHu:
CbXxpaHsiBaiiTe 6atepusita npu npun. 27°C 1 Ha Cyxo MSICTO.
CobxpaHsisaiite 6arepusita npu 30 Ao 50 % ot 3apsiga.
Bapexgaiite 6atepusita Ha BCekv 6 meceLa.

YKA3AHUA 3A PABOTATA

IMpv NpeToBapBaHe Ha ABMraTens MalLMHaTa aBTOMaTV4HO ce
u3kriousa. Crieq OXradkaaHe BegHara HaTviCHeTe HaBbTpe
6yToHa 3a NpeToBapBaHe U BKITKOYETE OTHOBO MaluvHaTa. Mpn
YECTO M3KITIOYBAHE OT 3aLLMTaTa CpeLLly NPETOBapBaHe Hamarnete
HaTVicKa Mpu psidaHe Unv SbnboYmHaTa Ha psisaHe.

NMOAIPBHKKA

YBeperte ce, Ye UHCTPYMEHTLT € C NPEKLCHATO eNEKTPUYECKO
3axpaHBaHe, MPeav [4a NoCTaBsATe Ui CBANSTE PEXELLMS ANCK.

MouncTBaviTe ypeaa n npeanasHoTo CbopbXeHNE CbC Cyxa
Kbpra. Hsikon noumcTBaLLy npenapati MoraT Aa nospeaar
nnacTmacara unm gpyrv u3onvpanu Yactu. [ipbxre ypeaa unct
1 CyX, KaKTo 1 criefeTe 3a 13TnyaHe Ha Macro 1 rpec.
IMpoBepeTe hyHKLMOHANHOCTTa Ha NPeanasHiTe kanaww.
PenoBHaTta nopapbxka v pefoBHOTO MOYMUCTBaHE OCUrypsisat
NO-ObIThI KUBOT U MO-CUTypHa eKkcriroaraLys.

[a ce usnonasar camo akcecoapu Ha Milwaukee pesepsHu YacTn
Ha Milwaukee. EnemeHTu, unsta nogMsiHa He € onvcaHa, aa ce
[nafar 3a nogmMsiHa B cepsua Ha Milwaukee (BuxTe GpoLuypara
"FapaHumMsa 1 agpecy Ha cepauan).

Mpy HeobxoaMMOCT MOXeTe Aa nouckate cxema Ha
enemMeHTWTe Ha ypeaa npu nocouBaHe Ha 06o3HayeHne Ha
MaluMHaTa 1 wectundpeHus Homep Ha Tabenkarta 3a
TEXHUYECKM [laHHM OT Balumsi cepBr3 Unv AMPEKTHO Ha
Techtronic Industries GmbH, Max-Eyth-Stralke 10,

71364 Winnenden, lepmaHusi.

CUMBOJTN

BHUMAHWE! MPEAYMNPEXOEHWE! ONACHOCT

Mpeau 3anoysaHe Ha KaksuUToO e Aa e paboTu
no MaluvMHaTa u3BageTe akymynaropa.

Mpeau nyckaHe Ha ypeaa B AeicTene Moss
npoYeTeTe BHUMATENHO MHCTPYKUMATA 38
13ronasaHe.

Mpwn paboTa ¢ MalmHaTa BUHarnM HoceTe
npennasHu o4una.

Enektpuyeckute ypeawn He Tpsbsa Aa ce
U3XBBLPNSAT 3ae4HO C BUTOBUTE OTNAABLLM.
EnekTpuyeckoTo v enekTpoHHOTO obopyaBaHe
Tpabsa Aa ce cbbupat pasgenHo n aa ce
npegaeat Ha cnyx6buTe 3a peunknupaHe Ha
oTnagbLmMTe Crnopes U3MCKBaHUATa 3a
onasBaHe Ha okonHaTa cpeja.
WHdopMupainTe ce npu MeCTHUTE Cryx6u unm
NpW MECTHUTE CheLmanManpasn TbproBuy
OTHOCHO MecTaTa 3a cbbupaHe U LieHTpoBeTe
3a peuyuKnMpaHe Ha oTnagbLm.

CE-3Hak

EurAsian 3Hak 3a cbOTBETCTBUE.
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DATE TEHNICE CUTITUL METALIC

NUMEr ProduCHie .........eeiiiiiiiee e e

Viteza la mers TN ol ......cceviieiiniiiceccc e e
Diametru lama x diametru orifiCiu .........ccceeeerieiiininsrine e

Performanta maxima de taiere
Placa de ofel....

Tensiune acumulator

Greutatea conform "EPTA procedure 01/2003".........cccccoevveeen woe

Informatie privind zgomotul/vibratiile
Valori masurate determinate conform EN 60 745.
Valoarea reald A a nivelului presiunii sonore a sculei este :
Nivelul presiunii sonore (Nesigurantd K=3dB(A))..
Nivelul sunetului (Nesiguranta K=3dB(A))
Purtati casti de protectie
Valorile totale de oscilatie (suma vectoriala pe trei directji)
determinate conform normei EN 60745.
Valoarea emisiei de oscilatji an ..
Nesiguranta K=

AVERTISMENT

HD 28 MS

.................. 431298 01...

.000001-999999

.................... 3200 /min

..83,5dB (A)
.94:5dB (A)

Gradul de oscilatje indicat in prezentele instructiuni a fost masurat in conformitate cu o procedura de masurare normata prin
norma EN 60745 si poate fi folosit pentru a compara unelte electrice intre ele. El se preteaza si pentru o evaluare provizorie a

solicitarii la oscilatji.

Gradul de oscilatie indicat reprezinta aplicatiile principale ale uneltelor electrice. In cazul in care insa uneltele electrice au fost
folosite pentru alte aplicatii, ori au fost folosite unelte de munca diferite ori acestea nu au fost supuse unei suficiente inspeciii
de intretinere, gradul de oscilatie poate fi diferit. Acest fapt poate duce la o crestere neta a solicitarilor la oscilatii dealungul

intregii perioade de lucru.

n scopul unei evaluri exacte a solicitarii la oscilatii, urmeaza sa fie luate in consideratie si perioadele de timp in care aparatul
a fost oprit ori functioneaza dar, in realitate, el nu este folosit in mod practic. Acest fapt poate duce la o reducere neta a

solicitarilor la oscilatii dealungul intregii perioade de lucru.

Stabiliti masuri de siguranta suplimenare in scopul protectiei utilizatorului de efectele oscilatiilor, de exemplu: inspectie de
intretinere a uneltelor electrice si a celor de munca, pastrarea calda a mainilor, organizarea proceselor de munca.

AVERTIZARE! Cititi toate indicatiile de siguranta si
toate instructiunile. Nerespectarea indicatiilor de
avertizare si a instructiunilor poate provoca electrocutare,
incendii si/sau raniri grave.

Pastrati toate indicatiile de avertizare si instructiunile in
vederea utilizarilor viitoare.

A\ INDICATII DE SIGURANTA PENTRU TAIERE CU
CIRCULARUL

Procedura de taiere

PERICOL: Tineti mainile departe de zona de taiere si
de panza de ferastrau. Cea de-a doua mana tineti-o pe
manerul suplimentar sau pe carcasa motorului. Daca
tineti ferastraul circular cu ambele maini, panza de ferastrau
nu le poate rani.

Nu introduceti mana sub piesa de lucru. Aparatoarea nu
va poate proteja sub piesa de lucru.

Adaptati adancimea de taiere la grosimea piesei de
lucru. Sub piesa de lucru ar trebui sa se vada mai putin de
Tnaltimea intreaga a unui dinte.

Nu tineti niciodata in mana sau pe picior piesa de lucru.
Asigurati piesa de lucru pe o platforma stabila. Este
important ca piesa de lucru sa fie bine fixata pentru a
reduce la minimum pericolul de contact corporal, blocare a
panzei de ferastrau sau de pierdere a controlului.

Tineti aparatul de manerele izolate cand executati
lucrari la care scula taietoare poate nimeri peste
conductori electrici ascungi. Contactul cu un conductor
sub tensiune determina punerea sub tensiune a
componentelor metalice ale masinii si duce la electrocutare.

La taierea longitudinala folositi intotdeauna un opritor
sau un limitator paralel pentru margini. Acesta sporeste

precizia de taiere si diminueaza posibilitatea blocarii panzei
de ferastrau.

Folositi intotdeana panze de ferastrau de marime
corespunzétoare si cu orificiu de prindere adecvat (de
ex in forma de stea sau rotund). Panzele de ferastrau
care nu se potrivesc elementelor de montaj ale ferastraului,
se vor roti excentric si vor duce la pierderea controlului.

Nu folositi niciodata saibe suport sau suruburi
deteriorate sau gresite pentru panzele de ferastrau.
Saibele suport si suruburile pentru panzele de ferastrau au
fost special construite pentru ferastraul dv., in vederea
atingerii unor performante si a unei sigurante optime in
exploatare.

Cauzele si evitarea unui recul:

- reculul este o reactie brusca provocata de o panza de
ferastrau intepenita, blocata sau aliniata gresit, care face ca
un ferastrau necontrolat sa se ridice si sa iasa afara din
piesa de lucru deplasandu-se in directia operatorului;

- daca panza de ferastrau se agata sau se intepeneste in
fagasul de taiere, ea se blocheaza iar puterea motorului
arunca masina fnapoi, in directia operatorului;

- daca panza de ferastrau se rasuceste sau se aliniaza
gresit in taieturd, dintii muchiei posterioare a panze de
ferarstrau se apot agata in suprafata piesei de lucru, CEa ce
face ca panza de ferastrdu sa iasa afara din fagasul de
taiere iar ferastraul sa sara inapoi, in directia operatorului.

Reculul este consecinta utilizarii gresite sau defectuoase a
ferastraului. El poate fi impiedicat prin masuri de prevedere
adecvate, conform celor descrise in cele ce urmeaza.

Apucati intotdeauna strans ferastraul cu ambele maini
si aduceti-va bratele intr-o pozitie, in care sa reziste
fortelor de recul. Stati intotdeauna lateral fatd de panza
de ferastrau, nu aduceti niciodata panza de ferastrau pe
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aCEasi linie cu corpul dv. In caz de recul ferastraul
circular poate sari Thapoi, insa operatorul are posbilitatea de
a stapani fortele de recul daca au fost adoptate masuri
adecvate.

Daca panza de ferastrau se intepeneste sau daca
taierea este intrerupta dintr-un anumit motiv, eliberati
intrerupatorul pornit-oprit si lasati ferastraul nemiscat
in materialul de prelucrat, pana cand panza de ferastrau
se opreste complet. Nu incercati niciodata sa
indepartati ferastraul dn material sau sa-l trageti inapoi,
atat timp cat panza de ferastrau se mai misca sau cat
mai exista inca riscul producerii de recul. Gasiti cauza
intepenirii panzei de ferastrau si inlaturati-o prn masuri
adecvate.

Atunci cand dorti sa reporniti ferastraul ramas in piesa
de lucru, centrati panza de ferastrau in fagasul de taiere
si verificafi daca dintii acesteia nu sunt agatati in piesa
de lucru. Daca panza de ferastrau este intepenita, ea poate
iesi afara din piesa de lucru sau provoca un recul la
repornirea ferastraului.

Sprijiniti placile mari pentru a diminua riscul unui recul

provocat de o panza de ferastrau intepenita. Placile mari
se pot indoi sub propria lor greutate. Placile trebuie sprijinite
pe ambele laturi, atat in apropierea fagasului de taiere cat si
la margine.

Nu folositi panze de ferastrau tocite sau deteriorate.
Panzele de ferastrau cu dintii tociti sau aliniati gresit produc,
din cauza fagasului de taiere prea ingust, o frecare
crescutd, intepenirea panzei de ferastrau si recul.

Inainte de taiere fixati prin strangere dispozitivele de
reglare a adancimii si unghiului de taiere. Daca in timpul
taieriii reglajele se modifica, panza de ferastrau se poate
intepeni si provoca aparitia reculului.

Fiti foarte precauti atunci cand executati o taiere cu
penetrare directa in material intr—un sector ascuns, de
ex. intr-un perete. Panza de ferastrau care patrunde in
perete se poate bloca in obiecte ascunse si provoca recul.

Functia capacului de protectie inferior

inante de fiecare intrebuintare, verificati daca
aparatoarea inferioara nu se poate misca liber si daca
nu se inchide instantaneu. Nu fixati si nu legati
niciodata aparatoarea inferioara in pozitie deschisa.
Daca ferastraul cade accidental pe jos, aparatoarea
inferioara se poate indoi. Deschideti aparatoarea inferioara
cu maneta de retragere si asigurati-va ca se poate migca
liber si ca in toate unghiurile si adancimile de taiere nu
atinge nici panza de ferastrau si nici celelalte componente.

Verificati functionarea arcului aparatoarei inferioare.
Inainte de intrebuintare intretineti masina in caz ca
aparatoarea inferioara si arcul nu lucreaza impecabil.
Componentele deterioate, depunerile vascoase sau
aglomerarile de aschii duc la actiunea lenta a aparatoarei
inferioare.

Deschideti manual aparatoarea inferioara numai in
cazul operatiilor speciale de taiere ca "taieri cu
penetrare directa in material si taieri unghiulare”.
Deschideti aparatoarea inferioara cu maneta de
retragere si eliberati-o, de indata ce panza de ferastrau
a patruns in piesa de lucru. La toate celelalte lucrari de
taiere aparatoarea inferioara trebuie sa funtoneze automat.

Nu puneti ferastraul pe bancul de lucru sau pe podea,
fara ca aparatoarea inferioara sa acopere panza de
ferastrau. O panza de ferastrau neprotejata, care se mai
invarte din inertie, misca ferastraul in sens contrar directiei
de taiere si taie tot ce fi sta in cale. Respectati timpul de
oprire al ferastraului.

INSTRUCTIUNI SUPLIMENTARE DE SIGURANTA $I DE LUCRU

Scoateti acumulatorul inainte de a incepe orice interventie
pe masina.

Nu aruncati acumulatorii uzati la containerul de reziduri
menajere si nu i ardeti. Milwaukee Distributors se ofera sa
recupereze acumulatorii vechi pentru protectia mediului
fnconjurator.

Nu depozitati acumulatorul impreuna cu obiecte metalice
(risc de scurtcircuit)

Folositi numai incarcatoare System M28 pentru incarcarea
acumulatorilor System M28 . Nu folositi acumulatori din alte
sisteme.

Nu deschideti niciodata acumulatorii si incarcatoarele si
pastrati-le numai in incaperi uscate. Pastrati-le intotdeauna
uscate .

Nu utilizati lamele care nu corespund datelor oferite in
prezentele Instructiuni de utilizare.

Purtati aparatoare de urechi. Expunerea la zgomot poate
produce pierderea auzului.

Montarea unor discuri abrazive este interzisa!

Daca aparatoarea transparenta a panzei de ferastrau este
fisurata sau sparta, aceasta trebuie sa fie inlocuita imediat
de un atelier autorizat. Exploatarea masinii este interzisa
daca aparatoarea transparenta a panzei de ferastrau este
defecta sau lipseste.

CONDITII DE UTILIZARE SPECIFICATE

Cutitul metalic taie lungimi si unghiuri cu precizie in diferite
tipuri de materiale cum ar fi profile metalice (UniStruT), tevi,
stalpi de metal, canale, profile de aluminiu, placi metalice,
etc.

Nu utilizati acest produs n alt mod decét cel stabilit pentru
utilizare normala

DECLARATIE DE CONFORMITATE

Declaram pe propria raspundere ca produsul descris la
"Date tehnice" este in concordanta cu toate prevederile
legale relevante ale Directivei 2011/65/EU (RoHs), 2006/42/
CE, 2004/108/CE si cu urmatoarele norme armonizate:

EN 60745-1:2009 + A11:2010

EN 60745-2-5:2010

EN 55014-1:2006 + A1:2009 + A2:2011

EN 55014-2:1997 + A1:2001 + A2:2008 EN 50581:2012

Winnenden, 2014-09-24
Sl e

Alexander Krug
Managing Director

Imputernicit s& elaboreze documentatia tehnica.
Techtronic Industries GmbH

Max-Eyth-Stralte 10

71364 Winnenden

Germany

ACUMULATORI

Va rugam notati informatiile specifice referitoare la
acumulatorii Milwaukee 18V din manualul de instructiuni al
incarcatorului.

Acumulatorii care nu au fost utilizati o perioada de timp
trebuie reancarcati nainte de utilizare.

Temperatura mai mare de 50°C (122°F) reduce performanta
acumulatorului. Evitati expunerea prelungita la caldura sau
radiatie solara (risc de supraancalzire)

Contactele incarcatoarelor si acumulatorilor trebuie pastrate
curate.
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Pentru o durabilitate optima, acumulatorii trebuie reincarcati
complet dupa folosire.

Pentru o durata de viata cat mai lunga, acumulatorii ar
trebui scosi din incarcator dupa incarcare.

La depozitarea acumulatorilor mai mult de 30 zile:
Acumulatorii se depoziteaza la cca. 27°C si la loc uscat.
Acumulatorii se depoziteaza la nivelul de incarcare de cca.
30%-50%.

Acumulatorii se incarca din nou la fiecare 6 luni.

INSTRUCTIUNI DE UTILIZARE

Masina se deconecteaza automat daca motorul este in
suprasarcina. Lasati sa se raceasca, apasati butonul de
suprasarcina si reporniti masina. Daca protectia la
suprasarcina deconecteaza frecvent, reduceti presiunea de
taiere sau adancimea de taiere.

INTRETINERE

Asigurati-va ca deconectati unealta de la sursa de
alimentare inainte de atasarea sau inlaturarea lamei
ferastraului.

Curatati aparatul si dispozitivul de protectie cu o laveta
uscata. Unii agenti de curatat deterioreaza materialul plastic
si alte componente izolate. Pastrati aparatul curat, uscat si
stergeti-l de uleiul si vaselina care s-au scurs. Verificati
functionarea carcaselor de protectie. Intretinerea si
curatarea efectuate in mod regulat, asigura o durata de
exploatare lunga si o manipulare in conditii de siguranta.

Utilizati numai accesorii si piese de schimb Milwaukee.
Daca unele din componente care nu au fost descrise trebuie
nlocuite, va rugam contactati unul din agentii de service
Milwaukee (vezi lista noastra pentru service / garantie)

Daca este necesar, puteti solicita de la centrul dvs. de
service pentru clienti sau direct la Techtronic Industries
GmbH, Max-Eyth-Strale 10, 71364 Winnenden, Germania
un desen descompus al aparatului prin indicarea tipului de
aparat si a numarului cu sase cifre de pe tablita indicatoare.

SIMBOLURI

PERICOL! AVERTIZARE! ATENTIE!

indepérta;i acumulatorul Tnainte de inceperea
lucrului pe masina

Va rugam cititi cu atentie instructiunile inainte
de pornirea masinii

Purtati intotdeauna ochelari de protectie cand
utilizati masina.

Aruncarea aparatelor electrice la gunoiul
menajer este interzisa.

Echipamentele electrice si electronice trebuie
colectate separat si predate la un centru de
reciclare si eliminare a deseurilor, pentru a fi
eliminate ecologic.

Interesati-va la autoritatile locale sau la
comerciantul dvs. de specialitate unde se afla
centre de reciclare si puncte de colectare.

c € Marcaj CE
[ H[ Marcaj de conformitate EurAsian.
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TEXHUYKN MOOATOLIN  KPYXXHA NMUINA HA BATEPUU

TTPOUBBOAEH BP0ttt s

BpaviHa 6es onToBapyBak-e

Ceuunno Ha nuna avjameTap X AvjameTap Ha OTBOP

MakcumanHu nepcopmaHcu nNpu cedere
YenunyHa nnoyka

[enosu
BonTaxa Ha 6atepujata

TexxuHa cnopeg EMNTA-npoueaypata 01/2003 ..........ccovvvees e

WHdopmaumja 3a byyaBaTta/Bubpaumure

M3amepeHuTe BpegHOCTM ce oapeaeHn cornacHo ctaHaapaot EN
60 745.

TUNUYHO OYeKyBaHO HUBO Ha 3BYYEH MPUTUCOK Ha anartor e:
HwBo Ha 3By4eH npuTucok. (HecurypHocT K=3dB(A))
HvBo Ha jaunHa Ha 3Byk. (HecurypHocT K=3dB(A))
HocTe WTUTHKK 3a yLun.

BkynHu BUGpaLMCK1 BpeaHOCTM (BEKTOPCKM 36Up Ha TpuTe
Hacokw) npecMeTanu cornacHo EN 60745.
Bubpauycka emucnoHa BpeHoCT an
HecurypHoct K =

NPEAOYNPEQYBAHE

HD 28 MS

................. 431298 01...

...000001-999999
....3200 /min
174 x 20 mm

...83,5dB (A)
.945dB (A)

HunBOTO Ha ocumnauvja HaBeeHO BO OBME MHCTPYKLMK € U3MEPEHO BO COMMAcHOCT CO MEpPHUTE nocTanku HopmupaHu Bo EN
60745 n moxe pa buge ynotpebeHo 3a merycebHa cnopeaba Ha enektpo-anat. OBa HUBO MOXe Aa ce ynoTpebu u 3a

npuBpemMeHa npoueHKa Ha onToBapyBaw-€TO Ha OCLlVIﬂaLl,VIjaTa.

HaBepeHoTo HMBO Ha ocumnaumja ' penpe3eHTnpa rmaBHUTE HaMeHU Ha eneKkTpo-anaToT. Ho, [OOKOJKY enekTpo-anaTtoT ce
yn0Tpe6yBa 3a apyrm HameHu, co oTcTtanyBadku goaaTouu nim co HeCooABETHO OApXKyBaH-€, HUBOTO Ha ocuunauuja Moxe na
oTcTanun. Toa MOXe 3Ha4YUTENHO Aa ro 3rofiemu OonToBapyBaHkE€TO Ha ocumnaumjaTa 3a Bpeme Ha uenuot paﬁOTeH nepwvoa.

3a npeuy3sHa NpoLeHKa Ha onToBapyBakeTo Ha ocuunauvjata npeasua Tpeba aa 6uaat 3eMeHn 1 BpeMuHaTta, BO KOULITO
anapaToT e UCKITy4YeH unu paboTtu, Ho hakTUYKK He ce ynoTpebyBa. Toa MoXe 3Ha4YUTENHO fa ro Hamarnm onToBapyBaHETO Ha

ocuunaupjata 3a Bpeme Ha LenvoT paboTeH nepuog.

YTBpaeTe gononHuTtenHn 6e3beqHoOCHN Mepku 3a 3aluTiTa Ha onepaTopoT Of BMjaHUETO Ha ocuMaumMnTe, Kako Ha npumep:
OAPXKYBak-€ Ha EreKTpo-anaroT ¥ Ha AoAATOLWM KOH eNeKTpo-anaroT, o4pXKyBakse TOMu paue, opraHusaumja Ha paboTtHute

npoecu.

E BHUMAHMUE! MpouuTajte rm 6e36egHocHUTE
HanomeHu u ynatcTea. 3abopaBare Ha NouMTyBareTo Ha
6e36e4HOCHNTE ynaTCTBa U UHCTPYKLUMM MOXaT Ja
npeaunsBrKaaT enekTpuyeH yaap, noxap uunv Tewku
nospeau.

CouyBajTe ru cute 6e36eAHOCHU ynaTcTBa n
WMHCTPYKLUMM 32 BO MAHUHA.

A HAMNOMEHM 3A BE3BEHOCT 3A KPYXXHU MNMUITN

MocTanka Ha nunewe

A OnacHocT: [lpxeTe rv paueTe HacTpaHa of, 30HaTa Ha
ceyemse. [lpxeTe ja ApyraTa paka Ha NoMoLUHaTa payka
WNK KYKULITETO Ha MOTOPOT. [10KONKy nunara ja aopxuTte co
ABeTe pale, He MOXeTe [1a ce NpeceyeTe of CeYnroTo.

He nocerajte noa o6pa6oryBaHoTo nap4e. 3awturara He
Moxe fa Be 3awtvTin og ceunnoto nog o6paGoTyBaHOTO
napye.

MpunaropeTe ja Ana6ouynHaTa Ha 3aCEKOT BO 3aBMCHOCT
of rycTuHata Ha o6paboTyBaHoTO napye. HeluTo nomanky
of uen 3abeu of ceunnoto Tpeba aa Guae BUANMB noa
paboTHOTO napye.

Hukorawu He ro apxeTte nap4yeto koe ce obpaboTyBa co
paue unu npeky Hora. O6e3bepeTte ro Ha ctabunHa
noBpLMHa. BaxHo e cooBeTHO Aa ja noTnupate pabortaTta
Kako 61 ja MUHUMW3Npane TenecHaTa U3nNoXeHoCT,
BUTKaHETO Ha CeYMNOTO Unu rybereTo KOHTpona.

[pxeTe ro enekTPUYHUOT anar 3a u3gageHuTe
NOBPLUMHU NPU U3BedyBatbe Ha onepauum npy Kou
anaToT 3a cevere MOXaT Aia 40jAaT BO KOHTaKT CO
CKpYeHM Xuun. KOHTaKT Co Xuua Noj HarnoH UCTO Taka ke
HanpasW NPOBOAHWLY Of, METarHUTE AeNOBU U OHOj KOj
pakyBa Cco anatot Ke [oXuBee CTpyeH yaap.
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Mpu pakyBake co payHa nuna kopucrtete Gapuepa unu
BoAMnkKa nop npa. aron. Oea ja nogo6pysa npewuusHocTa
Ha pesoT U ro HamaryBa PU3NKOT Of, CBUTKYBaH-E Ha
CevunoTo.

Cekorallu kopucTeTe ceunna co cooaBeTHa ronemMmHa u
chopma (anjaMaHTCKN HACMPOTU KPYXKHU) UITN KPYHCKMN
nunu. Ceunna Kom He oAroBapaart Ha MOHTUPAaHWOT XapABep
Ha nunara ke ce ABWXaT HeNnpaBWITHO NPeAV3BUKYBajKN
rybere Ha KoHTponara.

Hukoraw He KopucTeTe OWTETEHW UNN HECOOABETHU
cpeacTBa 3a YucTewe unu ... Tve cpeactea u... Ce
crneuujaniHo HaMeHeTY 3a BallaTa nuna, 3a onTUMarnHu
nepopMaHCcK 1 CUTypHOCT MPY KOPUCTEHETO.

MpuUyYMHM N HaYMH Ha cnpevyBake Ha NoBpaTeH edekT.

- NOBPATHUOT eheKT € HeHaaejHa peakumja Npy OTKpLLYBaHe,
CBUTKYBak-€ UNi U3MECTYBaHE Ha CEYUOTO, U
npeav3BuKyBa HEKOHTPOIIMPAHOTO CeYmsio of nunarta aa ce
erﬁHe 1 fa uanese og 06paboTyBaHOTO Napye KOH OHOj KOj
pabotu.

- KOra CEYUIIOTO € OTKPLLEHO WM LIBPCTO 3aBUTKAHO Of ...
3aTBOPaH-ETO, 3anuuTe Ha CEYUIOTO U peakumjaTa Ha
MOTOPOT ja Typka 6p30 Ha3aa KOH OHOj koj paboTu co Hea.

- OKOJIKY CEYUIIOTO Ce U3BUTKA WU Ce U3MECTU BO
cevereTo, 3a6eL0T Ha HaABOPELLHNOT pab Ha ceunnoTo
MOXEe [1a Ce 3apyvie BO ropHarta rnoBpLUMHa Ha APBOTO
npaBejkv CeYMIIoTo Aa n3nese of NeXuLTe U a CKOKHE KOH
OHOj KOj paboTtu.

MoBpaTHMOT edbekT e pe3ynTaT Ha HenpaBunHa ynotpeba Ha
nunara u/mnu HeKopekTHW paBGoTHWU NPOLIEAYPU UNK YCIOBM U
Moxe fia 6uae nsberHat co npeB3eMare Ha COOABETHU
NpeTnasnuem NocTankiu HaBeaeHV Noaorsy.

[lpxkeTe LBPCTO CO ABETE paLie KOU Ce NoCcTaBeHu Aa
npyxar oTrnop npu noBparteH yaap. NocTtaBeTe ro BaleTo
Terno op 6UNo Koja cTpaHa Ha Ce4mMIoTo, HO He BO HEroBea




nuHuja. MNoBpaTHUOT yaap MOoXe Aa npeavsBrka nunata aa
NOTCKOKHE HaHasaf, HO jayMHaTa Ha NoBPaTHUOT yaap Moxe
na 6uae KoHTponmnpaHa of onepaTopoT AOKOJIIKY ce
npesemMeHn cooaBETHM MEepPKN Ha NpPeTnasfneoCT.

Kora ceuunoto ce cBUTKano, Unv NpekuH Ha cevyerweTo
oA 6uno koja npuunHa, ocrno6oaeTe ro NPeKUHYBayoT U
ApXeTe ro HOXOT BO MaTepujanor 6e3 aa aenysare, ce
[oAeKa He fojae A0 NOTNOMHO 3anupaHe Ha Ce4nnoTo.
Hukoraw He ce o6uayBajTe Aa ja TprHeTe nunarta unu aa
ja noBneyeTe HaHa3ep AoAeKa CEUMIIOTO ce ABMXKU UNn
MOXe Aa ce nojaBu noBparteH yaap. Vicnutajte rm n
npesemeTe KOPEKTVBHW Yekopu 3a Aa ja envMuHupaTe
npuynHaTa 3a CBUTKyBak-€ Ha CEYUIIOTO.

Mo pecTtapTupake Ha NunaTta Bo 06ap60TyBaHOTO napye,
LeHTPUpajTe ro CeYnsioTo Ha nurarta Bo KpBUMHaTa u
npoBepeTe 3anuuTe Ha NUnara A4a He ce HaBrie3eHU BO
MaTtepumjanor. [Jokonky Ce4nioTo Ha niunara e CBUTKaHo,
MOXe Aia TPrHe Harope unu aa usnese og 06pabotyBaHoTO
napue, Kora Taa ke ce CTapTyBa.

MoTnupajte rv ronemmuTe NnaHenu Kako 6u ro
MUHUMU3UParie PU3UKOT off CBUTKYBaHe Ha CeYnnoTo u
noBparteH yaap. lonemuTte naHenu nmaar TeHAeHUMja Aa
ce CBUTKaaT nop concrBeHaTta TexuHa. Mopa fga 6uae
nocTaBeHa noTnopa nof, naHenoT of ABETe CTpaHu, Gnncky
[0 NHWjaTa Ha cevere 1 Bnivcky Ao paboT Ha NaHenoT.

He KopucTeTe oTaneHu Unu owTeTeHU cevymna.
HEHaOCTpHVITe M1 He CooABETHO NOCTaBeHUTe cevunna
cosfaBaart OCTpa KpuBMHa KOja npeaussukyBa UHTEH3UBHO
TpUewe, BUTKake Ha Ce4nnoTo 1 noBpaTeH yaap.

[Ona6ounHaTa Ha CeYUNoTO U NPUIAroaMBIOT
3aknyvyBay Ha paykata Mopa Aa 6uae cTerHar u
o6e3beneH npen Aa ce ceye. [I0KOmKy ce NPpoOMeHu
NOAECYBaH-ETO 32 BPEME Ha CEYEHETO MOXE Aa Aojae Co
CBUTKyBatb€ UNoBpaTeH yaap.

BupaeTe ekcTpeMHo NpeTnasnueu Npu pe3 co 3abogyearbe BO
NOCTOEYKUN SUAOBU U APYTv apMUpaHU MOBPLUMHU.

DyHKUMja Ha AOMHMOT 3aWITUTEH NoKmonew,

MpoBpepeTe ja gonHaTta 3awWTUTa Aanmn e COOABETHO
3aTBopeHa npen cekoja ynorpe6a. He pa6otete co
nunara AOKONKY AOMHAaTa 3alliTUTa He ce ABUXU
cno60o4HO U He ce 3aTBOpa MOMeHTarnHo. Huvkoraw He ja
3aTerHyBajTe HUTY Bp3yBajTe AonHaTa 3alliTuTa BO OTBOPEHa
nosvuuja. [lokornky nunarta nagHe HeHaMepHo, JornHaTta
3allTMTa MoXe fa ce cBuTka. KpeHeTe ja gonHata 3awTuta
CO MNOBIEKyBak-€ Ha padkaTta 1 ocurypeTe ce Aieka ce ABWKM
cno6oaHo He JonMpajkn 4o CeYMnoTo Mnu Guno koj apyr Aen
nog 6uno koj aron n AnaboyvHa Ha 3acek.

MpoBepeTe ro pyHKUMOHUpPaHeTo Ha theaepoT Ha
[onHara 3awTuTta. [lokonky 3awTtuTaTta u deaepor He ce
oTBOpaaT cooABEeTHO, Mopa npepa ynotpeda aa 6upar
cepBucupaHu. [lonHata 3aluTuta Moxe Aa yHKLMOHMpa
TPOMO NOpaau OLUTETEHWUTE [EenoBw, NEeNIMBM OCTaTOLM UMK
HacobpaHu genyuma.

HonHara 3awTuta Tpe6a Aa 6Guae payHo NoBneYeHa camo
npu cneuujanHu pe3oBu Kako ,,pe3oBu co 3aboayBatbe,,
W“nu ,,CroXeHu pe3oBHu,,. KpeHeTe ja nonHara 3awTuTa co
noBreKyBake Ha paykaTa BefHall LUTOM CeYUsoTo Briese
BO MaTepujanort, AonHarta 3awTuTa mopa aa 6uae
oTnywTeHa. [pu cekoe Apyro ceyene, JonHaTta 3alTuTa
Mopa Aa paboTu aBTOMATCKU.

Cekoraw rnepajte gonHarta 3aliTuTa ga ro nokpusa
ceuyuroTo npea nunata Aa ja cnywTuTe Ha Maca Unu noa.
HesalutnteHo nuarake Ha Ce4nrnoTo Ke NpeauaBsuka nunara
[a TprHe HaHa3af, cevejku ce LITO ke ce Hajae Ha naToT.
Bupete ceecHu 3a noTpebHOTO Bpeme 3a koe CeumnnoTo
npecTaHyBa fJa pabotu, no ocnoboayBaHeTo Ha
NPEeKNHYBaYoT.

OCTAHATU BE3BEOHOCHU 1 PABOTHU YINATCTBA

He kopucTeTe ceuunna kou He oArosapaart HanponuLiaHuTe
napameTpu [afeHn Bo 0BOj NpUpadYHyiK 3a yrnotpeba.

Be monvme He kopucTteTe abpasviBHM OUCKOBU-LLMUPIIY Ha
oBaa maluunHa!

OrtcTpaHeTe ja 6aTepujaTta npea Aa 3anoyHeTe Aa ja
KOPUCTUTE MaLLMHaTa.

He rv octaBajTe nckopvicteHnte 6atepum BO AOMALLHAOT
oTnaga v He ropete ru. Auctpubytepute Ha MunBsoku rv
cobupaat ctapuTe 6aTepuu, CO LUTO ja LWUITUTAT HalaTa
oKonuHa.

He rv yyBajTe Gatepunte 3aefHO CO MeTanHu npeameTy
(p¥3KMK o, KpaToK cnoj).

KopwucTtete ucknyunso Cuctem M28 3a nonHewe Ha 6atepun
of M28 cuctem. He kopuctete 6atepumn op Apyr cUCTEM.

He rn otBopajTe HacunHo 6atepunTe 1 NoNHa4nTe, 1 YyBajTe
M camo Ha cyBO MecTo. YyBajTe rv mocTojaHo CyBU.

HoceTe WTHUTHMK 3a ywun. VanoxeHocTa Ha byka Moxe Aa
npean3Buka ryGerse Ha Cryxor.

Be monume He kopucteTe abpa3vmBHU AUCKOBU-LLUMMPITIN Ha
oBaa maluunHal

[loKonky NPOSMPHUOT Kanak Ha nunara e HanykaHaTt uim
CKpLUEH, MopaTe BefHall Aa ro 3aMeHuUTe BO
creuujanavpaH CepBuC, a MallMHaTa He cMee [ia ce
KOpWCTM Ge3 Kamnak Ha CeYnnoTo UM ako UCTUOT e oLuTeTeH!

CTMNELUNDPULIMPAHU YCITOBU HA YITIOTPEBA

MeTanH1oT ceyay ceve HagomKHO 1 TpmMaronHo npeumsHo BO
pasnu4Hn TUNOBW Ha MeTarnun Kako MeTanHun I'IpOdDVIJ'IVI, LieBKU,
MeTanHa apmartypa, KaHanu, anyMmmHUyMcCKn I'IpO(bI/IJ'IVI,
MeTanHu IMMOBU UTH.

He ro kopucTeTe 0BOj Npon3BoA Ha BUo Koj ApYr Ha4YUH
OCBEH MPOMNMLIAHNOT 3a HopMarHa ynortpeba.

ENEKTPUYHA KOYHULIA

Mpu ocnoGogyBare Ha NPUTUCKAYOT Of NPEKMHYBaYoT
[VCKOT 3a Cevetbe Ce 3anvpa BO POK Of 2 CeKyHauM Npeky
enekTpuyHaTa KoyHuua. Ho, enekTpuyHaTa KoyHuua Moxe aa
[AejcTByBa 1 oanoxeHo. MoHekorall enekTpuyHaTa kouHuua
He e fenoTBopHa. [JOKOsKy enekTpuyHaTa kovHuLa He
[ejcTByBa NOYECTO, BO TOj Cryyaj nunaTa mopa aa buge
[OHeceHa 0 OBnacTeH cepsuc-LeHTap Ha Milwaukee.

[ypu no nocTUrHyBake Ha cocTojba Ha M1pyBak-e Ha AMUCKOT
3a cevetrbe K3BneveTe ja nunara of obpabotyBaHMoT
marepvjan.

EY-OEKINAPALIMJA 3A COOEPA3HOCT

O cBoja concTBeHa 0AroBOPHOCT M3jaByBaMe [ieka noa
,TEXHWNYKM NoaaToLm, ONuLaHNOT NPOU3BOA € BO cknaj co
cuTe peneBaHTHW nponucy of perynatusarta 2011/65/EU
(RoHs), 2006/42/EC, 2004/108/EC v cnegHuTe
XapMOHM3MPAYKN HOPMATUBHU JOKYMEHTU:

EN 60745-1:2009 + A11:2010

EN 60745-2-5:2010

EN 55014-1:2006 + A1:2009 + A2:2011

EN 55014-2:1997 + A1:2001 + A2:2008 EN 50581:2012

Winnenden, 2014-09-24
Sl e

Alexander Krug
Managing Director

OnonMHOMOLUTEH 3a COCTaByBake Ha TEXHWU4KaTa
AOKyMeHTauuja.

Techtronic Industries GmbH

Max-Eyth-Stralte 10

71364 Winnenden

Germany
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BATEPUN

Moponr nepuog HeynotpeGyBaHu koMNneTn 6atepum fa ce
HarnonHaTt npep ynotpeba.

Temnepatypa nosucoka o 500C (1220®) ro Hamanysaat
TpaereTo Ha 6atepunTe. /136erHyBajte nogonro
M3NoXyBak-e Ha GaTepunTe Ha BUCOKV TemnepaTtypu unm
COHLe (pu3nK oA NperpeBakse).

Knemute Ha nonHa4oT u 6atepunTe Mopa aa bugar umcTu.

3a onTtumaneH paboTeH Bek, no ynotpeba 6atepunte Mopa
[na 6uaart LenocHo HanomnHeTy.

3a MOXHO MOAOIT Bek Ha Tpaeke, anapaTuTte rnocre
HUBHOTO NonHere Tpeba ga Guaar nssageHun o anapaTor
3a nonHeke Ha 6atepunTe.

Bo cnyyaj Ha cknagupatbe Ha batepujata nogonro og 30
fAeHa: AkyMynaTopoT fa ce YyBa Ha Temneparypa of,
npuénuxHo 27°C 1 Ha cyBoO MecToO.

AKyMynaTopoT fia ce ckrnaavpa Ha npubnmkHo 30%-50% of
cocTojbarta Ha HamnomnHeToCT.

AKyMynaTopoT NOBTOPHO fa Ce HaromnHu Ha cekou 6
meceLm.

OOPXYBAHE

BeHTunauuck1Te OTBOPM Ha MalLuMHaTa mopa aa éuaar
KOMSIETHO OTBOPEHU MOCTOjaHo.

\/BepeTe Ce [ieKa anaTtkarta € UCKny4eHa o HanoijaH:e
npea aa ro npukaymTe Unm oTCTpaHuTe CeYunoTo.

AnapaTtoT 1 3alTUTHaTa HanpaBa O4MCTETE ja Co CyBa Kpra.
Hekou cpeacTBa 3a YnCTene ja owTeTyBaar nnacrukara unm
Apyru usonvipanu aenosu. OapxysajTe ro anapartoT YNUCT 1
CYB Kako W HenaBasikaH of MICTEYEHO Macro U MacTy.
MpoBepeTe ja hyHKUMjaTa Ha 3aLITUTHUTE Xaybu. PegoBHO
oOpyBare 1 YicTere 06e3benyBa gonr Bek 1 6e3degHo
pakyBarbe.

Kopuctete camo Milwaukee gogatoum n pe3epBHU AENOBU.
[loKonKy HeKkou of KOMMOHEHTUTE KOW He ce onuLiaHn Tpeba
na bunat 3ameHetn, Be Monunme KoHTakTupajTe
cepBUcHUTE areHTu Ha Milwaukee (koHcynTupajTe ja nuctata
Ha agpecw).

Mpu notpeba Moxe Aa ce nobapa EeKCrNO3VOHEH LpTeX Ha
anapaToT Co HaBefyBake Ha MaLUMHCKUOT TUM 1
LwecToundpeHnoT 6poj Ha TabnuykaTa co YYMHOKOT U BO
Baluata kopucHuuka cryx6a unu anpekTHo kaj Techtronic
Industries GmbH, Max-Eyth-Stralle 10, 71364 Winnenden,
lepmaHuja.

CUMBOJTN

BHUMAHME! MPEOYMPEOYBAHE!
OMACHOCT!

M3BageTe ro 6aTepucku1oT cknon npeg
OTMOYHYBak-€ Ha KakoB U fia e 3adaT Bp3
MaluvHara.

Be monume npeq fa ja ctaptyBaTe MaluMHaTta
obpHeTe BHMMaHWe Ha ynaTcTsaTa 3a
ynoTpeba.

Cekoralu npu KOPUCTEHE Ha MaluuHaTa Hocete
pakaBsuuy.

EnekTtpnyHute anapatv He cmeart aa ce cdpnar
3ae/jHO CO AOMALLUHMOT oTnag.

EnekTpnyHuTe 1 enekTpoHcuTe anapatu Tpeba
na ce cobupaar oadenHo 1 Ja ce ogHecat BO
COO/BETHWOT MOTOH 3apajn HUBHO bpnaxe BO
cknaj co Hayenara 3a 3aluTuTa Ha OKonuHaTa.
MHdopMupajTe ce kaj Bawwmte MecTHU cnyx6u
UNK Kaj cneuujanaMpaHnoT TProBeku
NpeTcTaBHUK, Kafe MMa TakBW MOTOHM 3a
peumKnaxa u COBUPHN CTaHNLK.

CE-3Hak

EurAsian (EBpoaswucku) 3Hak Ha KOH(OpMUTET.
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