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Lue kayttoohje, oheinen lisdlehti “Takuu- ja muut ohjeet” seka taman
kayttdohjeen lopussa olevan linkin kautta I6ytyvat ohjeet ja tiedot
kokonaan. Noudata annettuja ohjeita. Sailyta nama ohjeet ja anna ne
mukaan laserlaitteen seuraavalle kayttajalle.

Toiminnot / Kayttotarkoitus

3D-laser; kolme 360° laserviivaa.

— Ylimaarainen kallistusasetus mahdollistaa kallistumien linjauksen.

— Suoraviivainen luotitoiminto kadyttamalla laser ristit

— Optimoitu katon |&heista tydskentelya varten

- Out-Of-Level: Aanimerkki ilmoittaa laitteen olevan itsevaaitusalueen
ulkopuolella.

— Puristuskiinnikkeen ja seinakiinnikemagneetin avulla laitetta voi
kayttaa erillisena tai yhdistelmana seka pysty- ettd vaaka-asennossa.

— Itsetasausalue 3,5°, Tarkkuus 0,2 mm / m

Yleiset turvallisuusohjeet

— Kayta laitetta yksinomaan ilmoitettuun kayttotarkoitukseen teknisten tietojen
mukaisesti.

— Mittari ja sen tarvikkeet eivat ole tarkoitettu lasten leikkeihin. Sailyta ne
poissa lasten ulottuvilta.

— Rakennemuutokset ja omavaltaiset asennukset laitteeseen ovat kiellettyja.
Talloin raukeavat laitteen hyvaksynta- ja kayttoturvallisuustiedot.

- Ala aseta laitetta mekaanisen kuorman, korkean lampétilan, kosteuden tai
voimakkaan tarinan aiheuttaman rasituksen alaiseksi.

Turvallisuusohjeet
Luokan 2 laserin kaytto
 Lasersateilya!  Lasersateilya!
Ala katso sateeseen! Ala katso sateeseen!
Laser luokka 2 Laser luokka 2
<1 mW - 650 nm <1mW-515nm
EN 60825-1:2014 EN 60825-1:2014




SuperPlane-Laser 3D Pro / SuperPlane-Laser 3G Pro

— Huomaa: Al3 katso lasersateeseen, ala myoskaan heijastettuun siteeseen.
— Ala suuntaa lasersédettd kohti ihmisia.
— Jos 2-laserluokan lasersade osuu silmaan, sulje ja pida silmasi kiinni
ja kddnna paasi heti pois lasersateesta.
— Ala katso lasersateeseen tai sen heijastumaan optisella laitteella
(esim. luuppi, mikroskooppi tai kaukoputki).
— Ala kayta laseria silmien korkeudella (1,40 - 1,90 m).
— Peitd heijastavat ja kiiltavat seka peilipinnat, kun kaytat laserlaitetta.
— Yleisella kulkuvaylalla tydskennellessési rajaa lasersade suluilla ja
seinakkeilla ja merkitse lasersade varoituskilvin.

Turvallisuusohjeet
Séhkémagneettinen sateily

— Mittauslaite tayttaa EMC-direktiivin 2014/30/EU sahkdmagneettista
sietokykya koskevat vaatimukset ja raja-arvot.

— Huomaa kéayttorajoitukset esim. sairaaloissa, lentokoneissa, huoltoasemilla
ja sydantahdistimia kayttavien henkildiden laheisyydessa. Sateilylla voi olla
vaarallisia vaikutuksia tai se voi aiheuttaa hairiditd sahkdisissa laitteissa.

Sammuta aina kuljetuksen ajaksi kaikki laserit. Lukitse heiluri ja siirra
s liukukytkin asentoon OFF!

Erityisia tuoteominaisuuksia

“—“’”""’—“"‘ Laitteen automaattitasaus magneettisesti vaimennetulla
LEVEL heilurijarjestelmalla. Laite asetetaan perusasentoon ja tasaus
tapahtuu automaattisesti.

ﬂ“ Transport LOCK (Kuljetuslukitus): Heilurijarjestelmassa
(@l Tlock on kuljetuksen ajaksi kytkettava lukitus.

Erityisilla tehodiodeilla saadaan todella kirkkaat laserviivat
vaser  |ajtteen PowerBright-tekniikalla. Laserviivat erottuvat pitkaltakin
etdisyydeltd, kirkkaassa valossa ja tummilta pinnoilta.



@%’.ﬁ RX-/GRX-READY-tekniikalla varustettuja viivalasereita voi kayttaa
my6s epaedullisissa valaistusolosuhteissa. Laserviiva sykKkii
GRX . o : ; .
korkealla taajuudella. Erityinen laservastaanotin tunnistaa viivan
pitkankin valimatkan paasta.

Vihrean laserin teknologiaa (SuperPlane-Laser 3G Pro)

[EEER DLD-mallin lasereissa on korkealaatuiset, kirkkaat ja hyvin
erottuvat laserviivat. Aikaisempiin sukupolviiin verrattuna
nama ovat energiatehokkaampia eivatkd nama ole niin
herkkia lampétilojen muutoksille.

Lisaksi silma havaitsee herkemmin vihrean kuin punaisen
laserin aaltoalueen. Sen vuoksi vihred laserviiva erottuu
paljon kirkkaampana kuin punainen.

Vihrea laser — erikoisesti DLD-mallin laser — nakyy erittdin
hyvin epaedullisissa valaistusolosuhteissa.

Laserien maara ja jarjestys
H = vaakalaserviiva / V = pystylaserviiva / S = kallistustoiminto

1H360° 2V360° S
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Laserviivan lahtoikkunat

2 Liukukytkin
a ON
b OFF / Kallistusasetus /

Kuljetusvarmistus

3 Akun lokero (takasivulla)
Jalustan kierre 1/4"/5/8"
(pohjassa)

5 Verkkolaitteen liitanta
(12 V /2000 mA,
ei lataustoimintoa)

6 LED-kasivastaanotintila
7 Kasivastaanotintila

LED-kayttotilan ilmaisin /
Pariston varaustila

9 Laserlinjojen valintapainike

Kl Litium-ioni-akun kasittely

Lataa akku tdyteen ennen laitteen ensimmadista
kayttokertaa. Sitd varten aseta akku laitteen
mukana toimitettuun laturiin. Huomaa
asennussuunta. Laturin punainen merkkiledi
palaa akun latautumisen aikana ja vihrea ledi
ilmoittaa, etta akku on ladattu tayteen. Akun
varaustila on matala, kun ledi (8) vilkkuu. Kun
akun varaustila on erittain matala, laserviivat
kytketddn automaattisesti pois padlta. Lataa
akku silloin uudelleen.




Akun saa ladata vain talla laitteen mukana toimitettavalla laturilla.
Laturia saa kdyttaa vain taman laserlaitteen yhteydessd. Muussa
tapauksessa on tapaturman ja tulipalon vaara.

Huolehdi, ettd akun kontaktien lahelld ei ole séhkoa johtavia esineita.
Kontaktien oikosulku saattaa aiheuttaa palovammoja tai tulipalon.

Alé avaa akkua. Oikosulun vaara.

E virransyostto

Litiumioniakun asettaminen
paikalleen
Avaa akkulokero ja aseta

litiumioniakku paikalleen
kuvan mukaisesti.

Kaytté verkkojannitteella

Laitetta voi kayttaa oheisella
verkkolaitteella.

Akku ei lataannu, kun laitetta
s kaytetdan verkkolaitteella.
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El vaaka- ja pystysuuntaan tasaaminen

Avaa kuljetusvarmistus. Siirra liukukytkin (2) asentoon ON. Vaakasuora
laserviiva nakyy. Yksittaiset laserviivat voi valita valintapainikkeella.

e »re e » o

Vaaka- ja pystysuuntaan tasaamista varten tulee kuljetusvarmistuksen
I olla vapautettuna. Kun laitteen kallistus on automaattisen 3,5°
s itsetasausalueen ulkopuolella, laserviivat vilkkuvat. Sijoita laite
tasaiselle alustalle niin, etta laite on tasausalueella

B Kallistusasetus

Ala avaa kuljetusvarmistusta. Siirrd liukukytkin (2) asentoon OFF. Valitse
laserviiva valintanappaimelld (9). Nyt voi mitata kaltevia pintoja ja kallistuksia.
Tassa tilassa laserlinjat eivat endd tasaudu automaattisesti. Tama osoitetaan

vilkkuvalla laserviivalla.
e » o o) e

> >



5 | Kasivastaanotintila

Valinnaisesti: Tyoskentely laservastaanottimella RX/GRX

Kayta laservastaanotinta RX/GRX (lisavaruste) linjaukseen pitkilla valimatkoilla ja
silloin, kun laserviiva ei enda muuten nay. Kytke laserlaite kasivastaanotintilaan
painamalla painiketta 7 (kasivastaanotintila on/off), jotta voit tydskennella
kasivastaanotinta kdyttden. Laserviivat sykkivat nyt korkealla taajuudella.
Laserviivoista tulee tummempia. Laservastaanotin tunnistaa laserviivat tasta
sykkeesta.

®

1 Sek.

Noudata laservastaanottimen viivalasereita koskevia ohjeita.

360° laserviivan tuottamiseen tarvittavan erikoisoptiikan vuoksi viivan
eri osissa saattaa olla teknisista syista johtuvia kirkkauseroja. Ne voivat
aiheuttaa sen, etta kayttoetaisyys vaihtelee kasivastaanotintilassa.
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Kalibrointitarkistuksen valmistelutoimet

Laserin kalibrointi on tarkistettavissa. Aseta laite kahden vahintaan 5 metrin
etaisyydella olevan seinan véliin keskikohdalle. Kaynnista laite, avaa
kuljetusvarmistus (Laserristi paallda). Optimaalinen tarkistustulos edellyttaa
kolmijalan kayttoa.

1. Merkitse piste A1 seindan.

2. K&anna laite 180° ja merkitse piste A2. Pisteiden A1 ja A2 valille
muodostuu vaakasuuntainen referenssilinja. Kalibroinnin tarkistus.

i ' i

Kalibroinnin tarkistus

3. Aseta laite merkityn pisteen A1 korkeudella
mahdollisimman Idhelle seindd, suuntaa laite.

4. Kaanna laitetta 180° ja merkitse piste A3.
Pisteiden A2 ja A3 valinen erotus toleranssi.

<02mm/m

]
) 1]

=
Ll

Jos A2 ja A3 ovat toisistaan etaammalla kuin 0,2 mm / m,
I on saato tarpeen. Ota yhteys paikalliseen laitetoimittajaan
tai UMAREX-LASERLINER huolto-osastoon.



Pystyviivan tarkistus

Aseta laite n. 5 m:n etéisyydelle seinasta. Kiinnitd mittaluoti seindan 2,5 m:n
pituisella langalla siten, etta luoti padsee vapaasti heilumaan. Kaynnista laite
ja suuntaa pystysade luotilangan kanssa. Tarkkuus on toleranssin rajoissa, kun
laserviivan ja luotilangan valinen poikkeama on enintdan + 1 mm.

Vaakaviivan tarkistus o 25m

Aseta laite n. 5 m:n etéisyydelle seinasta ja u B

kytke laserristi. Merkitse piste B seindan. E c
\

Kaanna laserristia n. 2,5 m oikealle ja merkitse
piste C. Tarkista onko pisteestd C lahteva
vaakaviiva = 1 mm:n tarkkuudella samalla korkeudella pisteen B kanssa. Toista
toiminto laitetta uudelleen vasemmalle kaantamalla.

Tarkista kalibrointi saannollisesti ennen kayttoa ja kuljetuksen seka
m  pitkan sdilytyksen jalkeen.

Kalibrointi

Mittalaite pitaa kalibroida ja tarkastaa saannéllisin valiajoin mittaustulosten
tarkkuuden varmistamiseksi. Suosittelemme, ettd laite kalibroidaan kerran
vuodessa.

Ohjeet huoltoa ja hoitoa varten

Puhdista kaikki osat ninkealla kankaalla. Ald kayta pesu- tai hankausaineita
aldka liuottimia. Ota paristo(t) pois laitteesta pitkan sailytyksen ajaksi. Sailyta
laite puhtaassa ja kuivassa paikassa.
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Tekniset tiedot (Tekniset muutokset mahdollisia. 18W14)

Automaattitasausalue + 3,5°
Tarkkuus +0,2mm/m
Ty('jalye (valq-olq_suhteista riippuen) 15m7/30m
punainen / vihrea

Késivastaanottimen ulottuma

(teknisten syiden aiheuttamien 30m

kirkkauserojen johdosta)

punainen / vihred

Lasersateen aallonpituus, viivalaser
punainen / vihrea

650 nm /515 nm

Laser luokka 2/<1mwW
Litiumioniakku
Virransyottod 7,4V /2600 mA

Kayttd verkkolaitteella

Paristojen kayttdika punainen / vihred

3 laserviivatasoa n.9h/n.7h
2 laserviivatasoa n.13h/n.10h
1 laserviivataso n.26h/n.20h

0°C ... 50°C, llmankosteus maks.
80% rH, ei kondensoituva,
Asennuskorkeus maks. 4000 m
merenpinnasta

Kayttdymparistd punainen / vihrea

. . .. | -10°C ... 70°C,
Varastointiolosuhteet punainen / vihrea Imankosteus maks. 80% rH
Mitat (L x Kx S) 132 x 127 x 85 mm
Paino (ml. akkupakkaus) 652 g

EY-maardykset ja havittaminen
Laite tayttaa kaikki EY:n sisélla tapahtuvaa
vapaata tavaravaihtoa koskevat standardit.

Tama tuote on sahkolaite. Se on kierratettava tai
havitettava vanhoja sahko- ja elektroniikkalaitteita
koskevan EY-direktiivin mukaan.
_—

Lisatietoja, turvallisuus- yms. ohjeita:
http://laserliner.com/info?an=supplalas3

a n



Leia completamente as instrucdes de uso, o caderno anexo "Indicacoes
adicionais e sobre a garantia“, assim como as informacoes e indicacoes
atuais na ligacdo de Internet, que se encontra no fim destas instrucoes.
Siga as indicacOes ai contidas. Guarde esta documentacéo e junte-a ao
dispositivo a laser se o entregar a alguém.

Funcao / Finalidade de aplicacao

Laser tridimensional com trés circulos laser de 360.

— O modo de inclinacdo adicional permite tracar declives.

— Fungdo de prumo facil com as cruzes de laser

— Otimizado para trabalhar perto do teto

— Out-Of-Level: os sinais ¢ticos indicam se o aparelho se encontra fora da
margem de autonivelagao.

— Com a fixagdo magnética de aperto e de parede, o aparelho pode ser
usado sozinho e, em combinacao, tanto na horizontal como na vertical.

— Margem de autonivelacao 3,5°, exatiddo 0,2 mm /m

Indicacbes gerais de seguranca

— Use o aparelho exclusivamente conforme a finalidade de aplicacao
dentro das especificacoes.

— Os aparelhos de medicdo e os seus acessorios ndo sao brinquedos.
Mantenha-os afastados das criancas.

—Nao sdo permitidas transformagdes nem alteracdes do aparelho, que
provocam a extin¢do da autorizacao e da especificacdo de seguranca.

—Nao exponha o aparelho a esforcos mecanicos, temperaturas elevadas,
humidade ou vibracoes fortes.

Indicacoes de seguranca
Lidar com lasers da classe 2

Radiacao laser! Radiacao laser!
Nao olhe para o raio laser! N&o olhe para o raio laser!
Laser da classe 2 Laser da classe 2
<1 mW - 650 nm <1 mW-515nm
EN 60825-1:2014 EN 60825-1:2014
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— Atencao: ndo olhar para o raio direto ou refletido.

— Né&o orientar o aparelho para pessoas.

— Se uma radiacao de laser da classe 2 entrar nos olhos, feche conscientemente
os olhos e afaste imediatamente a cabeca do raio.

— Nunca olhe para o feixe de laser nem para os seus reflexos com aparelhos
opticos (lupa, microscépio, telescédpio, -..).

— Né&o use o laser a altura dos olhos (1,40 ... 1,90 m).

— Superficies bem refletoras, espelhadas ou brilhantes devem ser cobertas
durante a operacao com dispositivos a laser.

— Em éreas de trafego publicas, limitar ao maximo possivel o feixe de laser, por
intermédio de vedacoes e divisdrias, e assinalar a zona do laser com placas
de aviso.

Indicacbes de seguranca

Lidar com radiacdo eletromagnética

— O aparelho cumpre os regulamentos e valores limite relativos a compatibili-
dade eletromagnética nos termos da diretiva CEM 2014/30/UE.

— Observar limitagdes operacionais locais, como p. ex. em hospitais, avides,
estacoes de servico, ou perto de pessoas com pacemarkers. Existe a
possibilidade de uma influéncia ou perturbacdo perigosa de aparelhos
eletrénicos.

I Para o transporte, desligue sempre todos os lasers, trave o péndulo e
s cologue o interruptor de corredica em "OFF"!

Caracteristicas particulares do produto

‘I‘-"é“""“E'I': Nivelacdo automatica do aparelho através de um sistema pendular
com protecdo magnética. O aparelho é colocado na posicdo
basica e alinha-se automaticamente.

ﬁ“ Bloqueador de transporte LOCK: o aparelho é protegido com
(Ml lock uma travagem do péndulo para o transporte.

Os diodos especiais altamente eficientes criam linhas de laser
A easer super claras em aparelhos com tecnologia PowerBright. Estes
ficam visiveis a distancias mais longas, com iluminacdo ambiente
clara e em superficies escuras.

@D 13



@R Com a tecnologia RX-/GRX-READY, os lasers de linha também
READY et . i
podem ser usados com condicdes de luminosidade desvantajosas.
GRX . - -
Fdd  As linhas de laser pulsam a uma frequéncia elevada e sao
detetadas a grandes distancias por recetores laser especiais.

Tecnologia de laser verde (SuperPlane-Laser 3G Pro)

[EE®]] Os modulos de laser na versao DLD proporcionam uma elevada
qualidade da linha e uma apresentacao correta, clara e, conse-
guentemente, bem visivel da linha. Contrariamente as geracoes
anteriores, sdo termicamente mais estdveis e mais eficientes.

Além disso, o olho humano tem uma sensibilidade maior no
dominio das ondas do laser verde do que por exemplo do laser
vermelho. Assim, o diodo laser verde parece ser comparativa-
mente muito mais claro do que o vermelho.

Os lasers verdes — especialmente na versao DLD — oferecem por
isso vantagens de visibilidade da linha de laser perante condi¢des
adversas.

Quantidade e disposicao dos lasers

H = linha de laser horizontal / V = linha de laser vertical /
S = funcao de inclinacdo

1H360° 2V360° S
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1 Janela de saida de laser

2 Interruptor de corredica
a LIGAR
b DESLIGAR / Modo de
inclinacdo / Bloqueador
de transporte

3 Compartimento do
acumulador (parte
posterior)

4 Rosca para tripé 1/4"/5/8"
(lado inferior)

5 Ficha de ligacdo para a
rede (12 V /2000 mA,
sem funcéo de carga)

6 LED modo recetor manual
7 Modo recetor manual

8 Indicador LED do estado
operacional / Carga das pilhas

9 Tecla de selecao de linhas
de laser

Kl utilizacio do acumulador de iGes de litio

Antes da primeira utilizagdo, carregue
completamente o acumulador. Para isso,
coloque o acumulador no carregador
fornecido. Observe o sentido correto

de insercao. Enquanto o acumulador é
carregado, o LED do carregador acende
com cor vermelha. O processo de carga
estd concluido quando o LED acende
com cor verde. Logo que o LED (8) pisque,
isso significa que a carga da bateria esta
baixa. Se a carga da bateria estiver muito
baixa, as linhas de laser sdo automatica-
mente desligadas. Volte a carregar o
acumulador.




O acumulador s6 pode ser carregado com o carregador fornecido
e usado exclusivamente com este aparelho de laser. Caso contrério
corre-se perigo de ferimento e incéndio.

Assegure-se de que ndo ha objetos condutores perto dos contactos
do acumulador. Um curto-circuito destes contactos pode provocar
gueimaduras e fogo.

N&o abra o acumulador. Perigo de curto-circuito!

E Alimentacdo elétrica

Colocar o acumulador de
ioes de litio
Abra o compartimento do acu-

mulador e insira 0 acumulador de
ides de litio conforme a ilustracao.

Funcionamento com
unidade de alimentacao
O aparelho pode ser usado

exclusivamente com a unidade
de alimentacao fornecida.

Durante a operacao com a
I unidade de alimentacédo o
acumulador nao é carregado.
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EX Nivelacio horizontal e vertical

Solte o blogueador de transporte, coloque o interruptor de corredica (2)
em "ON". Surge a linha horizontal do laser. Com o seletor, é possivel ligar

as linhas de laser isoladamente.

Para a nivelacao horizontal e vertical é preciso que o blogueador de
I transporte esteja solto. Logo que o aparelho se encontre fora da area
s de nivelacdo automaética de 3,5°, as linhas de laser piscam. Posicione

o aparelho de modo a que se encontre dentro da drea de nivelacao.

> >

A Modo de inclinacdo

N&o solte o blogueio de transporte, cologue o interruptor de corredica (2)
em ,OFF". Selecione os lasers com a tecla de selecao (9). A seguir podem
ser tracados niveis inclinados ou inclinacdes. Neste modo, as linhas de
laser nao se alinham automaticamente. Isso é sinalizado pelas linhas de

e » © e e

> >

®



5 | Modo recetor manual
Opcional: trabalhar com o recetor laser RX/GRX

Para a nivelacao a grandes distancias ou para linhas de laser que ja ndo sejam
visiveis, use um recetor laser RX/GRX (opcional). Para trabalhos com o recetor
laser,ligue o laser de linha premindo a tecla 7 (modo de recegdo manual ON/
OFF) no modo de rececdo manual. A seguir, as linhas de laser pulsam a uma
frequéncia elevada e as linhas de laser tornam-se mais escuras. O recetor laser
deteta as linhas de laser através desta pulsacao.

Observe as instrucdes de uso do recetor laser para laser de linha.

Devido a ¢tica especial para a geracao de uma linha de laser continua
de 360°, podem surgir diferencas de claridade em vérias zonas da
linha, condicionadas por razées técnicas. Isso pode provocar alcances
diferentes no modo recetor manual.
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Preparativos para verificar a calibragem

Vocé mesmo pode verificar a calibragem do laser. Coloque o aparelho entre
2 paredes separadas com um minimo de 5 metros. Ligue o aparelho, solte
para isso o bloqueador de transporte (cruz do laser ligada). Use um tripé.
1. Marque o ponto A1 na parede.

2. Gire o aparelho 180° e marque o ponto A2.
Assim, temos uma referéncia horizontal entre A1 e A2.

I ]
il 5 ]

Verificar a calibragem

3. Coloque o aparelho o mais proximo da parede possivel
a altura do ponto A1, alinhando o aparelho.

4. Gire o aparelho 180° e marque o ponto A3.
A diferenca entre A2 e A3 é a tolerancia.

e

Se os pontos A2 e A3 estiverem separados mais de 0,2 mm / m é
I necessario efetuar uma calibragem. Contacte o seu distribuidor ou
dirija-se ao departamento de assisténcia da UMAREX-LASERLINER.

;1 !N
=0K

<02mm/m

1

[

@ 1



Controlo da linha vertival

Coloque o aparelho a uns 5 metros de uma parede. Fixe um fio de prumo

de 2,5 m na parede, podendo o fio mover-se livremente. Ligue o aparelho e
oriente o laser vertical no sentido do fio de prumo. A precisdo esta dentro da
tolerancia se o desvio entre a linha do laser e o fio de prumo néo for superior
ax1mm.

Controlo da linha horizontal 25m

Coloque o aparelho a uns 5 metros de uma
parede e ligue a luz do laser. Marque o ponto B

na parede. Gire a cruz laser cerca de 2,5 m para

a direita. Verifique se a linha horizontal do ponto C
se encontra a uma altura £ 1 mm do ponto B. Repita 0 processo, mas agora
girando a cruz do laser para a esquerda.

=0K

<1mm
@]

Verifique regularmente a calibragem antes de usar, ap6s transportes
s e depois de armazenar durante bastante tempo.

Calibragem

O medidor tem de ser calibrado e controlado regularmente para garantir a
precisao dos resultados de medicao. Recomendamos um intervalo de calibragem
de um ano.

Indicac6es sobre manutencao e conservagao

Limpe todos os componentes com um pano levemente himido e evite usar
produtos de limpeza, produtos abrasivos e solventes. Remova a/s pilha/s antes de
um armazenamento prolongado. Armazene o aparelho num lugar limpo e seco.
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Dados técnicos (sujeitos a alteracoes técnicas. 18W14)

Margem de autonivelacdo +3,5°

Exatidao +0,2mm/m

S\Icance (depende da luminosidade 15m/30m
o espaco) vermelho / verde

Area de trabalho com recetor manual

(dependente da diferenca de claridade 30m

condicionada por razoes técnicas)
vermelho / verde

Comprimento de onda laser,
laser de linha vermelho / verde

650 nm /515 nm

Classe de laser

2/<1mW

Alimentacao elétrica

Pacote de acumulador de ides
de litio 7,4 V/ 2600 mA
Funcionamento com unidade
de alimentacao

Duracéo operacional vermelho / verde
com 3 niveis de laser
com 2 niveis de laser
com 1 nivel de laser

aprox. 9 horas / aprox. 7 horas
aprox. 13 horas / aprox. 10 horas
aprox. 26 horas / aprox. 20 horas

Condicoes de trabalho
vermelho / verde

0°C ... 50°C, Humidade de ar méax.
80% rH, sem condensacao, Altura de
trabalho méx. de 4000 m em relacao
ao NM (nivel do mar)

Condicoes de armazenamento
vermelho / verde

-10°C ... 70°C,
Humidade de ar max. 80% rH

Dimensdes (Lx A x P)

132 x 127 x85 mm

Peso (incl. pacote de acumulador)

652 g

Disposicoes da UE e eliminacao

O aparelho respeita todas as normas necessarias para
a livre circulacdo de mercadorias dentro da UE.

Este produto é um aparelho elétrico e tem de ser
recolhido e eliminado separadamente, conforme
a diretiva europeia sobre aparelhos elétricos e

eletronicos usados.

C€
EX

Mais instrucdes de seguranca e indicacdes adicionais
em: http://laserliner.com/info?an=supplalas3
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Las igenom hela bruksanvisningen, det medféljande haftet “Garanti-
och tilldaggsanvisningar” samt aktuell information och anvisningar pa
internetlanken i slutet av den har instruktionen. Folj de anvisningar som
finns i dem. Dessa underlag ska sparas och medfélja laseranordningen
om den lamnas vidare.

Funktion / Anvandningsomrade

Tredimensionell laser med tre 360° lasercirklar.

— Majlighet till installning av fallngjd ger extra sluttningsldge.

— Enkel lodfunktion tack vare laserkorset

— Optimerad for taknara arbete

— Out-Of-Level: Optiska signaler indikerar nar enheten ligger utanfor
nivelleringsomradet.

— Med det magnetiska klam- och vaggfastet kan enheten anvandas ensam
eller i kombination och aven horisontellt och vertikalt.

— Sjalvnivelleringsomrade 3,5°, Noggrannhet 0,2 mm / m

Allmanna sakerhetsforeskrifter

— Anvéand enheten uteslutande pa avsett satt inom specifikationerna.

— Matinstrumenten &r inga leksaker for barn. Férvara dem odtkomligt for barn.

— Det dr inte tillatet att bygga om eller modifiera enheten, i sa fall galler inte
tillstandet och sakerhetsspecifikationerna.

— Utsatt inte apparaten for mekanisk belastning, extrema temperaturer, fukt
eller kraftiga vibrationer.

Sakerhetsforeskrifter
Hantering av laser klass 2

Laserstralning!
Titta aldrig direkt in
i laserstralen!
Laser klass 2
<1 mW - 650 nm
EN 60825-1:2014

Laserstralning!
Titta aldrig direkt in
i laserstralen!
Laser klass 2
<1 mW-515nm
EN 60825-1:2014
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— Observera: Titta inte in i en direkt eller reflekterad strale.

— Rikta inte laserstralen mot nagon person.

— Om laserstralning av klass 2 traffar 6gat ska man blunda medvetet och
genast vridabort huvudet fran stralen.

— Titta aldrig med optiska apparater (lupp, mikroskop, kikare, ...)
pa laserstralen eller reflexioner fran den.

— Anvand inte lasern i 6gonhéjd (1,40 ... 1,90 m).

— Tack 6ver alla ytor som reflekterar, speglar eller gléanser under anvandning
av en laserapparat.

— | offentliga trafiksituationer ska strdlgdngen om mojligt begransas med
avsparrningaroch l6sa vaggar och laseromradet markas med varningsskyltar.

Sakerhetsforeskrifter
Kontakt med elektromagnetisk stralning

— Matapparaten uppfyller foreskrifter och gransvarden for elektromagnetisk
kompatibilitet i enlighet med EMV-riktlinjen 2014/30/EU.

— Lokala driftsbegransningar, t.ex. pa sjukhus, flygplan, bensinstationer eller i
narheten av personer med pacemaker ska beaktas. Det ar mojligt att detta
kan ha en farlig paverkan pa eller stora elektroniska apparater.

Fore transport maste alltid alla lasrar stangas av och pendeln parkeras,
m samt skjutstrémbrytaren stallas pd “OFF"!

Speciella produktegenskaper

AUTOMATIC

LEVEL

Automatisk uppriktning av apparaten genom ett magnetdampat
pendelsystem. Apparaten satts i grundinstalining och riktar upp
sig sjalv.

ﬁ“ Transport-LOCK: Apparaten skyddas vid transport av ett

(Ml lock pendellas.

Enheter med PowerBright-teknik har hogeffektiva dioder som
vasem  projicerar ljusstarka, tydliga laserlinjer. Laserlinjerna ar synliga
dven pa langre avstand, i dagsljus och pa morka ytor.



@
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Enheter som ar markta som RX-/GRX-READY ar lampliga att
anvanda i oférdelaktiga ljusférhallanden. Laserlinjen pulserar vid
en hog frekvens och detta kan fangas upp av lasermottagare pa
langa avstand.

Gron laserteknik (SuperPlane-Laser 3G Pro)

=) )|

TEC

Lasermodul i DLD-utférande star for hog linjekvalitet, en ren,
klar och dérmed val synlig linjebild. | motsats till tidigare
generationer ar de mer temperaturstabila och energieffektiva.

Det ménskliga 6gat har dessutom en hégre kénslighet i den
gréna laserns vaglangdsomrade an t.ex. den réda lasern.
Dérmed ser den grona laserdioden mycket ljusare ut i jamforelse
med den réda.

Gron laser — speciellt i DLD-utférande — erbjuder alltsa fordelar
vad gdller laserlinjens synbarhet under ogynnsamma férhallanden.

Antal och placering av lasern
H = horisontell laserlinje / V = vertikal laserlinje / S = lutningsfunktion

1H360° 2V360° S
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Laseréppning
2 Skjutstrémbrytare
aPA
b AV / Sluttningslage /
Transportsakring
3 Batterifack (undersidan)

Stativganga 1/4"/5/8"
(undersidan)

5 Anslutningsuttag for
natdel (12 V /2000 mA,
ingen laddningsfunktion)

6 Handmottagarlage
(lysdiod)

7 Handmottagarlage
Driftindikator (lysdiod) /
Batteriladdning

9 Valknapp for laserlinjer

Kl Hantering av litiumjonsbatteriet

Ladda upp batteriet helt, innan det anvands
forsta gdngen. Lagg da in batteriet i den
medféljande laddningsapparaten. Se till

att vanda polerna ratt. Nar batteriet laddas
lyser en LED pa laddningsaggregatet rott.
Laddningen ar klar och avstangd nér denna
LED lyser grént. Nar LED (8) blinkar, ar
batteriladdningen svag. Vid mycket svag
batteriladdning stangs laserlinjerrna av
automatiskt. Ladda da upp batteriet igen.




Batteriet far laddas endast med den medféljande laddaren och det far
anvandas endast tillsammans med den har laserenheten. Annars finns
det risk for personskador eller brand.

Se till att det inte finns ndgra ledande féremal i narheten av
batterikontakterna. En kortslutning i kontakterna kan leda till
brannskdor och eld.

Oppna inte batteriet. Det finns risk fér kortslutning.

EA stromforsérjning

Lagga in litiumjonbatteriet

Oppna batteriluckan och sétt in
litiumjonbatteriet s& som visas pa
bilden.

Drift med nataggregat

Apparaten kan drivas med det
medféljande nataggregatet.

Batteriet laddas inte vid
s natdrift.




SuperPlane-Laser 3D Pro / SuperPlane-Laser 3G Pro

El Horisontell och vertikal nivellering

Frigor transportsakringen och stall skjutstrombrytaren (2) pd “ON". Den
horisontella laserlinjen visas. Valj laserlinjer med hjélp av valknappen.

e »r e o

Vid horisontell och vertikal nivellering maste transportsakringen lossas.
I ar apparaten befinner sig utanfér det automatiska nivelleringsomradet
s pa 3,5° blinkar laserlinjerna. Positionera enheten pa ett sadant satt, att
den befinner sig inom nivelleringsomradet.

[ sluttningslage

Los inte ut transportsakringen, satt skjutbrytaren (2) pa “OFF”.Valj lasern
med valknappen (9). Nu kan lutande plan respektive lutningar skapas.
| det har laget riktas laserlinjerna inte langre in automatiskt. Det

signaliseras genom att laserlinjerna blinkar.
e » o ® e

> >



5| Handmottagarlage

Tillval: Arbete med lasermottagaren RX/GRX

Anvand en lasermottager RX/GRX (tillval) for nivellering vid stora avstand
eller for laserlinjer som inte ldngre syns. For att arbeta med lasermottagaren
trycker man pa knapp 7 (handmottagarlage Pa/Av) sa sétts linjelasern i hand-
mottagarldge. Nu pulserar laserlinjerna med en hdg frekvens och laserlinjerna
blir morkare. Lasermottagaren identifierar laserlinjerna genom pulseringen.

®

1 Sek.

Beakta bruksanvisningen till lasermottagaren for linjelasrar.

Pa grund av den speciella optiken for generering av en genomgaende
360° laserlinje kan det uppsta skillnader i ljusstyrka i olika omraden pa
linjen, och dessa beror pa tekniken. Detta kan leda till olika rackvidder
i handmottagarlage.
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Forbereda kalibreringskontroll

Kalibreringen av lasern kan kontrolleras. Satt upp enheten mitt emellan
tva vaggar som ar minst fem meter fran varandra. Sla pa enheten for att
frigéra transportsakringen (laserkors pa). For optimal kontroll skall ett
stativ anvandas.

1. Markera punkten A1 pd vaggen.

2. Vrid enheten 180° och markera punkten A2.
Mellan A1 och A2 har du nu en horisontell referens.

—
H 2. > 180° ﬂ
Kalibreringskontroll

3. Stall enheten sa nara vaggen som mdjligt i héjd
med den markerade punkten AT1.

4. V/rid enheten 180° och markera punkten A3.
Differensen mellan A2 och A3 &r toleransen.

<02mm/m

]
) 1]

=
Ll

Om A2 och A3 ligger mer éan 0,2 mm / m fran varandra behéver
I enheten justeras. Kontakta er aterforséljare eller vand er till
serviceavdelningen pd UMAREX-LASERLINER.



Kontroll av den lodréta linjen

Stall upp enheten cirka fem meter fran en vagg. Fast ett lod pa vaggen med
ett 2,5 meter langt snore sa att lodet kan pendla fritt. Sl pa enheten och rikta
den lodrata lasern mot lodsnéret. Noggrannheten ligger inom toleransen nar
awikelsen mellan laserlinjen och lodsnéret inte ar storre an £ 1 mm.

Kontroll av den horisontella linjen
Stall upp enheten cirka fem meter fran en vagg
och sla pa laserkorset. Markera punkt B pa

25m

oK

<1mm
g}

vaggen. Svang laserkorset cirka 2,5 meter at
hoger och markera punkt C. Kontrollera om
den vagrata linjen fran punkt C ligger inom £ 1 mm i hojdled jamfért
med punkt B. Upprepa proceduren vid svdngning at vénster.

Kontrollera kalibereringen regelbundet fore anvandning samt efter
= transport och langre férvaring.

Kalibrering

Matinstrumentet maste kalibreras och kontrolleras regelbundet for att
sakerstalla noggrannheten i matresultaten. Vi rekommenderar ett
kalibreringsintervall pa ett ar.

Anvisningar fér underhall och skotsel

Rengdr alla komponenter med en 1att fuktad trasa och undvik anvandning
av puts-, skur- och l6sningsmedel. Ta ur batterierna fére langre forvaring.
Forvara apparaten p& en ren och torr plats.
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Tekniska data (Tekniska andringar férbehalls. 18W14)
Sjélvnivelleringsomrade +3,5°
Noggrannhet +0,2mm/m

Arbetsomrade (i forhallande till hur
ljust det ar i rummet) réd / grén

Arbetsomrade med handmottagare
(beroende pa tekniskt betingad skillnad | 30 m
i ljusstyrka) rod / gron
Laservaglangd for linjelaser réd / gron | 650 nm /515 nm

15m/30m

Laserklass 2/<1mwW

Litiumjonbatteri
Stromforsorining 7,4V /2600 mA

Natadapterdrift
Anvéandningstid réd / gron
med 3 laserplan Cirka 9 timmar / Cirka 7 timmar
med 2 laserplan Cirka 13 timmar / Cirka 10 timmar
med 1 laserplan Cirka 26 timmar / Cirka 20 timmar

0°C ... 50°C, Luftfuktighet max.
80% rH, icke-kondenserande,

Arbetsbetingelser réd / grén Arbetshéjd max. 4 000 m 6ver

havet
Forvaringsbetingelser réd / grén S10°C ... 70°C,
9 9 9 Luftfuktighet max. 80% rH
Matt (B x H x D) 132 x 127 x 85 mm
Vikt (inkl. batteri) 652 g
EU-bestammelser och kassering
Apparaten uppfyller alla nédvandiga normer c €
for fri handel av varor inom EU.
Den héar produkten ar en elektrisk apparat och den
maste sopsorteras enligt det europeiska direktivet

for uttjanta el- och elektronikapparater.
Ytterligare sdkerhets- och extra anvisningar pa:

http://laserliner.com/info?an=supplalas3



Les fullstendig gjennom bruksanvisningen, det vedlagte heftet «Garanti- og
tilleggsinformasjon» samt den aktuelle informasjonen og opplysningene
i internett-linken ved enden av denne bruksanvisningen. Fglg anvisningene
som gis der. Dette dokumentet ma oppbevares og leveres med dersom
laserinnretningen gis videre.

Funksjon / Bruksomrade

Tredimensjonal laser med tre 360°-lasersirkler.

— Den ekstra hellingsmodusen gjgr det mulig 4 legge instrumentet pa skraflater.

— Enkel loddefunksjon ved hjelp av laser kors

— Optimert for arbeider naer tak

— Out-Of-Level: Gjennom optiske signaler indikeres det nar apparatet befinner
seg utenfor nivelleringsomradet.

— Med den magnetiske klemme og veggholderen kan instrumentet brukes
bade horisontalt og vertikalt, bade som enkeltinstrument og i kombinasjon.

— Selvnivelleringsomrade 3,5°, Ngyaktighet 0,2 mm / m

Generelle sikkerhetsinstrukser

— Bruk instrumentet utelukkende slik det er definert i kapittel Bruksformal
og innenfor spesifikasjonene.

— Maleinstrumentene og tilbehgret er intet leketay for barn. De skal
oppbevares utilgjengelig for barn.

— Ombygginger eller endringer pa instrumentet er ikke tillatt, og i slikt tilfelle
taper godkjennelsen og sikkerhetsspesifikasjonen sin gyldighet.

— Ikke utsett instrumentet for mekaniske belastninger, enormetemperaturer,
fuktighet eller sterke vibrasjoner.

Sikkerhetsinstrukser
Omgang med laser klasse 2

Laserstraling! Laserstraling!
Ikke se inn i stralen! Ikke se inn i stralen!
Laser klasse 2 Laser klasse 2
<1 mW - 650 nm <1 mW-515nm
EN 60825-1:2014 EN 60825-1:2014
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— OBS: Ikke se inn i den direkte eller reflekterte stralen.

— Laserstralen ma ikke rettes mot personer.

— Dersom laserstraler av klasse 2 treffer gyet, sa ma @ynene lukkes bevisst,
og hodet méa gyeblikkelig beveges ut av stralen.

— Se aldri pa laserstralen eller refleksjonene med optiske apparater
(lupe, mikroskop, kikkert, ...).

— Bruk ikke laseren i gyehgyde (1,40 ... 1,90 m).

— Godt reflekterende, speilende eller glinsende flater ma dekkes til mens
laserinnretninger er i bruk.

— | offentlige trafikkomrader ma stralegangen om mulig begrenses med
sperringer og oppstilte vegger, og laseromradet ma merkes vha. varselskilt.

Sikkerhetsinstrukser
Omgang med elektromagnetisk straling

— Maleinstrumentet tilfredsstiller forskriftene og grenseverdiene for
elektromagnetisk kompatibilitet iht. EMC-direktivet 2014/30/EU.
— Veer oppmerksom pa lokale innskrenkninger nar det gjelder drift,
eksempelvis pa sykehus, i fly, pa bensinstasjoner eller i naerheten
av personer med pacemaker. Farlig interferens eller forstyrrelse av

elektroniske enheter er mulig.

I Til transport ma alltid alle lasere slas av og pendelen sperres,
m still skyvebryteren pa «OFF»!

Spesielle produktegenskaper

AUTOMATIC

LEVEL

Automatisk posisjonering via pendelsystem med magnetisk
demping. Apparatet plasseres i grunnstilling og foretar en
automatisk posisjonering.

ﬁ‘, Transport LOCK: Under transport beskyttes apparatet
(T lock av en pendellas.

N — Instrumenter med PowerBright teknologi har spesielle
ght X L
vaser  hgy-ytelsese dioder som produserer superklare laserlinjer.

Disse forblir synlige over lengre avstander, i dagslys og
pa marke overflater.



Med RX-/GRX-READY teknologi kan laseren bli brukt i vanskelige
READY - . i
lysforhold. Laserlinjene pulserer pa en hey frekvens og disse tar

GRX . o
lasermottakeren imot pa starre avstander.

Gronn laserteknologi (SuperPlane-Laser 3G Pro)

[EIEE Lesermoduler i DLD-utfarelse har hgy kvalitet pa linjen, og et
rent, klart og godt synlig linjebilde. | motsetning til tidligere
generasjoner er de mer temperaturstabile og energieffektive.

Det menneskelige gyet er dessuten mer felsomt i bglgeomradet
til grenn laser enn for eksempel red laser. Derfor vises den
grgnne laserdioden mye bedre enn den rgde.

Grgnn laser — spesielt i DLD-utfgrelse — gir med andre ord en
mer synlig laserlinje under vanskelige forhold.

Antall laserlinjer og plasseringen av disse
H = horisontal laserlinje / V = vertikal laserlinje / S = hellingsfunksjon

1H360° 2V360° S

34 @9
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Laserstralehull
2 Skyvebryter
aPA
b AV / Hellingsmodus /
Transportsikring

3 Rom til oppladbart batteri
(underside)

4 Stativgjenger 1/4"/5/8"
(underside)

5 Kontakt for nettdel
(12 V /2000 mA,
ingen ladefunksjon)

6 Handmottagarlage
(lysdiod)
7 Handmottagarlage

LED driftsindikator /
Batterilading

9 Valgknapp laserlinjer

Kl Bruk av lithium-ion-batteri

Batteriet skal lades helt far du tar apparatet 2.
i bruk farste gang. Til dette legges det -l
oppladbare batteriet inn i det medleverte 1.
ladeapparatet. Serg for riktig at det skyves

inn i riktig retning. LEDen til ladeapparatet
lyser mens det oppladbare batteriet lades
opp. Oppladingen er avsluttet nar LEDen
lyser grant. Straks LED-en (8) blinker, er
batterikapasiteten svak. Ved svaert svak
batterikapasitet slas laserlinjene av auto-
matisk. Batteriet ma lades opp pa nytt.




Batteriet skal kun lades med den vedlagte laderen og skal kun
benyttes til dette laserapparatet. Det er ellers fare for skader
og brann.

Pass pa at det ikke befinner seg ledende gjenstander i naerheten
av batterikontaktene. Kortslutning av disse kontaktene kan fgre
til forbrenninger og flammer.

Ikke dpne batteriet. Det er fare for kortslutning.

H stremforsyning

Innlegging av det opplad-
bare litium-ion batteriet
Apne batterirommet og legg inn det

oppladbare litium-ion batteriet som
vist i illustrasjonen.

Drift med nettapparat

Apparatet kan drives med det
vedlagte nettapparatet.

Det oppladbare batteriet lades
I ikke opp under driften via
nettet.
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El Horisontal og vertikal nivellering

Lasne transportsikringen, still skyvebryteren (2) pa «ON». Den horisontale
laserlinjen dukker opp. Dette signaliseres ved at laserlinjene blinker.

e »r o o

Horisontal og vertikal nivellering krever at transportsikringen lgsnes.
I Straks apparatet befinner seg utenfor det automatiske nivelleringsomradet
s pa 3,5° blinker laserlinjene. Posisjoner apparatet slik at det befinner seg
innenfor nivelleringsomradet.

A Hellingsmodus

Ikke lgsne transportsikringen, still skyvebryteren (2) pa «OFF». Velg laseren
med valgknappen (9). N& kan apparatet legges pa skjeve flater og i hellinger.
| denne modus posisjoneres ikke laserlinjene automatisk. Dette signaliseres

ved at laserlinjene blinker.
e » o ® e
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5 | Manuell mottakermodus
Ekstrautstyr: Arbeider med lasermottaker RX/GRX

Bruk lasermottaker RX/GRX (ekstrautstyr) til nivellering pa store avstander
eller ved laserlinjer som ikke lenger er synlige. Nar du skal arbeide med laser-
mottakeren, setter du linjelaseren i handmottakermodus ved a trykke pa knapp
7 (handmottakermodus pa / av). Na pulserer laserlinjene med en hgy frekvens,
og laserlinjene blir markere. Lasermottakeren registrerer laserlinjene ved hjelp
av denne pulseringen.

Se bruksanvisningene for lasermottakeren for linjelaser.

Pa grunn av den spesielle optikken som kreves for & generere en
gjennomgdende 360° laserlinje, kan det oppsta forskjeller i lysstyrken
langs linjen. Dette har tekniske drsaker. Dette kan medfere ulik
rekkevidde i handmottakermodus.
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Forberedelse av kontroll av kalibreringen

Du kan kontrollere kalibreringen av laseren. Still instrumentet opp midt
mellom to vegger som star minst 5 m fra hverandre. Sla pa apparatet,

til dette ma transportsikringen lgses (laserkryss pa). Det er best a bruke
et stativ for & oppna en optimal kontroll.

1. Marker punkt A1 pa veggen.

2. Drei instrumentet 180° og marker punkt A2.
Du har na en horisontal differanse mellom A1 og A2.

T3 ]
. 180°
IR S—
Kontroll av kalibreringen
3. Still instrumentet sa naer veggen som mulig og
i samme hgyde som det markerte punktet A1.
4. Drei instrumentet 180° og marker punkt A3.
Differansen mellom A2 og A3 utgjer toleransen.

H.:

Dersom avstanden mellom A2 og A3 er over 0,2 mm /m, ma
I laseren kalibreres. Ta kontakt med din fagforhandler eller henvend
deg til kundeserviceavdelingen hos UMAREX-LASERLINER.

;1 w
=0K

<02mm/m
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Kontroll av den vertikale linjen

2,5 m lang snor pa veggen, loddet bar kunne pendle fritt. Sla pa instrumentet
og rett inn den vertikale laseren mot loddesnoren. Nayaktigheten ligger
innenfor toleransen nar avviket mellom laserlinjen og loddesnoren ikke er
stgrre enn = 1 mm.

Kontroll av den horisontale linjen

Still opp instrumentet i ca. 5 m avstand fra en
vegg og sla pa laserkrysset. Marker punkt B pa
veggen. Sving laserkrysset ca. 2,5 m mot hayre
og marker punkt C. Kontroller om den horisontale
linjen fra punkt C ligger pa samme hgyde som punkt B £ T mm.
Gjenta prosedyren pa venstre side.

25m

=0K

<1mm
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Kontroller regelmessig kalibreringen far bruk, etter transporter og
s lengre lagring.

Kalibrering

Maleinstrumentet ma kalibreres og kontrolleres regelmessig, for a sikre
maleresultatenes ngyaktighet. Vi anbefaler et kalibreringsintervall pa ett ar.

Informasjon om vedlikehold og pleie

Rengjer alle komponenter med en lett fuktet klut. Unnga bruk av pusse-,
skurre- og lgsemidler. Ta ut batteriet/batteriene far lengre lagring. Oppbevar
apparatet pa et rent og tert sted.



SuperPlane-Laser 3D Pro / SuperPlane-Laser 3G Pro

Tekniske data (Det tas forbehold om tekniske endringer. 18W14)
Selvnivelleringsomrade + 3,5°

Nayaktighet +0,2mm/m
Arbelldsomrade (avhengig av 15m/30m
omgivelseslys) rgd / grgnn
Arbeidsomrade med handmottaker
(kommer an pa forskjeller i lysstyrken | 30 m
som har tekniske arsaker) rgd / grann
Laserbglgelengde linjelaser rgd / grenn | 650 nm /515 nm

Laserklasse 2/<1mW
Li-ion batteripakke
Stramforsyning 7,4V /5200 mA

Drift med nettdel

Driftstid red / grenn

med 3 lasernivaer ca. 9 timer / ca. 7 timer
med 2 lasernivaer ca. 13 timer / ca. 10 timer
med 1 laserniva ca. 26 timer / ca. 20 timer
0°C ... 50°C, Luftfuktighet maks.
Arbeidsbetingelser rad / grenn 80% rH, ikke kondenserende,
Arbeidshgyde maks. 4000 m.o.h.
Lagringsbetingelser re@d / grann -10°C " /0°C,
Luftfuktighet maks. 80% rH
Mal (B x H x D) 132 x 127 x 85 mm
Vekt (inkl. batteripakke) 652 g

EU-krav og kassering

Apparatet oppfyller alle ngdvendige normer for fri
samhandel innenfor EU.

Dette produktet er et elektroapparat og ma kildesorteres
og avfallsbehandles tilsvarende ifglge det europeiske
direktivet for avfall av elektrisk og elektronisk utstyr.

Ytterligere sikkerhetsinstrukser og tilleggsinformasjon pa:
http://laserliner.com/info?an=supplalas3
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Kullanim kilavuzunu, ekinde bulunan 'Garanti ve Ek Uyarilar' defterini
ve de bu kilavuzun sonunda bulunan internet link'i ile ulasacaginiz
aktiel bilgiler ve uyarilar eksiksiz okuyunuz. icinde yer alan talimatlari
dikkate aliniz. Bu belge saklanmak zorundadir ve lazer tesisati elden
cikarildiginda beraberinde verilmelidir.

Fonksiyon / Kullanim Amaci

3 Adet 360°'lik Lazer Daireli Ucboyutlu Lazer Cihazi

— Ek meyil modu sayesinde egim verilmesi mimkdndur.

— Lazer caprazlar sayesinde kolay lot (Cekul) fonksiyonu

— Tavana yakin calismalar icin optimize edilmistir.

— Out-Of-Level: Cihaz diizecleme alani disinda bulundugunda gorsel sinyalle
uyari verir.

— Manyetik duvar askisi ile cihaz tek basina, kombine edilerek ve hem yatay
hem de dikey sekilde kullanilabilir.

— Otomatik dizecleme aralidi 3,5°, Hassasiyet 0,2 mm / m

Genel giivenlik bilgileri

— Cihazi sadece kullanim amacina uygun sekilde teknik &zellikleri dahilinde
kullaniniz.

- Olguim cihazlar ve aksesuarlar cocuk oyuncaklari degildir. Cocuklarin
erisiminden uzak bir yerde saklayiniz.

— Cihaz Uzerinde degisiklikler veya yapisal degistirmeler yasaktir. Bu durumda
cihazin onay belgesi ve glvenlik spesifikasyonu gecerliligini kaybetmektedir.

— Cihazi mekanik yuklere, asiri sicakliklara, neme veya siddetli titresimlere
maruz birakmayiniz.

Emniyet Direktifleri
Sinif 2'ye ait lazerlerin kullanimi

Lazer isini! Lazer isini!
Dogrudan isina bakmayiniz! Dogrudan isina bakmayiniz!
Lazer sinif 2 Lazer sinif 2
<1 mW - 650 nm <1 mW-515nm
EN 60825-1:2014 EN 60825-1:2014




SuperPlane-Laser 3D Pro / SuperPlane-Laser 3G Pro

— Dikkat: Lazer 1sinina veya yansiyan isina direkt olarak bakmayiniz.

— Lazer isinint insanlarin Gstiine.dogrultmayiniz.

— 2 sinifi lazer 15N gdze vurdugunda gdzlerin bilingli olarak kapatilmasi
ve basin derhal 1sindan disari cevrilmesi gerekmektedir.

— Lazer isinlarina veya yansimalarina (/refleksiyonlarina) asla optik cihazlar
(buyuteg, mikroskop, durbin, ...) aracilidiyla bakmayiniz.

— Lazeri g6z hizasinda kullanmayiniz (1,40 ... 1,90 m).

— lyi yansima yapan, aksettiren veya parlayan alanlari lazer cihazlarini
calistirirken 6rtmelisiniz.

— Umumi trafik alanlarinda isin gidisatini mimkun oldugunca engeller
ve bolmeler ile sinirlandirarak lazer alanini ikaz tabelalari ile isaretleyin.

Emniyet Direktifleri
Elektromanyetik isinlar ile muamele

- Olctim cihazi, 2014/30/AB sayili Elektro Manyetik Uyumluluk Yénetmeliginde
(EMV) belirtilen, elektromanyetik uyumluluga dair kurallara ve sinir degerlerine
uygundur.

— Mekansal kullanim kisitlamalarinin, 6rn. hastanelerde, ucaklarda, benzin
istasyonlarinda veya kalp pili tastyan insanlrin yakininda, dikkate alinmasi
gerekmektedir. Elektronik cihazlarin tehlikeli boyutta etkilenmeleri veya
arizalanmalari mimkanddar.

I Tasinmasl icin daima tim lazerleri kapatiniz ve sarkaclari kilitleyiniz,
s sUrmeli salteri “OFF"” konumuna getiriniz!

Ozel Uriin Nitelikleri

“—“'"""—"" Manyetik absorbeli sarkag sistemi sayesinde cihazin otomatik
LEVEL dizeclenmesi. Cihaz ana pozisyona getirilip otomatik olarak
dazeclenir.

ﬁ“ Transport LOCK: Cihaz tasima esnasinda bir sarkag emniyeti ile
(@l lock korunur.

Ozel yiiksek performans diyotlari, PowerBright teknolojisiyle
taser  ekstra aydin lazer isinlar Uretir. Bunlar daha uzun mesafelerde,

ylksek ortam aydinhigi ve koyu renkli ylzeylerde bile rahatlikla
gorulebilir.

(DX



@X RX/GRX -READY teknolojisi ile cizgi lazerleri en uygunsuz isik
READY . - R ..
sartlarinda dahi kullanilabilir. Lazer ¢izgileri bu durumda yuksek
GRX . > Lo
[TEYdd  frekansh darbeler halinde calisir ve ¢zel lazer alicilari ile yiksek
mesafelerde algilanabilir.

Yesil lazer teknolojisi (SuperPlane-Laser 3G Pro)

DLD DLD tasarimli lazer modiilleri gizgide Gstin kalitenin, temiz ve
duru ve bundan dolayi iyi gorilebilen ¢izgi tablosunun ifadesidir.
Eski jenerasyonlara bakis bu modeller 1siya daha dayanikli ve
enerji tiketimi daha tasarruflu.

TEC

Ayrica insan gozu yesi lazerin dalga alaninda érnegin kirmizi
lazerin ki ile kiyasla daha yUksek bir hassasiyete sahiptir. Bu
nedenle yesil lazer diyodu kirmizi lazer diyodu ile kiyaslandiginda
daha parlak gérinar.

Yesil lazerler -bilhassa DLD tasariminda- uygunsuz kosullar
altinda lazer cizgisinin gérintrliga agisindan daha fazla
avantaj sunmaktadirlar.

Lazerlerin sayisi ve diizeni
H = yatay lazer cizgisi / V = dUsey lazer cizgisi / S = Egilim fonksiyonu

1H360° 2V360° S

“ @



SuperPlane-Laser 3D Pro / SuperPlane-Laser 3G Pro

Lazer 1sini ¢ikis boslugu
2 Slrmeli salter
a Acik
b Kapali / Meyil modu /
Tasima emniyeti
3 Batarya yuvasi (alt tarafi)

Statif vida disi 1/4"/5/8"
(alt tarafr)

5 GuUg adaptord icin baglanti
soketi (12 V /2000 mA,
sarj fonksiyonsuz)

6 LED el alicisi modu
7 El alicisi modu

LED Islev Gostergesi /
Batarya sarji

9 Lazer gizgileri icin segme
salteri

Kl Lityum-iyon batarya kullanimi

ilk kullanimdan énce bataryayl tamamen
sarj ediniz. Bunun icin bataryayi teslimat
dahilinde bulunan sarj cihazina yerlestiriniz.
Dogru yénde yerlestirmeye dikkat ediniz.
Batarya sarj edildigi strece, sarj cihazinin
LED 151g1 kirmizi renkte yanar. LED (8) yanip
sonmeye basladigindat, batarya dolum
orani zayiftir. Batarya dolum orani asiri
zayif oldugunda lazer cizgileri otomatik
olarak kapanir. Bu durumda bataryayi
yeniden sarj ediniz.




Bataryanin sadece birlikte verilen sarj cihaziyla sarj edilmeli ve sadece
bu lazer cihazi ile kullaniimalidir. Aksi takdirde yaralanma ve yangin
tehlikesi s6z konusudur.

Batarya kutup basliklarinin yakininda iletken nesnelerin bulunmadigindan
emin olunuz. Kutup basliklarinin kisa devre olmasi halinde bedende
yaniklar ve yangin ¢ikmasi s6z konusu olabilir.

Bataryayl agmayiniz. Kisa devre olma tehlikesi s6z konusudur.

E Giic beslemesi

Lityum-iyon bataryasinin
yerlestirilmesi

Batarya yuvasini agin ve Lityum-iyon
bataryasini sekilde gosterildigi gibi
yerlestirin.

Kablolu Calistirma

Bu cihaz teslimat dahilinde bulunan
sarj cihazi ile kullanilabilir.

Batarya calisir durumda iken
» sarj edilemez.

a6 @B



SuperPlane-Laser 3D Pro / SuperPlane-Laser 3G Pro

El Yatay ve diisey diizecleme

Tasima emniyetini ¢6zinUz, sirmeli salteri (2) “ON" konumuna getiriniz. Yatay
lazer cizgisi belirir. Secme digmesi ile lazer cizgileri tek tek devreye alinabilir.

e »r o o

Yatay ve dusey dizecleme icin tasima emniyetinin ¢6zilmus olmasi
I gerekmektedir. Cihaz otomatik diizegleme araligi olan 3,5°'nin disinda
s bulundugu zaman, lazer cizgileri yanip sénmeye baslarlar. Cihazi
dizecleme araligi icinde bulunacak sekilde konumlandiriniz.

A Meyil modu

Tasima emniyeti tertibatini ¢cozmeyin, strmeli salteri (2) “OFF” konumuna stran.
Lazerleri secme salteri (9) ile seciniz. Simdi egimli diizlemler ve de egimler
ayarlanabilir. Bu modda lazer cizgileri artik otomatik olarak hizalanmamaktadir.
Bu durum lazer cizgilerinin yanip sénmesi ile bildirilir.

SR

> >
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5 | El alicist modu

Opsiyonal: Lazer alicisi GRX ile calisma RX/GRX

Uzak mesafede veya lazer isinlari gérilmedigi durumlarda tesviye yapmak igin
lazer alicist RX/GRX'i kullanin (opsiyonal). Lazer alicisi ile galismak igin cizgi
lazerini tus 7'ya (El alicisi modu acik / kapali) basarak el alicisi moduna getirin.
Simdi -lazer cizgileri yUksek bir frekans ile carpiyorlar ve lazer cizgileri- koyu-
lastyorlar. Lazer alicisi bu carpma sayesinde lazer cizgilerini algilayabiliyor.

®

1 Sek.

Cizgi lazerleri icin olan lazer alicisinin kullanim kilavuzunu dikkate aliniz.

Kesintisiz bir 360° lazer cizgisi olusturmaya yarayan 6zel optik, teknik
nedenlere bagl olarak cizginin cesitli alanlarinda parlaklik farkliliklarina
neden olabilir. Bu durum el alicisi modunda farkli algilama alanlarina
neden olabilir.



SuperPlane-Laser 3D Pro / SuperPlane-Laser 3G Pro

Kalibrasyon kontroliiniin hazirlanmasi

Lazerin kalibrasyonunu kontrol edebilirsiniz. Cihazi birbirlerine en az 5 m
mesafesinde bulunan iki duvarin arasinda kurunuz. Cihazi calistiriniz, bunun
icin tasima emniyetlerini ¢c6zinUz (lazer artisi agik). En iyi kontrol sonuclarini
alabilmek icin, lGtfen bir sehpa kullaniniz.

1. Duvarda A1 noktasini isaretleyiniz.

2. Cihaz1 180 derece ceviriniz ve A2 noktasini isaretleyiniz. Simdi
A1 ve A2 noktalar arasinda yatay bir referans ¢izginiz vardir.

—
H 2. > 180° ﬂ
Kalibrasyon kontrolii

3. Cihaz olabildigince duvara yaklastirip A1 noktasinin hizasina kurunuz.

4. Cihazi 180 derece ceviriniz ve A3 noktasini isaretleyiniz. A2 ve A3
noktalari arasindaki mesafe, cihazin hassasiyet degeridir.

|

A2 ve A3 noktalari birbirlerine 0,2 mm / m’den daha buyuk bir
uzaklikta bulunuyorlarsa, ayarlama yapilmasi gerekmektedir. Bu
durumda yetkili saticinizla ya da UMAREX-LASERLINER'in misteri
servisi departmaniyla irtibata geciniz.

;1 w
=0K

02mm/m

[
»
1 | B
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Diisey cizginin kontrolii
Cihazi bir duvara yaklasik 5 m mesafede kurunuz. Duvara 2,5 m
uzunlugunda bir ipi bulunan ¢ekdl baglayiniz. Cekll bosta sarkabilmelidir.
Cihazi calistirip dusey lazer cizgisini ¢ekdl ipine dogrultunuz. Lazer cizgisi ile
cekdl ipi arasindaki sapma + 1 mm’‘den fazla olmadigi takdirde, hassasiyet
tolerans dahilinde olur.
Yatay cizginin kontrolii

Cihazi bir duvara yaklasik 5 m mesafede kurup
lazer artisini calistiriniz. Duvarda B noktasini

25m

=0K

<1mm
@]

isaretleyiniz. Lazer artisini yakl. 2,5 m saga
kaydirip, C noktasini isaretleyiniz. C noktasindaki
yatay cizginin B noktasiyla £ 1 mm’lik bir aralikta ayni hizada bulunup bulun-
madigin kontrol ediniz. Ayni islemi bu sefer sola kaydirarak tekrar ediniz.

Urtintin kalibrasyonunu her kullanimdan énce, nakil ve uzun
s muhafazadan sonra kontrol ediniz.

Kalibrasyon

Olctim cihazinin diizenli olarak kalibre edilmesi gerekmektedir, ki élciim
sonuglarinin dogrulugu saglanabilinsin. Bizim tavsiyemiz bir yillik ara ile kalibre
edilmesidir.

Bakima koruma islemlerine iliskin bilgiler

Tum bilesenleri hafifce nemlendirilmis bir bez ile temizleyin ve temizlik, ovalama
ve ¢6zlct maddelerinin kullanimindan kagmnin. Uzun streli bir depolama
oncesinde bataryalari ¢ikariniz. Cihazi temiz ve kuru bir yerde saklayiniz.



SuperPlane-Laser 3D Pro / SuperPlane-Laser 3G Pro

Teknik 6zellikler (Teknik degisiklik yapma hakki saklidir. 18W14)

Otomatik duzecleme araligi +3,5°
Hassasiyet +0,2mm/m
Calisma me_safe5| (ortam aydinhigina bagl 15m/30m
kirmizi / yesil

El alicisi calisma alani (teknik nedenlere
tabi parlaklik farkliliklarina bagli olarak) 30m

kirmizi / yesil
tazer dalgalboyu, Cizgi Lazeri 650 nm /515 nm
irmizi / yesil
Lazer sinifi 2/<1mwW
Lityum-lyon pil takimi
GUc beslemesi 7,4V /2600 mA

GUcg kaynagi ile calistirma

Kullanim saresi kirmizi / yesil

3 lazer dizlemli yak. 9 saat / yak. 7 saat
2 lazer dizleml yak. 13 saat / yak. 10 saat
1 lazer duzlemli yak. 26 saat / yak. 20 saat

0°C ... 50°C, Hava nemi maks.
80% rH, yogusmasiz, Calisma

Calistirma sartlari kirmizi / yesil yiikseklik maks. 4000 m normal

sifir Gzeri
. -10°C ... 70°C,
Saklama kosullari kirmizi / yesil Hava nemi maks. 80% rH
Ebatlar (G x Y x D) 132 x 127 x 85 mm
Agirhigi (pil takimi dahil) 652 g

AB Diizenlemeleri ve Atik Aritma

Bu cihaz, AB dahilindeki serbest mal ticareti icin
gegerli olan tim gerekli standartlarin istemlerini yerine

getirmektedir.
Bu Uriin elektrikli bir cihaz olup Avrupa Birligi'nin Atik E
Elektrik ve Elektronik Esyalar Direktifi uyarinca ayri

—

olarak toplanmali ve bertaraf edilmelidir.

Diger emniyet uyarilari ve ek direktifler igin:
http://laserliner.com/info?an=supplalas3



MONHOCTBIO MPOYTUTE NHCTPYKLMIO MO 3KCMAyaTauumn, Npunaraemblin
npocnekT "MHpopMauns o rapaHTUmM 1 [ONONHUTENbHbIE CBeAeHNS", a
Tak>Xe NocnefHon MHPOPMaLMIO N yKa3aHWS, KOTOPbIe MOXHO HAUTK
MO CChIfIKe Ha CaWT, NPVMBEAEHHON B KOHLLE 3TOW MHCTPYKLUmK. Cobniofath
COAepXKaLLMecs B 3TUX AOKYMEHTaX yKa3aHus. DTOT LOKYMEHT HeobXoAMMO
COXPaHWTb 1 Nepefatb NPY Nepeaaye Na3epHoOro YCTPOnCTBa.

HasHaueHue / MpumeHeHune

TpexMepHbI nasep-nocTPoUTENb MAIOCKOCTEN C PaAMYCOM NPOeKLMM

B 360° c Tpems ny4amm

— ONONHNTENbHbIV PEXIMM HaKIIOHa NO3BOSISET CO31aBaTb YKIOHbI.

— MpocTas hyHKLMs OTBeCa 3a CHET Na3epHbIX NepekpecTin

— ONTUMK3MPOBaH Nof, paboTy BONMN3W NepekpbITUiA

— OTK/OHEHME OT YPOBHSA: ONTUYeCKMe CUIHaSbl MOKa3bIBaIoT, Koraa nprubop
0Ka3blBAETCA 3@ Npeaenamm 061acTv HUBENMPOBAHMS.

— bnarogapsi MarHUTHOMY 3aXKMMHOMY M HAaCTEHHOMY KperiieHio Mprbop MOXHO
NCMONb30BaTb aBTOHOMHO U B COCTaBe COOPHOIO y3/1a Kak B rOPU30HTASIbHOM,
Tak U B BEPTMKANbHOM MONOXEHNUN.

— CamoHmBenuposaHue 3,5°, ToqHocTb 0,2 MM / M

06u.w|e YKa3aHusd no TexHnke Oe3onacHoCcTU

— Mpurbop 1crnonb3oBaTh TOMBKO CTPOrO MO Ha3HAYEHWIO U B NMPefenax
YCNOBWUI, YKa3aHHbIX B CreLmdrKaLmm.

— W3mMepuTenbHble Nprbopbl U MPUHAANEXHOCTU K HUM - He UrpyLLKa.
WX cnenlyeT XpaHuTb B HEAOCTYNHOM ANs AeTen MecTe.

— BHoCWTb B Nprbop niobble M3MEHeHNs U MOANMUKALMM 3ampeLLEeHO,
B MPOTMBHOM Cry4ae [onyck 1 TpeboBaHWA No TexHvKe Ge3onacHocTH
yTpayMBaloT CBOI CUITY.

— He noagepratb Npnbop mMexaHM4eck M Harpyskam, YpeaMepHbIM
Temneparypam, BNakKHOCTU SN CIIMLLKOM CUIIbHBIM BUOPaLMsM.

I'Ipanma TeXHUKU Ge3onacHoCTU
ObpallieHue ¢ nasepamu kracca 2

JasepHoe mn3ny4eHne! JasepHoe mn3ny4yeHue!
W3beranTe nonagaHmns M36erawTe nonagaHns
ny4a B rnasal fly4a B rnasal
Knacc nasepa 2 Knacc nasepa 2
<1 MBT+ 650 HM <1MBT*515HM
EN 60825-1:2014 EN 60825-1:2014
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SuperPlane-Laser 3D Pro / SuperPlane-Laser 3G Pro

— BH1MaHVe: 3anpeLLaeTcs HanpaBiATb MPAMOM U OTPaXXEHHbIV J1yd B MMasa.

— 3anpeLLaeTca HanpaBnATb a3epHbIN Ny Ha NIOAEN.

— Ecnm nasepHoe m3nydeHve knacca 2 nonapaert B masa, HeobXoayMo 3aKpbITb r1a3a
1 HeMeLIeHHO YOpaTb rofoBy 13 30HbI Ny4a.

— Hu B koem criy4ae He CMOTPETb B la3epHbliA fy4 MPY MOMOLLIM OMTUHECKMX
nprbopoB (MyMbl, MMKPOCKona, BUHOKNS, ...).

— He ncnonb3osars nasep Ha ypoeHe mas (1,40 - 1,90 m).

— Bo Bpemst paboTbl Na3epHbIX YCTPOICTB 3aKPbIBATL XOPOLLO OTPaxaloLLme,
3epKasbHble UK MAHLEBbIE MOBEPXHOCTY.

— B MecTax 0bLLero nonb3oBaHUs No BO3MOXHOCTM OrPaHU4MBATL XOA, nydelt
C MOMOLLbIO OFPaXAeHNM 1 MeperopofokK 1 pasMeLLaTb NpefynpexjatoLLye
TabNMYKM B 30HE IEVCTBIS Na3epHOro V3Ny4HeHNs.

MNpaBuna TexHMKK 6e3onacHocTU
O6pau_|,eHV|e C 3NEKTPOMArH1THbIM n3ny4eHnem

— B n3mepuTtensHoM nprbope cobniofieHbl HOPMbI 1 NpefenbHbIe 3Ha4eHs,
YCTaHOB/NEHHbIE MPUMEHNTENBHO K 3N1EKTPOMArHUTHOWM COBMECTUMOCTYU COMacHoO
anpektnse ECno 3MC 2014/30/EU.

- CnepyeT cobniofaTb AENCTBYIOLLME B KOHKPETHBIX MECTax OrpaHUYeHNs
Mo 3KCMIyaTaLmm, Hanpyumep, 3anpeT Ha 1Crnonb3oBaHue B OonbHULAX, B
camorieTax, Ha aBTo3anpaBkax Uiy paaoMm C JIIoAbMU C KapaNOCTUMYSATOPaMU.
CyLiecTByeT BO3MOXHOCTb OMaCHOrO BO3AEVCTBUSA UM BO3HVMKHOBEHMA MOMeX
AN 3NEKTPOHHbIX NPMOOPOB.

[N TpaHCNOPTUPOBKW BCErAa BbIKII04aTb BCE Jlazepbl, PUKCUMPOBaTL
I MaATHWK, BbICTaBUTb |'IOJ'|3yHKOBbIl;I nepeknto4aTesib B NonoxeHune OFF
" (BbIKJL)!

Ocobble xa PaKTepucTukn nspenusa

ESIR"eTS  ABTOMAaTMYECKOe HMBENMPOBaHMe Nproopa C NOMOLLbIO MasTHUKOBON
LEVEL . crevbi c marimthbim ZemndurpoaHveM. Mprbop npusoanTcs B
MCXOLHOE NONOXKEHWE W BbINOJHSAET aBTOMATUHECKOE HUBENMPOBAHME.

ﬁ“ BJIOKVIPOBKA ans TpaHCNopTvpoBKU: [Ins 3aLumTsl nprbopa BO
@ lock BPEMS TPAHCMOPTUPOBKN MASTHUK (OUKCUPYETCS B OAHOM MOSTOXKEHN.

C np1meHeHnem TexHonornn PowerBright nosisunmcs 6onee sipkuve
Laser  Jla3epHble AMOfbl, CNOCOBHbIE MPOELMPOBaTh XOPOLLO BUANMbIE
NIMHUM Ha BOMbLIMX PACCTOAHUSX 1 Ha TEMHbIX [OBEPXHOCTAX.

@ s



C texHonornen RX-READY y Bac nosiBunacb BO3MOXHOCTb
NPVHMMaTb Na3epHbIN y4 NPV APKOM ocBeLLeHuu. Mynbcaums
na3epHoro ny4a ¢ 6onbLIOM YaCTOTOM, MPY NMOMOLLM NMPUEMHMKA,
YNaBNMBAETCA Ha OONbLLUMX PACCTOSHMSX.

TexHonorus nasepa, Usny4vatoLLero B 3efieHo o6nacru cnekTpa
(SuperPlane-Laser 3G Pro)

JlasepHble Moaynu B ncnosiHeHnn DLD o3Ha4aloT BbiCOKoe
Ka4eCTBO JIHWUM U YNUCTO., YETKOE U 33 CHET 3TOTO XOPOLLIO
pasnu4nMoe 1300paxkeHve NMHWIA. B oTnnYMe oT NpeapliayLmx
MOKONEHN OHW Goree TEPMOYCTOMHMBLI U SHEProIhHEKTNBHBI.

Kpowme Toro, YenoBeyeckmin rma3 obnafaet nosbIWEHHOM
YyBCTBMTENBHOCTBIO B BOJIHOBOM [Mana3oHe 3eeHoro nasepa
Mo CpaBHEHWIO, HanpuUMep, C KpacHbIM Na3epoM. B pesynbrtate
3eMeHbl Ta3epHbI CBETOAMOL, KaXeTCs ropasfo bonee spkum
MO CPaBHEHWMIO C KPACHbIM.

TaknM 06pa3oM, Npu HEGNAroNPUATHBIX YCIIOBUSAX 3e/eHble
nasepbl, 0CO6eHHO B ncrnonHeHun DLD, nMetoT npenmMyliectsa
C TOYKM 3PEHNS BUANMOCTU.

KonuyecrBo u pasmelleHne nasepHbIX fyyemn

H = ropn3oHTanbHbI Na3epHbIvi Nyd / V = BepTMKaNbHbIV Na3epHbIv Ny /
S = PyHKLMA HaKOHa

54 RO
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SuperPlane-Laser 3D Pro / SuperPlane-Laser 3G Pro

1 OKHO BbIXOAA Na3epHOro fy4a

2 [lon3yHKOBbIV NepeksiodaTenb

a BKJ1.

b BbIKJ1. / Pexxum HaknoHa /
duikcaTop Ans
TPaHCMOPTUPOBKM

3 Ortcek Ans akkymynaropa

(BHWM3Y)

4 Pe3bba gnsa WTatMBa
1/4"/5/8" (BHW3Y)
5 CoepunHutensHasa mydTa

[Ns CeTeBOro ajantepa

(12B/2000 mA,

0e3 yHKUMN Nof3apaLKm

6 CBETOAMOAHbIN NHAMKATOP
pexvMa py4Horo npuema

7 Pexum py4Horo npuema

8 CBETOANOAHbIN NHAMKATOP
pabotbl / 3apsa Hatapemn

9 Knasuia BbIOOpa NasepHbIx
TINHUIA

Kl 06patuenme c nuTUit-noHHBIM akkymynsTopom

lMepen NepBbIM MCMONb30BaHWEM MOMHOCTLIO 2.
3apAanUTbL akkyMynsTop. [11s 3Toro BCTaBUTb = 4
aKKyMynsaTop B 3apsiAHOE YCTPOMCTBO, 1.

BxofsLlee B komnnekT. Cobrioaars

HanpaBneHwve, yKka3blBaeMoe CTPENKOM.

Bo Bpems 3apsiaKM akkyMynsitopa roput
KpacHbIN CBETOAMOL, 3apsiAHOIO YCTPOMCTBA.
Mpouecc 3apsaKkmn aBepLueH, Koraa
CBETOAVIOA, FTOPUT 3€MEHBIM CBETOM.
Muranwve ceetoamopa (8) o3Havaert cnabbin
3apsp H6atapew. MNpu 04eHb HU3KOM 3apsae
OaTapen nasepHbie Ny4x aBTOMaTUHECKM
oTKJtoYatoTCs. B 3TOM cryyae Heobxoarmo
CHOBA 3apSANTb aKKyMYySSTOP.




AKKYMYNSTOP MOXHO 3apsiXkaTb TOMIbKO C MOMOLLbIO BXOASLLErO B KOMMIEKT
MOCTaBKW 3apAAHONO YCTPOWCTBA U UCMOMb30BaTh TOMLKO C 3TUM 3apsAHbIM
YCTPOVICTBOM. B MpOTMBHOM Clly4ae CyLLecTBYET OMacHOCTb MOJTyHeHMs
TPaBMbl AW BO3HMKHOBEHWSA MoXapa.

CneguTb 3a TeMm, 4TOObI BOM3M KOHTAKTOB aAKKyMynaTopa He Obino
TOKOMPOBOAALLMX NPeaMeTOB. KOpOTKOG 3aMblKaHWMe Ha 3TUX KOHTaKTax
MOXXeT CTaTb I'IpVI‘-Il/IHOl;I O>XOroB Mnm noxxapa.

He oTKpbIBaTb akKyMynaToOp. OnacHocTb KOPOTKOIro 3aMblKaHWA.

E NcTouyHuK nutaHusa

YcTaHOBKa NIUTUN-UNOHHOTO
akKymynatopa
OTKpbITb OTCEK AJ151 aKKyMyisiTopa 1

BCTABUTb IMTUIA-UOHHbIN aKKyMYNSTOp,
KaK MoKasaHo Ha pucyHKe.

PaGoTa oT ceTeBOro
6noka nuTaHusa
Mprbop MoxeT paboTaTb OT CETEBOTO

bnoka NMMTaHMA, BXOOALLEro B KOMMNJeKT
NnocCTaBKW.

I AKKYMynSiTop BO BpeMsi paboTbl
m  OT CETU He 3apsXaeTcs.




SuperPlane-Laser 3D Pro / SuperPlane-Laser 3G Pro

B l[opusoHTanbHOe N BepTUKanbHOEe HUBENUpoOBaHue

OTCoeanHUTL UKCaTOP A TPAHCMIOPTUPOBKM, MepPeBeCT MoM3yHKOBbIN
nepeknodatens (2) B nonoxexve ,ON” (BKJ1). MosBASeTCA ropu3oHTanbHbIN
nasepHbIi nyy. C MOMOLLBIO KNAaBMLLIM BbIBOPa MOXHO Mepeksiiodath no
OTAENbHOCTU HamnpaB/eHVe NasepHbIX NUHUIA.

R

[N ropn30HTaNbHOTO 1 BEPTUKANIBHOTO HUBENMPOBaHWS HE0OX0AMMO
CHATb C BNOKMPOBKYM rKcaTOp ANA TPaHCMOPTUPOBKW. Kak Tonbko npnbop
I OKa3blBaeTcs 3a Npefenamu AranasoHa aBToMaTM4ecKoro HUBeIMPOBaHMs,
m  PaBHOro 3,5°, nasepHble Ny4n Ha4MHaOT MUraTh. MO3MLMOHMPOBATbL
nprbop Tak, 4ToObl OH HAXOAUIICS B Mpefenax AMana3oHa
HUBENMPOBaHMS.

A Pexxum HaknoHa

He oTcoefnHss urkcaTop Ans TPAHCMOPTUPOBKM, NEPEBECTU NMOM3YHKOBbIN
nepeksiodatens (2) B nonoxexwve ,OFF” (BbIKJ1.). BbibpaTts nasepHbie ny4n
KHOMKoM BbiGopa (9). Tenepb MOXHO CO3AaBaTh HakJOHHbIE MAOCKOCTA UK
YI7bl HAKIOHA. B 3TOM pexume nasepHble NHUK GonblLue He BbIPAaBHWBAIOTCS
aBTOMaTUYeckn. Takoe COCTOSHNE CUTHANM3UPYETCA NYTEM MUTaHUs Na3epHbIX

AR
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5 | PeXXum py4Horo npuema
Onuus: PaGota ¢ nasepHbiM npueMHukom RX/GRX

[lns HUBENMPOBaHMA Ha OONBLLMX PACCTOSAHMAX UMW B TeX Clydasx, Koraa
na3sepHble NINMHMKM BonblUe He BUAHbI, MCMONb30BaTh la3epHbIN NpueMHKK RX/GRX
(onums). ins paboTbl € NazepHbIM NPUEMHUKOM NEPEKIoYNTL IMHENHbIN Naep

B PEXMM PYHHOTO NPUema, Haxmmas KHOMKy 7 (pexum py4Horo npuema k. /
BbIK/.). Tenepb NasepHble MHUK NYNbCUPYIOT C BbICOKON YAaCTOTOM U CTAHOBSTCA
TeMHee. bnarogaps 3ToMy NyNbCMPOBaHMIO Nla3epPHbIV MPUEMHWK pacno3HaeT
fa3epHble NHUK.

®

1 Sek.

Heobxonnmo cobrniofath yKasaHus, Cogep Kallmecs B MHCTPYKLMA Mo
3KCnyaTauMm Nas3epHoro NpMeMHVKa Ans MHENHbIX Na3eposB.

113-3a cneupmanbHbIx ONTUYECKUX NPMOOPOB A1 CO3AaHWA CMOWHOMO
Jla3epHoro ny4a ¢ oxsatoM B 360° Ha pa3fiv4HbIX yHacTKax Jiy4a MoryT
HabnioAaTbCs PaCXoXKAeHNs MO APKOCTU, OBYCNOBNEHHbIE TEXHUYECKUMM
NPUYMHaMU. STO MOXET MPUBECTU K Pa3NYHbIM 3Ha4eHUAM AabHOCTY
[EeNCTBNA B peXMMe PYy4HOro npuema.



SuperPlane-Laser 3D Pro / SuperPlane-Laser 3G Pro

MoproToBka K NpoBepke KanvMbpoBKu

Bbl MO>eTe npoBepunTb KanmbpoBky nasepa. [1s 3Toro nomectvte npudop
POBHO nocepeanHe Mexay 2 CTeHaMU, PacCTosHKE MeXy KOTOPbIMU AOSIXKHO
ObITb He MeHee 5 M. BkJiioumTe Nprbop, 0cBOOGOAMB Afs 3TOrO hrkcaTop Aflst
TPaHCMOPTVPOBKY (Na3epHbIN KPeCT BKIOYeH). HannyuLuve pesynbtatbl
KanmbpoBKM MOXHO MOMY4XTb, eCIIN NPUOOP YCTaHOBIEH Ha LUTATVB.

1. HaHecuTe Ha cTeHe To4ky Al.

2. MoepHuTe Nprndop Ha 180° 1 HaHecuTe Touky A2. Tenepb
y BaC eCTb ropm3oHTasibHasa NnMHUA Mexay Todkamm Al n A2.

(— ]
H 2. o7 180° ﬂ
Mposepka kKannbpoeku

3. MNocTtaBbTe NPUHBOP Kak MOXHO BMxKe K CTeHe Ha BbICOTE TOHKM AT,
Otperynupyite npnbop.

4. NoepHuTe Nprbop Ha 180° 1 HaHecuTe Touky A3. PasHuua
mMexay Todkamm A2 1 A3 aBnseTcs ONyCTUMbIM OTKIIOHEHWEM.

= S
3 -

Ecnv A2 n A3 pacxogsTcs 6onee Yem Ha 0,2 MM Ha Kaxaple M,
TpebyeTca HacTporika. B 3Tom ciydae Bam He0bX0AMMO CBA3ATLCS
C aBTOPM30BaHHbIM ANIEPOM UK C epBUCHBIM oTAenoM UMAREX-
LASERLINER.

=0K

<02mm/m
1




MpoBepka BepTUKaNIbHOW NNHUYN

MocTaBbTe NprbOpP Ha PacCTOAHMM OKONIO 5 M OT cTeHbl. C MOMOLLbIO LLIHYPa
3aKpenunTe Ha CTeHe oTBeC AfIMHoM 2,5 M. C nomMoLbto KHonok V1 1 V2
OTperynunpymnTe nasep, COBMeCTVB ero fy4 C n1Hven oteeca. OTKNOHeHMe Mexay
1a3epoOM U LLIHYPOM OTBEeCa MO BEPTMKANN He AOMXKHO NpeBbiwaTth = 1 MM.

MpoBepka ropu3oHTaNbHON NNHUN 25m

=0K

MocTaBbTe NprbOpP Ha PaCcCTORHMM OKONIO 5 M OT
CTeHbl 1 BKNOYMTE NepeKpECTHbIN nasep. Caenante

<1mm
N

oTMeTKy B Ha cTeHe. MoBopayvBaiiTe nprbop, noka
Na3epHbIA KPeCT He COBMHETCA Ha 2,5 M BMpaBo.
Crenante otMeTky C. PaccTosiHVe Mex .y ropr3oHTanbHbIMU IUHUSMM,
NpoBefeHHbIMN Yepe3 3TV ABE TOYKW, He [OMKHO NpeBbilaTh £ 1 MM.
TMoBTOpPUTE 3aMepbl, MOBOPaYMBasi NpUbop BEeBO.

HeobxoammMo perynspHo NpoBepsiTb KanmbpoBKy Nepes NCnosb30BaHNeM,
s 110C/e TPaHCMOPTUPOBKM 1 ANIUTENBHOTO XPAaHEHNS.

Kanu6poska

[Ons obecneyeHns TOYHOCTU PE3YNLTATOB U3MEPEHWIN CIeflyeT perynsipHo
NPOBOAWTL KanMOPOBKY 1 MPOBEPKY M3MepUTeNbHOTO Nprbopa. Mbl
pekoMeHAyeM NPOBOAMTbL KanMbPOBKY C NEPUOAMNYHOCTbIO Pa3 B rof.

UHdopmaums no o6cny>KMBaHMIO U yxopy

Bce KOMMOHEHTbI O4MLLATL Cllerka BRaxHow candeTkown; He UCnonb3oBaTh
yncTALLMe CpencTea, abpasmnBHble Matepuransl U pactBoputeny. Mepes
LnUTeNbHBIM XpaHeHeM nNpnbopa obs3aTenbHO BbIHYTb U3 Hero Batapeto/
Hatapen. Mprbop XpaHUTb B HYACTOM 1 CYXOM MecTe.



SuperPlane-Laser 3D Pro / SuperPlane-Laser 3G Pro

TexHuuyeckme xapaktepuctukm (/13rotoButens coxpaHsieT 3a cobon
MPaBo Ha BHECEHWEe TEXHUYECKMX n3MeHeHun. 18W14)

CamMoHVBenpoBaHme =+ 3,5°
TOYHOCTb +0,2MM /M
Pabounin ananasoH (3aBUCUT OT APKOCTU

oCBelLeHWst B KoMHaTe) 15m/30m

KpacHbIA / 3eneHbIn

Paboyas 0b6nacTb ¢ py4YHbIM NPUEMHUKOM
(B 3aBMCUMOCTY OT OBYCNIOBNEHHOW 30
TEXHUYECKMMW NPUHMHAMK Pa3HULLbl MO M
APKOCTMN) KPACHbIV / 3eNeHbli

[InvHa BOMHbI IMHENHOTO Nasepa
KpacHbIV / 3eneHbivt 650 HM /515 Hwm
Knacc nasepos 2 /<1mMBr

JINTUN-NOHHBIV akkymynsatop 7,4 B /

VCTONHK nnTaHms 2600 MA Paborta oT bioka nuUTaHus

Cpok paboTbl 371IEMEHTOB NUTaHNs
KpacHbIV / 3eneHbint

C 3 nasepHbIMU MIOCKOCTAMM oK. 9 4acos / oK. 7 4acoBs
C 2 nasepHbIMU MJI0CKOCTAMM oK. 13 4acos / ok. 10 4acos
¢ 1 nasepHOM NNOCKOCTbIO oK. 26 4acoB / ok. 20 yacos

0°C ... 50°C, BnaxHoCTb Bo3ayxa
Makc. 80%rH, 6e3 obpaszoBaHus
KoHaeHcaTa, Paboyas BbicoTa He
bornee 4000 M Haf, ypOBHEM MOpS

Paboune ycnoBus KpacHbIl / 3efeHbIn

YCN0BUSt XpaHEHNS KPACHbIN / 3eneHblit éLngngo;géﬂyxa wvake. 80%rH
Pasmepbl (LI x B x ) 132x 127 x 85 Mm
Bec (BK/1. akkymynsTop) 6521

Mpasuna n Hopmbl EC n yTnnusauums
Mprbop BLINOHAET BCE HEOOXOANMbBIE HOPMbI,
pernameHT1pyloLLme ceoboaHbIN ToBapoobopoT
Ha TeppuTtopum EC.

[laHHoe n3fenue npeacTaBnseT cCOOON 3neKTPUYeCcKNiA

nprbop, noanexatuunin caade B LIEHTPbl cbopa OTX0A0B
W yTUnu3saumm B pazobpaHHOM BUe B COOTBETCTBUM C

€BpOMNencKon AVPEKTUBOM O ObiBLIMX B ynoTpebneHnm
3NEKTPUHECKNX W SNEKTPOHHbIX Nprbopax.

[pyrvie npaBumna TexHWKM 6e30nacHoCTU 1

JOMONHUTENbHbIE VHCTPYKLMM CM. MO afpecy:
http:/ /laserliner.com/info?an=supplalas3



YBaXHO NpoyMTalTe IHCTPYKLO 3 excryaTalii Ta bpollypy «IHdopmalLis
NpO rapaHTii Ta 4OAATKOBI BIGOMOCTI», AKa AOAAETbCS, Ta 03HANOMTECH

3 aKTyanbHUMWN AAaHUMU Ta PEKOMEHAALISMI 3@ MOCUNIAHHAM B KiHLi L€l
IHCTPYKLUIi. [JOTpMMYIMTECh HAaCTAHOB, LLIO B HMX MICTATLCA. Llen gokymeHT
36epiraTv Ta [OKIaAaTV IO Ia3ePHOrO NPUCTPOIO, BifAAI0HM B iHLLI PyKU.

®dyHkuis / MpusHayeHHs

TPVBMMIPHWIA HiBENip 3 TPbOMa Na3epamu, LLO NPOEKTYIOTb 3 Na3epHi

naowyHM Ha 360°

— [lopaTkoBO BiH MOXe TaKoX BMKOPWUCTOBYBATICA Mif, KyTOM. [HTerpoBaHa
cvcTeMa GnoKyBaHHS.

— MpocTa yHKLis NPAMOBKCa 3aBASKM N1a3ePHOMY MepexpecTio Bropi

— ONTUMI30BaHWUI AN poboTy Nobnn3y creni

— Out-Of-Level (3miLieHHs): konn Npunag BUXOAWTL 33 MexXi Aiana3oHy
CaMOBWPIBHIOBaHHS, NPO Te CMOBILL,AE CBITNOBA CUrHani3aLis.

— MarHiTHUM TpUMaY | HaCTiHHe KPinNneHHs fO3BONAIOTL BMKOPUCTOBYBATN
npwvnag 4ns roprsoHTanbHoro abo BepTMKanbHOTO HiBEMIOBaHHS OKPEMO

abo B koMOiHaUii 3 iHLIXMK NpyNagamu.
- Jliana3oH aBTOMaTU4HOrO HiBeMoBaHHs 3,5°, TOYHICTb 0,2 MM / M

3aranbHi BKa3iBKu no 6esneui

— BukopucToByiTe Npunag BUKIOYHO 3a NPU3HAYEeHHSIMM B MeXXax
3aBMIEHNX TEXHIYHNX XapaKTEPUCTUK.
— BuMipioBanbHi npunaav i npunagaa 4o HUX — He AUTAYa irpaLuka.
36epiraT y HeQoCsXXHOMY ANs AiTelr Micui.
— Mepepodku Ta 3MiHM KOHCTPYKLT Npunagy He Lo3BONAIOTHCS, iHaKLLe
aHyMIOIOTLCS JOMYCK 10 eKCryaTaLii Ta CBigoUTBO NPo 6e3neyHicTb.
— He HapaxaWnTe npunag Ha MexaHi4He HaBaHTaXeHHs!, eKCcTpeMarbHy
Temneparypy, Bosorictb abo cunbHi BibpalLyji.

BkasiBKM 3 TexXHikn 6e3neku
loBoaXeHHs 3 nasepaMu knacy 2
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JlazepHe BUNPOMiHIOBaHHS!
He cnpamoByBatvt nornag,
Ha NPOMiHb!

INazep knacy 2
<1 MBT+ 650 HM
EN 60825-1:2014

JazepHe BUNPOMIiHIOBaHHS!
He cnpsmoByBaTy nornag,
Ha NPOMiHb!

Nasep knacy 2
<1MBT*515HM
EN 60825-1:2014




SuperPlane-Laser 3D Pro / SuperPlane-Laser 3G Pro

— YBara: He ANBUTUCS Ha MPSAMUI YK BiLOUTUI NPOMIHb.

— He HaBOAWTI Na3epHUI NPOMIHb Ha NIIOAEN.

— SKLLO Nna3epHe BUMNPOMIHIOBAHHS KNlacy 2 NoTpanuTb B OKO, LWiTbHO 3aKpUTK O4i
Ta HEranHo BiBECTW rOMIOBY Bif, NPOMEHS.

— 3300pOHSETLCSH AUBUTUCS Ha Na3ePHUN NPOMiHb abo oro A3epKasnbHe
BifloDOpaXKeHHs Hepes Oyab-AKi onTYHI Npunaawm (nyny, Mikpockon, BiHOKIb TOLLO).

— Mg Yac BUKOPUCTaHHS Npunagy Na3epHil NpoMiHb He MOBUHEH 3HAaXOAUTUCA Ha
piHi ovet (1,40 - 1,90 m).

— MoBepxHi, siki Lobpe BigbMBaIOTL CBITINO, A3epKanbHi abo BnmcKyyi noBepxHi
MOBWHHI 3aTyNATUCS Nif, Yac ekcnyaTauii NasepHuX NpUCTPoIB.

— IMig yac npoBefeHHs pobiT NobnM3y aBTOMOBINBHMX AOpPIr 3aranbHOro
KOPUCTYBaHHS Ha LUNSXY NPOXOAXKEHHS Na3epHOro NpoMeHs 6axaHo BCTaHOBUTY
OropoXi Ta NePeHOCHI LTI, a 30HY Al Na3epHOro NPOMEHS NO3Ha4YUTN
nonepeaxyBanbHUMM 3HaKaMM.

BKa3iBKM 3 TeXHikn 6esneku
MOBOLKEHHS 3 AXKepeniamMmu enekTPOMarHiTHOro BUMNPOMIHIOBaHHS

— BumiploBanbHWUI Npunag BignoBifaE BUMOraM i OOMeXeHHsM LWoao
eneKkTPOMarHiTHol cymicHocTi 3rigHo avpektnem €C 2014 /30/EU.

— HeoOxigHO LOTPUMYBATUCS NTOKANbHMX eKCryaTaLiiHMX 0OMeXeHb,
HanpuWKnag, B NikapHsX, niTakax, Ha 3anpaBHMUX CTaHUisx abo nopy4 3 MogbMm
3 eNeKTPOKAPAIOCTUMYSTOPOM. ICHYE MOXIIMBICTb HEraTMBHOIO BMNMBY abo
NopyLIEHHS POBOTH eNEKTPOHHMUX NPUCTPOIB.

[1ns TpaHCNOPTYBaHHS BCi Na3epu CAif, 3aBX AW BUMUKATU, MAaATHUKM
m 0OJI0KyBaTW, BUMMKAY NepeBecTy B NofoxeHHs ,OFF”!

OcobnuneocTi BUpoGy

SSIS"ATS  ABTOMATWYHE BUPIBHIOBAHHS Npunagdy 3a 4OMNOMOrol MasiTHUKOBOI
LEVEL . crevy s marithnm femndipyBaHHaM. Mpunag nepeBoAnTbLCS B
NOYaTKOBUI CTaH i CAMOCTIHO BUPIBHIOETLCS.

ﬁ“ TpaHcrnopTHe cTonopiHHS: Mif 4ac TpaHCMOPTYBaHHS Npunag
B8 lock 3aXMLLAETLCS LUMSXOM CTOMOPIHHA MasiTHUKOBOI CUCTEMMU.

CrleLLianbHi Bmc_OK_or_l__OTyXHi niogu yTBOpIOIOTH HaJ13Bw4al?|_Ho
taser  fCKpaBi Nla3epHi NiHii B npunagax 3 texonorieio PowerBright. BoHun
3aNIMWAIOTLCA BUANMUMM Ha BifnbLUMX BiACTaHAX, NPU ACKPaBOMY
HABKOSIULLIHBOMY OCBIT/IEHHI Ta Ha TEMHUX MOBEPXHSX.
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@g‘\)ns 3aBasaku TexHonorii RX-/GRX-READY niHinHi nasepu MOXHa
BMKOPWCTOBYBATM TaKOX Y HECMIPUATIMBMX YMOBAX OCBITNEHHS.

@ﬂ'}gs J1a3epHi NiHii NynbCytoTb TOA| 3 BUCOKOIO YacTOTO | MOXYTb
CNPUMMaTICS 3a LONOMOrOt0 CrneLianbHUX NPUIAMaYIB Na3epHOro
BUMPOMIHIOBaHHSI Ha BENMKMNX BiACTaHSAX.

3eneHun npomiHb (SuperPlane-Laser 3G Pro)

)| )

Mogyni kepyBaHHs giogHumun nasepamu (DLD) — Ue BMCOKa AKICTb
NiHiN, akypaTHe 1 4iTke, a ToMy Jobpe BUAMME iX 300paxkeHHs.

Ha BigMmiHy BifL nonepegHix NOKOMiHb BOHW BiNbll TepMOCTabINbHI
Ta eHeproedeKT1BHiI.

TEC

[lo TOro X MoAChKi oYi BinbLL YyTAMBI 1O XBUSb 3€M1EHOTO
nasepa, HixX, Hanpvknag, YepBoHoro. ToMy 3eneHi nasepHi gioau
BUMSAAOTb HabaraTo ACKPaBILLMMM B MOPIBHAHHI 3 HePBOHUMMU.

lMepeBaru 3eneHrx nasepis — 0cobAMBO y pasi 3aCTOCyBaHHS
Mogynen kepyBaHHs AiofHuMK nasepamu (DLD) — wie 1y Tomy,
LU0 Na3epHi NiHil Kpalle BUAMMI 38 HECMPUATANBUX YMOB.

KinbkicTb 1 KOHIirypaLisi nazepHUX NnpomMeHis

H = ropusoHTanbHa nasepHa nixia / V = BepTuKanbHas nasepHa niHia /
S = (PYHKLIA 3aBAAHHSA HaxXuUNy

1H360° 2V360° S



SuperPlane-Laser 3D Pro / SuperPlane-Laser 3G Pro

1 OTBip N5 BUXOLY Na3epHOro

2 [loB3yHKOBWI NepeMmKaY

a BBIM.

b BVIMK. / Pexxum Haxuny /
BnokysaHHs MasTHVIKa ANns
TPaHCNOPTyBaHHS

3 AKyMynSTOPHUI BiACIK

(HUXH#A CTOpoHa)

4 |llratvBHa pisbba 1/4"/5/8"

(HWXHSs cCTOpoHa)

5 3’eqHyBanbHe rHi3go ans

MepexeBoro agantepa

(12 B/2000 MA, Ge3

YHKLIT 3apamKaHHS

6 C[-iHoukatop
PEXMMYBUKOPUCTAHHS
py4HOro npuriMaya

7 PeXuM py4HOro npuimMada

8 C[-inavkatop pobotu /
3apsp Gatapei

9 KHonka B1Mbopy nasepHux
NiHin

Kl NoeonxerHs 3 nitiii-ioHHUM akymynsTopom

Mepen nepLrM yBIMKHEHHAM NOBHICTIO
3apaamTL akymynatop. [Ans uboro cnig,
BCTaBUTU aKyMynsTop B 3apsLHUM
npucTpivt. Mpu UbOMY 3BaxkanTe Ha
npaBuUibHY NOASPHICTb. Konn akyMynstop
3apsgkaerbes, CL-iHAMKaTop 3apsgHoro
NPUCTPOIO FOPUTL YEPBOHMM CBITIIOM.
MpoLec 3apsaXaHHA NPUNMHAETCA, KOW
uen CL1-iHaMKaTop 3aropseTbCs 3eNeHNM
cBITNOM. SKLLO cBiTnogiog (8) nounHae
Onvmati, akyMynsTop po3paaXKaeTbes.
Mpw HM3bKOMY piBHI 3apsay GaTapei nasepHi
NiHIT aBTOMaTU4HO BUMUKAIOTbCA. ToAi cnif,
3apAAnTL akymynsaTop.




AKYMYNSTOP [O3BOMIAETLCA 3aPAAKATYA JIMLLE 3aPALHIM NPUCTPOEM, LLIO
[IOAAETLCS, | BUKOPUCTOBYBATU BUKITIOYHO 3 LLUM Na3epHIM MPUaLoM.
IHaKLWwe icHye Hebe3mneka TPaBMyBaHHS Ta MOXEXKI.

3abe3neynTI BiACYTHICTb NOBAM3Y Bifg KOHTAKTIB akyMynsTopa
CTPYMOMPOBIAHNUX NpeaMeTiB. KopoTke 3aMyKaHHS LMX KOHTaKTIB
MOXe MPU3BECTM [0 OMIKIB i MOXEXI.

He po3skpuBariTe akymynstop. IcHye Hebe3neka KOPOTKOro 3amMyKaHHS.

E XKusneHHs

BcraBuTY niTin-ioHHUN
aKymynsitop

BiokpuTin akymynaTopHUM BiACiK Ta
BCTaBUTU NITIN-IOHHWI aKyMynsaTop,
Ik BKa3aHO Ha 306paxeHHi.

Pexxum ekcnnyarauii
BiA GNOKY XXUBNeHHS

MpUCTPI MOXHa BUKOPUCTOBYBATU
B pexXu1M ekcnnyaTauii ig 6mnoky
KVBJIEHHS, LLO BXOAUTb A0
KOMMMeKTy NoCTaBKy.

Mg Yac poboTU NpUCTPOoio
I 3 MepexeB1M afanTepom

" aKkyMynaTop He 3apAaXKaETbCA.
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B FopvlsoHTaane i BepTukKasibHe HiBentoBaHHSA

3HATU cucTeMy BoKyBaHHS, BUMMKaY (2) nepesecty B nonoxeHHs ,ON”.
3'ABNAETLCS FOPU3OHTabHA flazepHa NiHis. KHOMKo BUOOPY MOXHa BMUKATK
nasepHi NiHii NOoANHL.

%>@>®

[1nsi ropn30HTaNbHOrO | BEPTUKANBHOMO HIBENIOBaHHS HEOOXILHO
po3dhikCyBaTV TPAHCMOPTHE CTOMOPIHHS. Y pasi BUXo4y 3a Mexi
I [liana3oHy aBTOMATM4HOrO HiBeMoBaHHS Ha 3,5° nasepHi NiHii no4nHaloTb
Onvmartu. Po3TtaluynTe npunag Tak, o6 BiH MOTpanvB y MeXi liana3oHy
aBTOMAaTUYHOTO HiBEIOBaHHS.

ﬂ Pexxum Haxuny

CuctemMy BOKYBaHHS MasTHMKA Mif 4ac TPAHCMOPTYBAHHS HE BUMMKATY,
NOB3yHKOBMI Nepemukay (2) nepesectv y nonoxens ,OFF”. KHonkoto (9)
B1OpaTH Nasep. Tenep MOXHa NpPaLioBaTA C NOXUIMMU MNOBEPXHAMM abo
Haxmnammn. Y LibOMY pexXmnmi nasepHi NiHii BXxe aBTOMaTUYHO He BMPIBHIOOTLCS.

Mpo ue cnosilae 6MMaHHS nasepHUX NiHin.
e » & e e

> >



5 | Pe>XM BMKOPUCTaHHS py4yHOro npuMaya
0AATKOBO: NMpaLIoE 3 Na3epHUM npuinmavem RX/GRX

Mpw BENMKKMX BiACTaHsX abo KONy nasepHi NiHii noraHo BUAHO, CKOpUCTanTecs
nasepHUM npuiiMayieM RX/GRX (He BXxoaWTb 10 CTaHAAPTHOTO KomnnekTy). LLo6
npawioBaTy 3 NpUMMaY“eM N1a3epHOro BUNPOMIHIOBaHHS, YBIMKHYTU NiHIMHWIA Na3ep
Yy PEXMM PyHHOTO NPUIAMAYa, HaTUCHYBLUIW KHOMKY 7 (YBIMKHEHHS /BUMKHEHHS!
PEeXMMY py4HOro npunmada). Mpw LboMy NasepHi NiHii NynbcyBaTMMyTh 3 BinbLUIO
4aCToTOI0, @ ACKPABICTb NIa3epPHMX NiHIN 3MEHLUNTLCS. 33 LONOMOTOIO LMX iMMNYbCiB
Na3epHU NPUMMaY Po3ni3HaE NasepHi NiHii.

1 Sek.

O060B'A3KOBO [OTPUMYIMTECH MOPAAKY eKCryaTaLlii na3epHoro npuiMaya
0N NiHIMHOro nasepa.

Yepes BMKOPWUCTaHHS CreLianbHoi onTrku ans nobynosun besnepepBHOi
fla3epHoi NiHii Ha 360° ACKPaBICTb OCTAHHLOI Ha PI3HNX AiNSHKAX

MOXe PI3HUTUCA, LLLO OOYMOBNIEHO TEXHIYHUMM NpUYnHamMu. Lie Moxe
NPW3BOANTA A0 KONMBaHb AanbHOCTI Ail B PEXMUMI Py4HOro npunmada.
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MNigroToBka nepeBipky KaniGpyBaHHs

KanibpysaHHs nasepa MoXHa KOHTPONOBaTW. BCTaHOBUTY Npunag, nocepeauHi
MiX 2 CTiHaMW, fKi 3HaXOAATbCA Ha BiACTaHI He MeHLle 5 MeTPIB Mix cobolo.
BBiMKHYTV npunag, Ans Uboro 3HATU cucteMy OoKyBaHHSs (nasepHUn Xxpecrt
BBIMKH). [115 ONTVManbHOI NepeBipku BUKOPUCTOBYBATU LLITATUB.

1. MomitbTe kpanky A1 Ha CTiHi.

2. MoBepHiTb Npunag Ha 180° i noMiTbTe kpanky A2. Tenep Mix
kpankamun A1 i A2 BCTaHOBNEHE rOPU3OHTasbHE BiAHOLLEHHS.

I i
2. o 180°
Mepesipka kani6pyBaHHs
3. BcTaHoBUTM Npurnag skoMora bamxkye [o CTiHW Ha BMCOTI kpanku Al.

4. MNoBepHiTb Npunag Ha 180° i nomiTbTe kpanky A3.
PisHMLs MixX A2 | A3 € BONYCKOM.

f% !

Akwo A2 i A3 po3pisHstoTbes BinbLue Hix Ha 0,2 MM / M, MOTPIGHe
I I0CTVPYBaHHS. 3BEPHITHCA 10 KPAMHWLL Y B CEPBICHNI BiAAin
®  UMAREX-LASERLINER.

=0K

<02mm/m

| I N I
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MepeBipka BepTUKanbHOI NiHiT

BcTaHoBWTW Npunag Ha BigcTaHi nprbn. 5 M Bif CTiHW. Ha CTiHI NpuKpinuTn BUCOK

3 LWHYPOM AOBXMHOI 2,5 M, BUCOK MOBMHEH BiflbHO pyXaTu1cs. BBIMKHYTW Npunag
i HaBeCTV BepTMKarbHWM Na3ep Ha LWHYpP. TOYHICTb 3HAXOAUTLCS B MeXaX [OMycKy,
AKLLLO BIZXMMEHHS MiX NiHIEl0 Na3epa i LWHYPOM CTaHOBWTL He Binblue * 1 MM.

MNepeBipka ropnsoHTanbHOI NiHiT 25m

oK

BcTaHoBWTM Npunag Ha BigcTaHi npubn. 5 M Big
CTiHW i BBIMKHYTUW Na3epHUn xpecT. MoMiTUTK Ha
CTiHi Kpanky B. MoBepHyTN NasepHUin xpecT npuon.
Ha 2,5 M npaBopyy i nomiTuT kpanky C. Mepesipntn,
YW rOPM30HTaNbHa NiHiA NyHKTY C 3HaXoAUTbCA Ha TiK XKe BUCOTI £ 1 MM,
Lo i NyHKTY B. MoBTOPWUTM NpoLiec 3 MOBEePTaHHAM NiBOPYH.

<1mm
g}

I Cnig perynsipHoO NepeBipaTY KanibpyBaHHs Npunagy nepes, noro
m  BUKOPUCTAHHAM, MiCNSA TPAHCMOPTYBaHHA Ta TPMBaNoro 36epiraHHs.

Kani6pyBaHHs

[ins 3abe3neyeHHs TOYHOCTI BUMipIOBaHb Npunag Mycuts OyTu BifkanibposaHuia
Ta Nignsarae perynsapHin nepesipi. PekomMeHayeEMO NPOBOANTU KaNibpyBaHHs
LLLOPIYHO.

IHCTpyKLiA 3 TeXHIYHOro 06CNyroByBaHHS Ta Aornaay

Bci KOMMOHEHTYM CITif, OHULLYBATH 3BOMOXEHOIO TKAHMHOIO, YHMKATW 3aCTOCYBaHHS
MUIo4MX abo YMCTAYMX 3aC00iB, a TaKOX PO34MHHKIKIB. epen TprBanvm
30epiraHHAM Crlig, BUTATHYTW eneMeHT (-T1) XUBReHHs. 30epirat npucTpin y
YUCTOMY, CYXOMY MICLLi.
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TexHiuHi aaHi (MpaBo Ha TexHiYHi 3MiHM 36epexeHe. 18W14)

NPUYMHAMK PI3HALT B ACKPABOCTI)
4epPBOHOTO / 3e1eHOro

[liana3oH aBTOMATUYHOIO HiBEMOBAHHS +3,5°
ToYHiCTb *+0,2MM /M
Pobouni gianasoH (3anexuTs Bif, cBitna B 15M/30Mm
NPUMILLEHHI) YePBOHOTO / 3eneHoro

Pobo4ni fiianasoH i3 pysHUM npunMadem

(3anexHo Big 06YMOBMEHOI TEXHIMHMM 30Mm

LloBXWHa XBWIb NiHINHOMO
4epPBOHOrO / 3e1eHOro

650 HM / 515 HM

Knac nasepa 2/<1wmBT
Bnok niTin-ioHHNX akymynsTopis
KUBREHHS 7,4B /2600 MA

Pexxnm ekcnnyatauii 3 MepexeBum
apantepom

XK1BfIEHHA 4ePBOHOTO / 3€M1eHOro
3 3 NasepHUMK MNoLMHaMW

3 2 NasepHUMK MIIoLLMHaAMNM

3 1 1la3epHOIO0 NIOLLMHOIO

6n13bko 9 roAmH / Bnn3bko 7 rofunH
6nm3bko 13 roguH / 6nmsbko 10 rognH
Onn3bko 26 roanH / 6nmnssko 20 ronnH

PexxiiM poboTL 4epBOHOTO / 3eNeHOro

0°C ... 50°C, BOfOricTb NOBITPS Max.
80%rH, 6e3 koHLeHcaLii, poboya
BMcoTa max. 4000 M Hag piBHEM MOpPS
(HopManbHWI Hynb)

YMOBW 30epiraHHs YepBOHOTO / 3eNeHoro

-10°C... 70°C,
BOJOTiCTb NOBITPA Max. 80%rH

fabaputHi poamiput (LI x Bx TN

132 x 127 x 85 Mm

Maca (Bkio4HO 3 6IOKOM akyMynsTopis)

6521

HopmaTtueHi BumMoru €C n ytunisauis

Llen NpucTpit 3a10BOMbHSE BCIM HEOOXiAHMM
HOpMaM LLoAO BinbHOro obiry ToBapis B Mexax €C.

3rigHO 3 EBPOMENCHKOIO ANPEKTMBOIO LLIOAO eNeKTPUYHNX
i eNeKTPOHHUX NPUNAAIB, WO BIACTYXMAM CBIN TEPMIH,
Lew BUpIb sk enekTponpunag, nignsrae 30opy 1

yTUni3aLii OKpeMo Bifl iHWWX BIAXOAIB.

C€
hi¢

[leTanbHi BKasiBkK LWoA40 Oe3nekn 1 4oaaTkosa

iHcbopmaLis Ha cauTi:

http:/ /laserliner.com/info?an=supplalas3
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SERVICE

Umarex GmbH & Co. KG

— Laserliner -

MohnestraBe 149, 59755 Arnsberg, Germany
Tel.: +49 2932 638-300, Fax: +49 2932 638-333
info@laserliner.com
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Umarex GmbH & Co. KG
Donnerfeld 2

59757 Arnsberg, Germany

Tel.: +49 2932 638-300, Fax: -333
www.laserliner.com
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