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Laserliner®

Innovation in Tools

Les fullstendig gjennom bruksanvisningen og det vedlagte heftet

. Garanti- og tilleggsinform asjon”. Felg anvisningene som gis
der. Dette dokumentet mé oppbevares og leveres med dersom

laserinnretningen gis videre.
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Maleniva (referanse)

bak / pin / foran / stativ

Visning lengde / flate / veggflatefunksjon /
volum / Pythagoras 1/ Pythagoras 2
Méleverdier / Maleresultater

enhet m/ft/inch/_" _" / Lite tall /1omm
Mellomverdier / min/maks-verdier
Stolpediagrammet viser hvor godt egnet
refleksjonsflaten er for mélinger.Dette er
til stor hjelp spesielt pa lang avstand, ved
marke overflater eller kraftig omgivelseslys.
Batterisymbol

g min/maks. kontinuerlig maling /

- =

Referanseméling
Funksjonsfeil / service ngdvendig
Minne

TASTATUR:

N =

w

»

w

o

N

. PA / Mdling / min/maks. kontinuerlig maling
. Lengde / flate / veggflatefunksjon / volum /

Pythagoras 1 + 2 / Referansemaling

. Méleniva (referanse)

bak / pin / foran / stativ

Addering av lengder, flater, volum /

Se pa lagrede maleverdier
Subtrahering av lengder, flater, volum /
Se pa lagrede maleverdier
Displaybelysning PAVAV /

Maleenhet m/ft/inch/_" _"

AV / Sletting av de siste maleverdiene

Generelle sikkerhetsinstrukser

Laserstraling!
Ikke se inn i stralen!
Laser klasse 2
<1 mW - 635nm
EN 60825-1:2014
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— OBS: Ikke se inn i den direkte eller reflekterte stralen.

— Laserinstrumentet ma oppbevares utilgjengelig for barn!

— Laserstralen ma ikke rettes mot personer.

— Dersom laserstraler av klasse 2 treffer gyet, s& ma gynene
lukkes bevisst, og hodet méa eyeblikkelig beveges ut av stralen.

— Ikke utsett instrumentet for mekaniske belastninger, enorme
temperaturer, fuktighet eller sterke vibrasjoner.

— Bruk instrumentet utelukkende slik det er definert i kapittel
Bruksformal og innenfor spesifikasjonene. Ombygginger eller
endringer pa instrumentet er ikke tillatt, og i slikt tilfelle taper
godkjennelsen og sikkerhetsspesifikasjonen sin gyldighet.

Innkopling, maling og utkopling:
Apparat pa Laser pa Maling Apparat av

x| 1x|Tlaser x| '
i 0

C x|
OFF
Veksling av maleenhet: Slette den siste
m/ft/inch/_' _" maleverdien:

Veksling av maleniva (referanse):

DIST bak (Apparat pa) pin foran stativ
¥ \

o 5§ ¥ ¥
|

1x | 2x | 3x |
I For korrekt maling skal stiften stikkes inn til det hores et
m  klikk!

Veksling av malefunksjoner:

DIST Lengde Flate Vegg- Volum  Pythagoras Referanse-
T (Apparat pa) flate 142 maling
™ =
AN R
— | 1x| 2x| 3x| 4x| 5x| 6x|
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Lengdemaling:
DIST Apparat pa  Laser pa Maling
1x]| 2x] I'mf 3x|

1® 0 -

Minnefunksjon:

Q(;F — X Nulstille apparatet til innkoblet tilstand

eller - Se pa lagrede verdier

Flatemaling:
Flate Laser p& 1. Maling Laser p& 2. Maling

*laser *laser

RO [ |

1x | 2x 3x | 4ax |

Maling av veggflate:
Veggflate  Laser 1. Maling (Hoyde)

pa 2. Maling (Lengde) = Flate 1
3. Maling (Lengde)
=Flate 1 + 2
@ “ laser “ laser “ laser “ laser
T ] ] -
DIST 1x| 2x| 3x| 4x| 5x| 6x| | |

Addisjon av flere flater:
Laser pa / ... maling = flate 1 + flate 2 + flate 3 + ...

Her adderes sammenhengende veggflater. Ved addisjon
av flatene, er det fra og med 3. maling kun ngdvendig &
registrere lengdemalet. Som hgydemal benyttes alltid
verdien fra 1. maling.
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Volummaling:
Volum 1. Maling 2. Maling 3. Maling

“ laser ‘* laser T laser
= 0o
DIST

1x| 2x| 3x| 4x| 5x| 6x|

Y

Addering og subtrahering av lengder:
Lengde Laser pa 1. Lengde +/- Resultat

(Apparat pé) +laser OoSsV.
m ‘
DIST [ iJ """ L
T 1x | 2x |

eller - x| x
b

1x

Flateberegning:

Flate 1. Flate +/-
@_| flaser flaser
iJ — iJ A

x| 2x | 3x | 4x |

eller - x| 1x

osV. Resultat
*laser *laser OosV.
DIST iJ — iJ ae—
T‘ 1x | 2x | 3x | 4x |
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Volumberegning:
Volum 1. Volum +/-

*laser *laser *laser

W—m—m’m|+-

x| 2x| 3x| 4x| 5x| 6x]

o o o

osV. Resultat

*laser *laser *laser Oosv.

i 1=

x| 2x| 3x| 4x| 5x| 6x]

Pythagoras-funksjon 1:
Pythagoras 1 1. Méling 2. Méling Resultat

@—l T laser " laser Hoyde
AN | NG| |

1x| 2x| 3x| 4x|

DIST

Pythagoras-funksjon 2:
Pythagoras 2 1. Madling 2. Mdling 3. Maling Resultat
. . Hoyde
laser laser *laser

S a0

1x| 2x| 3x| 4x| 5x| 6x|

2. maling foregér med automatisk min/maks-funksjon

min/maks. kontinuerlig maling:

Trykk i 3 sek, slipp Avslutte
deretter tasten

x| 2x |

LC-displayet viser den hgyeste verdien (maks.), den laveste verdien (min.)
og den aktuelle verdien.

0w @
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Referansemaling: Stille inn referanselengde
Referanselengde 1a. Velge  1b. Stille inn 2. Definere
— tall tall referanseverdi
e g
—- &3 & 5
referanse

90°/ 3. Beveg na laseren frem
og tilbake.

>

Langsom pipetone:

Maéleverdien ligger innenfor + 100 mm i forhold til referanseverdien.

Rask pipetone:

Maéleverdien ligger innenfor £ 1 mm i forhold til referanseverdien.
Avslutte

DIST 1x

¥

Viktig informasjon:

e Laseren indikerer malepunktet som det skal males til. Det ikke rage
inn gjenstander i laserstréalen.

e Instrumentet kompenserer forskjellige romtemperaturer under
maélingen. Serg derfor for en kort tilpasningstid dersom instrumentet
skifter til et annet sted og dette medfarer store temperaturforskjeller.

* Apparatet er kun begrenset anvendbart utenders og kan ikke anvendes
ved sterk solinnstraling.

¢ \led mélinger utenders kan regn, téke og sng innvirke eller forfalske
maleresultatene.

¢ Dersom forholdene er ugunstige, som f.eks. ved darlig reflekterende
overflater kan maks. awvik vaere stgrre enn 3 mm.

 Tepper, polstringer eller gardiner reflekterer ikke laseren optimalt.
Bruk glatte overflater.

¢ VVed mélinger gjennom glass (vindusruter) kan maleresultatene bli
forfalsket.

 En energisparefunksjon slar apparatet av automatisk.

* Rengjer instrumentet med en myk klut. Det ma ikke trenge vann
inn i instrumenthuset.
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Tekniske data (Med forbehold om tekniske endringer 11.15)

Maleomrade innenfor 0,05m-100 m
Noyaktighet (typisk)* +1,5mm
Laserklass 2 < 1mwW
Laserbglgelengde 635 nm

Stremforsyning

2 x AAA 1,5 Volt batterier

Mal

124 x 51 x 27 mm

Vekt (inkl. batterier) 217 g

Automatisk utkobling 28 s laser / 2,45 min instrument
Arbeidstemperatur -10°C - 40°C

Lagertemperatur -20°C - 70°C

Artikelnummer 080.946A

* til 10 m méleavstand ved godt reflekterende méloverflate og
romtemperatur. Ved sterre avstander og ugunstige malebetingelser,
som eksempelvis sterk solinnstraling og svakt reflekterende
maloverflater kan mélavviket stige + 0,2 mm/m.

Feilkode:

Err101: Skift ut batteriene

Err104: Beregningsfeil

Err152: Temperaturen er for hgyh: > 40°C

Err153:
Err154:
Err155:
Err156:
Err157:
Err160:

Temperaturen er for lav: < 0°C
Utenfor maleomradet

Mottatt signal for svakt

Mottatt signal for sterkt

Feil méling eller bakgrunnen er for lys
Maleinstrumentet beveges for raskt

EU-krav og kassering

Apparatet oppfyller alle ngdvendige normer
for fri samhandel innenfor EU.

Ce

Dette produktet er et elektroapparat og mé
kildesorteres og avfallsbehandles tilsvarende
ifolge det europeiske direktivet for avfall av

elektrisk og elektronisk utstyr.

Ytterligere sikkerhetsinstrukser og tilleggs- L
informasjon pa: www.laserliner.com/info
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Kullanim kilavuzunu ve ekte bulunan , Garanti Bilgileri ve Diger

Aciklamalar” defterini lutfen tam olarak okuyunuz. icinde yer
alan talimatlari dikkate aliniz. Bu belge saklanmak zorundadir

ve lazer tesisati elden cikarildiginda beraberinde verilmelidir.
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EKRAN:

a Olctim duizlemi (referans)

arkada / pin / 6nde / statif

Uzunluk / Alan / Duvar yizeyi fonksiyonu /
Hacim / Pisagor 1/ Pisagor 2 gostergesi
Olctim degerleri / Olctim sonuglari

Birim m/ft/inch/_" _" / ktcuk sayr 1/10mm
Ara degerler / min./maks. degerleri

Bar diyagrami, yansima yuzeyinin 6lgim
icin ne kadar uygun oldugunu gésteriyor.
Bu 6zellikle uzun mesafeli 6lcimlerde,
koyu yUzeylerde veya parlak aydinlikta
yardimci olur.

Pil sembolt

min./maks. siikrekl 6lctim / Referans élcumi
Hatali fonksiyon / servis gerekli

Hafiza

[a) o

o o

- Ta =

TUS TAKIMI:
1. ACIK / Olcme / min./maks. stikrekl 6lciim
2. Uzunluk / Alan / Duvar ytzeyi fonksiyonu /
Hacim / Pisagor 1 + 2 / Referans 6l¢imt
3. Olctim diizlemi (referans)
arkada / pin / 6nde / statif
. Eklenmesi Uzunluk, Alan, Hacim /
kayith élctim degerlerini goster
. Cikartilmasi Uzunluk, Alan, Hacim /
kayith élctim degerlerini goster
Ekran aydinlatmasi ACIK/KAPALI /
Olgti birimi m/At/inch/_" _"
. KAPALI/ Son 6lctim degerlerinin silinmesi
Olgtim degerleri / Olgiim sonuglar

»

V]

o

~N

Genel giivenlik bilgileri

Lazer isini!
Dogrudan isina bakmayiniz!
Lazer sinif 2
< 1mW - 635nm
EN 60825-1:2014




Laserliner®

Innovation in Tools

— Dikkat: Lazer i1sinina veya yansiyan isina direkt olarak bakmayiniz.

— Lazer cihazi, cocuklarin eline ulasmamalidir!

— Lazer iginini insanlarin tistiine.dogrultmayiniz.

— 2 sinifi lazer 1sin1 goze vurdugunda gézlerin bilingli olarak kapatiimasi
ve basin derhal 1sindan disari cevrilmesi gerekmektedir.

— Cihazi mekanik ytklere, asir sicakliklara, neme veya siddetli
titresimlere maruz birakmayiniz.

— Cihazi sadece kullanim amacina uygun sekilde teknik ozellikleri
dahilinde kullaniniz. Cihaz tzerinde degisiklikler veya yapisal
degistirmeler yasaktir. Bu durumda cihazin onay belgesi ve
guvenlik spesifikasyonu gecerliligini kaybetmektedir.

Calistirma, 6lgme ve kapatma:
Cihaz acik Lazer agk  Olctim Cihaz kapali

DIST
1x] 1x|,,ase, x| '
1o 0
C x|
OFF
Ol¢iim biriminin Son élgiim degerinin
degistirilmesi: m / ft/inch/ _' _* | silinmesi:

Olciim diizleminin (referans) degistirilmesi:

DIST arkada (Cihaz acik) Pin onde statif
¥ \

O i i v
1x| 2x| 3x|

I Diizgiin 6l¢timler icin pimi tiklama sesi duyulana kadar
m  Yerine takin!

Ol¢iim fonksiyonlarinin degistirilmesi:

DIST Uzunluk Alan  Duvar Hacim Pisagor Referans
(Cihaz acik) ylzeyi 1+2 Slctimu
1x . | — ~ N |_>|

| 1x| 2x| 3x| 4x| 5x| 6x|
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Uzunluk ol¢limi:
DIST Cihaz aclk  Lazer ack  Olctim
1x]| 2x] I'mf 3x|

1® 0 -

Bellek fonksiyonu:

Q(;F — X Cihaz baslangic ayarina geri dondiir

veya - Kayitl bellekleri gérinttle

Alan 6l¢limii:

Alan Lazer ack 1. Olcim  Lazer ack 2. Olciim
“Iasev Tlaser
— 1 = 1 ~
DIST 1x | 2x 3x | 4x |

Duvar yiizeyi 6l¢limii:

Duvar Lazer 1. Olciim (Yukseklik)
yuzeyi acik 2. Olgtim (Uzunluk) = Alan 1
3. Olctim (Uzunluk)
=Alan 1 +2
@ “ laser “ laser “ laser “ laser
- o)~ [
DIST 1x| 2x| 3x| 4x| 5x| 6x| | |

Daha fazla alanin eklenmesi:
Lazer acik / ... Olctim = Alan 1 + Alan 2 + Alan 3 + ...

Burada birlesik duvar alanlari toplanir. Alanlarin toplanmasinda
3. 6lcimden sonra sadece uzunluk dlctistintin tespit edilmesi
gereklidir. Yukseklik degeri olarak daima 1. 6lcimun degeri
esas alinir.
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Hacim 6lglimii:

Hacim 1. Olctim 2. Olcim 3. Olciim
“ laser ‘* laser T laser
i1

-y 1x| 2x | 3x| 4x| 5x| 6x|

Y

Uzunluklarin eklenmesi ve ¢ikartilmasi:
Uzunluk Lazer ack 1. Cihaz acik +- Sonug

m (Cihaz acik) +laser VS.
i J

veya - x| 1x
b

1x

Alan kalkiilasyonu:
Alan 1. Alan +-

“ laser *laser

i \
iJ—iJ/+—

x| 2x | 3x | 4x |

8

veya - x| 1x

VS, Sonug
*laser *laser Vs.
DIST iJ - iJ 4 T
T 1x | 2x | 3x | 4x |
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Hacim kalkiilasyonu:
Hacim 1. Hacim +/-
*laser " laser *laser
= |p=|psa s
[

x| 2x| 3x| 4x| 5x| 6x]

oo ul

Vs, Sonug

*laser " laser “ laser vs.
= =S
DIST —

x| 2x| 3x| 4x| 5x| 6x]

Pisagor fonksiyonu 1:
Pythagoras 1 1. Olciim 2. Olciim Sonug

@—l T laser " laser Yukseklik
AN | NG| |

1x| 2x| 3x| 4x|

DIST

Pisagor fonksiyonu 2:

Pythagoras 2 1. Olcim 2. Olctim 3. Olcim ~ Sonug
. Yiikseklik
laser *laser *laser

S a0

1x| 2x| 3x| 4x| 5x| 6x|

2. 6lcim otomatik min./maks. fonksiyonu ile gerceklesir.

min./maks. stikrekl 6l¢iim:

3 sn basili tutun, Bitir
sonra tusu birakin

=
x| 2x |

LCD ekrani en buyuk degeri (maks), en kigtk degeri (min) ve gincel
degeri gosterir.
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Referans o6lcilimii: Referans uzunlugunun ayarlanmasi

Referans uzunlugu 1a. Rakamin  1b. Rakamin 2. Referans

secilmesi ayarlanmasi degerinin
belirlenmesi

1 e B

= 1x
I—1 ¥
referans

3. Simdi lazeri ileri geri
902 hareket ettirin.

4. Yavas 6tme:
Olgtim degeri = 100 mm referans degeri dahilindedir.
Hizli 6tme:
Olgtim degeri + 1 mm referans degeri dahilindedir.
Bitir
DIST 1x

Onemli Uyarilar:

e Lazer 6lcliye esas olan 6lgtim noktasini gosterir. Lazer isininin alanina
nesneler girmemelidir.

e Cihaz, 6lcim sirasinda farkli oda sicakliklarini dengeler. Bu nedenle
buyuk sicaklik farklarina sahip ortamlara gecildiginde, ortam sicakligina
uymasi icin kisa bir stire bekleyiniz.

® Bu cihaz acik alanlarda sadece kisitl olarak kullanilabilir, asir gtines
1siginda ise hic kullanilamaz.

* Disarda yapilan o6lctimlerde yagmurlu, sisli ve karli havalar 6lgim
degerlerini etkileyebilir ve yanlis olmalarina yol acabilir.

* Uygunsuz sartlarda, ms. kétt yansimalari olan yizeylerde maks. 6lcim
sapmasl 3 mm Uzerinde olabilir.

* Halllar, dosemeler veya perdeler lazeri mikemmel sekilde geri
yansitmaz. DUz olan ylizeyleri kullaniniz.

* Camdan (pencere cami) gegen dlciimlerde 6lctim degerlerinde hata
olusabilir.

 Enerji tasarrufu fonksiyonu cihazi otomatik olarak kapatir.
* Yumusak bir bezle temizleyiniz. Gévde icine su girmemelidir.
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Teknik 6zellikler (Teknik degisiklikler saklidir 11.15)

ic 6lctim alani 0,05m-100 m
Hassasiyet (tipik)* +1,5mm

Lazer sinifi 2 <1mwW

Lazer dalga boyu 635 nm

Elektrik beslemesi 2 x 1,5 V AAA tipi pil
Boyutlar 124 x 51 x 27 mm
Agirlik (piller dahil) 217 g

Otomatik kapama Lazer 20 san. / Cihaz 2,45 dak.
Calisma sicakligi -10°C - 40°C
Muhafaza sicakligi -20°C - 70°C

Uriin numarasi 080.946A

* yansimasl iyi olan hedef yiizeylerde ve oda isisinda 10 m'ye kadar
Olcim mesafesi. Daha biytk mesafelerde ve uygunsuz 6lcim sartlarinda,
orn. yogun ginus 15ig1 veya yansimasi az olan hedef ylzeylerde 6lgim
sapmasl + 0,2 mm/m oraninda artabilir.

Hata kodu:

Err101: Pilleri degistiriniz

Err104: Hesaplama hatasi

Err152: Isi cok yuksek: > 40°C

Err153: Isi cok dustk: < 0°C

Err154: Olctim alani disinda

Err155: Alinan sinyal fazla zayif

Err156: Alinan sinyal fazla guglu

Err157: Hatali 6lctim veya zemin aydinligi fazla
Err160: Olclim cihazi fazlasiyla hizl hareket ettirildi

AB Diizenlemeleri ve Atik Aritma

Bu cihaz, AB dahilindeki serbest mal ticareti icin
gecerli olan tim gerekli standartlarin istemlerini
yerine getirmektedir.

Bu Uriin elektrikli bir cihaz olup Avrupa Birligi‘nin
Atik Elektrik ve Elektronik Esyalar Direktifi
uyarinca ayri olarak toplanmali ve bertaraf
]

edilmelidir.

Diger emniyet uyarilari ve ek direktifler igin:
www.laserliner.com/info



Laserliner®

Innovation in Tools

Mpocym Bac MonHOCTbIo NPOYMTaTL UHCTPYKLIMIO MO 3KCMyaTaLmumn
1 npunaraemyio 6poLuiopy ,MIHhopMaLws o rapaHTm 1
LlonoNHUTeNbHbIe cBeaeHs”. CobNofaTh CofepXalUmecs B 3T1x
[OKyMEHTax ykasaHusl. ITOT AOKYMEHT HEOOXOAMMO COXPaHWTb U
nepefatb Npy nepefiade Na3epHoOro YCTpoMCTBa.

OVCNNEN:
a TnockocTb n3mepeHus (onopHas)

C3aau / WTbIPLKOBBIV BLIBOA / Criepean / WraTvie
b Whgukauus: anuna / nnowans / GyHKuMA
nnoLaau creHsl / 0bbem / ,Mudparop” 1/
Judparop” 2
M3mepeHHble 3HaueHns / PesynktaThl 3mepenus

1]
aiﬂ °" +BEBBBﬂ‘I‘/rﬁ Eaunvua: m/dyt/pionm/_" "
manoe 4ncno /10 mm
h; +88883 i d MPOME3XYTO4HbIE 3HA4eHISA / MVH. /MaKC. 3Ha4eHus

i +BBBBB o, Cron6uoBas AvarpamMma nokasbisaer,
ftim HaCKOMbKO XOPOLLIO OTpaxaTeslbHast

NOBEPXHOCTb MOAXOANT NSt U3MEPEHUIA.
+888883 %y ¢ 370 0cOBEHHO NONE3HO NPY U3MEPEHMAX Ha
ftim 6ONbLIMX PACCTOSHUAX, TEMHBIX MOBEPXHOCTSAX
WA MU IPKOM OKPYXaloLLEM CBeTe.
Cvmeon baTapen

MWH. /MaKC. pe3ynsTaT HenpepbIBHOMO U3MepeHus: /
KoHTpOsbHOE n3MepeHiie

n

a

o©

Qa -

h HewncnpasHoctb / Tpebyetcs obcnyxmBaHre
1 i Mamatb
DIST KJTABUATYPA:

+ BKJ. / V3amepervie / MuH./Makc. pesynkrat
HeMPepbIBHOTO V3MePEeHs

—
N -

w

o vk

. [lnvHa / nnowanb / QyHKUMA nnowaam cretHbl /
2. 3. u3mepeHie
. MnockocTb M3meperus (onopHast)

C3aav / WTbIPbKOBbIV BbIBOA / Cnepeau / WTaTvie
4, 5. M

COXpaHeHHbIe Pe3yTETaTbl M3MepEeHi

Bbl4nTaHMe ANV, nnoluazeit, 06bemos /

EnvHiua vismeperms: M/dyT/mioiim/ "

BbIKJ1. / YnaneHue nocneaHyix pesynsratos

obvem / ,Mudarop” 1+ 2 / KoHTponbHoe
CrIoXeHve AyIvH, MnolLazeit, 06beMoB / MPocMoTpeTh
6. m E 7. MPOCMOTPETH COXPaHEHHbIE Pe3yTibTaTbl M3MepeHNit
7. NMopcsetka avcnnes BKI1./BbIKN. /
n3mepeHna

OOGLMe ykasaHus Mo TexHuke 6e3onacHocTn

JNasepHoe u3ny4erue!
W3beranTe nonagaHus
ny4a B rnasal
Knacc nasepa 2
< 1MBT-635HM
EN 60825-1:2014




DistanceMaster 100

— BHUMaHWe: 3anpeLLaeTcs HanpasnsTb NPAMON UM OTPaXeHHBIN Nyy B rnasa.

- He ponyckaTb nonagaxus nasepa B pyku getein!

— 3anpeLLaeTcs HanpaBnATb Na3ePHbIV yY Ha NioAen.

— Ecnvi nasepHoe 13nyyeHue knacca 2 nonajaert B rMmasa, HeobXoAnMO 3aKpbiTb
rnasa v HeMeaneHHo yopaTb ronoBy 13 30HbI Nyya.

~ He noggepratb Np1G0op MeXaHNYECKVM Harpy3kaM, Ype3MepHbIM
Temnepartypam, BAaXHOCTU NN CTNLIKOM CUNbHbBIM BM6paLLVIﬂM.

~ Mprbop MCnonb30BaTh TONLKO CTPOTO MO Ha3HAYEHWIO 1 B NPeaenax yciosuii,
yKa3aHHbIX B cneLinduikaLmmn. BHocuTb B nprbop niobble M3MeHeHns unm
MoAUGVKaLIMM 3anpeLLeHo, B MPOTVBHOM Cly4ae [oMycK
1 TpeboBaHWs MO TeXHUKe 6e30MacHOCTY yTpaumBaloT CBOIO CUNY.

BkntouyeHwue, nsmMmepeHue u BbikinoyeHue:
Mpwbop BkNioYeH  Jlasep BkAloYeH M3mepenune  Mprbop BbikioHeH

1x| 1x|,Iaser 1x| '

o i

DIST

1x|

OFF

MN3MeHeHne eauHUL, M3MepeHns: | YAaneHne nocnegHero
M/ yT/moim/ " _" WU3MepPEeHHOro 3HaYeHus:

o

N3meHeHne NnockoCcTn u3mepeHus (ornopHom):

_ c3aaum (Mpubop BKMloYeH)  LITIPLKOBbIV cnepean wratms
S il BbIBOZ,
iJC T
1x | 2x | 3x|
Ans np 1Sl KOPPEKTHbIX U3MEPEeHUI Np HO

n BCTaBUTb KOHTaKT A0 Lenyka!

MNepeknioyeHne byHKLUIN N3MepeHns:

OnunHa Mnowaae MMnowaab Obvem ,Mucbarop”  KoHTpo-
NEyg (Mpvbop CTeHbl 1+2 nbHOe
T nimepeHune
== P
2x| 3x| 4x|5x| le

@ 1
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N3mepeHne pnunHbL:
Mpnbop BKlo4eH  Jlasep BkioYeH  M3mepeHie
1x] 2x] taser 3x|

i® W -

dJyHKLI,I/Iﬂ namaTu:

DIST

1x  COpocuTL HaCTpOVIKK NPpKGopa A0 COCTOSHNA
OFF npu BKOYEHUN

wnn - npOCMOTpeTb COXpaHeHHble 3Ha4eHun

N3mepeHne nnowanu:

Mnowaab Nazep 1.-ewusmepenne Jlasep 2. -e u3mepeHue
BK/IIO4EH BKJII04EH
“Iasev Tlaser
— U = 0
DIST
T 1x | 2x | 3x | 4ax |
Vlsmepel-me nnouwagu CteHbl:
Mnowanb Nasep 1. -e usmepenue (Boicota)
CTeHbI BKIIOYEH 2. -e u3mepetue ([AnvHa)
= nnowaab 1
3. -e v3amepeHue
(OnvHa) =
nnowans 1+ 2
@ "‘ laser "‘ laser "‘ laser ‘* laser
T ] ]
DIST 1x| 2x| 3x| 4x| 5x| 6x| | |

MpvibaBneHvie Apyrvix NnoLlafen: nasep BkoYeH /
... 3mepenne = nnowaap 1 + nnowagp 2 + nnowadb 3 + ...

3pech cknaablBaloTCa CBA3aHHbIE NNOLLAAN CTeHbl. Mpu cnoxeHnun
nnoLazen, HaynHas ¢ 3-ro U3mMepeHws, HeobXOAMMO ellie y4NTbIBaTL
3HayeHne ANVHbI. B KayecTBe 3Ha4eHWs ANVHbI BCeraa UCnonb3yercs
pe3ynerat 1-ro 3MepeHus.
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N3mepeHue obbema:
Obbem 1.-euv3MepeHne 2. -e v3mepeHve 3. -e U3mepeHue

“ laser ‘* laser T laser
= 0o
DIST

1x| 2x| 3x| 4x| 5x| 6x|

Y

CnoxkeHVe U BbIYUTAHME 3HAYEHU AJIUHbI:

Anvna Naszep BkniodeH 1. -agnvMHa +/- Pesynbrat
(Mpubop BKmoweH),lase’ nrTa.

|
I U | R

1x | 2x |

s - x| 1x

o
EH —*5

DIST
1x
BbluncnieHune nnowagu:
Mnowanb 1. -a nnowaab +/-
@_| flaser flaser
DIST iJ - iJ 7 + -
T‘ x| 2x | 3x | 4x |
nta. Pesynbrat
* laser * laser nTa.
DIST iJ £— iJ /7 LT
T 1x | 2x | 3x | 4x |
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BbluncneHne obbema:
Ob6bem 1. -7 obvem +/-

@j ‘» laser ‘» laser ‘» laser
= =aiyps
DIST + -

T x| 2x| 3x| 4x| 5x| 6x]
MTA. Pesynbrat
#laser "Iaser “Iaser nTA.
||y (=
DIST —
T x| 2x| 3x| 4x| 5x| 6x]

®yHkunsa ,,Mudgarop” 1:

JTndarop” 1 1. -e u3mepeHve 2. -e uameperne  Pesynbrat

@—l T laser " laser Bbicota

DIST
1x | 2x| 3x| 4x|
®yHkumsa ,,Mucarop” 2:
Jndparop” 2 1. 2. 3. -e u3Mepervie  Pesynbrat
E—| R Bbicota
\ ‘Iaser \ “Iaser ‘*Iasev
DIST / |
T 1x| 2x| 3x| 4x| 5x| 6x|
2-e 3MepeHue BbINOMHAETCA C MOMOLLBIO aBTOMaTUYeCKOn
PYHKLMM MUH. /MaKC.
MWuH. /MaKc. pe3ynbTaT HerpepbIBHOTO U3MepeHUs:
YaepxumBaTh KHOMKY Bbixos

HaxaTon 3 ¢,
3aTeM oTNyCTUTL

DIST

T 1x| 2x

Ha XWIKOKPUCTanInieckoM avcnnee nossnsercs Hanbonbluee
3Ha4eHue (Makc.), HavmeHbluee (MVH.) 1 TekyLLee 3HadeHwe.

2 @
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KOHTpOanOE namMepeHue: HactpowuTb onopHyio anvHy

OnopHas annHa 1a. Boibop  1b. Hactpoiika 2. 3apaTb KOHTPONbHOE
yncna yucna 3HaveHve

T
— & & 5

—

onopHas

90°. 3.Tenepb nepemelLatb
nasep Briepesi U Hasazl.

&

MeaneHHble CurHanbl 3ymmepa:

Pe3ynbraT 3mMepeHVs HaxoAWTCs B Npeaenax

+ 100 MM OTHOCUTENBHO KOHTPOMBHOTO 3HaYeHNA.
BbicTpble curHansl 3ymMMepa:

PesynbTaT M3MepeHVist HaxoaMTCs B Npefenax

+ 1 MM OTHOCWTENBHO KOHTPOSIbHOTO 3HAYEHUS.

Bbixon
DIST 1x

BaxkHble npaBuna:

* Jlasep ykasblBaeT TOuKyY, 10 KOTOPOW BbINOMHAETCA U3MepeHume. Hanuyne
NPEeAMETOB Ha NyTW Na3epHOro Nyya He JoNyCcKaeTcs.

+ Mpvt n3mepeHn1 Nprbop BHOCKT NONPABKY C Y4ETOM Pa3aMyHbIX TeMnepaTyp B
nomeLLieRusx. Mo3ToMy HeobXOAMMO NPefyCMOTPeTb KOPOTKOE BpeMs ANnA afantaumy
npubopa npu ero nepeHoce B MoMeLLEeHe, TeMMepaTypa B KOTOPOM 3HAUUTENLHO
OTNV4AETCS OT TeMNePaTypbl NPEALLECTBYIOLLEr0 NOMELLEHMS.

* BHe nomeLLeHms ¢ HpMGOpOM MOXHO pa6OTaTb NNLWb OrpaHNYeHHo;
M1Cnosb3oBaHMe NP NHTEHCMBHOM COSTHEYHOM CBETE He JONYyCKaeTcs.

* [loXab, TyMaH ¥ CHer BO BpeMS M3MEePEHWI Ha CBEXEeM BO3/yXe MOryT NOBANATL
VN UCKa3UTb pe3ynbTaTbl U3MEPeHUI.

* B HebBNaronpuaTHbIX YCIOBWAX, HANPUMEP, NPY HANIMYMK MAOXO OTPAXAIOLLUX
NOBEPXHOCTEI MaKC. OTKIOHEHe MOXET COCTaBNATL bonee 3 MM.

+ KoBpoBble NOKpbITA Ha nonax, Markas obvieka Mebenu 1 nopTbepsl He
obecneynBaloT oNTUManbHOro oTpaxeHuns nasepa. CneayeT MCNonb3oBaTb
rnafkue CeeTnble NOBepPXHOCTY.

« Mpy M3mepeHnM Yepes cTekno (OKOHHbIe CTeKna) BO3MOXHO UCKaxeHe
Pe3yNLTaToB U3MEPEHMIA.

. (DyHKLlI/Iﬂ 3KOHOMWU 3Heprum aBToMaTn4ecku oTknio4HaeT I'IpM60p

+ OumncTka Nprbopa NPOU3BOAMTCS MAKO TkaHbio. He JonyckaiTb nonaaanus
BO/Ibl BHYTPb KOpMyca.
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TexHn4yeckue XapaKTePUCTUKN (MoanexuT TexHUHecknm

13MeHeHWsiMGe3 npeaBapuTensHoro nsellerns 11.15)

O6nacTb U3MepeHnst BHyTpY 0,05Mm-100m

TO4YHOCTb (TUMWYHBIR)* +1,5Mm

Knacc nasepos 2 < 1MmBT

[InvHa BoMHbI Nasepa 635 HM

MuTatoLLee HanpsxeHve 2 x AAA 1,5 BonsT Gatapernku
Pa3mepsbl 124 x 51 x 27 Mmm

Bec (c GaTapeiku) 217+

28 cek - nasep /
ABTOMaTUYecKoe OTKIioYeHne

2,45 MUH - npubop

Pabouasn Temnepatypa -10°C - 40°C
Temnepatypa xpaHeHus -20°C-70°C
Ne apTukyna 080.946A

* PacctosiHWe npu n3Mepernn 1o 10 M Npu XOpOLLO OTpaxaloLLel Lienesow
NOBEPXHOCTV 1 KOMHATHOW TeMnepatype. MorpeLHoCTb U3MepeHunit

MOXET YBENUYUTLCS Ha & 0,2 MM NpU yBENUHEHHbIX PACCTORHUAX 1
HeBNaronpusTHbLIX YCNOBUAX NPOBEAEHUS U3MEPEHWIA, Hanpumep, npu
MOLLHOM COMHEYHOM W3My4eHUN NN LieNeBbIX MOBEPXHOCTAX CO cnabow

OTpaxamueﬂ CMoCoBHOCTBIO.

Kopa, owmnbku:

Err101: MomeHsTh Gatapeio

Err104: Owwnbka B pacyetax

Err152: CnuwkoM BbiCcokas Temnepatypa: > 40°C
Err153: Cnuwkom Huskas Temnepartypa: < 0°C
Err154: 3a npefenamu fuanasoHa 3mepeHui
Err155: TPUHATBIA CUrHan cimwkom cnab
Err156: TIpUHATBIN CUrHAN CMLLKOM MOLLHbIN

Err157: HenpasunbHoe M3MepeHme Uav CIULLKOM APKUA hoH

Err160: CnuwwkoM BbicTpoe ABumkeHve n3mepuTensHoro nprubopa

Mpasuna n Hopmbl EC n yTunusauvs

Mpurbop BbINONHSET BCE HEOBXOANMbIE HOPMBI,
pernaMeHTVpyioLme cBOBOAHbIN TOBapoOGOPOT
Ha TeppuTopun EC.

[laHHoe v3aenue npepcraBnseT cobom 3neKTpu4eckuin

npubop, noanexatuii caaye B LIeHTpbl cbopa OTX0A0B
1 YTUNW3aLMmn B pa3obpaHHOM Ble B COOTBETCTBM C

eBPONeNCKor AMPeKTUBO 0 BbIBLUKX B ynoTpebneHum
INEKTPUHECKMX 1 INEKTPOHHbIX NPrbopax.

[pyrvie npasuina TexHVKy 6e30nacHoCTU 1
TIOMOMNHNTENbHbIE UHCTPYKLMM CM. N0 afpecy:
www.laserliner.com/info

22 RO
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[MOBHICTIO MpoYMTalTe L0 IHCTPYKLItO 3 ekcnnyaTaLlii Ta GpoLuypy
«[apaHTisi 1 4oAaTKoBI BKa3iBKWY, WO AOAAETLCA. [OTprMYITECH
HaCTaHoB, LU0 B HUX MiCTATLCS. Liei JokyMeHT 36epirati Ta Aoknaaarv
[10 NIa3epHOro NPUCTPOLO, BiAAIOHM B iHLLI PyKW.

ANCNNEN:

a MnoLmHa BUMIpIB (NOKax4uK)
nosagy / wWindt / cnepefy / Wwratve

lMokas: noBxviHa / nnota / OyHKLis

BM3HaYeHHs NOLL CTiHY / 06'emM /

Micdarop 1 / Micparop 2

BenvunHa BrMipie / pe}yﬂbTaT BUMIpIB
& oanHULA M/dyT/Alonm/_* (kyToBa

+ 00808

xBunuHa) _" (kyToBa cekyHpaa) /

oull
aiﬂ
h +BBHHBﬂ% d Mare 4ncio /10 Mm
im

TPOMiXHE 3Ha4eHHs / MiH. /MaKC. 3HaueHHs
+BBEEBmm CMyroBvi iHAVKATOP NOKa3ye, HacKinbku
npuaaTHa BinbviBanbHa NoBepxHs Ans
” BVMiptoBaHHs. OCoBNMBO Lie KOPUCHO Y
+888883ﬂ| 8¢ pasi BUMipIoBaHHs Ha BENMKVIX BiACTaHAX,
TEMHVIX NOBEPXHsAX abo B ymoBax
AICKPABOrO OCBITNEHHS.

f 3nak akymynstopHoi Gatapei

g MiH./makc. be3nepepsHe BUMIPIOBaHHS /
h

i

o

n

Q.

®

OnopHWii BUMIp
HecnpaBHicTb / noTpibHe obcnyroByBaHHs
Mam'atb

DIST KJNABIATYPA:

. Mpwvnag, ysiMKHeHo / BuMipioBaHHs /
MiH./makc. be3nepepsHe BUMIpIOBaHHS

. [loBxuHa / nnotla / OyHKLis BA3HaHEHHs!
nnotwi critm / 06'em / Micparop 1+ 2 /

2. @ m 3. QOnopHUit BUMIp
. MroLLmHa BAMIpIB (NOKaX4uK)
nosagy / wWrndT / cnepey / Wwratvs
-+

. MiacyMoByBaHH: AOBXMH, NAOLL, 06‘€My"/
g )

—

N

w

wu
IS

NepernsiHyTA 36epexeHi BUMIPSHI 3Ha4eHHs

. BupaxyBaHHs JOBXMH, nyioL, 0b'emy” /
nepermnsHyTV 36epexeHi BUMIPSHI 3HaYeHHs

. YBIMKHEHHS /BUMKHEHHS NifCBiHyBaHHA
nvcnnes / OauHWLA BUMIpY M/cyT/aoiim/ "

. Mpvinag BUMKHYTA / BrinanerHs ocraHHix
NOKa3HIKIB BIMIpY

N
w

o

~N

3aranbHi BKa3iBku rno 6esneu;i

JlasepHe BMNPOMiHIOBaHHs!
He cnpsamoByBsaTt nornsag,
Ha NPOMiHb!

Nasep knacy 2
< 1MBT*635HM
EN 60825-1:2014
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— YBara: He AMBUTVCA Ha NPAMUIA 4K BIABUTUIA NPOMiHb.

— Jlazep He MOBWHEH NOTPanAATV B pyKu Aiten!

— He HaBOAWTV NasepHUA NPOMiHb Ha JllofeN.

— §KLLIO Na3epHe BUNPOMIHIOBaHHSA KNacy 2 NOTpanuTh B OKO,

LLiNbHO 3aKPWTYW OMi Ta HeravHo BifjBECTW FONOBY Bif, NPOMEHS.

— He HapaxaWiTe npunaf, Ha MexaHiqHe HaBaHTaXeHHs, ekcTpeMarnbHy
Temnepartypy, BONOricTb abo cunbHi BidpaLii.

— BukopucToByiTe Npunag BUKTIOYHO 33 NPU3HAYEHHAMMN B MeXax
3asBNEHNX TEXHIYHVIX XapaKTepuCTVIK. Mepepobku Ta 3MiHV KOHCTPYKLi
npunagy He [03BONAIOTLCSA, IHaKLLE aHYNIIOTLCA AONYCK 10 eKcnnyaTaLlii
Ta CBiBOUTBO NPO Ge3neyHicTb.

BiMKHYTW, 3aMipsaTN, BAMUKHYTU:

Mpunag Naszep Mposectu Mpunag
BBIMKHYTU BBIMKHYTU  BUMIPIOBaHHS  BUMKHYTU

DIST
T 1x| 1x|,Iaser 1x| '
T TRE—-

MepeMKHYTV oavHULIO BUMipY: | BupaneHHs octaHHboi
M/yT/mioim/ " " BUMIPSIHOT BENTMYNHMN:

MepeMKHYTU NNOLWMHY BUMIPIB (MOKaX4MK):

OFF

DIST nosaay (prnan BBIMKHYTM) WTUDT cnepeay WwTatve
' iJO i 1w
1x| 2x| 3x|

Ans np ioro i HHA Np 10 BCTaBUTU
H wtneT (W06 3aKnau,Hysc9|)l

MNepeMKHYTH YHKLIT BUMipY:
J[loBXuHa Mnowa Mnowa O6'em Micparop OnopHun
(Mpunan BB\MKHyTM) CTiHn 1+2 BUMIp

(D) | NN

DIST

| 1x| 2x| 3x| 4x| 5x| 6x|
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BumiploBaHHS BOBXUHM:
Mpvnag BBIMKHYTW  J1a3ep BBIMKHYTW  BuMipioBaHHs
1x]| 2x] I'mf 3x|

i® W -

DyHKLis 36epeXxeHHs B nam'siTi:

DIST

-— 1X MosepHyTv NpUnaz A0 YBIMKHEHOTO CTaky
. abo - MpornaHyTh 36epexeHi 3HaueHHs
Bumip nnouwi:
Mnouwa Nazep 1.BwumipioBaHHa  Jlasep 2. BuMipioBaHHs
BBIMKHYTU BBIMKHYTU
“Iasev Tlaser
— U = 0
DIST
T 1x| 2x| 3x| 4x|
Bumip nnowwi cTiHm:
Mnowa Nasep 1. BumiptosaHHs (Bucora)
CTiHW BBIMKHYTU 2. BumipioBarHs ([loBxwuHa)
=nnouwa 1
3. BumipioBaHHs
(loBxuHa)
=nnowa 1+ 2
E "‘ laser "‘ laser "‘ laser ‘» laser
T ] ]
DIST 1x| 2x| 3x| 4x| 5x| 6x| | |

Mopanblue A0AABaHHS NNOLL;:
Jlazep yBiMKHeHO / ... Bumip = nnowa 1 + nnowa 2 + nnotwa 3 + ...

Hapasi cknapalotbcs CyMixxHi oL cTiiv. Cknafaloyuv nnoti, 3
TPETLOrO BUMIPY HEOOXIAHO BM3HAYaTV NWILLE PO3MIP 33 AOBXMHOIO.
Ak PO3MIp 3a BUCOTOIO 3aBXAMN BUKOPWUCTOBYETbCA 3HA4YEHHA NepLIoro
BUMIpY.
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Bumip 06'emy:
06'em 1. BumipioBaHHa 2. BuMipioBaHHa 3. BuMiptoBaHHs

*laser *laser *laser

o0 i

-y 1x| 2x | 3x| 4x| 5x| 6x|

Y

JlonaBaHHA i BigHIMaHHS fOBXWH:

JHosxuHa Nasep 1. oBxuHa  +/- Pesynbrat
(Mpvinag BBIMKHYTM) BBIMKHYTV iTo.
*laser

DIST [ iJ it DL bl

1x| 2x |

!

|

x| 1x
o -
1x
Po3paxyHoK nnowi:
Mnowa 1. Mnouwa +/-
@_| flaser flaser
DIST iJ - iJ 7 + -
T‘ x| 2x | 3x | 4x |
ito. Pesynbrar
*laser * laser ita.
DIST iJ - iJ 4 T
T 1x | 2x | 3x | 4x |
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Po3paxyHok 06'emis:
06'em 1. 06'em +/-

@j ‘» laser ‘» laser ‘» laser
= =aiyps
DIST + -

T x| 2x| 3x| 4x| 5x| 6x]
iT.4. Pesynbrat
“ laser " laser “ laser ITA.
||y (=
DIST —
T x| 2x| 3x| 4x| 5x| 6x]

®yHkuis Nidaropa 1:

Micbarop 1 1. BumipioBaHHs 2. BuwmipioBaHHs  Pesynbrat
@—l T laser " laser Bucorta

DIST
1x | 2x| 3x| 4x|
®yHkuis Midaropa 2:
Nicparop 2 1. 2. 3. BuMipiosatHsa  Pesynbrat
R Bucora
\ ‘Iaser \ “Iaser ‘*Iasev
DIST / |
1x| 2x| 3x| 4x| 5x| 6x|
[ipyre BUMIpIOBaHHA 3iNCHAETLCA aBTOMATUHHOIO
DYHKLIEIO «MiH. /MaKC.».
MiH./Makc. 6e3nepepBHe BUMIpIOBaHHS:
TUCHYTK 3 cek. 3aKiH4uTY
NOTIM BIfANYCTAT KHOMKY

DIST

T x| 2x |

PK-avcnneit nokasye Hanbinblue 3HaqeHHs (max), HalMeHLUue 3HaqeHHs (min)
i haKTVYHE 3HaYeHHS!.

@ »
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OrIOpHI/Il7I BVIMip: BBectv1 onopHy AOBXUHY
OnopHa AoBXMHa 1a. Bubip 1b. Beectn 2. 3apatvi onopHe

4yncna 4ncno 3Ha4YeHHA

1—1 - - 1x D;T

MOKaX4nK

90°. 3. Tenep nopyxante nasep
Brepe/-Hasag.

4. MoBinbHe NONMCKYBaHHS:
BuMipsiHe 3Ha4eHHs 3HaxoaNUTbCa B Mexax £ 100 MM OMOPHOTO 3Ha4YeHHS.
LLIBMAKe NONMCKyBaHHS:
BuMipsiHe 3Ha4eHH: 3HaXOANTLCSH B MeXax £ 1 MM ONOPHOTO 3HaYeHHS.

3aKiH4nTY
DIST 1x

BaXxnuBi BKasiBKu:

. ﬂa}ep BKa3ye Ha MyHKT, 10 AKOro BUKOHYETLCA BUMIPIOBAHHS. B I'IpOMiHh nasepa He
NOBUHHI MOTPANAATA HIAKI NPeAMETH.

+ Mpunag nia 4ac BUMIPIOBaHHA KOMMEHCYE Pi3Hi TeMnepaTypy B NpHMiLLEHHI. Tomy
Tpeba feski Yac nodekati Nicns Nepexofy Ha iHLe MicLie 3 BENMKOIO Pi3HMLEI0
Temnepatypu.

. le/lﬂa,ﬂ no3a NpUMILLEHHAM MOXHa 3aCTOCOBYBaTV nvie 0BMEXEHO i He MOXHa
BUKOPUCTOBYBATW NPW CUNIbHOMY COHAYHOMY BMHPOM\H)OBBHHL

« Mpy BUMIpIOBaHHI Ha BIAKPUTOMY NOBITPI AOLL, TYMaH i CHir MOXYTb
BMAMHYTU Ha Pe3ynsTaTvl BUMIpIoBaHHS abo ix cdanbcudikysatu.

+ [p1 HECNPUATIMBUX YMOBaX, SIK HaMp., NoraHo BifbMBaloyi NoBEPXHI,
MaKCVMarnbHe BIAXWUNEHHsS MOXe CTaHOBUTY Binblue HiX 3 MM.

* KUnuMmu, LTopK 4K 3aBicu He BinGUBaIOTb Nasep onTMansHo. Brkopucrosyite
rnaakKi NoBepxHi.

+ Mpy U3MepeHnM Hepes cTeko (OKOHHOE CTEKI0) pa3mMepbl MOTYT CKaXaTbCs.
+ DYHKLLA eKOHOMIT eHeprii aBTOMATUYHO BUMMKAE NPUCTPIN.

* YuLeHHs M'aKoto CepBeTKoto. B KOpMyc He NOBWUHHA NOTpannaTH BoAa.
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TexHiuHi AaHi (Mpaso Ha TexHiuHi 3MiHM 36epexere 11.15)

BHyTpiLLHIl fiiana3oH BUMIpIOBaHHs 0,05M-100m™m

ToyHicTb (TrNoBo)* +1,5Mm

Knac nasepa 2 < 1mBT

[loBXWuHa XBWnb nasepa 635 HM

XKueneHHs Batapenku 2 x AAA1,5B
Po3mipu 124 x 51 x 27 Mm

Bara (3 barapenku) 217t

ABTOMATUYHE BUMKHEHHS 28 cnasep / 2,45 xs. Mpunaat
Poboya Temnepartypa -10°C - 40°C
Temnepatypa 36epiraHHs -20°C-70°C

ApT.Ne 080.946A

* BifiCTaHb BUMIPIOBAaHHS CTaHOBWTL 10 10 M, SIKLLO BUMIpIOBaHa NOBEPXHS!
no6pe BiAbVMBaE, i 3a KiMHaTHOI TemnepaTypu. Ha Binblumx BiACTaHaX i 3a
HECMPUATIMBIX YMOB BVMIpIOBaHHS, Hanpuknaz,

fiCKpaBe COHsYHe CBiTNO abo cnabke BiAOUTTA BUMipIOBaHOIO NOBEpPXHEIO,
noxunbka BUMIpy MOxe 3pocTaTvi Ha £ 0,2 MM/M.

Kop, nomunku:

Err101: 3amiHuTi Batapeikn

Err104: TMomunka ob4ncneHHs

Err152: 3aHapaTo BrcOKa Temnepatypa: > 40°C

Err153: 3aHapTo HM3bka Temnepartypa: < 0°C

Err154: 3a MeXamu [liana3oHy BUMIpioBaHHs!

Err155: 3acnabkui npuinmMaHuin curian

Err156: 3anoTyxXHui NpuinMaHuii curHan

Err157: XubHun Bumip, abo HafTo sickpase 110

Err160: BuMipioBanbHWi Npunag pyxaeTbCs 3aHaaTo WBMAKO

HopmatusHi BuMoru €C i yTunisauiis

Llev NpuCTpii 3a10BONbHSE BCIM HEOOXIAHWUM

HOPMaM LLOZAO BinbHOTO 06iry Toapis B Mexax €C. < €
3rifHO 3 EBPONENCLKOI0 AUPEKTUBOIO LLOA0

€NeKTPUYHIX | eNeKTPOHHUX NPUNaAIB, WO BIACNYXUAN

CBI TEPMiH,Lie BUPIO sk enekTponpunag nignsarae

300py 1 yTUAi3aLLi OKpeMo Bif, iHLIMX BiAXOAIB.

JeTanbHi BKa3iBkK WWogo 6e3nekn i Joaatkosa —
iHdopMaLlis Ha caiTi: www.laserliner.com/info
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Kompletné si prectéte navod k obsluze a prilozeny sesit
.Pokyny pro zaruku a dodatecné pokyny*. Postupujte podle
zde uvedenych instrukci. Tuto dokumentaci je nutné uschovat
a v pripadé predani laserového zafizeni tieti osobé se musi
predat zaroven se zafizenim.

DISPLEJ:

a Rovina méfeni (referen¢ni)
zadni / pin / pfedni / stativ

b kazatel délky / plochy / funkce plochy stény /
feg objemu / Pythagoras 1/ Pythagoras 2
* | | ¢ Naméfené hodnoty / Vysledky méreni
00 5, Jednotka m/ft/inch/_" _" /
a— +BEBBBfﬁm malé ¢islo '/10mm
h C +88333ﬂm d d IS\/IIezmodn'o(;y/hodnot)t; mm/maxk o
f 2 - e Sloupcovy diagram zobrazuje, jak je reflexni
i
= +88888ﬁfr/ﬁ plocha vhodné pro méfeni. Pomahéa to

zejména pfi méfeni na delsi vzdalenosti,

b &
By méfeni tmavych ploch nebo za jasného
+8088 00 < o

f Symbol baterie
g min/max souvislé méfeni / Referenéni méfeni
h Chybna funkce / nutny servis
i Pamét
1. KLAVESNICE:
DIST 1. ZAP / Méfeni / min/max souvislé méfeni
T 2. Dé_lka / plocha / funkce plochy stény /
objem / Pythagoras 1 + 2 / Referen¢ni
méfeni

w

. Rovina méfeni (referen¢ni)
2. @ m 3. zadni/ pin/ pfedni / stativ
. Pripocteni délky, ploch, objemd /
Prohlédnout ulozené méfené hodnoty
a. n - 5. 5. Odectenidélek délky, ploch, objemd /
Prohlédnout ulozené méfené hodnoty
Osvétleni displeje ZAPA/YP /

6. m E 7. Jednotka méfeni m/ft/inch/_" _"

. VYP / Smazani poslednich naméfenych
hodnot

»

(V]

o

~

Vseobecné bezpecnostni pokyny

Laserové zafeni!
Nedivejte se do paprsku!
Laser tfidy 2
<1 mW - 635nm
EN 60825-1:2014
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— Pozor: Nedivejte se do pfimého nebo odrazeného paprsku.

— Laser se nesmi dostat do rukou détem!

— Nemitte laserovym paprskem na lidi.

— Pokud laserové zéreni tfidy 2 zasdhne odi, je nutné védomé zavfit oci
a ihned hlavu odvrétit od paprsku.

— Nevystavujte pfistroj zadnému mechanickému zatizeni, extrémnim
teplotam, vihkosti nebo silnym vibracim.

— Pouzivejte pfistroj vyhradné k ur¢enému ucelu pouziti v ramci danych
specifikaci. Nejsou dovolené prestavby nebo zmény na pfistroji, v
takovém piipadé by zaniklo schvéleni pfistroje a jeho bezpecnostni
specifikace.

Zapnuti, méfeni a vypnuti:
Zapnout pfistroj Zapnout laser Méfeni Vypnout pfistroj

1x| 1x|Tlaser 1x|
o i -
C x|
OFF
Pfepinani jednotek méreni: Smazéni posledni
m/ft/inch/_' _" namérené hodnoty:

Prepinani roviny méreni (reference):

DIST zadni (Zapnout pfistroj) pin predni stativ
1x |
i@ 1 1 v
;
| 1x | 2x | 3x |

I Pro spravna méreni spravné zastrcte kolik, az po kliknuti!
n

Pfepinani méficich funkci:

délka plocha plocha objem  Pythagoras Referen¢ni
DIST (Zapnout piistroj) stény 1+2 méreni

TR =

_____ — R
— | 1x| 2x| 3x| 4x| 5x| 6x|
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Méfreni délky:

DIST Zapnout pfistroj Zapnout laser Méfeni
1x] 2x] taser 3x|

1® 0 -

Funkce paméti:

Q(;F — X Resetovat pfistroj do stavu pfed zapnutim

nebo - Prohlédnout ulozené hodnoty

Méfeni plochy:
Plocha Zapnout laser 1. méfeni Zapnout laser 2. méfeni

*laser *laser

RO [ |

DIST x| 2x 3x| ax|

Méreni plochy stény:
Plocha stény Zapnout 1. méfeni (vyska)

laser 2. méfeni (délka) = plocha 1
3. méfeni (délka) =
plocha 1 +2
@ “ laser “ laser “ laser “ laser
] " g " -
DIST 1x| 2x| 3x| 4x| 5x| 6x| | |

Pricitani dalsich ploch:
laser zap / ... méfeni = plocha 1 + plocha 2 + plocha 3 + ...

Zde se pricitaji souvislé sténové plochy. Pfi s¢itani ploch se od 3.
méreni musi mérit jiz jen délka. Za rozmeér vysky se pouzijte vzdy
L] hodnota z 1. méfent.
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Méreni objemu:

Objem 1. méfeni 2. méfeni 3. méfeni
*laser *laser *laser
Il T

-y 1x| 2x | 3x| 4x| 5x| 6x|

Y

Pricitani a odecitani délek:
Délka Zapnout laser 1. délka +/- Vysledek

m(Zapnoul pfistroj) < laser adt.
i J

1x

Vypocet plochy:
Plocha 1. Plocha +-

*laser *laser

i \
iJ—iJ/+—

8

x| 2x | 3x | 4x |

nebo- x| 1x

adt. Vysledek
* laser * laser adt.
DIST iJ — iJ ae—
T‘ 1x | 2x | 3x | 4x |
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Vypocet objemu:
Objem 1. objem +/-
@j * laser ‘» laser * laser
=g Tp= [y |gs
[

x| 2x| 3x| 4x| 5x| 6x]

CF I - o o

adt. Vysledek
adt.

*laser " laser “ laser d
= =S
DIST —

x| 2x| 3x| 4x| 5x| 6x]

Funkce Pythagoras 1:
Pythagoras 1 1. méfeni 2. méfeni Vysledek

@—l T laser " laser vyska
AN | NG| |

1x| 2x| 3x| 4x|

DIST

Funkce Pythagoras 2:
Pythagoras 2 1. méfeni 2. méfeni 3. méfeni Vysledek

*laser *laser *laser VySka

S a0

1x| 2x| 3x| 4x| 5x| 6x|

2. méfeni se provede s automatickou funkci min/max.

min/max souvislé méfeni:

stisknéte po dobu 3 s, Konec
potom tlacitko uvolnéte

=
x| 2x |

LC displej zobrazi nejvétsi hodnotu (max), nejmensi hodnotu (min) a
aktualni hodnotu.

36 @
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Referencni méreni: Nastaveni referen¢ni délky
Referen¢ni délka 1a. Vybér 1b. Nastaveni 2. Urceni referen¢ni
cisla cisla hodnoty
8 1
— & &
referencni

90°. 3. Pohybujte laserem
tam a zpét.

IS

. Pomalé pipani:
Méfend hodnota je v rozmezi + 100 mm od referen¢ni hodnoty.
Rychlé pipani:
Mérena hodnota je v rozmezi £ 1 mm od referencni hodnoty.
Konec

DIST 1x

Dulezita upozornéni:
e Laser zobrazi méfeny bod, po ktery je méfeni provadéno. Do laserového
paprsku nesmi zasahovat zadné predméty.

o Pfistroj pfi méfeni kompenzuje rozdilné pokojové teploty. Berte proto
ohled na to, ze pfi zméné mista je pfi velkych teplotnich rozdilech
potfebna kratka doba pro prizptsobeni.

* Ve volném prostranstvi |ze pfistroj pouzit jen omezené a nelze ho
pouzit, kdyz silné sviti slunce.

© PFi méfeni na volném prostranstvi mize dést, mlha, snih ovlivnit resp.
zkreslit vysledky méreni.

* V nepfiznivych podminkéach (jako jsou napf. povrchy 3patné odrazejici
svétlo) muze byt max. odchylka véti nez 3 mm.

* Koberce, ¢alounéni nebo zavésy neodréazeji laser optimalné. Pouzijte
hladké povrchy.

* Pfi méfeni skrz sklo (okenni tabulky) mtze dojit ke zkresleni vysledkd
méfeni

e Funkce Usporného rezimu pfistroj automaticky vypina.

o Cigténi mékkym hadiikem. Do krytu pfistroje nesmi proniknout voda.
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Technické parametry (Technické zmény vyhrazeny 11.15)

Rozsah méfenti (v interiéru) 0,05 m-100m
Presnost (typicky)* +1,5mm

Trida laseru 2 < 1mW

VInova délka laserového paprsku 635 nm

Napajenf 2xAAA 15V
Rozméry 124 x 51 x 27 mm
Hmotnost (v¢etné baterie) 217 g

Automatické vypnuti

28 sek laser / 2,45 min pfistroj

Pracovni teplota

-10°C - 40°C

Teplota pfi skladovani

-20°C - 70°C

Cislo vyrobku

080.946A

* do vzdalenosti méfeni 10 m pfi dobfe odrazejicim cilovém povrchu a
pii pokojové teploté. Pfi vétsich vzélenostech a nepfiznivych podminkéch
méfeni, jako napt. pfi silném slune¢nim zéfeni nebo slabé odrazejicich
cilovych povrsich, se odchylka méfeni mize zvysit o + 0,2 mm/m.

Kéd poruchy:
Err101:
Err104:
Err152:
Err153:
Err154:
Err155:
Err156:
Err157:
Err160:

Vymérite baterie

Chyba vypoctu

PFilis vysoka teplota: > 40°C

PFilis nizka teplota: < 0°C

Mimo rozsah méreni

Prijaty signal prilis slaby

Pijaty signal prilis silny

Chybné méfeni nebo prilis svétlé pozadi
PFilis rychly pohyb méficiho pfistroje

Ustanoveni EU a likvidace

Pfistroj spliuje viechny potfebné normy pro
volna pohyb zbozi v ramci EU.

Tento vyrobek je elektricky pfistroj a musi byt c €
oddélené vytidén a zlikvidovan podle evropské

smeérnice pro pouzité elektrické a elektronické

pristroje.

Dalsi bezpe¢nostni a dodatkové pokyny najdete na: L
www.laserliner.com/info
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Lugege kasutusjuhend ja kaasasolev brosuur ,Garantii- ja
lisajuhised” taielikult labi. Jargige neis sisalduvaid juhiseid.
Kéesolev dokument tuleb alles hoida ja laserseadise
edasiandmisel kaasa anda.

EKRAAN:
a Modtetasand (korvalekalle)
taga / Pin / ees / statiiv
Nait pikkus / pindala / seinapinna
feg funktsioon / ruumala / Pythagoras 1/
a l""'" :/lytﬁatgor?itz o/ Mostetulemused
- 60tevaartused/ Mootetulemuse
afﬂ E +88338mw/m" Uhik m/jalg/toll/_* _" / vaike arv 1/10mm
h ‘;‘ +HBABE 2 g d Vahevadrtused / min/maks vaartused
88 3 Tulpdiagramm néitab, kui hasti peegelpind
= +BBEEBR% mé%tm?seks sobib. See on eriti sb\kg ssurle
3 kauguste ja tumedate pindade mootmisel

[ o Wy ning eredas imbrusvalguses.
+B008 s < ‘o ’

Patarei stimbol

Min/maks pidevmaootmine /
Referentsmootmine

Veafunktsioon / vajalik teenindus
i Malu
1. KLAVIATUUR:
1. SEES / M&&tmine / Min/maks pidevmodtmine
DIST 2. pikkus / pindala / seinapinna funktsioon /

T ruumala / Pythagoras 1 + 2 /
Referentsmootmine

. Mootetasand (korvalekalle)
taga / Pin / ees / statiiv
2. @ m 3 . Liitmine: Pikkused, pindalad, ruumalad /
Salvestatud mootevaartuste vaatamine
4. n - 5. 5. Lahutamine: Pikkused, pindalad, ruumalad /
Salvestatud modtevaartuste vaatamine
Ekraanivalgustus SEES/VALIAS /
6. m E 7. Mootethik mijalg/toll_’ _"
. VAUAS / Viimaste kustutamine

Mootevaartused

o

n

o o

«

-

w

»

o

~N

Uldised ohutusjuhised

Laserkiirgus!
Mitte vaadata laserikiirt!
Laseriklass 2
<1 mW - 635nm
EN 60825-1:2014
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— Tahelepanu: Arge vaadake otsesesse voi peegelduvasse kiirde.

— Laser ei tohi sattuda laste katte!

— Arge suunake laserkiirt inimeste peale.

— Kui klassi 2 laserkiirgus satub silma, siis tuleb silmad teadlikult
sulgeda ja pea kohe kiire eest &ra liigutada.

— Arge laske seadmele mojuda mehaanilist koormust,
ulikorgeid temperatuure, niiskust ega tugevat vibratsiooni.

— Kasutage seadet eranditult spetsifikatsioonide piires vastavalt selle
kasutusotstarbele. Umberehitused voi muudatused pole seadmel
lubatud, seejuures kaotavad luba ning ohutusspetsifikatsioon
kehtivuse.

Sisseliilitamine, m66tmine ja valjaliilitamine:
Seade Laser Mé6tmine Seade

DIST sisse ltlitatud  sisse lulitatud valja lulitatud
T 1x| 1x|,Iaser 1x|

o ¥ —

M&6tiihiku timberliilitamine: | Viimase mé6tevaartuse
m/jalg/toll / " kustutamine:

Méootetasandi (korvalekalle) timberliilitamine:

taga (Seade sisse lulitatud) ~ Pin ees statiiv
DIST
: i @1 0 F

1x| 2x| 3x|

I Korrektseks mootmiseks litkake viikkontakt sisse kuni
s kuuldava kidpsuni!

1x

OFF

Mootefunktsioonide Gimberliilitamine:

Pikkus Pindala Seina Ruumala Pythagoras Referents-
DIST (Seade sisse liilitatud) pind 1+2 mootmine
1x . | — ~ N |_>|

| 1x| 2x| 3x| 4x| 5x| 6x|

a2

a0 @&
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Pikkuse m66tmine:

Seade - Laser Maootmine
DIST sisse ltlitatud  sisse lulitatud
Ts 1x] 2x| *laser 3x

10 i

Malufunktsioon:

oF I 1X Seadme lahtestamine sisseltilitusolekusse

%] - Salvestatud vaartuste vaatamine

Pindala m66tmine:
Pindala Laser sisse 1. Laser sisse 2.
ltlitatud ~ Mo6tmine  ldlitatud ~ M&tmine
“Iasev *laser

RO [ -]

DIST x| 2x| 3x| ax|

Seinapinna mootmine:
Seina pind  Laser 1. Modtmine (Korgus)

sisse 2. Mé6tmine (Pikkus) = Pindala 1
|tlitatud 3. Md6tmine (Pikkus)
=Pindala 1 + 2
@ “ laser “ laser “ laser “ laser
S~ - [y~
DIST 1x| 2x| 3x| 4x| 5x| 6x| | |

Edasiste pindalade liitmine:
laser sisse / ... médtmine = pindala 1 + pindala 2 + pindala 3 + ...

Siinkohal liidetakse kokkukuuluvad seinapinnad kokku. Pindalade
I litmisel tuleb alates 3. médtmisest tuvastada tksnes pikkusmoot.
L} Kérgusmooduna kasutatakse alati 1. mootmise vaartust.
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Ruumala mé6tmine:
Ruumala 1. Modtmine 2. Mo6tmine 3. Mdotmine

*laser *laser *laser

o0 i

- 1x| 2x | 3x| 4x| 5x| 6x|

Y

Pikkuste liitmine ja lahutamine:

Pikkus (Seade Laser sisse 1. Pikkus +/- Tulemus
sisse lulitatud) lulitatud jne

@

:
1

Pindala arvutamine:
Pindala 1. Pindala +-

*laser *laser

_iJ—iJ/+—

g

x| 2x | 3x | 4x |

jne Tulemus
*laser *laser jne

|

1x | 2x | 3x | 4x |
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Ruumala arvutamine:
Ruumala 1. Ruumala +/-

@j ‘» laser ‘» laser ‘» laser
= =aiyps
DIST + -

T x| 2x| 3x| 4x| 5x| 6x]

Ix| 1x
o (=

jne Tulemus
jne

*laser *laser *laser

8 =iy ==

x| 2x| 3x| 4x| 5x| 6x]

Pythagorase funktsioon 1:
Pythagoras 1 1. Mootmine 2. Modtmine  Tulemus

@—l flase flase Korgus
AN TR ] |

1x| 2x| 3x| 4x|

Pythagorase funktsioon 2:

Pythagoras 2 1. 2. 3. Mo6tmine  Tulemus
Korgus

i e AN
R 1= I

1x| 2x| 3x| 4x| 5x| 6x|

jargneb 2. md6tmine automaatse min/maks-funktsiooni abil.

Min/maks pidevmé6tmine:

Vajutage 3 sekundit, Lopetamine
seejarel vabastage nupp

x| 2x |

LC-ekraanil naidatakse suurimat vaartust (max), vaikseimat vaartust (min)
ja tegelikkusele vastavat véaartust.




Laserliner®

in Tools
Referentsmo6tmine: Referentspikkuse seadistamine
Referentspikkus 1a. Arwaéartuse 1b. Arwaartuse 2. Referents-
valimine seadistamine  vadrtuse
ikseerimine

([ + ] e .5
[—>1 i

korvalekalle

90°. 3. Liigutage nuud laserit
ette- ja tahapoole.

»

Aeglane piiksumine:

Maootevaartus on referentsvaartuse suhtes + 100 mm vahemikus.

Kiire piiksumine:

Mobtevaartus on referentsvaartuse suhtes + 1 mm vahemikus.
Lopetamine

DIST 1x

*

Tahtsad n6uanded:

e Laser kuvab mo6tepunkti, milleni moddetakse. Laserkiirt ei tohi teised
esemed takistada.

* Seade kompenseerib modtmise ajal erinevad ruumitemperatuurid.
Arvestage seetottu asukoha vahetamisel temperatuurierinevustest
tuleneva kohanemisajaga.

 Seade on valjas vaid piiratult kasutatav ja seda ei saa kasutada tugeva
péikesekiirguse korral.

* Maotmist ja modtevaartuseid vabas looduses voib mojutada/muuta
vihm, udu ja lumi.

 Ebasobivates tingimustes, nt halvasti peegelduvate pindade korral,
voib maksimaalne korvalekalle olla suurem kui 3 mm.

* Vaibad, polstrid voi kardinad ei peegelda laserkiirt kdige
optimaalsemalt tagasi. Kasutage siledaid pindu.

* Moo6tes labi klaasi (aknad) voivad modtetulemused valed olla.
e Energiat saastev funktsioon Itlitab seadme automaatselt valja.
® Puhastage pehme lapiga. Seadme korpusesse ei tohi sattuda vett.
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Tehnilised andmed
(Jatame endale 6iguse teha tehnilisi muudatusi 11.15)

Maootepind sees 0,05 m-100 m
Tapsus (tlupiline)* +1,5mm

Laseriklass 2 < 1TmW

Laserkiire lainepikkus 635 nm

Toitepinge 2 x AAA 1,5V patareid
Moodud 124 x 51 x 27 mm
Kaal (koos patareiga) 217 g

Automaatne valjaltlitumine 28 sek laser / 2,45 min seade
Tootemperatuur -10°C - 40°C
Sailitamistemperatuur -20°C - 70°C
Tootenumber 080.946A

* Modtmiskaugus kuni 10 m hésti peegeldavate sihtpindade ja
ruumitemperatuuri puhul. Suurematel distantsidel ja ebasoodsamatel
moo6tmistingimustel nagu nt tugeva paikesekiirguse voi halvasti
peegeldavate sihtpindade puhul voib madtehalve + 0,2 mm/m vorra
suureneda.

Veakood:

Err101: Vahetage patareid

Err104: Arvutusviga

Err152: Temperatuur liiga kérge: > 40°C
Err153: Temperatuur liiga madal: < 0°C
Err154: Valjaspool modtepiirkonda

Err155: Vastuvoetud signaal on liiga nork
Err156: Vastuvoetud signaal on liiga tugev
Err157: Vale md6tmine voi on taust liiga hele
Err160: Mdboteseade liigub liiga kiiresti

ELi néuded ja utiliseerimine

Seade taidab kéik noutavad normid vabaks

kaubavahetuseks EL-i piires.

Kaesolev toode on elektriseade ja tuleb

vastavalt Euroopa direktiivile elektri- ja

elektroonikaseadmete jaatmete kohta eraldi

koguda ning korvaldada.

Edasised ohutus- ja lisajuhised aadressil: L

www.laserliner.com/info
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Ladzam pilniba iepazities ar Lietosanas instrukciju un pievienoto

kopa ar lazera ierici.

materialu , Garantija un papildu norades”. Levérot tajas ietvertos
noradijumus. Sis dokuments jasaglaba, un tas ir nododams talak

9
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DISPLEJS:

a Mervirsma (reference)

aizmuguré / Pin / prieksa / stativs
Radijums garums / virsma / sienas

virsmas funkcija / apjoms / Pythagoras 1/
Pythagoras 2

Meérfjumu vértibas / Mérijumu rezultati
Vieniba m/ft/inch/_" _" /

mazs skaitlis 1/10mm

Starpraditaji / min./maks. vértibas

Stabinu diagramma parada, cik labi
atstarojosa virsma ir piemérota mérisanai.
Tam ir seviska nozime, ja mérijumi tiek veikti
no liela attaluma, uz tums3as virsmas vai
spilgta apgaismojuma.

Baterijas simbols

min./maks. ilga mérisana /
References mérijums

KlGdaina darbiba / nepieciesams serviss
Atmina
TASTATURA:
. IESLEGT / Mérigana /
min./maks. ilga mérisana
. Garums / virsma / sienas virsmas funkcija /
apjoms / Pythagoras 1 + 2 / References
mérijums
3. Mérvirsma (reference)
aizmuguré / Pin / prieksa / stativs
Saskaitit garumu, virsmu, apjomu /
aplukot saglabatas mérjumu vértibas
Atnemt garumu, virsmu, apjomu /
aplukot saglabatas mérijumu veértibas
Displeja apgaismojums IESLAZSL. /
Meérvieniba m/ft/inch/_" _"
. IZSLEGT / Dzést pédéjas mérijumu vértibas

o

)

o o

Q -~

>

-

N

»

w

o

~N

Visparigi drosibas noradijumi

Lazera starojums!
Neskatities tiesi stara!
2. Lazera klase
<1 mW - 635nm
EN 60825-1:2014
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— Uzmanibu: Neskatieties tie3a vai atstarota lazera stara.

— Lazers nedrikst nonakt bérnu rokas!

— Nevérsiet lazera staru uz cilvékiem.

— Ja 2 klases lazera stars trapa acis, acis tadal apzinati jaaizver un
galva japagriez prom no stara.

— Sargiet ierici no mehaniskas slodzes, ekstremalas temperatdras,
mitruma vai stipram vibracijam.

— Lietojiet ierici vienigi paredzétajam mérkim attiecigo specifikaciju
ietvaros. lerices parbuves vai izmainas nav atlautas, jo ta rezultata
tiek zaudéts sertifikata derigums un nav spéka drosibas specifikacija.

leslégsana, mérisana un izslégsana:
lerice ieslégta Lazers ieslegts Mérisana lerice izslégta

DIST
1x| 1x|,Iaser 1x| '
10 i -
C 1x |
OFF
Parslégt mérvienibu: Dzést pédéjo mérijumu:
m/ft/inch/_"_"
€3 s
NIT OFF
Mérvirsmas (references) parslégsana:
DIST aizmuguré (lerice ieslégta) ~ Pin prieksa stativs
. iQ i v
1x| 2x| 3x|

Lai mérijumi batu pareizi, iespraudiet tapu ta, lai atskan
m  klikskis!

Parslégt mérisanas funkcijas:

DIST Garums Virsma Sienas Apjoms Pythagoras References
(lerice ieslégta) virsma 142 mérijums
Lo . N =

| 1x| 2x| 3x| 4x| 5x| 6x|
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Garumu mérisana:

DIST lerice ieslégta Lazers ieslégts Mérjums
1x]| 2x] I'mf 3x|

i® W -

Atminas funkcija:

— X Atiestatiet ierici ieslégzanas stavokli

vai - Apskatiet saglabatas vértibas

Virsmas mérijums:

Virsma  Lazers ieslégts 1. Mérijums Lazers ieslégts 2. Mérjjums
“Iasev Tlaser
— U = 0
DIST x| 2x 3x| ax|
Sienas virsmas mérijums:
Sienas Lazers 1. Mérjjums (Augstums)
virsma ieslegts 2. Mérijums (Garums) = Laukums 1

3. Mérijums (Garums)

= Laukums 1 + 2
@ “ laser “ laser “ laser “ laser
S|y ey |
DIST 1x| 2x| 3x| 4x| 5x| 6x| | |

Citu laukumu saskaitisana:
lazera ieslégsana / ... mérijums = laukums 1 + laukums 2 + laukums 3 + ...

Seit tiek saskaititi saistiti sienas laukumi. Saskaitot laukumus,
I sakot ar 3. mérijumu, ir janosaka tikai garums. Ka augstumu

B vienmér izmanto 1. mérijuma vértibu.
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Apjoma mérisana:
Apjoms 1. Mérijums 2. Mérijums 3. Mérijums
“ laser ‘* laser T laser
i~ 0
DIST

1x| 2x| 3x| 4x| 5x| 6x|

Y

Garumu saskaitisana un atnemsana:
Garums Lazers ieslégts 1. Garums +- Rezultats

m (lerice ieslégta) tlaser utt.
i J

DIST
1x
Virsmu aprékinasana:
Virsma 1. Virsma +/-

9

*laser *laser

i \
iJ—iJ/+—

x| 2x | 3x | 4x |

vai - x| 1x

utt. Rezultats
* laser * laser utt.
DIST iJ - iJ 7 <
T 1x | 2x | 3x | 4x |
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Apjoma aprékinasana:
Apjoms 1. Apjoms +/-

@j ‘» laser ‘» laser ‘» laser
= =aiyps
DIST + -

T x| 2x| 3x| 4x| 5x| 6x]

R - w w

utt. Rezultats
utt.

*laser *laser *laser

=TSR

i

x| 2x| 3x| 4x| 5x| 6x]

Pythagoras-funkcija 1:
Pythagoras 1 1. Mérijums 2. Mérijums  Rezultats

@—l T laser " laser augstums
AN | NG| |

1x| 2x| 3x| 4x|

Pythagoras-funkcija 2:

Pythagoras 2 1. Mérfjums 2. Mérijums 3. Mérfjums Rezultats
augstums

i e AN
R 1= I

1x| 2x| 3x| 4x| 5x| 6x|

2. mérijums notiek ar automatisko min./maks. funkciju.

min./maks. ilga mérisana:
Nospiediet uz 3 sek., Beigt
tad atlaidiet taustinu

x| 2x |

LCD displejs parada lielako vértibu (max), mazako vértibu (min) un
briza vértibu.

e
&

50 @
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References mérijums: References garuma iestatisana

References garums 1a. Skaitla 1b. Skaitla 2. References vértibas
izvéle iestatisana  noteik3ana

’:T/]
e e .3

reference

90° 3. Tagad pakustiniet
lazeru Surpu turpu.

>

Gari pikstieni:

Matavimo reiksmé siekia + 100 mm atskaitos reikmes.
Isi pikstieni:

Matavimo reiksmé siekia = 1 mm atskaitos reikmes.

Beigt
DIST 1x

¥

Svarigi noradijumi:
e Lazers rada to mérijuma punktu, lidz kuram tiek veikts mérijums. Lazera
stara nedrikst atrasties priekSmeti.

 Veicot mérijumu, iekarta kompensé atskirigas telpu temperaturas.
Krasas temperatiras at3kiribas situacija, mainot ekspluatacijas vietu,
ievéro nelielu pielago3anas laiku.

 Arpus telpam ierice ekspluatéjama ierobeZoti, to nevar ekspluatét
spilgta saules gaisma.

* Mérot arpus telpam, mérijumu precizitati var ietekmét lietus, migla un
sniegs.

* Nepraktiska situacija, piem., ja virsmas ir vaji reflektéjosas, maks.
novirze var bat lielaka par 3 mm.

® Paklaji, polsteréjumi vai aizkari staru nereflekté pilniba. lekartu
ekspluaté uz gludam virsmam.

* Mérijumos caur stiklu (véjstiklu) iespéjamas novirzes.
* Energijas taupibas funkcija ieslédzas automatiski.
e lerici tira ar mikstu dranu. Nelaut Gdenim iek|at ierices korpusa.
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Tehniskie dati (Lespgjamas tehniskas izmainas 11.15)

lekséjais mérisanas diapazons 0,05 m-100m
Precizitate (tipisks)* +1,5mm

Lazera klase 2 < 1mW

Lazera vilnu garums 635 nm

Stravas piegade 2 x AAA 1,5 Volt baterijas
Izméri 124 x 51 x 27 mm

Svars (ieskaitot baterijas) 217 g

péc 28 sek. lazers /

Automatiskas izslegsanas rezims pac 2,45 min. ierice

Darba temperatira -10°C - 40°C
Uzglabasanas temperatara -20°C — 70°C
Artikula numurs 080.946A

* Virsmai ar labu atstaro3anas spéju un istabas temperatdra mérisanas
attalums ir lidz 10 m. Ja attalums ir lielaks un ir nelabvéligi mérisanas
apstakli, piem., spécigi saules stari vai nepietiekama virsmas atstaro3anas
spé&ja, mérijuma novirze var palielinaties par + 0,2 mm/m.

Kladu kods:

Err101: Nomainit baterijas

Err104: Aprékinu klada

Err152: Temperatdra ir pa augstu: > 40°C

Err153: Temperatdra ir pa zemu: < 0°C

Err154: Arpus mérisanas diapazona

Err155: Uztvertais signals ir parak vajs

Err156: Uztvertais signals ir parak stiprs

Err157: Nepareizs mérijums vai ari fons ir parak gaiss
Err160: Meérierices nestabilitate

ES-noteikumi un utilizacija

Lerice atbilst attiecigajiem normativiem par brivu
precu apriti ES.

Konkrétais razojums ir elektroiekarta. Ta
utilizéjama atbilstigi ES Direktivai par elektrisko
un elektronisko iekartu atkritumiem.

Vairak droswb_as un citas norades skatit: [r—
www.laserliner.com/info
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Perskaitykite visa pateikiama dokumenta ,Nuorodos dél

I garantijos ir papildoma informacija”. Laikykités ¢ia esanciy
instrukcijos nuostaty. Sis dokumentas turi bati laikomas ir
perduodamas kartu su lazeriniu jrenginiu.

DISPLEJUS:
Matavimo lygis (atskaitos taskas)
gale / kodas / priekyje / stovas

Rodmenys: ilgis / plotas / patalpy sieny
g ploto apskaiciavimo funkcija / taris /
Pitagoras 1/ Pitagoras 2

fe
* lo‘ul
5 - Matavimo vientai / matavimo rezultatai
5
afﬂ = +88338m’m’ vienetas m/ft/inch/_ _" /
—_

Jx]x} Zi skaiciai /10 mm
h + w g malis
i [ BBHBB“"" Tarpiniai reyultatai / min./maks. rezultatai

= +BBEEBR% Stulpeliné diagrama rodo, kiek gerai
. atspindintis pavirsius yra pritaikytas matavi-

+88888 % ¢ mui. Tai ypa¢ pravercia matuojant dideliais
LY B tim atstumais, kai pavirsiai yra tamsts arba
aplinkos 3viesa yra ry3ki.

Baterijos simbolis

min./maks. nuolatinis matavimas /
Referencinis matavimas

o

o

)

Q.

o

Q -~

h Klaida / reikia kviesti aptarnavimo tarnyba
1. i Atmintis
DIST KLAVIATURA:
T 1. JUNGTA / Matavimas /

min./maks. nuolatinis matavimas

. ilgis / plotas / Patalpy sienu ploto

apskaiciavimo funkcija / taris / Pitagoras

2. @ m 3. 1 + 2/ Referencinis matavimas

. Matavimo lygis (atskaitos taskas)

a n - 5 gale / kodas / priekyje / stovas
) " 4. llgiy, ploty, tariy sudétis / perziareti
i$saugotas matavimo reiksmes

. llgiy, ploty, tariy atimtis / perziareéti
i$saugotas matavimo reiksmes

. Displéjaus ap3vietimas JUNGTAS/ISJUNGTAS /
vienetas m/ft/inch/_" _"

. ISJUNGTA / Paskutiniy matavimy
rezultaty istrynimas

N

o
N
o v » w

~N

Bendrieji saugos nurodymai

Lazerio spinduliavimas!
Neziareékite j lazerio spindulj!
Lazerio klasé 2
<1 mW - 635nm
EN 60825-1:2014
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— Démesio: Neziarékite | tiesioginj ar atspindéta spindulj.

— Saugokite, kad lazerio nepaimty vaikai!

— Nenukreipkite lazerio spindulio j asmenis.

— Jeigu 2 klasés lazerio spindulys nukreipiamas j akis, batina
greitai uzsimerkti ir nusukti galva j Sona.

— Negalima prietaiso veikti mechaniskai, auksta temperatara,
drégme arba didele vibracija.

— Prietaisa naudokite i3skirtinai tik pagal specifikacijoje nurodyta
paskirtj. Draudziama keisti ir modifikuoti prietaiso konstrukcija,
priedingu atveju nebegalioja leidimas jj naudoti ir nebegalioja
saugos specifikacijos.

ljungimas, matavimas ir iSjungimas:
Prietaisa jjungti Lazerj jjungti Matuoti Prietaisa i3jungti

1x| 1x|Tlaser 1x|
o i
C x|
OFF
Matavimo vieneto keitimas: Paskutinqumata_wimo
m/ft/inch/_' _" rezultato iStrynimas:

(] :
OFF
Matavimo lygio (atskaitos tasko) keitimas:

DIST gale (Prietaisa jjungt)  kodas priekyje stovas
1x |
i@ 1 1 v
;
| 1x | 2x | 3x |

I Norédami teisingai pamatuoti jstatykite kaistelj, kol
m  spragtelés!

Matavimo funkcijos perjungimas:

ligis plotas patalpy tdris  Pitagoras Referencinis
DIST (Prietaisa jjungti) sieny plotas 142 matavimas
i S
= | 1x| 2x| 3x| 4x|5x| 6x|
-
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ligio matavimas:
Prietaisa jjungti Lazerj jjungti Matuoti

x| 2x] taser 3x]|
1 1 -

Atmintinés funkcija:

Q(;F — X Atstatyti prietaisa j jjungimo padétj

arba - Perziréti iSsaugotas reikdmes

Ploto matavimas:

plotas  Lazerj jjungti 1. matavimas Lazerj jjungti 2. matavimas

“Iasev *laser

RO [ -]

DIST x| 2x| 3x| ax|

Patalpy sieny ploto apskaic¢iavimo funkcija:

Patalpy Lazerj 1. matavimas (aukstis)
sieny plotas  jjungti 2. matavimas (ilgis) = plotas 1
3. matavimas (ilgis)
= plotas 1 + 2
@ “ laser “ laser “ laser “ laser
- [ag-[f
DIST 1x| 2x| 3x| 4x| 5x| 6x| | |

Kity ploty sudétis:
Lazeris jj. / ... Matavimas = plotas 1 + plotas 2 + plotas 3 + ...

Cia sumuojami susije sieny plotai. Sumuojant plotus nuo 3-iojo
I matavimo reikia nustatyti ilgj. Kaip aukstis visada naudojama
L} 1-0jo matavimo reikSmé.
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Tario matavimas:

taris 1. matavimas 2. matavimas 3. matavimas
“ laser ‘* laser T laser

-y 1x| 2x | 3x| 4x| 5x| 6x|

Y

llgiy sudétis ir atimtis:
ligis Lazerj jjungti 1. llgis +/- Rezultatas

(Prietaisa jjungti) +laser irt.t.
m ‘
DIST [ iJ """ L
T 1x | 2x |

arba - x| 1x
b

1x

Ploty skaic¢iavimas:

plotas 1. plotas +-
@_| flaser *laser

_iJ—iJ/+—

x| 2x | 3x | 4x |

arba - x| 1x

irt.t. Rezultatas
*laser * laser irt.t.
DIST iJ — iJ ae—
T‘ 1x | 2x | 3x | 4x |
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Tario skaiciavimas:
taris 1. taris +/-
* laser " laser *laser
==y |psay |y
[

x| 2x| 3x| 4x| 5x| 6x]

Ix| 1x
[+ By -

irt.t. Rezultatas
irt.t.

*laser *laser *laser

8 TRl ==

x| 2x| 3x| 4x| 5x| 6x]

Pitagoro funkcija 1:
Pitagoras 1 1. matavimas 2. matavimas Rezultatas

@—l T laser " laser aukstis
AN | NG| |

1x| 2x| 3x| 4x|

DIST

Pitagoro funkcija 2:
Pitagoras 2 1. 2. 3. matavimas Rezultatas

*laser *laser *laser aukstis

S a0

1x| 2x| 3x| 4x| 5x| 6x|

2-asis matavimas atliekamas su automatine min./maks. funkcija.

min./maks. nuolatinis matavimas:

Spauskite 3 sekundes, baigiama
po to atleiskite mygtuka

x| 2x |

Skystujuy kristaly displéjuje rodoma maksimali reikSmeé (maks.), maziausioji
reikmé (min.) ir esama reiksme.
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Referencinis matavimas: Nustatyti referencinj ilgj

Referencinis ilgis 1a. Skaic¢iaus 1b. Skaiciaus 2. Referencinés
pasirinktis nustatymas reikSmés

nustatymas
22— B &
+ 1 e
I—1 *

atskaitos taskas

3. Dabar judinkite lazerj
90° pirmyn ir atgal.

»

Létas pypséjimas:

Matavimo reiksmé siekia + 100 mm atskaitos reikmes.
Greitas pypséjimas:

Matavimo reikSmé siekia + 1 mm atskaitos reikmes.

baigiama

8

Svarbios nuorodos:

o Lazeris rodo taska, iki kurio yra matuojama. Lazerio spindulio kelyje
negali bati jokiy daikty.

* Matuojant prietaisas kompensuoja skirtingas patalpy temperataras.
Atkreipkite démesj, kad peréjus matuoti j kita patalpa, kurios
temperatra labai skiriasi nuo ankstesniosios, pries pradedant matuoti
reikia trumpai palaukti.

 Lauke jrenginio naudojimas yra ribotas, jo negalima naudoti 3vieciant
labai skaisciai saulei.

* Matuojant lauke, matavimo rezultatus gali jtakoti lietus, rikas ir
sniegas.

* Nepalankiomis salygomis, pvz. kai yra blogai atspindintys pavirsiai,
maks. matavimo paklaida gali bati didesné kaip 3 mm.

 Kilimai, mikstieji baldai ir uzuolaidos neoptimaliai atspindi lazerj.
Matavimui naudokite tik lygius pavirsius.

* Matuojant per stikla (lango stikla), matavimo rezultatai gali bati
iskreipiami.

* Energijos tausojimo funkcija automatiskai ijungia jrenginj.

 Valykite prietaisa mink3tu skuduréliu. | prietaiso korpusa negali
patekti vanduo.

58 (D
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Techniniai duomenys

(Pasiliekame teise daryti techninius pakeitimus 11.15)

Matavimy patalpose diapazonas 0,05 m-100m
Tikslumas (tipinis)* +1,5mm
Lazerio klasé 2 < 1mW
Lazerio bangu ilgis 635 nm

Elektros maitinimas

2 x AAA 1,5 volty baterijos

Gabaritai

124 x 51 x 27 mm

Svoris (kartu su baterijos)

217 g

Automatinis isjungimas

28 sek. lazeris arba 2,45 min.
prietaisas

Darbiné temperatara -10°C - 40°C
Sandéliavimo temperatara -20°C - 70°C
Gaminio numeris 080.946A

* iki 10 m matavimo atstumu esant gerai atspindinc¢iam tiksliniam
pavirsiui ir kambario temperatarai. Esant didesniam atstumui ir
nepalankioms matavimo salygoms, pvz., stipriam saulés spinduliavimui
arba silpnai atspindinciam tiksliniam pavirsiui, matavimo paklaida

gali bati £ 0,2 mm/m.

Klaidos kodas:
Err101:
Err104: Apskaic¢iavimo klaida
Err152:
Err153:
Err154:
Err155:
Err156:
Err157:
Err160:

Pakeiskite baterijas

Uz matavimo riby

Per auksta tempperatara: > 40°C
Per Zema tempperatdra: < 0°C

Priimamas signalas per silpnas

Priimamas signalas per stiprus

Klaidingas matavimas arba fonas per 3viesus
Per greitai judinamas prietaisas

ES nuostatos ir utilizavimas

Prietaisas atitinka visus galiojan¢ius standartus,
reglamentuojancius laisva prekiy judéjima ES.

Sis produktas yra elektros prietaisas ir pagal
Europos Sajungos Direktyva dél elektros ir
elektronineés jrangos atlieky, turi bati surenkamas
atskirai ir utilizuojamas aplinka tausojamuoju

badu.

€

C
HE

Daugiau saugos ir kity papildomy nuorody rasite:

www.laserliner.com/info

@ s9
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Cititi integral instructiunile de exploatare si caietul insotitor

Indicatii privind garantia si indicatii suplimentare”. Urmati
indicatiile din cuprins. Aceste instructiuni trebuie pastrate si

la predarea mai departe a dispozitivului laser.

feg

-

a +B0888 %

ho = 7 +B88EE G o

o BB
+88688s <

DIST

I

@ 6>
- o
‘6D

DISPLAY:

a Nivel masurare (referinta)

spate / pin / fata / stativ

Afisaj lungime / suprafaté / Functia suprafata
perete / volum / Pitagora 1 / Pitagora 2
Valori masurare / rezultate masurare

Unitate m/ft/inch/_" _" / cifra mica /10 mm
Valori intermediare / valori min/max

Graficul cu bare indica cat de adecvata
este suprafata reflexiva pentru masurare.
Aceasta proprietate este de un ajutor deo-
sebit la efectuarea masuratorilor la distante
mari, suprafete intunecoase sau lumina
ambientala intensa.

Simbol baterie

Masurare continua min/max /

Masuratoare de referinta

Functie eronaté / necesita servisare
Memorie

TASTATURA:

. PORNIRE / Masurare /
masurare continua min/max

. Lungime / suprafata / Functia suprafata

perete / volum / pitagora 1 + 2/

Masuratoare de referinta

Nivel masurare (referinta)

spate / pin / fata / stativ

Adunare lungimi, suprafete, volum /

vizualizare valori masurate memorate

. Scadere lungimi, suprafete, volum /
vizualizare valori masurate memorate

. lluminare display PORNIT/OPRIT /
Unitate masurare m/ft/inch/_" _"

. OPRIRE / Stergerea ultimelor valori masurate

o

[}

o o

Q -~

=

-

N

w

&

V]

o

~N

Indicatii generale de siguranta

Raze laser!
Nu se va privi in raza!
Laser clasa 2
<1 mW - 635nm
EN 60825-1:2014
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— Atentie: Nu priviti direct sau in raza reflectata.

— Dispozitivul laser nu are voie sa ajunga in mainile copiilor!

— Nu indreptati raza laser spre persoane.

— Daca raza laser clasa 2 intra in ochi, acestia trebuie inchisi
constient si capul trebuie indepartat imediat din dreptul razei.

— Nu expuneti aparatul la solicitari mecanice, temperaturi ridicate,
umiditate sau vibratii puternice.

— Utilizati aparatul exclusiv conform destinatiei sale de utilizare
cu respectarea specificatiilor. Reconstruirea sau modificarea
aparatului nu este admisa, astfel se anuleaza autorizatia si
specificatiile de siguranta.

Cuplare, masurare si decuplare:
Aparat pornit  Laser pornit Masurare  Aparat oprit

DIST
1x| 1x|Tlaser 1x| '
o B -
C ]
OFF
Comutarea intre unitatile de | Stergerea ultimei valori
maésurare: m/ft/inch/_' _" maésurate:

Comutarea intre nivelele de masurare (referinta):
spate (Aparat pornit) pin fata stativ

DIST
3 1x
i)

e 1 1w
- | x| 2x | 3x|

I Pentru masuratori corecte introduceti corect pin-ul pana
se aude clic!

Comutarea intre functiile de masurare:
DIST Lungime Supra- Suprafata Volum  Pitagora Masuratoare
(Aparat pornit) fata  perete 1+2  de referinta

7I_| NN

— | 1x| 2x| 3x| 4x| 5x| le




Laserliner®

Innovation in Tools

Masurare lungimii:
DIST Aparat pornit Laser pornit Masurare
1x]| 2x] I'mf 3x|

i® W -

Functie de memorare:

— 1X  Resetare aparat la starea initiala de pornire

sau - Vizualizare valori memorate

Masurarea suprafetei:
Suprafata Laser pornit 1. Masurare Laser pornit 2. Masurare

*laser *laser

- — 0 — 0

T 1x| 2x| 3x| 4x|

Masurare suprafata perete:

Suprafatd  Laser 1. Masurare (Inaltime)
perete pornit 2. Masurare (Lungime)
= Suprafata 1
3. Masurare (Lungime)

= Suprafatd 1 + 2
@ “ laser “ laser “ laser “ laser
S|y ey |
DIST 1x| 2x| 3x| 4x| 5x| 6x| | |

Adaugare suprafete suplimentare:
Laser la/ ... Masurare = suprafata 1 + suprafata 2 + suprafata 3 + ...

Aici diferitele suprafete de perete interdependente sunt adunate.
I La adunarea suprafetelor, incepand de la a 3-a masurare trebuie
m sa fie determinata numai dimensiunea lungimii. Ca dimensiune a

naltimii, se utilizeaza intotdeauna valoarea de la prima masurare.
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Masurarea volumului:
Volum 1. Masurare 2. Masurare 3. Masurare

“ laser ‘* laser T laser
= 0o
DIST

1x| 2x| 3x| 4x| 5x| 6x|

Y

Adaugarea si scaderea lungimilor:
Lungime Laser pornit 1. Lungime +/- Rezultat

m (Aparat pornit) tlaser etc.
i J

DIST
1x
Calcularea suprafetelor:
Suprafata 1. Suprafata +-

8

*laser *laser

i \
iJ—iJ/+—

x| 2x | 3x | 4x |

sau - x| 1x

etc. Rezultat
* laser * laser etc.
DIST iJ — iJ ae—
T‘ 1x | 2x | 3x | 4x |
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Calcularea volumului:
Volum 1. Volum +/-

@j ‘» laser ‘» laser ‘» laser
= =aiyps
DIST + -

T x| 2x| 3x| 4x| 5x| 6x]
2o ]
etc. Rezultat
*laser " laser “ laser etc.
=l =i =
DIST —
T x| 2x| 3x| 4x| 5x| 6x]

Functia pitagora 1:
Pitagora 1 1. Masurare 2. Masurare Rezultat

@—l T laser “Iaser Inaltime
AN | NG| |

1x| 2x| 3x| 4x|

DIST

|

Functia pitagora 2:

Pitagora 2 1.Masurare 2. Masurare 3. Masurare Rezultat
Inaltime

'

*laser *laser *laser

S a0

by’ 1x| 2x| 3x| 4x| 5x| 6x|

=d

A 2-a masurare se realizeaza cu functia automata min/max.

Masurare continua min/max:

Se apasa 3 sec. apoi Terminare
se elibereaza tasta

DIST

T x| 2x

Afisajul LCD afiseaza cea mai mare valoare (max), cea mai mica valoare
(min) si valoarea actuala.

64 RO
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Masuratoare de referinta:  Setare lungime de referinta

Lungimea de referinta 1a. Selectare 1b. Setare 2. Stabilire valoare
— numar numar  de referinta
1
[}

B [— Q& &8 . D;FT

referinta

90°. 3. Deplasati acum laserul
nainte si inapoi.

4. Piuit lent:
Valoarea masurata se afla in limita a £ 100 mm fata
de valoarea de referinta.
Piuit rapid:
Valoarea masurata se afla in limita a £ 1 mm fata
de valoarea de referinta.
Terminare
DIST 1x

Indicatii importante:

o Laserul indica punctul de masurare pana la care se masoara. In dreptul
razei laser nu au voie sa se afl e obiecte.

* Aparatul compenseaza la masurarea diverselor temperaturi din
incapere. Luati in considerare faptul ca este nevoie de o durata scurta
de adaptare la schimbarea locatiei cu diferente mari de temperatura.

* Aparatul se poate utiliza numai limitat in spatii deschise si nu se poate
utiliza daca razele solare sunt intense.

* La masuratori efectuate in spatiu deschis rezultatele masurarii pot fi
eronate in caz de averse, ceata si zapada.

e Daca utilizarea este neadecvata ca de ex. suprafete care se oglindesc
insuficient abaterea max. poate sa fie mai mare de 3 mm.

* Covoarele, tapiteriile, sau perdelele nu reflecta laserul optim. Utilizati
numai pe suprafete netede.

e La efectuarea masuratorilor prin geam (geamul ferestrelor) rezultatele
de masurare pot fi eronate

* O functie de economisire a energiei decupleaza automat aparatul.
o Curatarea cu o laveta moale. Este interzisa patrunderea apei in carcasa.
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Date tehnice

(Ne rezervam dreptul sa efectuam modificari tehnice 11.15)

Domeniu masurare in interior 0,05m-100m
Exactitate (tipic)* +1,5mm
Clasa laser 2 < 1mW
Lungime unda laser 635 nm

Alimentare energie

2 x AAA 1,5 Volt

Dimensiuni

124 x 51 x 27 mm

Greutate (incl. baterii)

217 g

Decuplare automata

28 sec Laser / 2,45 min aparat

Temperatura de lucru

-10°C - 40°C

Temperatura de depozitare

-20°C - 70°C

Numar articol

080.946A

* pana la 10 m distanta de masurare la o suprafata tinta cu reflexie
buna si temperatura incaperii buna. in cazul distantelor mai mari si
conditii de masurarea neadecvate, ca de ex. reflexii puternice solare

sau suprafete tinta cu reflexie redusa,
creste cu = 0,2 mm/m.

abaterea de masurare poate

Cod eroare:
Err101:
Err104:

Baterii descarcate
Eroare de calcul

Err152:
Err153:
Err154:
Err155:
Err156:
Err157:
Err160:

Temperatura este prea ridicata: > 40°C

Temperatura este prea scazuta: < 0°C

in afara domeniului de masurare

Semnal receptionat prea slab

Semnal receptionat prea puternic

Masurare eronata sau suprafata de fond prea luminoasa
Ipotenuza este mai scurta decat una din parti

Prevederile UE si debarasarea

Aparatul respecta toate normele necesare pentru
circulat ia libera a marfii pe teritoriul UE.

Acest produs este un aparat electric si trebuie
colectat separat si debarasat in conformitate
cu normativa europeana pentru aparate uzate
electronice si electrice.

Ce
hi¢

Pentru alte indicatii privind siguranta si indicatii
suplimentare vizitati: www.laserliner.com/info
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ﬂpOHeTETE M3UAN0 PHKOBOACTBOTO 3a eKcrnnoaraums 1 npunoxeHata

6poluypa ,fapaHLVOHHa 1 AonbiHUTeNHa UHdopMauws “. Cnesgaite
CbAbp>KaLLMTe Ce B TAX MHCTPYKLMK. To3v [JOKYyMeHT TpabBa Aa ce

CbXpaHaABa 1 Aa ce npefaje npu npefasaHe Ha fa3epHoTo yCI'pOl;leBO.

agfﬂ = paga

h; +50888 % o

+BBBEBmm
888884 -

DIST

T

@ @
‘€ B
‘6D -

V3mepBatenHa paeHvHa (oTnpasHa)
oT3af, / u3BoA / otnpep / cTatns
NHankauma AbnxuHa / nnouy /

DyHKumA "TINOCKOCT Ha CTeHaTa" /

obem / Murarop 1 / MuTarop 2

W3mepBaHu cToHoCTY / Pesyntatu o1
u3mepBaHeto Egunnua m/ft/inch/_ "/
marko yucno /1o mm

MeXAUHHN CTOMHOCTN / MUH /MaKC CTOMHOCTW
CTbnbyectaTa Avarpama nokasea Koniko
NOAIXOAALLA e OTpa3sBalliaTa MOBbPXHOCT 3a
u3mepBaHe. ToBa e NoNe3Ho cneumanHo npu
M3MEpBaHWA Ha ronemit Pa3cToHNS, ToMHU
NOBBPXHOCTV AW Aipka OKOMHa CBETANHA.
CumBson 3a baTepus

MUH/MaKC HEMPEKBCHATO V3MepBaHe /
PedepeHTHO M3MepBaHe

HenpasunHo dyHkuvoHupare /
HeobXOAUM e CepBu3

i Mamer

KJNTABUATYPA:

1. BKJ1 / U3mepsaHe /
MUH/MaKC HEMPEKBCHATO V3MepBaHe

2. [TbnxuHa / nnowy, / @yHkuma "MnockocT Ha
cTeHaTa" / obem / Mutarop 1+ 2 /
PedepeHTHO M3MepBaHe

3. Vi3mepsatenHa pasHuHa (oTnpasHa)
oT3af, / U3BoA / oTnpep / CTatns

4. CvbupaHe Ha SbMKUHK, Nnowm, obemn /
npernes Ha 3anameTeHuTe U3MepPeHU CTORHOCTN

5. Mi3axpaHe Ha ABMXUHYA, oy, obemn /
npernes Ha 3anameTeriTe N3MepeHu CTORHOCTN

6. Ocsetnenvie Ha ancnnes BKJT/W3KN /
Vi3mepsatenHa eaunvua m/ft/inch/_" "

7. U3KJT / U3TpusaHe Ha nocnieaHute
M3MepeHu CTONHOCTU

o

o

n

o o

@a

>

OOLM MHCTPYKL MM 3a Ge3onacHocT

NazepHo nbyexne!

He rnepante cpeuty
nasepHus byl Jlasep knac 2
< 1MBT-635HM
EN 60825-1:2014
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- BHuMaHve: He repfaiiTe B AVPEKTHUA UK OTPa3EHNA NbY.

— He ponyckaiTe nasepst Aa nonaja B pblieTe Ha Aelial

— He HacouBaiTe nasepHus b4 KbM X0pa.

— AKO N1a3epHO JTbYeHMe OT KNac 2 nonagHe B OKOTO, 04WTe TPAGBa Cb3HaTeNHO
[la Ce 3aTBOPAT U1 MaBaTa BefjHara a ce NPeMecTi HaCTpaHW oT Nib4a

- He u3naraiite ypefia Ha MexaHU4HO HaTOBapBaHe, eKCTPEMHY TemnepaTtypu,
Bfara Unu npekaneHo B1CokM BUbpaLmu.

~ /3non3BaiiTe ypeaa eAMHCTBEHO CbIacHO NpefHa3HadeHreTo 3a ynotpeba B
pamKwTe Ha cneumdykaLmumTe. He ce gonyckat MoaMdUKaLMA 1 3MeHeRUs
Ha ypepia. ToBa LLie 0Be/ie A0 HEBANWAHOCT Ha Pa3peLLUTENHOTO 1
cneuyduKaLvsTa 3a 6esonacHocT.

BkniouBaHe, n3mMmepBaHe " U3Krno4yBaHe:

Ypen Bkn Nasep Bk M3mepBaHe  Ypep v3kn

1x| 1x|,Iaser 1x| '

o i

DIST

1x |
OFF
MpeBkOYBaHe Ha MepHa M3TtpnBaHe Ha nocnenHata
eauHuua: m/ ft /inch / ' " n3MepeHa CTONHOCT:

o

MpeBknioyBaHe Ha U3MepBaTenHaTa paBHUHA (OTNpPaBHa):

DIST ot3ag (Ypen Bkn) [ZEL:1e) oTtnpen cTatme
' iJO i 1w
1x | 2x | 3x |

I 3a KOPEKTHU M3MepBaHWs MbXHETe NPaBUIHO WudTa
m  [oKaTo ce uye WpakBaHe!

MpeBknoYBaHe Ha U3MepBaTenHU PYHKLMN:

,El.bn*wa Mnow, Mnockoct Ob6em Mutarop PedepeHTHO
(Ypen 8kn) Ha CTeHaTa 142 n3mepBaHe

s =Y

| 1x| 2x| 3x| 4x| 5x| le

DIST

I—1
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N3mepBaHe Ha AbMKUHa:
DIST Ypen, Bkn Nazep Bkn  V3mepBaHe
1x]| 2x] I'mf 3x|

i® W -

dJyHKLl,I/Iﬂ 3anameTtsaBaHe:

1x Bb3craHoBsBaHe Ha ypeaa BbB BKNOYEHO
CbCTOAHME

. unm - Mpernen Ha 3anameTeHUTe CTONHOCTN

N3mepBaHe Ha nnoLw;

Mnowy Nasep Bkn 1. M3mepsaHe Jlasep Bkn 2. M3mepBaHe
@ “Iasev Tlaser
— U = 0
DIST
T 1x | 2x | 3x | 4x |
I/IsmepBaHe Ha NNIOCKOCTTAa Ha CTeHaTa:
Mnockoct Nasep 1. V3mepsate (BucoynHa)
Ha CTeHaTa BKN 2. MamepBaHe (ObnxwvHa)

= NoBBLPXHOCT 1
3. Vi3mepBaHe

(ObmkuHa) =
nosbpxHocT 1+2
@ *laser *laser *laser *laser
| | | |
T ] ]

DIST 1x| 2x| 3x| 4x| 5x| 6x| | |

[lobaBsHe Ha [OMbIHUTENHN NOBBLPXHOCTW: Jlasep BKA / ...
M3mepBaHe = NOBBLPXHOCT 1 + NOBLPXHOCT 2 + NOBLPXHOCT 3 + ...

TyK ce J:(OﬁaERT CBbP3aHM CTEHHM NOBBPXHOCTU. an ,D,O6aE§lHeTO
Ha NOBBLPXHOCTY OT 3-TO U3MepBaHe TpsibBa fia Ce PervcTpypa camo
AbNXKMHATa KaTo pasMep. Kato pa3mep 3a BUCO4MHaTa ce 13nonssa
BWHaru CToMHocTTa Ha 1-To n3mepBaHe.
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N3mepBaHe Ha 06em:

Obem 1. smepBaHe 2. W3mepBaHe 3. i3mepBaHe
“ laser ‘* laser T laser
= 0o e

-y 1x| 2x | 3x| 4x| 5x| 6x|

Y

nOGaBﬁHe W n3BaxkgaHe Ha AbJDKUHU

AbnxmHa Nazep Bkn 1. JbmxuHa +/- Pesyntar
(Ypen Bkn) WU TH.
*laser
‘
1. ]
1x | 2x |

i - x| 1x

o
EH —*5

DIST
1x
N3uncneHue Ha nnowm:
Mnowy 1. Mnowy +/-
@_| flaser flaser
DIST iJ - iJ 7 + -
T‘ x| 2x | 3x | 4x |
x| 1x
U TH. Pesyntar
* laser * laser UTH.
DIST iJ £— iJ 7 [T
T 1x | 2x | 3x | 4x |
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N3uuncneHve Ha oGemu:
Obem 1. Obem +/-

@j ‘» laser ‘» laser ‘» laser
= =aiyps
DIST + -

T x| 2x| 3x| 4x| 5x| 6x]
oo o o
VN TH. Pesyntar
“Iaser "Iaser “Iaser VTH.
||y (=
DIST —
T x| 2x| 3x| 4x| 5x| 6x]

MNutaroposa ¢pyHKums 1:

Murarop 1 1. N3mepBaHe 2. N3mepBare  Pesynrtar

@—l T laser “Iaser BucounHa

1x| 2x| 3x| 4x|

DIST

MuTtaropoBa ¢yHkuna 2:

Murarop 2 1. 2. 3. W3vepBaHe  Pesyntat

*laser *laser *laser Bucoumna

S a0

by’ 1x| 2x| 3x| 4x| 5x| 6x|

2-TO U3MepBaHe Ce U3BBPLLIBA C aBTOMATV4YHa (PYHKLMA MVH/MaKC.

MI/IH/MaK( HenpekbCcHaToO U3SMepBaHe:

Hatuckante 3 cek., cneq MpwvknioyBaHe
ToBa ocsobogere byToHa

DIST

T x| 2x

LC-AmncnnesT nokasea Han-rofaMara CTomHocT (Makc), Han-maskara CToiMHOCT
(MVH) v TekyLLaTa CTOMHOCT.
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PecpepeHTHo U3MepBaHe: Hactpoiika Ha pechepeHTHaTa AbMXVHa

PechepeHTHa 1a. U360op Ha 1b.Hactpoiika Ha 2. DuKcrpaHe Ha
[IbK1Ha 4ncnoto YncnoTo pedepeHTHaTa
- CTOMHOCT
I_,I 1x DIST

T

oTnpaBHa

90°. 3. Cera gBuxeTe nasepa
Hanpep, 1 Hasaf.

4. baBHO nucyKaHe:
V3mepeHata CTOMHOCT e B paMkuTe Ha = 100 MM OT pepepeHTHaTa CTOMHOCT.
Bbp30 nucykaHe:
M3mepeHarta CTOMHOCT e B pamKuTe Ha £ 1 MM OT pechepeHTHaTa CTOMHOCT.

MpuvknioyBaHe
DIST 1x|

BaXkHu YyKa3saHus:

+ JlasepbT CO4M TO4KATa Ha U3MepBaHe, 10 KOSTO Le ce Mepu. Ha mbTs Ha
na3epHus by He TpsbBa fia MMa HWKAaKBW 00eKTy.

+ Mpu n3mepBaHe NPUOOPET M3BBLPLLBA TEMMEPATYPHA KOMMEHCALMS NPy
pa3nu4HM TeMnepaTypy B nomelleHmreTo. Korato u3sbplusarte n3mepBaHe

Ha MecTa C ronAMa pasniuka B TemnepaTypuTe, npeasuaeTe Kpatko Bpeme 3a
afjanTupaHe Ha npubopa.

. \/pemﬂ MOXe [a Ce 13Mnof3Ba Ha OTKPUTO CaMO OrpaHU4eHo 1 He MOXe fia ce
M3non3ea Npu CUIHO CTbHYEBO NTbYeHre.

. I'Ipvl M3MepBaHWA Ha OTKPUTO ABNEHNA KaTo AbXA, MblMa U CHAM MOXe Aa
NOBMUAAT BbPXY pe3ynratnte oT U3MepPBaHETO CbOTB. [ia v NpenHa4ar.

* Mpyt HEBGNArONPUSTHN YCNOBWS, KATO HanpUMep CUNHO OTPa3siBaLLM MOBBLPXHOCTH,
MaKCMMaNHOTO OTK/MOHEHVe MOXe Aa Bb3N13a Ha noseye
oT 3 MM.

* Kunumu, Tanuuepun nnu NepaeTa He 0Tpas3fBat fasepa no Hal;i',ﬂ,06pwﬁ Ha4uH.
M3non3Baite rapku NOBbPXHOCTA.

» MpW 3MepBaHYIA NPe3 CTbKIO (MPO30PeYHY CTbKIA) pesysnTaTuTe oT
113MepBaHETO MOXe a He 6bAaT JOCTOBEPHU.

. (DyHKLll/lﬂ 3a necTeHe Ha eHeprua aBTOMaTU4HO N3KI04Ba ypeaa.

« MouncTBaiiTe € Meka TbkaH. B kopnyca He TpsibBa ia NPOHWKBa BOAA.
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TexHN4ecKu xapaKTepucTukn
(3ana3Ba ce NpaBoTO 3a TEXHUYECKM NpoMeHn 11.15)

[lnanasoH Ha n3mepBaHe BLTpe 0,05Mm-100M™
To4HocT (TunuuHo)* +1,5Mm

Nazep knac 2 < 1mBT

[IbmXnHa Ha BbNiHaTa Ha nasepa 635 HMm

3axpaHBaHe 2 Batepumn AAA, 1.5V
Pa3mepu 124 x 51 x 27 Mmm
Terno (Bkn. batepun) 217t

cnef, 28 cekyHau nasepsr/

ABTOMaTUYHO M3KITIOYBaHE
cneq 2,45 MuHyTH

PabotHa Temnepartypa -10°C - 40°C
TemnepaTypa Ha CbxpaHeHue -20°C-70°C
npvbopsr Homep Ha u3genveto 080.946A

* [lo 10 m pa3cTosHue Ha M3MepBaHe Npu Jobpe oTpasfBalla Lienesa
NOBBPXHOCT 1 TeMrnepaTypa Ha nomelleHvieTo. Mpy no-ronemMmn ANCTaHLN 1
HebnaronpuaTHY yCNoBWS Ha U3MepBaHe, KaTo HanpyMep CUIHO CITbHY4eBO
NbYeHre 1nu cnabo pednekTMpaLLm Lenesm noBbPXHOCTU, OTKIIOHEHWETO B
13MepBaHeTo MOXe Aa HapacHe ¢ = 0,2 mm/m.

Kop, Ha rpeLuka:

Err101: CmeHete batepuunte

Err104: Tpelka Npu n34mcneHmeTo

Err152: Temnepatypata e TBbpfe Bucoka: > 40°C

Err153: Temnepartypata e T8bpfe Hucka: < 0°C

Err154: V3BbH AManasoHa Ha usmepsaHe

Err155: Tebpae cnab npuer curHan

Err156: Tsbpae cvneH NpvieT curHan

Err157: HenpaBunHo n3mepBsaHe U OOHLT e TBbpae APbK
Err160: [MpekaneHo 6bp30 NpemecTBaHe Ha Npnbopa

EC-pa3nopefbu 1 nsxsbpnsiHe

YpeasT U3NbNHABA BCUHKM HEOOXOAMMY CTaHAAPTH
3a cBOOOAHO [BMXEHVe Ha CTOKM B pamkuTe Ha EC.
To3un NpoAyKT e enekTpudeckn ypes 1 Tpsibea aa

ce cbbupa 1 U3XBBPNA CbIMACHO eBponelickaTa

LIPEKTVBa OTHOCHO OTMafibLMTe OT ENEeKTPUHECKO 1
enekTpoHHo obopyasare (OEEO).

OLLie MHCTPYKLMM 33 6e30MaCHOCT 1 AOMbAHUTENHN
yKa3aHws Lie HaMepuTe Ha afipec: L
www.laserliner.com/info

® 7
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AlaBaoTe Tig MAPEIG 08NYIEC XEIPIOHOU KAl TO GUVNHHEVO TEUXOG

YToSeigeig eyyunong kat TpooBeTeg uTOSEICeIC”. Tpeite Tig
avapepOpEeveS odnyiec. AUTEG ot 0dnyieg Ba mpénel va guAdccovTal

kat va mapadidovtat padi pe tn ouokeun Aéilep oTov EMOUEVO XPriOTN.
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Eninedo pétpnong (avagopdc)

niow / Pin / prpootd / tpimodo

‘Evdeign Mrjkog / Emeaveia / Asttoupyia
EMPaveIRV Toixwv / Oykog /

MuBayépag 1/ MuBaydpag 2

Tipég uétpnong / AmoteAéopuarta pétpnong
Movéda m/ft/inch/_" _*/

HIKPOG aptBpog /10 mm

EVOIGUEDEC TINEC / ENAX./UEY. TINEG

To Siaypapua prdpag Seixvel oo KAataAnAn
gival n eM@Avela avakAaong yla T pétpnon.
AuTO Bon6d 181aiTepa O€ UETPATEIG PEYAAWY
AMOCTACEWY, O TIONU PWTEIVO TiEPIBAANOV 1}
OKOUPEG ETPAVELEG.

S0pBolo pmatapiag

€NAx./py. SlapKnc pétpnon /

Métpnon avagopag

Sealpa Aertoupyiag / avaykaio Service
Mvipn

MAHKTPOAOTIO:

-

N

w

»

w

o

N

- ON/ Métpnon / eNd./uéy. Slapknic pétpnon
. Mrikog / Em@avela / Asttoupyia emeaveimv

Toixwv / Oykog / MuBaydpag 1 + 2/ Métpnon
avagopdg

EnineSo pétpnong (avagopdc)

miow / Pin / umpootd / tpimodo

MNpdoBeon Mnkwv, Emeaveiwy, Oykwv /
SeiTe TIG AmOONKEVPEVEG TIpEG

. Agaipeon Mnkayv, Em@aveiwy, Oykwy /

SeiTe TIG AMOONKEVUEVEG TIEG
DwTtiopog 086vng ON/OFF /
Movada pétpnong m/ft/inch/_* _"
OFF / Alaypa@r| Twv TEAEUTAiWY
TIHWV péTPNONG

Fevikég unodeieig aopaleiog

AkTivoPohia Méilep!
Mnv kottdte ameuBeiag
otnv aktiva!
Katnyopia Méwllep 2
<1mW-635nm
EN 60825-1:2014
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- MNpoocoxn: Mnv kottdte KateuBeiav otV aKTiva i} 6TNV avtavakAaor Tne.

-To Milep Sev emrpénetal va givat mpooBdctpo amd madia!

- Mnv otpé@ete TV aktiva Tou Méilep o€ dtopa.

- S& mepimwon mpdomTwong aktivag Aéilep Katnyopiag 2 oTo PdT, KAeioTe
Ta HATIA GAG KAl HETAKIVIOTE TO KEPAN QUECWE HAKPLA Ao TNV aKTiva.

— Mnv €KBETETE TN OUOKEUN OE UNXAVIKN KATamévnon, ToAD uPnAég
Beppokpacieg, uypacia fi évtovoug Kpadaopoug.

— XPNOILOTIOLEITE TN CUOKEUT AMOKAEIOTIKA CUHPWVA LE TOV OKOTIO XPONG
£VTOG TWV TTPOSIaypapwv. MPooBnKeg ) TPOMOTTOINGCELG 0T CUOKEUN
Sev emTpEmovTal. ZTIG MEPITTWOEIG AUTEG AKUPWVOVTAL Ot GSEla Kal ot
TPOSI0YPAPES AOPANEIQG.

Evepyomoinon, Métpnon kat Amevepyomoinon:
Suokeur) On NéwllepOn Métpnon  Zuokeun Off

DIST
1x] 1x|,,ase, x| '
o i -
C x|
OFF
AM\GETe povada pétpnong: Awaypagr ¢ Teheutaiag
m/ft/inch/_*_" TIMAG HETPNONG:

AN\GEte enimeSo pétpnong (avagopdc):

T{ow (Suokeur On) Pin unpootd  Tpinodo
: iO i fF

1x| 2x| 3x|

Na cwOTEG PETPIOEIG TOMOBETHOTE TV aKiba cwaTd péxpt va
H OKOUCETE TO KAIK!

AMN\GETe AerToupyieg pétpnong:
Mrikog Emed- Em@a- Oykog  MuBayopag Métpnon
DIST (Zuokeury On) VEla VEIO 1+2 avapopag

SRR P ENEN

I—1

= | 1x| 2x| 3x| 4x| 5x| 6x|

Ry
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Métpnon prkoug:

DIST JuokeunOn  AéllepOn  Métpnon
1x|J 2x|T'“]’ 3x|
Aerroupyia pvApungG:

1x H ouokeun mpémel va emavéNBel 0TV apXIKN
Katdotaon evepyornoinong

- n - A€iTe TIC AMOONKEVPEVES TIHEG

Métpnon emeaveiac:
Emeavela Nélep On 1. Métpnon  Aéillep On 2. Métpnon

OFF

“Iasev *laser

RO [ |

DIST x| 2x| 3x| ax|

Métpnon em@avelwyv Toixwv:
Emedveia  Aéillep 1. Métpnon (Yog)

Toixou On 2. Métpnon (Mrkoc) = Emedveia 1
3. Métpnon (Mrikog)
=Emedveia 1 + 2
@ T laser “ laser “ laser “ laser
T ] ] -
DIST 1x| 2x| 3x| 4x| 5x| 6x| | |

Mpbdobeon kat AANWV EMPAVEIDV:
Néilep On /... Métpnon = Emeaveia 1 + Emeaveia 2 + Emeaveia 3 + ...

Edw mpooTiBevtal eviaieg em@aveleg Toixwv. Katd tnv mpdobeon
TWV EMPAVEIDV TIPETTEL HETA TNV 3. HETPNON va PETPNOEi pdvo n
Sidotaon prikoug. Xav Siaotacn UYoUG XPNOILOTIOLETAL TTAVTA
N TR TNG TTPWTNG LETPNONG.
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Métpnon dykou:
‘Oykog 1. Métpnon 2. Métpnon 3. Métpnon
@_l “ laser ‘* laser T laser
= U= i oo
DIST
1x| 2x| 3x| 4x| 5x| 6x|

MNpdoBeon kat apaipeon PNKWV:
Mnkog Néllep On 1. MAikog +/-  AmotéAecpa

m (Zuokeury On) tlaser KTA.
‘
DIST [ iJ """ L
T 1x | 2x |

[+ RN -
DIST

T 1x

+
o
x
o
x

YTOAOYIOUOG EMPAVEIDV:

Emgaveia 1. Emgaveia +/-
@_| ‘» laser T laser
iJ — iJ 7+ =

x| 2x | 3x | 4x |

RN -

KTA. AnotéAeopa
*laser *laser KTA.
DIST iJ — iJ ae—
T‘ 1x | 2x | 3x | 4x |
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YrnoAoyiopdg dykou:
‘Oykog 1.0ykog +/-
*laser " laser *laser
=) [p=ly | S| ys
[

x| 2x| 3x| 4x| 5x| 6x]

o o n
KTA.

Amoté\eopa

*laser *laser *laser Ktk

8 TRl ==

x| 2x| 3x| 4x| 5x| 6x]

MuBayopag-Aettoupyia 1:
MuBayodpag 1 1. Métpnon 2. Métpnon  Amotélecpa

(5 o oo
D TRNG | |

DIST
1x| 2x| 3x| 4x|
MuBayopac-Aettoupyia 2:
MuBaydpag2 1.Métpnon 2. Métpnon 3. Métpnon Amotélecpa
*laser *laser *laser YLIJOC

S a0

1x| 2x| 3x| 4x| 5x| 6x|

H 2n pétpnon yivetal ue TNy autopatn Aertoupyia eAAy./HEY.

eNAX./péy. Slapkri¢ pétpnon:
Matrote yia 3 sec 1o Teppatiopodg
TANKTPO KAl HETA APriOTE TO

DIST

T x| 2x |

H LC 08dvn Seixvel Tn péytotn tipr (MEy.), Tn pkpdTepn Tiur (ENay.) Kat v
TPEYOLOA TIU.

n @
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Métpnon avagopdg: PUBHION UAKOUG aVapOPAS
Mnkog avagopds  1a. EmAoyrytou  1b. PUBuon tou 2. KaBoplopog Tiung

= aplbuov aplBpol avagopag
&
- = e g

avagopag

90°! 3. MetakiviioTe Twpa 1o Méilep
TIPOG Ta EUMTPAG KAl TTPOG
Ta mmow.

4. Apydg 006 fixoc:
H T pétpnong Bpioketal vtdg TG mMePIOXAG TG TIUAG
avagopdg £ 100 mm.
Tpriyopog 0€u¢ rixoc:
H tipn pétpnong Bpioketal evidg TG mMePIOXAG TG TIHAG
avagopdc £ 1T mm.
TepHOTIONOG
DIST 1x

InHavTikéG unodeigeig:

«To Milep Seixvel To onpeio PETPNONG, HEXPL TO OTToIO YiveTal pétpnon. Ztnv
aktiva Tou Aéilep Sev emtpénetal va mapepBANoOVTAL QVTIKEIPEVA.

« H ouokeun avtiotabpilel katd T pétpnon SlapopeTiké Beppokpacieg
XWwpou. AdBete uTOYN 0ag yia auTd Tov AOYo €va GUVTOHO XPOVo
TIPOCapHOYrG 6tav aMAlete TomoBeaia pe peyain Slagopd Bepuokpaciad.

« H ouokeun umopei va xpnotpomoindei oAU TEPIOPIoHEVA OE EEWTEPIKOUG
XWPoUG, evw Sev pmopei va xpnaotpomotnOei pe duvatd nAto.

« S€ PETPNOEIC 0TO UTTABPO UMoPOLV BPOXH, OMiXAN Kal XIOVL va enpedoouy
TA AMOTENEOUATA TNG METPNONG 1) VA TA TTAPAHOPPUCOULV.

«'Otav ol mpoUmoBEoel Sev ival EUVOIKEC OTIWG TL.Y. OF EMPAVELIEC PE XAUNAT
AVTAVAKAAOTIKN IKavOTNTA UMOpPEL N PEY. amOKAon va gival mdvw amd 3 mm.

« H avtavakhaon tou Aéilep o€ xahid, moAuBpOVeG i koupTiveg Sev gival
181aitepa KaAr). XpnolHOTIOLEiTe Aieg EMPAVELEG.

« Y& HETPAOEIG péoa amd T{apa (mapabupwv) UMOPE( Ta AMOTENEOHATA TWV
HETPACEWV VA EPPAVICOUV TAPAHUOPPWOELG.

« H Aertoupyia €§01kovOUNONG EVEPYEIQG AMTEVEPYOTIOLE( T CUOKEUT
QAUTOHATWG.

« KaBapiopog pe éva pohakd mavi. Agv emtpénetal va Sielodvel vepod oto
miepiBAnpa.
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TeXVIKA XApAKTNPIOTIKA (Me empUNagn TexviKodv alaydv 11.15)

Mepioxr HETPNONG EOWTEPIKA 0,05m-100m

AkpiBela (tumkn)* +1,5mm

Katnyopia Méilep 2<1mW

Mnkog KOpatog Aéilep 635 nm

Tpogodoaia pevpatog 2 x AAA 1,5 Volt umatapieg
AlaoTdoelg 124 x 51 x 27 mm

Bapog (pe pmatapiec) 217¢g

Autépartn anevepyomnoinon 28 Seut Milep / 2,45 Aemrtd ouokeun
QgppoKpacia Aertoupyiag -10°C - 40°C
Oeppokpacia amobrKkng -20°C - 70°C

Ap1Bu6G mpoidvTog 080.946A

* yla anootaon pETpnong éwg 10 m Kat EMPAVEI OTOXEVONG HE KA
avtavakhaon, o€ Ogppokpacia dwpatiou. Xe PeEYaAUTEPEC ATTOOTACEIG Kalt
AKATAANAEG OUVONKEG HETPNONG OTIWG TLY. €VTOVN NNIAKT| aKTIvOBoAia

1] EMQPAVEIEG OTOXELONG ME aoBevV avTavakhaon, umopei va auvénBei n
amOKAIoN HETPNONG KATA + 0,2 mm/m.

Kwd1ko¢g opaiparog:

Err101:  Avtikatdotaon pmotapiov

Err104:  Ymohoylotikd AdBog

Err152:  MoAV YnAr Beppokpacia: > 40°C

Err153:  MoAU xapnAn Beppokpacia: < 0°C

Err154:  Ektog TG meploxnig HETpnong

Err155:  To mapaAngBév orjpa gival mohy advvato

Err156: To mapaAngBév orjua givat moAo Suvatd

Err157: Eogalpévn pétpnon r 1o QOvTo gival TOAD QwTEVO
Err160: oAU ypriyopn Kivnon Tng CUCKEUNG METPNONG

Kavoviopoi EE kat anéppupn

H ouokeur minpoi 6Aa Ta avaykaia mpdTuma yia v

£NeVBEePN KUKAOPOpIa TTPOIGVTWY EVTOG TN EE. c €
To mapdv mPoidv gival pia NAEKTPIKT CUCKELN

Kot TPEMEL va GUANéyeTal EEXWPIOTA Kal va

anoppImeTal CUHPWVA UE TNV EVpwAikr Odnyia

TiEPi HAEKTPIKWVY KAl NAEKTPOVIKWV ANV

GUCKEUWV.

MNepartépw unodei§elg aopaleiag kat POoBeTeq
urtodeielg oty 1otooehida: www.laserliner.com/info

0 @
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SERVICE

Umarex GmbH & Co KG

— Laserliner —

MohnestraBe 149, 59755 Arnsberg, Germany
Tel.: +49 2932 638-300, Fax: +49 2932 638-333
laserliner@umarex.de

080.946A / Rev.1115

Umarex GmbH & Co KG E
Donnerfeld 2 C € o

59757 Arnsberg, Germany

Tel.: +49 2932 638-300, Fax: -333 Laserliner®
www.laserliner.com Innovation in Tools




